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Vorbemerkung der Schriftleitung: Die Veroffentlichung nach-
folgender Ausfiihrungen von Prof. Dr, Strehlke vor dem
Deutschen Pappelveremn und Lignikultur im Mai 1961 haben
Wwir uns wegen der grundsétzlichen Bedeutung der angeschnit-
tenen Fragen fiir das Jahresende aufgespart.

Die deutsche Forstwirtschaft und die auf billiges
Holz angewiesene Industrie — das ist die Papier-, Zell-
stoff-, Faser- und Spanplattenindustrie — betrachtet
das Problem der Ernte und des Transportes von
Schwachholz von zwei verschiedenen Aspekten aus:

Die Industrie sieht sich einem wvoraussichtlich sehr
stark steigenden Bedarf gegeniiber, dessen Deckung zu
vertretbaren Preisen ihr berechtigte Sorgen machen
muf.

Die deutsche Forstwirtschaft verfiigt zwar besonders
bei auslaufendem Brennholzmarkt {iber erhebliche Re-
serven an verwertbaren Hélzern, zu denen moch der
wachsende Ertrag aus dem so infensiv geforderten
Pappelanbau kommt. Aber die wirtschaftliche Auf-
bereitung wird infolge Steigens der Liéhne u. a. Kosten
immer stdrker bedroht, wihrend die Erlése unter dem
Druck des Weltmarktes stagnieren. Daher die Gefahr,
daB in zunehmendem MaBe Holz unverwertet im Walde
liegen bleibt.

Schwachholz als europiiisches Problem

_DaB sich in einem #hnlichen Dilemma alle Liénder
Europas befinden, bewies der im Mirz in Genf abge-
haltene intereuropdische Kongrel des FAQO/ECE/Tim-
ber Commitee durch die Fiille der Referate und durch
die lebhaften Diskussionen. Hieriiber ist in der gesam-
ten Fachpresse eingehend berichtet worden, so daB
hier nur einige grundlegende Feststellungen und Fol-
gerungen herausgestellt werden sollen. Sie laufen letz-
ten Endes darauf hinaus, daB bei aller Verschiedenheit
der Ausgangslage doch eine erstaunliche Uberein-
stimmung im Grundproblem wie in den Losungsansit-
zen besteht.

In allen diesen Léndern zeigt der Entwicklungstrend
ein mengenmaéafBiges Steigen der forstlichen Erzeugung;
doch bei insgesamt steigendem Bedarf vielfach Ver-
wertungssorgen infolge wachsender .Aufbereitungs-
kosten, dié eng zusammenhdngen mit strukturellen
Verdnderungen und Umschichtungen in den Verwer-
tungszwecken.

Diese Entwicklungen wurden im zweiten Teil des
Kongresses aufgehellt. In aller Kiirze das Ergebnis:

Bei im ganzen steigenden Bedarf stagniert die
Grubenholzverwendung, Der Brennholzkonsum geht zu-
riick, Neue Versuche mit GroBheizanlagen in der
Schweiz (Buchenderbholz ungespalten) und in Finnland
(Hackschnitzel) konnen offenbar mit Heizdl durchaus
konkurrieren. Aber im groflen gesehen, wird die Ent-
wicklung nicht aufgehalten werden, Die Holzdestilla-
tion (Chemiekohle) hat sich als lebensfidhig erwiesen.
Nicht dagegen Holzverzuckerung und Alkoholerzeugung
aus Holz.

Stete Bedarfsausweitung ist fiir die Papier- und
Zellstofferzeugung festzustellen. Vor allem aber fiir die
Faser- und noch sehr viel mehr fiir die junge Span-
plattenerzeugung, die fiir die Verwendung geringwerti-
gen Holzes eine neue zukunftsreiche Rolle zu spielen
beginnt, seit auch unentrindetes Holz verwendbar ist.
Dadurch wird sich dieser Fabrikationszweig unange-
fochten seine Rohstoffbasis aus dem schlechtesten,
schwiéchsten und nicht mehr schidlfdhigen Material
sichern kénnen.

Die Schitzungen flir 1970 rechnen fiir Europa mit
einer Zunahme des Gesamtbedarfs an schwachem Holz
um 25 %, wobei der Grubenholzbedarf gleichbleibt,
das Brennholz um ein Drittel abnimmt, das Faserholz
als Sammelbegriff fiir Papier-, Zellstoff-, Faser- und
Spanplattenrohstoff aber sicher aufs Dreifache erhoht.




Besonders eingehend wurden schliefilich im dritten
Abschnitt Moglichkeiten zur Rationalisierung der Auf-
bereitung und Anlieferung des Schwachholzes bespro-
chen. Dabei ergab sich eine iiberraschende Uberein-
stimmung in den Grundsétzen, so verschieden auch im
einzelnen der modus progredendi sein mag,

Einigkeit bestand in folgenden Schwerpunkten der
Zielsetzung:

Im Trend zur Mechanisierung,

zur FlieBarbeit,

zum blindigen Vollzug,

zur Vereinfachung,

zur Einmannarbeit, wo immer moglich,

zur Hiebskonzentration,

zur Verbesserung der Bringung
(vor allem durch Wegebau),

zur Ausbildung hochqualifizierter Wald-
arbeiter in geringerer Zahl.

Und nicht zuletzt wurde immer wie-
der die Notwendigkeit betont, die Er-
zeugung von Schwachholz zugunsten von
stdrkerem Holz herabzusetzen Es wurde
dabei hervorgehoben, dall ein Forstbhe-
trieb unmoglich wirtschaftlich tragbar
sei, der lediglich aufder Erzeugung von
Schwachholz beruhe, also Niederwald
und Stockausschlagbetrieb iberhaupt.
Soviel iiber den Genfer Kongrel.

Das Schwachholzproblem
in der deutschen Bundesrepublik

Von diesem Uberblick aus erscheint es gegeben, sich
mit dem Schwachholzproblem, wie es sich fiir uns in
der Bundesrepublik stellt, eingehender zu beschiftigen.

Zunichst: was ist Schwaﬁhholz fiir uns? Die inter-
europiische Formulierung ,small sized wood* wurde
von jedem Land anders ausgelegt.

Das Wort ,,Schwachholz“ in seiner eigentlichen Be-
deutung deckt sich nicht mit dem wviel umfassenderen
Inhalt des gedachten Begriffs. Es bezeichnet mehr den
Wert als die Dimension. Beim Laubholz bedeutet gleiche
Lénge und Starke in diesem Zusammenhang etwas an-
deres als beim Nadelholz,

Der Grenzwert

Im engeren Sinne ist Schwachholz das Holz, dessen
Erlos an der Grenze der direkten Kosten, d. h. der
Werbungskosten plus Umsatzsteuer liegt.

Im weiteren Sinne ist es das Holz, dessen Erlds an
der Grenze der Gesamtkosten liegt, mit denen durch-
schnitflich ein fm des Gesamteinschlags belastet ist.

In erster Linie handelt es sich flir die Forstwirtschaft
darum, moglichst wviel Schwachholz absafzfihig zu
machen, indem man es iiber die Grenzschwelle der
direkten Kosten hebt. Noch besser wire es freilich, es
auch tiber die Schwelle der Gesamtkosten/fm zu brin-
gen. Doch erfiillt schon die Hebung {iiber die erste
Schwelle der direkten Kosten einen grofen wirtschaft-
lichen Zweck, weil die Gesamtkosten/fm ja um so
niedriger werden, je grofiere Mengen sich in die Ge-
samtkosten teilen. Im iibrigen mufl im Gesamthaushalt
das zwangsldufig miterzeugte, geringwertige Schwach-
holz vom hdoher bezahlten stdrkeren Holz mit getragen
werden,

Die Schwierigkeit des ganzen Problems fiir die
Forstwirtschaft liegt darin, daB die Aufarbeitungs-
kosten von Holz in umgekehrtem Verhiltnis zu seinem
Wert und der Masse des Einzelstlicks stehen: je gerin-
ger die Dimensionen und damit der Wert, desto hoher
die Kosten. Es ist dies also eine Funktion der Stiickzahl,
die auf einen fm geht.

Es ist leicht verstdndlich, dal die Werbungskosten
eines fm Holz um so grofer sein miissen, wenn hundert
und mehr Stiick manipuliert werden, als beispielsweise
eins. Wie sich das im Bereich des Schichtholzes aus-
wirkt, zeigt Abb. 1 fiir den Bereich der schwichsten
Durchmesser von 3 cm an bis zum stdrksten bei etwa
30 c¢m. Die Stiickzahl je fm schwankt hier von etwa
1400 Stiick bis zu 12, Die Schilfliche je fm von 150 bis
zu 15 qm. Es ergibt sich eigentlich schon zwangslaufig
daraus, wie aufwendig das Manipulieren so vieler Ein-
zelstiicke ist, dafl bei 7 cm (¢ eine fast viermal so grofie
Fliche 1 m langes Holzes, bei 3 cm ¢ eine zehnmal so
groBe Fldche je fm zu entrinden ist, wie bei 30 em @.
Um dies gleich vorwegzunehmen: bei Holz unter 5 cm
Durchmesser ist das Schilen wirtschaftlich nicht mehr
tragbar. Nur eine Verwendung mit Rinde ist tiberhaupt
noch moglich.
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Die Aufarbeitungskosten verlaufen in einer noch
steileren Kurve als die der Stiickzahlen und der Schil-
fliche, Der Grenzwert ist keine feste, unverénderliche
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GroéBe. Als Schnittpunkt von Erlés und Kosten &ndert
er sich mit diesen (Abb. 2). Wollen wir den Grenzwert
zum Schwicheren hin verschieben und damit die Menge
verwertbaren Holzes vergriéffern, was im Interesse so-
wohl der Industrie wie der Forstwirtschaft liegt, so ist dies
nur durch Senken der Kosten oder Heben des Erloses,
am wirksamsten durch beides moglich, Es ist begreif-
licherweise eine Hoffnung der Forstwirtschaft, daf mit
steigendem Bedarf sich auch die Erlose erhGhen wer-
den. Klauditz stellt die optimistische Prognose, da3 der
Verbrauch der deutschen Spanplattenindustrie, die
eigentlich erst seit 1950 existiert, von 1,6 Millionen fm
in 1960 auf 8 Millionen fm in 1970 steigen und den der
Faserplattenindustrie tiberfliigeln wird, Der Faserplat-
tenindustrie sagt Klauditz ,nur® die Verdopplung ihres
Bedarfs auf 4 Millionen fm voraus.
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DaB auch die Papier- und Zellstoffindustrie ihren
Verbrauch stindig erhoht, ist bekannt. Ob und wie sich
dies alles auf die Preise auswirken wird, 146t sich nicht
voraussehen.

Im Interesse von Verbraucher und Erzeuger liegt es,
wenn es — etwa liber die Holzpreise — gelingt, die
Zellstoffindustrie mit ihren héheren Anspriichen von
dem Schwachholz mit gréBeren Aufbereitungs- ins-
besondere Schilkosten (unter 10 cm — krummes und
schlechtes Holz — schlecht schélbar) durch die Platten-
industrie zu entlasten.

Am wichtigsten und aussichtsreichsten und zugleich
am notwendigsten ist die Senkung der Kosten flir Auf-
bereitung und Anlieferung. Jede Verbilligung der
Kosten, bis das Holz verarbeitungsfertig den Maschinen
zugefithrt werden kann, kommt letzten Endes beiden,
dem Erzeuger und Verbraucher, zugute, Dabei ist es
gleichgiiltig, wie sich die beiden Partner in die Arbeit
teilen. Wenn es nicht gelingt, das sténdige Steigen der
Kosten bei gleichbleibenden Erlosen aufzuhalten, wer-
den zwangslaufig immer gréller werdende Holzmengen
unverwertet im Walde liegen bleiben miissen, die der
Industrie fehlen.

Rationalisierungsmiglichkeiten

fiir Aufbereitung und Anlieferung

Welche Rationalisierungsanséitze und -moglichkeiten
kommen in Betracht?

Zur Mechanisierung zwingt schon der zunehmende
Mangel an Waldarbeitern, mindestens an Nachwuchs,
und die Ablehnung der Schwer- und Schmutzarbeit.
Die Chance, durch Mechanisierung die Arbeiten zu ver-
billigen, liegt darin, dal die Lohne mit Sicherheit wei-
ter steigen werden, wihrend der Maschinenbetrieb
sich stdndig verbessert und wverbilligt (Abb. 3). Das
klassische Beispiel daflir ist die Motorsdge (M 1 auf
Abb. 3). Gelingt es heute eine Arbeit mit Maschinen
auch nur gleichk teuer wie von Hand zu leisten, so ist
die Uberlegenheit morgen so gut wie sicher (M 2 auf
Abb. 3).
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Aber selbst, wo heute noch die Handarbeit wirtschaft-
licher ist, miissen wir mit Riicksicht auf die Arbeits-
lage schon jetzt die Umstellung auf Maschinen ent-
wickeln und vorbereiten.

Als typisches Beispiel hierfiir erwidhne ich das
Schalenvon Faserholz, inshesondere Laubfaserholz. Schon
heute zeichnet sich ab, daB fiir diese schwere Hand-
arbeit die notigen Kréfte trotz steigenden Entgelts bald
nicht mehr verfiigbar sein werden. Zur Zeit schon ver-
wendete Maschinen mit handgefiihrten Fraskopfen er-
leichtern hdochstens die Arbeit, verbilligen sie aber
nicht. Die immer kostbarer werdende menschliche Ar-
beitskraft wird immer noch zu wenig produktiv ausge-
nutzt. Die Kosten fiir den Betriebsstoff beim Elektro-
motor, beim Benzinmotor, beim arbeitenden Men-~
schen wverhalten sich wie 1:10:100. Der verschiedene
Wirkungsgrad (80 % beim Elektromotor, 30 % beim
Benzinmotor, 10 % beim Menschen) in der Energieaus-
nutzung verschlechtert dies Verhé#linis noch erheblich.
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Erfolgversprechender sind technische Entwicklungen,
die hohere Produktivitdt versprechen, So ist von der
finnischen Schilmaschine VK 16 die zehn- bis zwolf-
fache Leistung gegenliber der Hand zu erwarten, Diese
Maschine vor allem in ihrer organisatorischen Einglie-
derung verdient besondere Beachtung und Entwick-
lung. Sie kann im Walde eingesetzt werden, ermoglicht
damit das Trocknen im Walde und erspart dadurch
10 bis 20 % Transportkosten. Sie erspart auch Lager-
raum und Zwischenstapel, 16st den Verbleib der z, Zt.
noch unverwertbaren Rinde, die etwa 7 % der Masse
ausmacht. Die auf Rotorprinzip arbeitende VK 16 kann
allerdings nur ungespaltenes Holz schilen. Zum Ent-
rinden von Scheitholz sind Maschinen — von wesent-
lich geringerer Leistung — in der Entwicklung, die auf
dem Ketten- oder Hammerschlagprinzip beruhen.

Eine andere technisch hervorragende Losung ist die
allerdings eine Millioneninvestierung erfordernde
Trommelentrindung auf dem Prinzip der Nalireibung
im Werk; mit den Nachteilen, die bei der Entrindung
im Walde nicht entstehen und dem groBen Vorteil, dag
das Arbeitskréafteproblem durch solch’ eine Anlage ge-
16st ist. Dieses eine Beispiel aus der Mechanisierung,
auf das ich mich beschrinken muf}, zeigt zugleich die
Schwierigkeit der Wahl zwischen verschiedenen tech-
nischen Lésungsmoglichkeiten.

Je mehr Teilarbeiten mechanisiert werden, desto
notwendiger ist es, die aus der Handarbeit tiberkom-
menen Verfahren zu verlassen, und durch entsprechende
Organisation und Konzentrierung in mdoglichst konti-
nuierlichem FluB unnétiges, wiederholtes Manipulieren
auszuschalten.

Dabei kommt es, je schwécher das Holz ist, desto
mehr darauf an, kleines Holz zu groBen Einheiten zu
binden; also das unerbittliche Stlickmassengesetz da-
durch zu liberwinden, daBl wir durch Bildung groBerer
Einheiten gewissermallen aus Schwachholz Starkholz
machen, und zwar fiir soviele Teilarbeiten wie mdglich.
Grundsétzlich sehe ich drei Mdglichkeiten dazu:

1. in der ganzen Aufbereitung und Anlieferung den
gefdllten Stamm so lang wie moglich zu lassen;

2. kleine Holzstiicke zu binden, und zwar wahlweise

a) bei jedem Lade- oder Hebevorgang neu durch
Kréane mit Greifern;

b) durch festes Biindeln, besonders geeignet fiir
hohe Stiickzahlen/fm, fiir dauernde MaBsicherung
und dorf, wo hiufige Lade- und Hebevorginge
auftreten;

¢) durch loses Biindeln in Seilschlingen, vorzugsweise
von langem Holz, Stangen, speziell beim Riicken;

d) durch Paletten oder Behélter, wie sie hiufiger fiir
innerbetrieblichen Transport im Werksgeldnde
benutzt werden;

3. in genau gegensétzlicher Wirkung durch anfingliches
Losen, d. h. Zerhacken sehr schwachen langen Hol-
zes in Stirken von 3 bis 7 cm und anschlieBendes
Binden durch Férderung der Hackspdne mittels Ge-
blédge in Groltransportbehélter, Dies Verfahren ver-
dient vielleicht Beachtung fiir Spanplatten- und
Halbzellstoffwerke mit nicht zu groBem Einzugs-
gebiet.

Forder- und Hebeeinrichtungen, wie sie das Biin-
deln voraussetzt, die aber auch zur Abldsung der
Schwerarbeit erforderlich sind, werden zur Verfliissi-
gung der Arbeit mit Sicherheit in schnell steigendem
Ausmall eingesetzt werden miissen. Der Ladekran wird
bald zur normalen Ausriistung des Lkw gehéren,

Eine Voraussetzung flir rationellen Maschinenein-
satz ist die Hiebskonzentration; verstreuter Anfall klei-
ner Mengen im bisherigen Stil, ein Argernis schon fiir
den Kiaufer, gestattet vor allem nicht die Verwendung
von GroBmaschinen, wie sie in den Exploitationslindern
Nordamerikas und Skandinaviens entwickelt und un-
entbehrlich sind, Wenn wir aber auch nur an die Adop-
tierung derartiger Maschinen fiir unseren intensiv nach-
haltig und pfleglich bewirtschafteten deutschen Wald
denken, miissen wir umlernen und sowohl die Hauun-
gen auf groBeren Flichen wie mit gréferen Mengen/ha,
d. h. durch stérkere und weniger hiufige Durchforstun-
gen konzentrieren und so ,kostengiinstige Auftrags-
groBen“ schaffen. Durch Vereinfachung und Weglassen
alles Uberfliissigen konnen die Aufarbeitungskosten
proportional zur steigenden Stiickzahl/fm noch erheb-
lich gedriickt werden. Ubertrieben sorgfiltiges Einhal-
ten der Male, libertriebene Anforderungen der Ver-
messung — oft lediglich zu statistischen Zwecken! —
miissen in gegenseitiger Ubereinkunft abgebaut wer-
den. Dabei sollte man vor Anwendung zweckdienliche-
rer, einfacherer Ermittlung der Verkaufseinheit nicht
aus lieber Gewohnheit zuriickschrecken, etwa auch
nach Gewicht statt nach Masse, oder erst auf dem
Werkshof statt in der Fabrik. Die Sortierung soll so
einfach wie moglich sein, keine unnétige Fessel wie
z, B. die Eintellung des Faserholzes in sechs Klassen,
cine Fessel iibrigens, von der sich die Faserholzindu-
strie und viele Forstbetriebe freigemacht haben, indem
sie sich verniinftigerweise auf eine Mischsorte einigten.

Ein groferes Entgegenkommen der Industrie beim
Schélgrad kann z. B. beim Buchenfaserholz erhebliche
Kosteneinsparungen bringen, Das Nachputzen in Dellen
und Vertiefungen erfordert 8 bis 15 % der gesamten
Schilkosten. Oft sind es nur die Holzabnahmebeamten,
die {ibertriebene Anforderungen stellen, Die Wirkung
wird dann oft eine Verkleinerung der angebotenen
Menge sein. Nur durch groflere Toleranz wird es mog-
lich w®ein, aus freiwerdendem schwerer schélbaren
Brennholz groBere Mengen fiir Faserholz aufbereitungs-
wiirdig zu machen.
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DaBl der technischen Verkehrsentwicklung, dem
schnellen Grofitransport mit Lkw im Walde verstiarkt
Rechnung getragen werden muf}, durch die Schaffung
eines jederzeit befahrbaren Wegenetzes braucht kaum
erwidhnt zu werden. Die Aufwendungen des letzten
Jahrzehnts sollten verstirkt werden, Wegebau ist die
beste Investierung, da er Forstbetriebe krisenfester
macht. Die Industrie ihrerseits ist mehr denn je darauf
angewiesen, daB sie durch witterungsunabhingige
gleichméBige Anlieferung iiber das ganze Jahr hin-
durch die hohen Arbeits- und Zinskosten fiir die Zwi-
schenlagerung bis auf ein Minimum verringern kann.
Schlieilich sei hervorgehoben, dal3 die einhellige forst-
liche Meinung dahin geht, daB allein durch einen sorg-
sam von Jugend auf ausgebildeten Waldfacharbeiter-
stamm die gesteckten Rationalisierungsaufgaben er-
filllbar sind; daB3 ein zahlenméBig geringer, aber hoch-
qualifizierter und dank hoher Leistung gut bezahlter
Arbeiterstammm am billigsten ist. Die sich anbahnende
vollige Umgestaltung unserer Waldarbeit stellt fiir die
Ausbildung Aufgaben, die als dringlich angesehen wer-
den.

Insgesamt bietet die Rationaliserung der Aufberei-
tung und Anlieferung von Schwachholz, an der unsere
einschlégigen forstlichen Institute intensiv arbeiten, gute
Aussichten. Technische L&sungen verschiedener Art
bieten sich an, unter denen durch sorgfiltige Unter-
suchungen und Priifungen gewihlt werden mul. Dabei
kommt es darauf an, den Gesamtvorgang vom Féllen
bis zum Werk ins Auge zu behalten. Es konnen die
technischen Einrichtungen des Werks abgestimmt wer-
den auf die Aufbereitung im Walde, aber auch ebenso
gut umgekehrt die Entlade-, Stapelungs- und Trans-
porteinrichtungen des Werks auf die Durchfithrung der
Arbeit im Walde,

Verringerung des Schwachholzanfalls

Schlieflich soll noch gepriift werden, ob und wie es
moglich ist, die Erzeugung des so wenig wirtschaft-
lichen Schwachholzes zugunsten des Starkholzes ein-
zuschranken, zumal Schwachholz nur in beschréinktem
MaBe verwertbar ist, wihrend stirkeres Holz fiir fast
alle Zwecke besser geeignet ist.

Die Herabsetzung der Schwachholzerzeugung ist
eine Frage der Holzartenwahl, des Begriindungsver-
bandes sowie der Bestandspflege und Durchforstungen.
Niedrige Umtriebe erhéhen den Gesamtanteil an
Schwachholz, besonders Reiserholz, erheblich. Auch die
Betriebsart spielt eine Rolle, Im Plenterwald wird ver-
héltnisméBig weniger Schwachholz erzeugt als im
Hochwald, aber der Plenterwald eignet sich nur fiir
sehr geringe Teile des deutschen Waldes.

Die Bedeutung der Holzart sei durch die Gegen-
iiberstellung der normalen Erzeugung von geringwerti-
gerem kiirzeren und schwicheren Holz, das ist vor

allem Reisholz und Schichtholz, bei Fichte und Buche
erlautert,

Bei Fichte betrégt der Anteil des Reis- und Schicht-
holzes wiahrend eines ganzen Bestandesumtriebs nur
10 bis 20 %, bei Buche und den meisten Laubhélzern
dagegen meist mehr als 50 %.

Begriindungsverband, Bestandespflege und Hand-
habung der Durchforstung héngen eng zusammen. Die
Bestandesbegriindung mit weiteren Verbidnden als heute
tblich spart nicht nur Kulturkosten, sondern vermindert
Zahl und Menge der Stdmme, die in einem Alter wie-
der herausgehauen werden miiiten, in dem sie noch
keinen finanziellen Nutzen bringen; wenigstens mnicht
mehr, seitdem Reisholz in der Regel unabsetzbar ist.

Auch die friihzeitige, sehr billige Ausmerzung un-
erwunschter Bestandesmitglieder, vornehmlich der C-
Holzanwérter, mit chemischen Mitteln hilft, die ersten
Hiebseingriffe in eine Zeit hinauszuschieben, in der das
anfallende Holz schon stidrker und vorteilhafter ver-
wertbar ist. Betriebswirtschaftliche und arbeitstech-
nische Uberlegungen zwingen daher zur Revision einer
traditionellen, heilig gehaltenen Durchforstungsregel,
namlich von ,frith, miBig, oft“ zu ,spiter, stirker,
seltener”, Der Ertragskunde und dem Waldbau wird
die Aufgabe zufallen, die vertretbaren Grenzen zu
bestimmen.

Als Beispiel fiir die Beurteilung dieser Fragen bietet
sich die Pappelwirtschaft an, gerade weil die Frage
des Begriindungsverbandes viel diskutiert wird.

Auf den Abraumhalden des Kélner Braunkohlen-
reviers ist nach dem Kriege wohl der grofite Komplex
junger Pappelbestidnde in Deutschland entstanden. Sie
wurden in 3)X3-m-Verband gepflanzt, d, h. mit 1100
Pflanzen je ha. Die rund 10jihrigen Bestidnde stehen in
einer solchen Kronenspannung, daB die Stammzahl auf
die Hilfte, also auf rund 500 Stiick reduziert werden
muBte. Die verbleibende bessere Hilfte hat infolge
der Konkurrenz erst einen Durchmesser in 1,3 m von
ca. 12 bis 16 cm erreicht, die durch Aushieb ausschei-
dende Hélfte nur von 8 bis 12 e¢m. Messungen auf
mehreren Probeflichen in solchen Bestiinden ergaben
u. a., dafl aus je 27 Stdmmen des ausscheidenden Be-
standes ein rm geschiltes Faserholz mit 7 cm Zopf
(z. T. geringer) gewonnen werden konnte, Der wer-
bungskostenfreie Erlés betrug 5,50 DM. 27 Pappelpflan-
zen fiir eine Kultur kosten aber bereits 32,40 DM. Die
mitangefallenen Spitzen, etwa 40 bis 50 % Derbholz-
masse sind wegen der hohen Schilfliche und damit
Schilkosten nicht aufarbeitungswiirdig. Zukiinftig kann
solch Material vielleicht fiir nahe gelegenen Spanfabri-
ken zu Hackschnitzel im Walde aufbereitet und sofort
in grofréaumige Lkws und LKw-Anhinger eingeblasen
werden.
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Diese Feststellungen diirften zu dem Schlufi berech-
tigen, daB ein groBerer Verband mindestens von
4,5%4,5 m mit 500 Pflanzen oder besser von 5X5 m mit
400 Pflanzen nicht nur fiir den Erzeuger eindeutig wirt-
schaftlicher ist, indem er diese .erste Durchforstung
tiberfliissig macht, sondern die Erzeugung geringwer-
tigen Holzes verringert und der Faserholzindusirie
mehr und besseren Rohstoff liefert. 40 bis 50 % der
angefallenen Holzmasse ist nutzlos erzeugt, d. i, der
Reisholzanfall, dessen Anteil 100 % bei der Verjlingung
auf ca. 50 % im Alter 10 und auf 15 bis 20 % im Alter
30 sinkt. Eine gute Stammreinigung und eine noch aus-
reichende Auslese garantieren diese 400 Stimme im
Anfangsbestand, besonders, nachdem bezliglich der
Sortenverwendung grofiere Klarheit erreicht ist.

Um in einem Alter von 20 bis 25 Jahren Stédmme
von @ 1 fm zu erzielen, braucht man ja nur noch rund
200 Stimme, Um im Alter 30 bis 35 Stimme von @
2 fm zu erzielen, braucht man dann nur noch rund 150
Stdmme; fiir 3 fm Stimme im Alter 40 rd. 120; fir
5 fm Stimme im Alter 50 schlieBlich nur noch 80%).

Ausreichende exakte Versuche werden die Frage
der optimalen Verbédnde fiir die Pappel wahrscheinlich
in kiirzeren Zeitriumen kliren konnen als bei anderen
Holzarten.

*) Im Anhalt an die Ertragstafel fiir Pappel Crocoll 5X5-m-
Verband in den Ertragstafeln von Schober.

Doch schon jetzt lassen sich fiir die rationelle Be-
grilndung und Ernte bei der Pappel folgende Schliisse
ziehen:

@® Die Bestandsaufnahme mit 400, hochstens 500 Pap-
peln mit Zwischenpflanzung von Erle als Stickstoff-
amme und Schaftpflegerin verringert gegeniiber
engeren Verbinden den Reisholzanfall und foérdert
die Erzeugung stArkeren Holzes. Sie macht friihe,
unrentable Durchforstungen tberfliissig, Sie ist aus-
reichend zur Reinigung, Auslese und Ausnutzung
der Produktionsflache.

® Bis zur Endnutzung im Alter 40 bis 50 sind Zwi-
schennutzungen auf zwei, hochstens drei Hiebe zu
konzentrieren.

® Der verstreute Anfall aus Weideiiberstellungen und
Baumreihen kann nur durch fliegende Kolonnen
wirtschaftlich ausgefiihrt werden. Dabei sind &uller-
ste Vereinfachungen in Sortierung und Massen- bzw.
Wertsherechnung erforderlich.

® Baumreihen und Uberstellungen sollen ‘in einem
Verband gepflanzt werden, der nur eine Zwischen-
nutzung erfordert. Die Verwertung von Zufalls-
nutzungen mufB3 dem Eigentiimer iiberlassen bleiben.

Zusammentfassung:

1, Der Bedarf an sog. Schwachholz wird stark steigen.

2. Die Aufarbeitungs- und Anlieferungskosten von
Schwachholz stehen in umgekehrtem Verhédlinis zum

Wert,

3. Es besteht die Gefahr, dafi Schwachholz in steigen-
dem AusmaB unverwertet im Wald liegen bleibt,

wenn der Erlés die Kosten nicht deckt.

4. Die Erzeugung von Schwachholz sollte deshalb zu-

gunsten einer vermehrten Erzeugung stirkeren, bil-
liger aufzuarbeitenden unrd besser zu verwertenden

Holzes soweit als moglich eingeschriankt werden.

5. Hohere Verkaufserlose einerseits, durch Rationali-

sierung gesenkte Werbungskosten andererseits kén-
nen dem Absinken groBer Holzmengen unter die
Grenze der Verwertbarkeit vorbeugen und dariiber
hinaus entsprechende Mengen iiber die Grenze heben

und damil der Bedarfsdeckung zufiihren.
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Mit Stahlband gebiindeltes Buchenfaserholz. Verladen Stapeln von Buchenfaserholz nach Kranentladung aus

der Biindel durch Ladekran Waggon

Transport und Verladen von Nadelgrubenholz in losen Finnische Schilmaschine VK 16 beim Entrinden von

Seilenschlingen 1,2 m langem ungespaltenen Buchenfaserholz

Greiferkran zum Entladen von Buchenfaserholz aus Demaillet Schilmaschine (mit Friskopf) beim Weifi-
Waggons und zum Beladen von Rollwagen aus schilen von Pappelholz. Tagesleistung 7 bis 10 mm
Zwischenstapelung
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OBERFORSTMEISTER MULLER-THOMAS

60 JAHRE ALT

Linger als sein halbes Leben hat unser Herausgeber
und verantwortlicher Schriftleiter neben seiner aus Lauf-
bahn und Dienststellung gegebenen Tétigkeit immer wie-
der Gelegenheit und Zeit gefunden, sich mit einer fort-
schrittlichen Gestaltung von Waldarbeit und forstlicher
Technik zu befassen. Schon 1930 als Leiter des Forstamts
Daun interessierten ihn besonders Handwerkszeug, Arbeits-
technik und Verdienste beim Fdllen und Aufarbeiten des
Holzes. Die dort auf Grund seiner Initiative errichtete
Lehrstéitte fir Waldarbeit wird vorbildlich fir die Aus-
bildung in der forstlichen Arbeitstechnik. Altbewdhrtes
Hauungsgerdt wird form- und materialméBig verbessert
und findet in Verbindung mit dem Namen Daun cll-
gemeine Anerkennung.

Zusammen mit seinen Mitarbeitern gibt Moller-Thomas
dann 1938 — wohl erstmalig — ein Lehrbuch fiir Wald-
arbeiter ,Kleine Waldarbeitslehre” heraus. Doch er be-
schrénkt sich nicht darauf, einen einmal erreichten Stand
im Schrifttum festzuhalten. Immer wieder tritt er mit neven
Ideen fiir eine Erleichterung der Waldarbeit, wirtschaft-
lichere Gestaltung von Betriebsarbeiten und fir Rationa-
lisierungsmafinahmen in der Forstwirtschaft hervor. Allen
Anregungen und Neuerungen aufgeschlossen, versteht er
es, leicht verstdndlich und gewondt auch schwierigere
Probleme zu behandeln. Wie kaum einem anderen Forst-
mann gelingt es ihm, Waldarbeiter und Betriehsheamte

in Wort und Bild anzusprechen. Erwdhnt sei nur seine
Schriftenreihe ,Waldarbeit leicht gemacht”.

Als besondere Leistung missen aber die ,Forsttech-
nischen Informationen” hervorgehoben werden, die als
unabhdngiges Fachblatt bereits seit 1948 im Auftrag der
TZF jetzt im 10. Jahr erscheinen. Sieht man sich riickblik-
kend einmal die einzelnen Jahrgdnge an, so wird man
erkennen, mit welchem Spirsinn, welcher Umsicht und
welchem VerantwortungsbewuBtsein der Jukilar stets zu
Werke gegangen ist, um dem technischen Fortschritt in
der Forstwirtschaft zu dienen. Allein die Tatsache, daf’ es
ihm gelungen ist, diese Zeitschrift frei von jeglicher Wer-
bung und sonstigen geschéftlichen Einflissen zu halten,
verdient schon Beachtung. Auch die Auflagenhshe gibt
dem Kenner forstlicher Verhdltnisse die Bestdtigung, dafd
der vom Herausgeber beschrittene Weg richtig war.

Der Jubilar, Mitgrinder des Forsttechnischen Prifaus-
schusses im Jahre 1949, steht erfreulicherweise noch viel
zu sehr mitten im Berufsleben (u. a. auch ais Mitglied der
TZF), um ihm schon jetzt eine vollsténdige Wirdigung
seines Lebenswerks entgegenzubringen. Daher heute in
Dankbarkeit nur die herzlichsten Gliickwiinsche — zugleich
im Namen der TZF —, verbunden mit dem Wunsch, daf3
der schon vor Jahrzehnten als richtig erkannte Weg weiter

beschritten werden mége. K. Storch

. ‘ftleitung: Oberforstmeister Milller-Thomas, Mainz, Verlag ,Forsttechnische Informationen”, Mainz, RitterstraBe 14, Ruf:
+. Druck: Neubrunnendruckerei und Verlags-GmbH., Mainz. Erscheinungsweise: monatlich. Jahresbezugspreis DM 14,—.
llung wird erbeten auf das Konto ,Verlag Forsttechnische Informationen® Nr. 2003 bei der Stadtsparkasse Mainz. Post-

scareckkonto der Stadtsparkasse ist Frankfurt/M., Nr. 40 85.
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