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1. Das Gewicht als Mefigréfle fiir Industriecholz

Die mit abnehmendem Holzdurchmesser steigenden Holz-
werbungskosten bei gleichzeitig sinkendem Verkaufserlos, die
sich dadurch gerade bei den schwachen Holzsortimenten be-
sonders stark auswirkenden stindigen Lohnsteigerungen bei
gleichzeitig stagnierenden oder gar riickgingigen Holzpreisen,
kurz all jene Tatsachen, die mit dem Begriff ,Schwachholz-
Problem” umschrieben werden, sind die Ursache dafiir, dai
Industrieholz durch die Forstwirtschaft kostendeckend nur noch
bei duflerster Rationalisierung bereitgestellt werden kann. Die
mannigfachen Bemiihungen in dieser Richtung haben gezeigt,
daf} sich ein durchgreifender Rationalisierungserfolg nur er-
zielen lafit, wenn die Kette der Bereitstellung vom Einschlag
im Wald bis hin zur industriellen Verarbeitung als zusammen-
gehérendes Ganzes betrachtet wird. Damit wird klar, daf} auch
das Verkaufs- und Vermessungsverfahren mit in die Uber-
legung einbezogen werden muf3.

Unser heutiges Verfahren der Vermessung von Industriehol:
nach dem Raummall bestimmt weitgehend die Art der Auf-
bereitung in Standardlingen von 1 oder 2 m, als Raummeter-
biindel oder in Raummeterbeigen eingeschichtet. Der Ulber-
gang zu kostensparenden Verfahren der Bereitstellung von
Industrieholz (Hackung des Holzes im Wald, Faserholzlang)
bedingt gleichzeitig einen Ubergang zu anderen vom Sortiment
losgelosten Vermessungsverfahren. Ein solches Vermessungs-
verfahren ist die Gewichtsvermessung, die damit als gegeniiber

der Raummetervermessung einfacheres und billigeres Ver-
messungsverfahren gleichzeitig einen indirekten Rationalisie-
rungseffekt bewirkt, indem sie den Weg freimacht fiir ratio-
nelle Verfahren der Bereitstellung von Industrieholz.

Der iiberwiegende Teil des Industrieholzes wird von der Zell-
stoff- und Papierindustrie sowie von der Plattenindustrie ver-
arbeitet. Wertbestimmende Gréfle fiir diese Verarbeiter ist
viel weniger das Holzvolumen als die zur Verarbeitung ge-
langende Holztrockensubstanzmenge. Mef3gréfie hierfiir ist das
Gewicht und zwar das Trodengewicht (Atrogewicht = absolut
trockenes Gewicht). Hinzu kommt, dafl die Fertigprodukte
dieser Holzverarbeiter grofitenteils nach dem Gewicht verkauft
werden und zwar z. B. bei Zellstoff nach dem Atrogewicht. Das
Gewicht ist also nicht nur eine einfachere, sondern gleichzeitig
eine richtigere und damit allgemein bessere Mefigrofle fiir
Industrieholz als das Raummaf. Tatsichlich rechnet die holz-
verarbeitende Industrie das Finkaufsmafl Raummeter hiufig
fiir die Produktionskontrolle in Holztrockensubstanzmenge um
(gemessen in kg atro). Diese Umrechnung iiber Durchschnitts-
werte fiir den Festgehalt von Schichtholz und fiir die Raum-
dichte des Holzes ist naturgemif} mit einem erheblichen Fehler
behaftet, der sich fiir

Fichtenfaserholz mit ca. £ 79,
Buchenfaserholz mit ca. £ 69

einschitzen af3t.



2. Ausldndische Erfahrungen und Bestrebungen

Dies sind die wesentlichen Griinde dafiir, weshalb die holz-
verarbeitende Industrie auflerhalb Deutschlands, vor allem in
Nordamerika und Skandinavien, seit einigen Jahren mehr und
mehr zum Gewicht als Mafleinheit fir Industrieholz tibergeht.
Selbst Sigereiholz wird in Nordamerika teilweise nach Ge-
wicht vermessen, (wie ja auch gewisse Tropenhdlzer nach Ge-
wicht gehandelt werden). Die Voraussetzungen fiir die Ge-
wichtsvermessung sind in den waldreichen Lindern Nord-
amerikas und Skandinaviens allerdings wesentlich giinstiger als
bei uns: die Verkiufe umfassen meist grofle, einheitliche Holz-
mengen, die sehr rasch nach dem Einschlag an die verarbeiten-
de Industrie geliefert werden. Das Holz stammt in der Regel
vom Grofiwaldbesitz oder gar aus Eigenexploitation der
Werke. Die Unterschiede im Wassergehalt des Holzes sind
daher gering bzw. sie spielen eine geringe Rolle. Das Hoiz
wird ausschliefllich nach dem Frischgewicht, also ohne Bertick-
sichtigung der Holzfeuchtigkeit vermessen (Bruttogewichts-
Vermessung). Erst in neuerer Zeit sind in den skandinavischen
Lindern und in Frankreich Bestrebungen im Gange, den unter-
schiedlichen Wassergehalt des Holzes bei der Vermessung zu
beriicksichtigen.

3. Holz und Wasser

Holz enthilt als poriger Kérper stets wechselnde Mengen von
Wasser, Schon der Feuchtigkeitsgehalt im stehenden Holz
weist z. T. betriichtliche Unterschiede auf, je nach Holzart und
-rasse, nach Lage im Stamm, nach Jahreszeit, Standort und
Baumklasse. Nach der Fillung und Aufbereitung des Holzes
treten mehr oder weniger starke Veridnderungen im Feuchtig-
keitsgehalt ein, je nach Fillungszeit, Art der Aufbereitung,
Lagerungsart, Lagerungsdauer und schliefilich je nach den
Witterungsverhiltnissen wihrend der Lagerung.

Entsprechend dem wechselnden Wassergehalt des Holzes vari-
iert das Frischgewicht, Wertbestimmende Gréfle ist aber die
Holztrodkensubstanzmenge. Eine Wertbestimmung ohne Be-
riidksichtigung des Wassergehalts mufl demnach zu mehr oder
weniger groflen Fehlern fithren, Die Analyse der Werksein-
ginge zweier sitddeutscher Fichten- bzw. Buchenfaserholz ver-
arbeitenden Groflbetriebe iiber mehrere Jahre hinweg vermag
eine Vorstellung dariiber zu geben, mit welchen Fehlern bei
Bruttogewichts-Vermessung bei unserer derzeitigen Methode
der Bereitstellung von Industrieholz zu rechnen ist, vgl. Dar-
stellung 1. Das Raummetergewicht lag fiir

Tannen / Fichten
im Mittel bei 395 kg mit einer mittl. Abweichung von & 10,7 %

Buchen
im Mittel bei 568 kg mit einer mittl. Abweichung von £ 6,7 %.

Die Abweichung vom Mittelwert entspricht dem Fehler, der
bei der Einschitzung der Trockensubstanzmenge tiber das
Bruttogewicht zu erwarten ist. Es ist immerhin bemerkenswert,
daf} dieser Fehler zumindest bei Buche nur wenig iiber dem
Fehler liegt, der bei einer Vermessung iiber das Raummaf} zu
erwarten ist. Der Kiufer kann infolge der grofien Menge mit
einem recht guten Fehlerausgleich rechnen. Fiir den einzelnen
Lieferanten einer kleinen Holzmenge kénnen sich dagegen bei
Bruttogewichts-Vermessung erhebliche Falschmessungen erge-
ben. Zusitzlich zur Gewichtsvermessung wird also unter unse-
ren Verhiltnissen in der Regel zunichst einmal der unter-
schiedliche Wassergehalt des Holzes einzuschitzen sein. Wir
sprechen dann von Atrogewichts-Vermessung.
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Darst. 1: Bruttogewicht der Werkseinginge von Industricholz
— Monatsmittel mehrerer Jahre.

4. Messung des Holztrockengehalts
Zwedkmifige Meflgrofle fiir die Beriicksichtigung der unter-

schiedlichen Holzfeuchtigkeit im Rahmen der Vermessung von
Industricholz ist der Holztrockengehalt

100 (9%).

G
Gu
Wie der Festgehalt den prozentualen Anteil Festmasse im
Raummaf, so gibt der Trockengehalt T den prozentualen An-
teil Trockensubstanzmenge Go im Frischgewicht Gu an.
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Abb. 1: Trockengehaltsmessung nach der Darrmethode -—
Trockenschrank und elektr. Feinwaage.



Standardmethode zur Trockengehaltsermittlung ist die Darr-
methode (DIN 52183). Sie ergibt fiir praktische Messungen
die grofitmégliche Genauigkeit. Die zu messende Probe wird
zunichst frisch gewogen (Gu), dann im Trockenschrank bei
103 £20 C bis zur Gewichtskonstanz getrocknet und schlief3-
lich zur Ermittlung des Darrgewichts (Go) erneut gewogen.
Abb. 1 zeigt die hierfiir erforderliche Ausriistung: eine elek-
trische Prizisionsschnellwaage mit Mefibereich 1000 Gramm
und Skaleneinteilung 0,1 Gramm, sowie einen Trockenschrank
mit Luftumwilzung und Thermostat, der die Einhaltung der
geforderten Temperatur garantiert. Ein gewisser Nachteil der
Darrmethode ist die lange Trodknungszeit, 10— 12 Stunden
bei Stammscheiben, 5 — 8 Stunden bei Sdgespinen.

Von den verschiedenen Schnellmethoden zur Einschitzung der
Holzfeuchtigkeit hat sich fir die praktische Trockengehalts-
messung im Rahmen der Gewichtsvermessung von Industrie-
holz lediglich die DK-Messung als geeignet erwiesen. Die gute
Eignung der DK-Messung (DK = Dielektrizitits-Konstante)
zur Trockengehaltsmessung (Wassergehaltsmessung) beruht
darauf, dafl Wasser infolge seines groflen Dipolmoments eine
sehr hohe Dielektrizitits-Konstante hat, die um eine Grofien-
ordnung tiber der Dielektrizitits-Konstante der meisten iibri-
gen Dielektrika (auch Holz) liegt. Fiir praktische Messungen
im Rahmen der Gewichtsvermessung von Industricholz eignen
sich DK-Mefigerite mit becherformigen Kondensatoren fiir
Schiittgiiter (Abb. 2). Verschiedene Holzarten ergeben beim
Sigen verschiedene Spanformen und damit verschiedene
Schiittdichte des Meflguts. Es sind daher in der Regel auch
holzartenspezifische Eichkurven fir die DK-Messung aufzu-
stellen, vgl. Darstellung 2. Ahnlich ergeben verschiedene Sigen
bei verschieden feuchtem Holz unterschiedliche Spanformen,
die die Schiittdichte und damit das Meflergebnis beeinflussen.
Selbst die Abnutzung der Sige wirkt sich im Meflergebnis aus.
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Bei sorgfaltiger Durchfithrung der Messung ergibt die DK-
Messung jedoch Ergebnisse mit fiir die praktische Gewichts-
vermessung ausreichender Genauigkeit. Der Meffehler (mitt-
lere quadratische Abweichung in Prozent Trodkengehalt) liegt
fiir Fichtensigespine bei = 1,59%, fiir Buchensigespine bei
+ 19, Grofler Vorteil der Methode ist ihre einfache und
schnelle Durchfithrbarkeit. Das Meflergebnis 146}t sich unmittel-
bar am Anzeigegeriit ablesen.

5. Methode der Probenahme fiir die Messung des
Holztrockengehalts

Die Trodkengehaltsermittlung bei Industrieholz kann natur-
gemifd nur als Stichprobenmessung erfolgen. In der Regel ist

Abb.2: Trockengehaltsmessung nach der DK-Methode —
Meflgerit mit Becherkondensator und Anzeigegerit.
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Darst. 2: Trockengehaltsmessung nach der DK-Methode — Eichkurve fiir Fichten- und Buchen-Sagespine.
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Abb. 3: Probenahme aus Rundholz mit Motorkettensige.

sogar das einzelne Holzstiick noch zu grof}. Es miissen kleinere
Proben herausgesigt, -gebohrt oder -gefrist werden. Fiir die
Praxis hat sich am besten bewahrt, Sigespine mit einer leich-
ten Einmannmotorsige aus dem Probeholz zu entnehmen. Die
Spine koénnen am Spanabweiser der Sige leicht aufgefangen
werden, vgl. Abb. 3. Beim Sigevorgang geht je nach Holzart,
Holzfeuchtigkeit und Sigeform unter Umstéinden Wasser ver-
loren. Die Spine sind also etwas trockener als Stammscheiben.
Die Meflergebnisse sind daher gegebenenfalls zu korrigieren.

Der Trockengehalt variiert innerhalb einzelner Holzstiicke
nach gewissen Gesetzmaligkeiten, die bei der Probenahme zu
beachten sind:

Querschnitt

Der Trockengehalt variiert hiufig vom Kern zum Splint oder
bei Scheitern von der Spaltseite zur Auflenseite. Eine reprisen-
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Darst. 3: Verteilung des Trockengehalts im Lingenschnitt von
Industrieholz — Beispiel: Buche 1 m lang m.R.

tative Probe sollte daher den gesamten Holzquerschnitt er-
fassen, etwa in Form einer Stammscheibe oder in Form der
bei einem Querschnitt anfallenden Sigespine. Bei Rundholz
geniigt es, wenn der Querschnitt nur halb, also bis zum Mark
gefiihrt wird.

Lingenschnitt

Bei Industriekurzholz (1 und 2 m lang) ergibt sich als Folge
der Austrocknung wihrend der Lagerung ein typisches Feuch-
tigkeitsgefille von innen nach auflen, vgl. Darstellung 3. Eine
Querschnittsprobe, die den Feuchtigkeitsdurchschnitt eines
Holzstiicks reprisentieren soll, muf} also an einer ganz be-
stimmten Stelle des Lingenschnitts entnommen werden:

Probenahme zur Trockengehaltsermittlung an Faserholz

Holzsorte Entnahmestelle

15 cm vom Priigelende
20 cm vom Priigelende
25 cm vom Priigelende

1 m lg. Buchenfaserholz m. R.
1 m lg. Fichtenfaserholz o.R. [
2 m lg. Fichtenfaserholz m. R.

Bei Industrielangholz wirkt sich die Austrocknung von den
Enden her auf den Feuchtigkeitsdurchschnitt verhaltnismaflig
gering aus. Dem gegeniiber ist hier unter Umstinden zu be-
achten, dafl die Feuchtigkeit im stehenden Stamm in der Regel
vom Stammfufl zum Kronenansatz hin zunimmt. Die Proben
sind daher am besten in der Mitte der einzelnen Holzstiicke
zu entnehmen.

6. Genauigkeit der Atrogewichtsmessung

Entsprechend der unterschiedlichen Ausgangsfeuchte verschie-
dener Biume und Baumteile und entsprechend den unter-
schiedlichen Austrocknungsbedingungen wihrend der Lagerung
des Holzes weisen die einzelnen Holzstiidke einer Lieferung
zum Teil erhebliche Unterschiede im Trockengehalt auf. Die
Variabilitit des Holztrockengehalts zwischen den einzelnen
Holzstiicken einer Lieferung bestimmt die Anzahl Proben, die
zur Erreichung einer gewiinschten Genauigkeit aus der Liefe-
rung zu entnehmen sind. Grundsitzlich 14t sich der Holz-
trockengehalt und damit auch das Atrogewicht einer bestimm-
ten Lieferung mit beliebiger Genauigkeit ermitteln — der
Fehler der Gewichtsermittlung ist so klein, daf} er in der Praxis
vernachlissigt werden kann. Aufgrund der Analyse von mehr
als 100 Industricholzlieferungen (Lastziige, Eisenbahnwaggons)
it sich die Groflenordnung des bei der Atrogewichts-Ver-
messung nach dem beschriebenen Verfahren der Trodken-
gehaltsmessung mit Schnellmeflgerit zu erwartenden Fehlers
einschitzen:

Prozentualer Fehler der Atrogewichts-Ermittlung bei Ind, Holz

Stichprobenzahl
Holzart

KR N=s N =10
Ta /Fi + 47 * 33
Bu + 34 + 24

Die Atrogewichts-Vermessung fiihrt also selbst bei geringer
Probenzahl zu wesentlich genaueren Ergebnissen als die
Bruttogewichts-Vermessung und als die Einschitzung der Holz-
trockensubstanzmenge tiber das Raummaf.



7. Praktische Durchfithrung der Vermessung

Der Vermessungsvorgang gestaltet sich sehr einfach. Grund-
satz mufd sein, dafl Gewichtsermittlung und Trockengehalts-
bestimmung gleichzeitig zu erfolgen haben. Nur so kann
sichergestellt werden, dafl der eingeschitzte Trockengehalt
auch dem Bruttogewicht entspricht, dafl also keine Verinde-
rungen im Trodkengehalt zwischen Gewichts- und Trocken-
gehaltsermittlung eingetreten sind. Die Gewichtsermittlung
wird daher in der Regel beim Werkseingang durchzufiihren
sein, Hier stchen bei den gréfieren Abnehmern Briickenwaagen
mit ausreichender Meflgenauigkeit zur Verfiigung (vgl. Abb. 4).
Wo dies nicht der Fall ist, wire allenfalls zundchst an die Be-
niitzung &ffentlicher Waagen zu denken.

Nach dem Wiegen fihrt das Fahrzeug zur Abladestelle, wo
wihrend des Entladens einige Holzstiicke fiir die Probenahme
ausgewihlt werden, Aus diesen Probehdlzern werden die

Abb. 4: Ermittlung des Frischgewichts Gu auf Briickenwaage.
Probespine mit einer kleinen Motorkettensige herausgefrist
{vgl. Abb. 3, Seite 12). Die Spine einer Ladung werden in
einer Dose gesammelt und mit Datum und Lieferungsnummer
gekennzeichnet. Die Dose wird luftdicht verschlossen und dem
Lkw-Fahrer mitgegeben, Das Fahrzeug fihrt zur Ermittlung
des Nettogewichts zur Waage zuriick. Gleichzeitig mit der
Gewichtsermittlung kann die Trockengehaltsmessung mit einem
an der Waage aufgestellten Schnellmefigerit erfolgen. Das
Nettogewicht (Gu) wird mit dem Trockengehalt (T) multipli-
ziert. Das Atrogewicht (Go) liegt also vor, ehe das Fahrzeug
das Werk wieder verlaft:

il
Go = Gu - 100 (kg).

Offensichtliche Falschmessungen lassen sich jederzeit sofort
tiberpriifen. Soll der Trockengehalt nach der Darrmethode er-
mittelt werden, kénnen die Proben eines Tages bis zum Abend
gesammelt werden. Die Trocknung wiirde dann iiber Nacht
erfolgen, so dafl der Trockengehalt am anderen Morgen fiir
alle Lieferungen des vergangenen Tages bestimmt werden
kann.

8. Konsequenzen der Gewichtsvermessung fiir den
Forstbetrieb

Ubergang vom Raummaf} zum Gewichtsmafl bedeutet gleich-
zeitig Ubergang vom Waldmall zum Werkmafl. Mit dem
Waldmafl entfillt die bisher gemeinsame Grundlage fiir Ver-
lohnung, Holzmassenbuchfithrung und Verkauf. Hieraus er-
geben sich fiir den Forstbetrieb gewisse Konsequenzen. Am
Beispiel der ersten Gewichtsverkiufe von Industrieholz der
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Baden-Wiirttembergischen Staatsforstverwaltung sei nachfol-
gend gezeigt, wie den Schwierigkeiten begegnet werden kann:

Verlohnung

Das Raummaf} war nicht die einzig mégliche und einzig richtige
Grundlage zur FErrechnung des Stiicklohns. Verschiedene
Untersuchungen konnten zeigen, dafl bei der Aufbereitung
von schwachem Waldholz die Anzahl Laufmeter oder einfach
die Stiickzahl aufbereiteter Stimmchen, evtl. in Verbindung
mit dem mittleren Durchmesser, eine einfachere und richtigere
Verlohnungsgrundlage bilden. Fir die Aufbereitung von
Buchenlangholz wurde so durch die Abteilung Waldarbeit der
Baden-Wiirttembergischen Versuchs- und Forschungsanstalt
eine Stiicklohntabelle erarbeitet, aus der der Lohnbetrag fiir
einen aufbereiteten Baum in Abhingigkeit vom mittleren
Durchmesser des ausscheidenden Bestandes zu entnehmen ist.
Beim Holzauszeichnen werden die zu entnehmenden Stimm-
chen gezihlt. Gleichzeitig wird der mittlere Brusthshendurch-
messer durch Stichproben (Probestreifen) bestimmt. Die Zahl
der ausgezeichneten und spiter aufbereiteten Stimmchen wird
nach Beendigung des Arbeitsauftrags mit dem Stiicksatz multi-
pliziert. Bei der Aufbereitung von Ta/Fi-Faserholz hat sich die
Verlohnung nach dem Laufmeter bereits in weitem Umfang
eingefiihre.

Kontrolle von Einschlag und Verkauf

Zur Kontrolle von Holzeinschlag und Holzverkauf ist bei
Wegfall des Waldmafles eine schitzungsweise Ermittlung der
eingeschlagenen und zum Verkauf bereitstehenden Holzmenge
erforderlich. Durch die Abteilung Ertragskunde der Baden-
Wiirttembergischen Forstlichen Versuchs- und Forschungs-
anstalt wurde fiir langes Buchenindustrieholz eine einfache
Schitztabelle berechnet, aus der tiber dem mittleren Durch-
messer des ausscheidenden Bestandes (also dem Wert, der
gleichzeitig als Verlohnungsgrundlage dient) die mittlere
Stiickmasse abzulesen ist, Die geschitzte Masse ergibt sich
durch Multiplikation der Stiickzahl mit der Stickmasse des
Tarifs. Eine erste Erprobung des Tarifs hat ergeben, daf} der
mittlere Schiitzfehler bei & 79, liegen diirfte, also nur knapp
tiber dem Fehler der Massenermittlung tiber das Raummaf.

Die Abwicklung des Verkaufs

Der Ubergang vom Waldmal zum Werkmaf} bedeutet einen
totalen Bruch mit den derzeitigen Verkaufsgrundsitzen. Im
Interesse der Rationalisierung hat man sich entschlossen, auf
diese bisher streng gewahrten Grundsitze zum Teil zu ver-
zichten. Das Holz wird aufgrund eines Vorvertrags an den
Abnehmer verkauft, Sobald ein Schlag verkaufsfertig anfhe-
reitet ist, teilt das Forstamt dem Kiufer die nach der Schitz-
tabelle aus Stiidkzahl und mittlerem Durchmesser ermittelte
Zirka-Menge mit. Das Werk tibernimmt hierauf den Abtrans-
port des Holzes innerhalb einer 3monatigen Abfuhrfrist. Nach
Eingang des Holzes im Abnehmerwerk geht der Wiegeschein
mit der Atrogewichtsermittlung an das Forstamt zuriick, das
auf dieser Grundlage die Rechnung schreibt. Durch die drei-
monatige Abfuhrfrist ist es moglich, die Biicher rechtzeitig zu
Ende eines jeweiligen Forstwirtschaftsjahres abzuschlieflen. Fiir
die Kaufpreisberechnung wurde der seither bestehende Kauf-
preis pro Raummeter Faserholz in einen Kaufpreis pro Tonne
atro Faserholz umgerechnet. Da der Ubergang zum Gewichts-
maf} gleichzeitig mit dem Ubergang zur Lieferung von langem
und frischem Holz erfolgte, waren Abschlige einzukalkulieren
fiir hohere Transportkosten aufgrund des hoheren Gewichts
von frischem Holz, fir Mehraufwand des Verarbeiters durch
evtl. nétig werdendes Einschneiden des Holzes und schliefilich
unter Umstinden fiir Rindenanteil, wenn das Holz bisher ent-
rindet ans Werk gelietert wurde.




Forstliche Naturalbuchfithrung

Grundlage der Verbuchung der eingeschlagenen und verkauf-
ten Holzmenge bei den einzelnen Waldorten fiir Zwecdke der
Ertragskontrolle war bisher das Raummaf} als Waldmaf}, das
in Festmeter umgerechnet wurde. Es wire denkbar, bei Ge-
wichtsvermessung statt dessen die Zirka-Menge der Schitz-
tabelle zu nehmen und damit einen Fehler von £ 79 zu
tolerieren. Dabei mufl man sich dartiber im klaren sein, dafl
auch bei der Umrechnung von Raummetern in Festmeter ein
Fehler von wenigstens £ 59 zu erwarten ist. Ahnlich ,genaue”
Werte diirften sich ergeben, wenn man das Atrogewicht iiber
durchschnittliche Raumdichtezahlen in Volumenwerte zuriick-
rechnet. Dies setzt allerdings voraus, dafl die Aufschliisselung
der Lieferungen nach Waldorten in jedem Fall méglich ist. Fiir
siidwestdeutsche Verhiltnisse wurden folgende Raumdichte-
werte als durchschnittliche Umrechnungszahlen ermittelt:

405 kg/fm fiir Fichte
560 kg/fm fiir Buche.

9. Ausblick

Die Vorteile der Gewichtsvermessung von Industrieholz liegen
klar auf der Hand. Mit geringerem Aufwand wird ein genaue-
res Maf erzielt und gleichzeitig wird der Weg freigemacht fiir
neue Verfahren der Aufbereitung des Holzes. Fiir den Forst-
betrieb ergeben sich zwar gewisse Umstellungsschwierigkeiten,
die sich jedoch iiberwinden lassen. Diese Schwierigkeiten er-
geben sich zudem bei Einfithrung neuer Verfahren der Auf-
bereitung von Industrieholz sowieso und ohne diese neuen
Verfahren ist eine kostendeckende Bereitstellung schwachen
Holzes als Industrierohstoff auf die Dauer nicht mehr moglich.

Verschiedene Untersuchungen der vergangenen Jahre haben
gezeigt, dafl es sowohl fiir die Hersteller von Holzsdhliff- und
Zellstoff als auch fiir die Plattenhersteller von erheblichem
Vorteil sein kann, méglichst frisches Holz zu verarbeiten. Aus
diesem Grund versucht man in Baden-Wiirttemberg gleichzeitig
mit dem Ubergang zur Bereitstellung von Industrielangholz
und zur Gewichtsvermessung, die Aufbereitung und Bereit-
stellung des Holzes méglichst gleichmiBig tiber das ganze Jahr
zu verteilen. Industrielangholz trocknet zudem naturgemifd
viel langsamer als Industrickurzholz. Man kann vermuten —
und die Ergebnisse der ersten Grofiversuche haben diese Ver-
mutung bestitigt — dafl sich die Trodkengehaltsschwankungen
des Industricholzes dadurch ganz betréichtlich vermindern. Es
ist also denkbar, dafl der Ubergang zur Bereitstellung des
Industrieholzes in langer Form, méglichst gleichmiflig iiber das
Jahr hinweg verteilt, eine so weitgehende Homogenisierung
im Trockengehalt des Holzes bedeutet, daf} auf lange Sicht die
Bruttogewichts-Vermessung, also die Gewichtsvermessung ohne
zusitzliche Trodkengehaltsmessung, auch unter unseren diffe-
renzierten forstlichen Verhidltnissen zu ausreichend genauen
Mefergebnissen fithren wird.
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3. KWF - Tagung

»Technische Mdglichkeiten zur Verbesserung der Wirtschafilichkeit im Forstbetrieb”

Unter diesem Rahmenthema wird vom 6. — 9. Mai 1968 in Bad Homburg/ Taunus die 3. KWF-Tagung abge-
halten, die zugleich auch eine Fortbildungstagung des Hessischen Forstvereins darstellt. Die 6ffentlichen Ver-

anstaltungen beschrinken sich auf den 8. und 9. Mai 1968.

An diesen zwei Tagen werden als Podiumsdiskussionen oder Vortrige folgende Fragen behandelt:

1. Schlagabraumbeseitigung

(Leitung des Podiumsgespréchs: Oberforstmeister Dr. Loycke)

2. Wechselwirkungen zwischen Holzernte und Wegebau
(Leitung des Podiumsgespréachs: Forstdirektor Fischer)

3. Auswirkungen des Vordringens der Chemie auf den Forstbetrieb
(Leitung der Vortragsfolge: Oberforstmeister Dr. Storch)
Hierbei werden insbesondere Probleme bei der Unkrautbekdmpfung, der Rotstreifigkeit und Bldue,
der Borkenkdiferbekimpfung und die Ausbringung chemischer Mitiel erdrtert.

Die Podiumsdiskussionen und Vortriige werden erginzt durch Exkursionen in das Staatliche Forstamt Bad Hom-
burg (Oberforstmeister Buhlmann) und das Stadt-Forstamt Frankfurt a. M. (Forstdirektor Ruppert).

Durch die Behandlung dieser Themen, die auch durch die Sturmkatastrophe 1967 geprdgt wurden, sollen An-
regungen und Vorschldge zur Verbesserung der Wirtschaftlichkeit der Forstbetriebe gegeben werden.

Die Einladungen zu dieser Tagung gehen im Mirz heraus und koénnen dann auch bei der Geschdftsfithrung des

KWF in 6079 Buchschlag, Postfach, angefordert werden.



VorsichtsmaBnahmen beim Umgang mit Pflanzenschutz- und Schédlingsbekémpfungsmitteln im Walde

und drztliche Hilfe bei Vergiftungsfillen

Hinweise der Chemisch-technischen Abteilung des Kuratorium fiir Waldarbeit und Forsttechnik

1. Vorbemerkung

Die technische und wirtschaftliche Entwicklung in den letzten
Jahrzehnten hat dahin gefiihrt, dal in zunchmendem Mafle
chemische Hilfsmittel in allen Erwerbszweigen angewendet
werden. So ist auch im Forstbetrichb der Einsatz chemischer
Mittel fiir Forstschutzaufgaben und Mafinahmen der chemi-
schen Unkrautbekimpfung zur Regel geworden. Chemischer
Pflanzenschutz gilt bereits als mehr oder weniger selbstver-
stindlich, wenn auch mangels durchschlagender biologischer
MafBnahmen mitunter ein integriertes Vorgehen im Walde
den Vorzug verdient.

Pflanzenschutz- und Schidlingsbekdmpfungsmittel werden vor-
beugend, abwehrend oder vernichtend gegen pflanzliche und
tierische Schidlinge zum Schutz von Kulturen, stehenden Be-
stinden und liegenden Holzvorriten eingesetzt.

So selbstverstindlich und zeitgemif} diese Hilfe der Chemie
ist, sollte doch nie aufler Acht gelassen werden, die Forst-
schutzmittel, auch'wenn die Mehrzahl (85 %) erfreulicherweise
wenig giftig (Giftabteilung 3) oder sogar ungiftig ist, mit Vor-
sicht einzusetzen und die einschligigen Richtlinien sowie Ge-
brauchsanweisungen der Hersteller zu lesen und zu befolgen.

2. Vorsichtsmafinahmen

Hier ist zunichst auf die amtlichen Richtlinien hinzuweisen,
und zwar auf die

Richtlinien des Bundesgesundheitsamtes und der Biologischen
Bundesanstalt fiir Land- und Forstwirtschaft iiber Vorsichts-
mafinahmen beim Umgang mit Pflanzenschutz- und Schadlings-
bekampfungsmitteln.

Merkblatt Nr. 18 der Biologischen Bundesanstalt fiir Land-
und Forstwirtschaft, 2. Auflage April 1967, 36 Seiten (Preis
— A0 DM).

Dieses Merkblatt ist iiber die értlich zustindigen Pflanzen-
schutzimter zu beziehen und enthilt nach den derzeitigen
Erkenntnissen alles, was fiir den Umgang mit Pflanzenschutz-
und Schidlingsbekampfungsmitteln im einzelnen wissenswert
und von Bedeutung ist, wie aus nachstehender Inhaltsiibersicht
ersichtlich wird:

Abschnitt I
Allgemeine Erlduterungen

Abschnitt 1T
Wichtige Hinweise fiir die Auswah!l der Pflanzenschutz-
mittel

Abschnitt III
Allgemeine Vorsichtsmafinahmen

Abschnitt IV

Spezielle Vorsichtsmafinahmen

A. Fungizide (pilztotende Mittel) einschl. Saatgutbeiz-
mittel

Inscktizide (insektentétende Mittel)

Akarizide (spezifische Mittel gegen Spinnmilben)
Mittel gegen Nematoden und zur Bodenentseuchung
Herbizide (Unkrautbekampfungsmittel)

Mittel zur Schneckenbekimpfung

Rodentizide (Mittel gegen Nagetiere)
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H. Mittel gegen Holzschidlinge

I.  Mittel zur Begasung, Vernebelung und Berducherung
von Riumen

Abschnitt V
Mafinahmen der Ersten Hilfe bei Vergiftungsfillen

Bekanntlich geben die Pflanzenschutzmittel-Hersteller fiir
jedes Mittel Gebrauchsanweisungen heraus, die im Einzelfall
fiir die praktische und technisch richtige Anwendung sehr
wichtig sind. Diese kurzgefafiten, fiir jedermann verstind-
lichen Vorschriften — w.a. auch tiber Vorsichtsmafiregeln —
sind den Originalpackungen der Mittel aufgedruckt, aufgeklebt
oder als Flugblatt beigefiigt. Es ist selbstverstindlich und un-
erlifilich, daf} auch diese Anweisungen beim Einsatz eines
Mittels genau gelesen und befolgt werden miissen.

Der Forstbeamte, unter dessen Leitung oder Verantwortung
chemische Mittel fiir Forstschutz- oder sonstige Mafinahmen
gleich welcher Art eingesetzt werden sollen, hat sich im Rah-
men der Arbeitsvorbereitungen anhand der amtlichen Richt-
linien und der Gebrauchsanweisungen stets iiber die im Einzel-
fall notwendigen Vorsichtsmafinahmen zu informieren, um die
Waldarbeiter vor Arbeitsbeginn eingehend belehren zu kon-
nen. Dabei ist allgemein darauf zu achten, dafl nur zuverlissi-
gen, kérperlich und geistig geeigneten Personen die Arbeit
iibertragen, eine zweckentsprechende Schutzkleidung, wie feste
Drillichanziige, Gummistiefel, Handschuhe und Kopfbedeckung
erforderlichenfalls mit Augen- und Atemschutz (Schutzbrille
und Maske), getragen wird, sowie stets Wasser und Seife zum
griindlichen Waschen nach der Arbeit zur Verfiigung stehen.

3. Arztliche Hilfe bei Vergiftungsfillen

Bei der zunehmenden Anwendung chemischer Hilfsmittel in
allen Erwerbszweigen hat die Behandlung von Vergiftungs-
fillen, die zwar glicklicherweise selten sind, aber bei unsach-
gemiBer oder miflbriuchlicher Anwendung vorkommen kén-
nen, die Arzte vor neue Fragen gestellt, vor allem deshalb,
weil die Substanz, welche zu einer Vergiftung gefihrt hat,
vielfach nur schwierig zu identifizieren ist, sofern dem Arzt
nicht die Originalpackung mit der chemischen Deklaration des
Priiparats gezeigt werden kann. Nicht der Handelsname, son-
dern die chemische Natur des Stoffes ist fiir den behandelnden
Arzt wichtig zu wissen. Die Abgabebehiltnisse (Original-
packungen) sind daher erst einige Zeit nach Beendigung der
Arbeit zu vernichten. Aber auch im Falle eines bekannten
chemischen Stoffes kann die Natur der Giftwirkung mitunter
fiir den Arzt nicht iibersehbar und die notwendige therapeu-
tische Uberlegung unsicher sein.

Das Bundesgesundheitsamt (BGA) wurde daher 1964 vom
Bundesminister fiir Gesundheitswesen beauftragt, eine Zentrale
zur Dokumentation und Information fiir die ,Erkennung, Ver-
hiitung und Behandlung von Vergiftungen” einzurichten.
Daraufhin wurde seit 1965 im BGA, unterstiitzt durch eine
berufene Kommission aus Toxikologen und Klinikern mit
besonderen Erfahrungen bei der Behandlung von Vergiftun-
gen, mit dem Aufbau einer Kartei begonnen, die Haushalts-,
Pflanzenschutz- und Schadlingsbekimpfungsmittel umfaft, Von



den obersten Gesundheitsbehérden der Linder wurden Infor-
mations- und Behandlungszentren fiir Vergiftungsfille einge-
richtet, denen diese Informationskartei zur Verfiigung gestellt
wird. Sie dient ausschliefllich der Unterrichtung der Arzte in
diesen Zentren, die sich zur detaillierten Beratung bereit-
erklirt haben.

Bisher haben insgesamt 22 Stellen diese Kartei erhalten, die
fortlaufend erginzt wird und inzwischen mehr als 600 Karten
umfaf3t. Von diesen Karteiempfangern sind jedoch gegenwirtig
erst nachstehende 8 Informations- und Behandlungszentren
(IBZ) als arbeitsfahig anzusehen:

1 Berlin 19, Spandauer Damm 130

Stidt. Krankenhaus (03 11) 30504 66 (Durchwahl)

Westend, 3050436
Reanimationszentrum 3050215
30501  (Zentrale)

1 Berlin 19, Platanenallee 23 - 25

Stidt. Kinderklinik (03 11) 304 03 11 (Durchwahl)
Charlottenburg 3040312
3040313

78 Freiburg, Mathildenstr. 1

Universitits- (07 61) 201 33 18 (Durchwahl)

kinderklinik 2013319
nachts: 201 33 39
oder 2011 (Zentrale)

2 Hamburg 33, Riibenkamp 148

II. Med. Abteilung des (04 11) 6301051 (Durchwahl)
Krankenhauses Barmbek App. 345 u. 346

665 Homburg/Saar
Universititskinderklinik
im Landeskrankenhaus
65 Mainz, Langenbeckstr. 1
II. Med. Universitits-
klinik

(068 41) 47 25 16 (Durchwahl)
471 (Zentrale)

(061 31) 207264 (Durchwahl)
2071 (Zentrale)

8 Miinchen, Ismaninger Str. 22
II. Med. Klinik und (08 11) 4477211 (Durchwahl)
Poliklinik rechts der Isar 4 47 71 (Zentrale)
der Techn, Hochschule Miinchen,
Toxikologische Abt.

85 Niirnberg G-5, Abholfach
II. Med. Klinik der (09 11) 39931 (Zentrale)
Stidt. Krankenanstalten Niirnberg

In diesen Informaionszentralen kénnen sich Arzte bei etwaigen
Vergiftungen Tag und Nacht durch telefonischen Anruf Auf-
schliisse und Ratschlige fiir die Behandlung einholen.

Auflerdem ist vor wenigen Jahren den praktizierenden Arzten
durch die Arzneimittelkommission der Deutschen Arzteschaft
eine Broschiire von Professor Dr. O. R. Klim m e r mit toxi-
kologischen Informationen und therapeutischen Ratschligen
fir den Praxisgebrauch ausgehandigt worden, Damit ist bei
der Behandlung von Vergiftungen mit Pflanzenschutz- und
Schadlingsbekimpfungsmitteln, die wie gesagt bei sachge-
miflem Gebrauch unter Beachtung der Anwendungsvorschriften
im ganzen gesehen seltene Ausnahmen sind, ein weiterer
wichtiger Schritt getan. Anhand dieser Schrift und durch die
von den Bundeslindern eingerichteten und noch in Entstehung
begriffenen Informations- und Behandlungszentren, tiber deren
Anschrift und telefon. Rufnummern auch die Landesgesund-
heitshehdrden Auskunft erteilen konnen, sind die Arzte jetzt
in der Lage, im Bedarfsfall schnell helfen zu kénnen.
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