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Aus der Arbeit des FPA

Priifung von mobilen Seilkrananlagen durch das KWF
G.Gerdsen

Die Seilbringung von Holz begann in der Mitte des vorigen
Jahrhunderts in Osterreich. Sie hat heute ihren festen Ein-
satzbereich im schwierigen Gebirgsgelinde, in unzu-
reichend erschlossenen Waldgebieten und in sonstigem
Gelinde, in dem das Befahren mit Schleppern unméglich,
zu aufwendig oder aus waldbaulichen Griinden nicht ver-
tretbar ist. Besonders wegen des heutigen Entwicklungs-
standes kleinerer und mittlerer Mobilanlagen, der Scho-
nung des Bodens und bei richtiger Handhabung auch der
Pfleglichkeit des Bestandes, hat die H olzbringung mit mo-
bilen Seilkrananlagen in ihrem Finsatzbereich an Bedeu-
tung gewonnen. Das KWF hatdeshalb auf Beschiuf seines
Verwaltungsrates die FPA-Priifung von mobilen Seilkran-
anlagen als neues Gebiet in das Priif-Programm aufge-
nommen.

Der Herausforderung, eine mobile Seilkrananlage der
FPA-Pritfung und damit automatisch auch der Geriite-
sicherheits-Priifung (GS-Priifung) zu unterziehen, hat sich
erstmals und bislang auch einzig die Fa. Konrad Adler,
Wolfegg, mit ihrer Seilkrananlage ,Adler-Baco MS 500
UNI” gestellt. Die FPA- und GS-Pritfung dieser Anlage
wurde rechizeitig zur KWF-Tagung *85 mit Erfolg abge-
schlossen, iiber die Priifergebnisse wird nachfolgend be-
richtet.

Wiihrend beim forstlichen Teil der Priifung weitgehend
auf Erfahrungen der deutschen und in enger und bester
Zusammenarbeit mit der Eidgendssischen Anstalt fiir das
forstliche Versuchswesen (EAFV) auch der schweizer
Forstpraxis zurtickgegriffen werden konnte, muBte bei der
Priifung der Geriitesicherheit (GS) in weiten Teilen Neu-
land beschritten werden.

Die Erarbeitung der Pritfanforderungen, die bei der GS-
Pritfung zugrundegelegt wurden, erfolgte unter Beteili-
gung der Forstpraxis, des Bundesverbandes der landwirt-
schaftlichen Berufsgenossenschaflen (BLB) und des
Bundesverbandes der Unfallvegsicherungstriiger  der
dffentlichen Hand (BAGUV). Dabei konnte neben Grund-
lagen (z.B. Vorschrifien Uiber sicherheitsgerechtes Gestal-
ten technischer Erzeugnisse, Gestaltung von Schutzein-
richtungen, Lirm und Schwingungen) und verwandten
Teilgebieten (z. B. Vorschriften {iber Fahrzeuge, Winden,
Hub- und Zuggerite) der Arbeitssicherheit auch auf einen
Entwurfvon Richtlinien zur, Unfallverhiitung bei der forst-
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lichen Seilbringung” (GUV 11L14) zuriickgegriffen werden,
der von der Staatlichen Ausfithrungsbehérde fiir Unfall-
versicherung, Miinchen, in Zusammenarbeit mit der Bay-
rischen Staatsforstverwaltung erarbeitet wurde. Die ent-
sprechenden Richtlinien der Schweizerischen Unfallver-
sicherungsanstalt (SUVA) wurden ebenfalls herange-
zogen. Damit ist weitgehend sichergestellt, daB die so ge-
schaffenen und angewandten Priiferundlagen den Br-
kenntnisstand der Arbeitssicherheit von Maschinen an-
gemessen berlicksichtigen und dabei auch praxisgerecht
sind.

Seilkrananlagen, die diesen vom Geritesicherheitsgesetz
bindend geforderten Anforderungen geniigen, bedingen
allerdings auch technisch einigen Aufwand. Dieser schligt
sich zwangsliufig im Preis nieder. Bei er Seilkrananlage
»Adler-Baco MS 500 UNI” wurde schon inder Projektphase
auf Erfillung der Vorschriften des Geriitesicherheits-
gesetzes konsequent hingearbeitet. Den Firmen Adler und
Baco (Laufwagenhersteller) ist dafiir zu danken, dafl sie im
Verlauf der Priifung noch willig Anderungen vorge-
nommen und technische Versuche durchgefiihrt und da-
mit den bestehenden Sicherheitsstandard miterarbeitet
und auf eine praktikable Grundlage gestellt haben.

In letzter Zeit vorn KWF und anderen Stellen besichtigte
Seilkrananlagen, insbesonders aus der unteren Preisklasse,
weisen erhebliche sicherheitstechnische Mingel auf. — Sie
diirften eigentlich nach bestehendem Recht in der Bundes-
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republik nicht in den Verkehr gebracht werden. - Die dabei
festgestellten Mingel sind durch einfache MaBnahmen
nicht zu beheben, sondern erfordern eine weitgehende
und insgesamt wesentlich aufwendigere Umkonstruktion.
Es kann und darf jedoch nicht Aufgabe des KWF sein, fiir
solche Anlagen tiber die Gewerbeaufsichtsbehtrde Unter-
sagungsverfiigungen zu bewirken. Deshalb seien fiir den
interessierten Leser im folgenden einige wesentliche An-
forderungen genannt, die hiufig nicht erfiillt werden:

~ Eine Uberbelastung der Seile muB durch eine konstruk-
tiv festgelegte Zugkraftbegrenzungausgeschlossen sein.

— Steuereinrichtungen miissen beim Freigeben selbst-
stindig in die Nullstellung zuriickgehen.

- Die Anordnung oder Betiitigungsrichtung der Steuer-
einrichtungen und die ausgeldsten Bewegungsrichtun-
gen miissen einander sinnfillig zugeordnet sein.

— Bei Riickgang der Steuerung fiir die Windenantriebe in
Nullstellung und bei Ausfall des Antriebs muf} eine
selbsttitig wirkende Bremseinrichtung vorhanden sein,
deren konstruktiv festgelegte Bremswirkung durch ein-
fache Mittel nicht beeinfluBBbar sein darf.

Fine Fiille weiterer Anforderungen bezieht sich auf die
Vermeidung moglicher Gefahrenstellen (z. B. Scher- und
Quetschstellen), sicheren Transport, sicheren Auf- und
Abbau und sicheren Betrieb der Anlage. Die Auf’zéih]ung
ist nicht vollstindig und kann schon deshalb nicht 7ur Be-
urteilung der Geritesicherheit von mobilen Seilkran-
anlagen herangezogen werden.

Bei anstehenden Beschaffungen sollten nur FPA-/GS-
gepriifte Anlagen gewihlt werden. Andernfalls sollte man
sich jedoch bei Beschaffung zumindest schriftlich vom
Verkidufer bestitigen lassen, dafi die Anlage dem Geriite-
sicherheitsgesetz entspricht und dabei vertraglich fest-
legen, dafl gef. die Anlage kostenlos umgeriistet bzw. zu-
riickgenommen wird. Das KWFE kann und sollte dariiber
hinaus ggf. fur technische Beratungen in Anspruch ge-
nommen werden.

Mobile Seilkrananlagen werden, trotz Weiterentwicklung,
kiinftig nicht in ernsthafte Konkurrenz zur Bringung mit
dem Seil- oder Tragschlepper treten kénnen. Sichere Seil-
bringung hat eben ihren Preis. Sie setzt taugliches Geriit
und konsequente Organisation und Arbeit durch erfahre-
nes Personal voraus. In ihrer engen, aber festen Einsatz-
nische, in der sie durch andere Mittel in absehbarer Zeit
nicht sinnvoll zu verdringen oder gar zu ersetzen sein wird,
sollte die mogliche und erforderliche Arbeitssicherheit und
Gebrauchstauglichkeit bei der Bringung mit mobilen An-
lagen nicht durch die Verwendung von ungepriiften und
deshalb risikobeladenem oder gar unsicherem Gerit
scheitern.

Anschrift des Autors:
Dipl-Ing. G. Gerdsen
KWF - Spremberger Stralle 1
13-6114 Grofi-Umstadt

Sellkrananlage ADLER-BACO MS 500 UNI

Seilkrananiage in Arb ellung

Hersteller: Konrad Adler GmbH & Co, Seiwinden und Fahrzeugbau,
7962 Wolfege

PrifabschiuB: April 1985 einschl. Geritesicherheitspri-
fung

I. Beurteilung - kurzgefalit:

Der Seilkran ADLER-BACO mit Laufwagen Baco-BK

10-2 R, der eine aktive Seilausspulung ermoglicht, ist ge-

eignet flir die Bergauf-, Bergab- und Horizontalbringung

auch unter schwierigsten Gelindebedingungen fiir Lasten

bis 1,5 to, bei Entfernungen bis 500 m

Die Bergabbringung erfordert i d. R, gekiirztes Holz

Chokern st moglich.

2. Beschreibungund technische Daten

7.1 Aufbau

Die Seilkrananlage besteht aus einem Einachsenanhinger

L
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als Grundrahmen mit Abstitzungen, daraufaufgebaut das
Antriebsaggregat, das Seilwindengehiuse mit Tragseil-
winde, Zugseilwinde und Rickholseilwinde, dem Mast,
der Kabine und dem Laufwagen.

2.2 Abmessungen und Gewichte

Linge mit Zugdeichsel 4850 mm
Breite 2300 mm
Héhe mit eingeklapptem Mast 3250 mm
Héhe mit aufgestelltem Mast 7100 mm
Spurweite 1960 mm
Bodenfreiheit 250 mm
Gesamtgewicht 5990 kg
Stijtzlast an der Deichsel 500 kg
Gewicht Laufwagen komplett 380 kg
Motor

Deutz, luftgekithlter Dreizylinder-Dieselmotor,

max. Leistung 37 kW

2.3 Winden

Alle Winden hydrostatisch angetrieben und hydraulisch
gesteuert. Drehzahlen stufenlos in beiden Drehrichtungen
regelbar. Zugseilwinde und Tragseilwinde mit gemein-
samen, iber Schieberdder- umschaltbarem Anirieb,
Montage-Hilfswinde mit gleichem Antrieb, stets mit-
laufend.

2.3.1 Tragsellwinde

Zugkraft 80 kN
Seildurchmesser 18 mm
Seillinge 500 m

2.3.2 Zugseilwinde

Zugkraft seillagenabhiingig von 22 - 44 kN
Seileinfaufgeschwindigkeit  seillagenabhiingig von 4- 8 m/s
(bei Motor-Nenndrehzah! 2300 U/min)

Seildurchmesser 11 mm
Seilliinge 1000 m



2.3.3 Riickholseilwinde
Zugkraft seillagenabhingig von 16-27 kN
Seileinlaufgeschwindigkeit seillagenabhingig von 4- 7 m/s
(bei Motor-Nenndrehzahl 2300 U/min)
Seildurchmesser -

Seilliinge

8 mm
1000 m
24 Abstiitzung, Mastabspannung
Abstiitzung Uber zwei Stiitzbeine, Bedienung iiber Hand-
kurbel und eine hydraulisch betitigte Stiitze unter dem
Mast. Abspannung des Mastes mit 4 Seilen {iber Umlenk-
rollen am Mastkopf, Spannung tiber Handkurbel.

2.5 Laufwagen

Baco-Seilkran-Automat Typ BK10-2 R, bestehendausdem
Rahmen mit Seilrollen, Bremse mit Steuerung und dem
Chokerkopf mit Steuerung. Das Auslésen der Bremse er-
folgt Uiber eine hydromechanische Zeitsteuerung, wobei
tiber die Drehbewegung der Seillaufrollen ein Arbeits-
druck aufgebaut wird, der sowohl die Funkfion Auslésen
der Bremse als auch das Lsen der Bremse und Verriegeln
und Entriegeln des Lasthakens bewirkt. Durch eine 7 usatz-
vorrichtung kann der Laufwagen auch fiir Bergab- und
Quasi-Horizontalbringung  (Schwerkraft nicht nutzbar)
eingesetzt werden. Diese besteht im wesentlichen aus Vor-
ratstrommel, Spill- und Bremseinrichtung. Bei gelkdemm-
tem Laufwagen wird dann durch Einziehen des Riickhol-
seiles das {iber eine Parabolscheibe (Spill) geschlungene
Zugseil aktiv ausgespult. Die Befestigung des eingezoge-
nen Zugseiles erfolgt durch Klemmung. Diese wird durch
Anfahren der Last an den sog. Chokerkopf ausgelést:
chokern ist deshalb moglich.

3. Funktionsbeschreibung

3.1 Aufbau

Der Seilkran wird am Anfang der vorbereiteten Trasse auf
gestellt. Das Tragseil wird in der Trasse ausgerogen, am
Endbaum verankert und gespannt. Eine ausreichende
Hohe Giber dem Boden wird, je nach Gelindeprofil, durch
den Einbau von Tragsitteln erreicht.

Der Laufwagen wird mit eingelegtem Zugseil in das Trag-
seil eingehiingt. Bei Bedarf (Horizontal- und Bergabbrin-
gung) wird das Zugseil iiber eine Umlenkrolle am Trassen-
ende zum Laufwagen gefiihrt und ein Riickholseil auf die
Vorratstrommel der Zusatzeinrichtung angebracht.

Abspannsail

BERGAUFBRINGUNG

BERGABBRIMGUNG

Bergaufbringung - Bergabbringung

3.2 Betrieb bei Bergaufbringung (Mindestgefille 20%)
Durch Losen der Zugseilbremse wird der Lauvfwagendurch
Schwerkraft in die gewiinschte Position in dre Trasse ge-
bracht, nach Klemmung auf dem Tragseil wird das Zugseil
freigegeben und senkt sich mit dem Lasthaken selbsttitig
aufden Bodenab. Nach dem seitlichen Ausziehen des Zug-
seiles von Hand erfolgt der Einzug des Zugseiles {iber die
Zugseilwinde, Nach dem Klemmen des eingezogenen Zug-
seiles am Laufwagen wird dessen Klemmung gelist und
der Laufwagen mit der eingehiingten Last bergauf bis zum
Abladeort gebracht. Nach erneutem Verriegeln des Lauf-
wagens wird die Last abgesenkt und abgehingt.
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3.3 Betrieb bei Bergab- bzw. Horizontalbringung
Durch Einzichen des im Endbereich der Trasse umge-
lenkten Zugseiles wird der Laufwagen in die gewlinschte
Position in der Trasse gebracht. Nach Festklemmen des
Laufwagens aufdem Tragseil wird das Zugseilfreigegeben.
Durch Einziehen des Riickholseiles wird der Vorrat am
Laufwagen abgespult und damit das iiber die Spilltrommel
gefithrte Zugseil der Winde abgezogen und somit aktiv
ausgespult. Nach Lastbildung wird das Zugseil eingezogen
und damit das Riickholseil auf der Vorratstrommel am
Laufwagen wieder aufgespult. Durch Anfahren des Last-
hakens - oder im Falle des Chokerns, der Gleitsteine - an
den Chokerkopf, wird das Zugseil am Laufwagen ge-
klemmt und gleichzeitig die Kiemmung des Laufwagens
am Tragseil gelost. Durch Schwerkraft - gebremst durch
das Zugseil - oder falls die Schwerkraft nicht ausreicht,
durch Zug der Riickholseilwinde wird der Laufwagen mit
der eingehingten Last zum Abladeplatz gebracht. Nach
erneutem Klemmen des Laufwagens wird die Last abge-
senkt und abgehiingt.

J4Abbau .

Nach Beendigung der Seilarbeit wird die Scitkrananlage in
umgekehrter Reihenfolge abgebaut und durch ein Zug-
fahrzeug zur néchsten Trasse transportiert.

Seilkrananlage in Transportstellung

4. Einsatzbereich

Der Einsatzbereich der Seilkrananlage erstreckt sich aufl
die Bergauf-, Bergab- und Horizontalbringung von Lasten
bis L5 to in nicht schiepperbefahrbarem Gelinde. Brin-
gungsentfernungen bis 500 m sind méglich.

5. Auf-und Abbau

Fir das Umsetzen der Seilkrananlage ist ein geeignetes
Zuglahrzeug erforderlich. Die zuldssige Hochstgeschwin-
digkeit betriigt 20 km/h. Der Zeithedarf fur Auf-, Ab-und
Umbau ist stark von den 6rtlichen Geliindeverhiltnissen,
den Verankerungsméglichkeiten und der Trassenlinge
abhiingig.

Fiir Trassenlingen von ca. 400 m mit ein bis zwei Seilsittel
und Hangneigungen von ca. 20-40% betrigt die durch-
schnittliche Zeit fiir den ersten Aufbau am Hiebsort beim
Einsatz von drei Arbeitskriiften ca. 6 Stunden. Der durch-
schnittliche Zeitaufwand fiir das Umsetzen von Trasse 7u
Trasse betriigt ca. 6 Stunden, fiir den Abbau ca. 3 Stunden.
Bei Bergabbringung erhéhen sich diese Zeiten bis 2y 20%.

6. Leistung

Je nach Holzstirke ynd Tr senliinge werden im prak-
tischen Betrieb bei Bergaufbringung Leistungen von
6-10 Fm/MAS erreicht (ohne Auf- und Abbau}. Bei Berg-
abbringung Hegt die Leistung um ctwa 20% nied riger.




7. Maschinenkalkulation
Anschaffungspreis incl. 14% MWSt. (Stand Juni 1985)

Seilkrananlage komplett mit Beseilung, Laufwagen mit
Zugseilspulvorrichtung, Tragséttel und Sprechfunkanlage

Gesamt-Systemkosten je Maschinenarbeitsstunde
mit 2 Bedienleuten, 1 Schlepper und 1 Schiepperfahrer
ca. 216,~ DM

. Dipl.-Ing. (FH) D. Ruppert
) . . 233.870,~ DM KWF ~ Spremberger Strafie |
Kosten je Maschinenarbeitsstunde ca. g1,- DM D-6114 Grob-Umstadt
Aufistungssigen

Sterzik-UNE-Sige
(Schneidkopf)
mit STE-Spezialgestinge

Anmelder: Sterzik-Gerite-Versand, i)-3510 Hann.-Miinden

Prifabschlufl: 27.2.1985

Beurteilung:

Der Schwerpunkt des Einsatzbereiches der ,Sterzik-UNI-
Sége” liegt bei der Grin- und Trockendstung von Nadel-
baumarten, insbesondere von Douglasie und Fichte, bis
zu einer Astungshdhe von ca. 6 m.

Astungsqualitiit, Handhabung, Schneidhaltigkeit, Halt-
barkeit und Stabilitit sind gut.

Die Verinderung der Gestiingelinge ist vergleichsweise
zeitaufwendig.

Das Auswechseln des Ségeblattes ist erschwert.

Beschreibung:

Handvorspannsidge mit massivem 4-Kantbiigel und aus-
tauschbarem Sigeblatt mit auf Zug eingestellter, nicht
nachschirfbarer Dreiecksbezahnung. Gestingebefesti-
gung durch Stehbolzen mit ,M-14-Gewinde” und Konter-
mutter.

Gepriift mit Siigeblatt der Fa. G. Rosenthal GmbH & Co.
KG; Marke ,Heckenrose”.

Abmessungen und Gewicht:

Gewicht 850 g

Gesamtlinge 646 mm
max. Hohe 96 mm
Schnittlinge 420 mm
Tiefe der Bezahnung 20 mm
Stiirke des Sigeblattes 0,75 mm

Anstellwinkel 1g°
Material des Sdgeblattes: Unlegierter Staht C 75; Hirte der Zahnspitzen
ca. 60 TIRC.

Zubehor:

Mehrteiliges, beliebig kombinierbares, spezielles STE-
ALU-Gestinge verschiedener Lingen.

(Lingen der kombinierbaren Gestingeeinzelteile: 1,7 m
und 1,16 m sowie jede beliebige Stangeniinge bis zu 5 m
an einem Stiick.)

Sterzik-Douglasien-Pappel-Sige
{(Schneidkopf)
mit STE-Spezialgestinge

Anmelder: Sterzik-Geriite-Versand, 13-3510 Hann -Minden |

Pritfabschiufl: 27.2.1985

Beurteilung: .
Der Binsatzschwerpunkt der ,Sterzik-Douglasien-Pappel-
Sige” liegt bei der Griindistung von Douglasie und Pappel
bis zu einem Astdurchmesser von 3-4 cm (Begrenzung
durch Hakenoffnung) und einer Astungshdhe von ca. 6 m.
Ohne die Verwendung des LJAnpress-Gleithakens” konnen
gelegentlich Aste bis 5 cm abgetrennt werden.

Die Astungsqualitiit ist befriedigend; die Handhabung,
Schneidhaltigkeit, Haltbarkeit und Stabilitdt sind gut.
Eine gute Arbeitsleistung setzt eine besondere Eintibung
voraus. Die Verinderung der Gestingelange ist vergleichs-
weise zeitaufwendig.

Beschreibung:

Die Sige besteht aus einem sich nach unten verjiingenden,
nachschirfbarem Sigeblatt mit Dreiecksbezahnung und
Riickenversteifung, die als Fiihrungsschiene des ,,Anpress-
Gleithakens” dient. Gestiingebefestigung durch Steh-
bolzen mit ,M-14-Gewinde” und Kontermutter.

Abmessungen und Gewicht:

Gewicht 660 g
Gesamtlinge 692 mm
max. Héhe (Sigeblatt) 50 mm

(Haken) 65 mm

Schnittlinge (ohne Haken) 585 mm

(mit Haken) 385 mm
Tiefe der Bezahnung 5,0 mm
Maximale Hakendffnung 30 mm
Stirke des Sdgeblattes I mm

Material des Sigeblattes: Unlegierter Stahl C 75; Hiirte ca. 45 HRC
Zubehor:

Mehrteiliges, beliebig kombinierbares, spezielles STE-
ALU-Gestiinge verschiedener Lingen.

(Lingen der kombinierbaren Gestingeeinzelteile: 1,7 m
und 1,16 m sowie jede beliebige Stangenlinge bis zu 5 m
an einem Stiick.)

Sterzik ,,Haifischséige”
mit feiner und grober Bezahnung
und STE-Spezialgestinge

g

Anmelder: Sterzik-Geriite-Versand, D-3510 Hann.-Miinden 1
Prifabschiufl: 27. 2. 1985

Beurteilung:

Der Einsatzschwerpunkt der Sterzik , Haifischsige” mit
Jleiner” Bezahnung liegt bei der Trockendstung von Fichte
und Lirche, mit ,grober” Bezahnung bei der Trocken-
dstung von Kiefer bei einem maximalen Astdurchmesser
von ca. 3 cm. Bet Asten tiber 3 cm Durchmesser besteht
die Gefahr des Festklemmens der Sige. Der Astungs-



hishenbereich liegt zwischen ca. 2 m und ca. 6 m. Astungs-
qualitat, Handhabung, Schneidhaltigkeit, Haltbarkeit und
Stabilitit sind gut.

Die Verinderung der Gesténgeliinge ist vergleichsweise
zeitaufwendig.

Beschreibung: '
Robuste Rahmenbauweise mit 2 angenieteten, gegen-
stindigen Sigeblittern mit nicht nachschiirfbarer, auf Zug
stehender Dreiecksbezahnung und Stomesser am Ober-
teil des Geriites. Gestidngebefestigung durch Stehbolzen
mit M-14-Gewinde und Kontermutter.

Abmessungen und Gewicht:

Crewicht 1310
Gesamtlinge 615 mm
max. Hhe 80 mm
Schnittlinge 420/260 mm
Tiefe der Bezahnung fein = 2,0 mm
grob = 3,0 mm
Stirke der Sdgeblitter L5 mm

Offnungswinkel der Sigeblitter ; 5¢
Material der Séigebliitter: DIN-Stahl 1.2002 (125 Cr1); Hiirte der Zahn-
spitzen ca. 65 HRC.

Zubehor:

Mehrteiliges, beliebig kombinierbares, spezielles STE-
ALU-Gestiinge verschiedener Lingen.

(Lingen der kombinierbaren Gestingeeinzelteile: 1,7 m
und 1,16 m sowie jede beliebige Stangenlinge biszu Sman
einem Stiick.)

Wertdstungsiige ,,Hengst’sche Form”

Anmelder: Fa. Waldemar Grube KG, D-3045 Hiitze! (iber Soltau
Pritfabschluf3: 27.2.1985

Beurteilung:

Der Einsatzschwerpunkt der ,Wertiistungs-Stangensiige
Hengst’sche Form” mit feiner Bezahnung liegt bei der
Trockendstung von Nadelbdumen.

Der Einsatzschwerpunkt der ,Wertistungs-Stangensige
Hengst’sche Form” mit grober Bezahnung liegt bei
der Griindstung von Douglasie.

Astungshdhe ca. 6 m.

Astungsqualitit, Haltbarkeit und Schneidhaltigkeit sind
gut. Die Handhabung ist wegen der schianken Ausfithrung
des Sigekopfes gut. Die Stabilitit des Sigeblattes ist durch
die Riickenversteifung gut.

Beschreibung:

Gekriimmtes Sigeblatt mit Riickenversteifung und auf
Zug stehender, nachschirfbarer Dreiecksbezahnung.
Tille aus Leichtmetallga.

Das Gestiinge wird in der Tiille mit zwei Fliigelschrauben
befestigt.

Abmessungen und Gewichte:
Feinbezahnung Grobbezahnung

Gewicht 975 ¢ 960 g
Gesamtlinge (ohne Gestinge) 896 mm 304 mmmm
max. Hihe 75 mm T8mm
Schnittiinge 703 mm 715 mm
Tiefe der Bezahnung Imm 5 mm
Anstellwinkel 129 1z°

Stirke des Shgeblattes 0,75 mm 4,75 mm

Material des Sigeblattes: Unlegierter Stahl C 75; Hirte ca. 46 HRC.
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Norwegische ,,G-Man-Handsige”

Anmelder: Firma Hans Keller GmbH & Co KG, Postfach 40,
D-8540 Schwabach 7

PritfabschiuB: 27.2.1985

Beurteilung:

Der Einsatzschwerpunkt der ,,G-Man-Handsdge” liegt in
der Griin- und Trockeniistung von Nadel- und Laubbaum-
arten bis zu einer Astungshéhe von ca. 2,20 m.
Astungsqualitit, Handhabung, Schneidhaltigkeit, Halt-
barkeit und Stabilitit sind gut.

Das Nachschiirfen erfordert besondere Kenntnisse.

Beschreibung:

Gerades Sigeblatt (mit Aufhingedse) mit auf Zug und
StoB stehender, nachschiirfbarer Dreiecks-Gruppenbezah-
nung (,4er Wechsel™); verschraubt mit einem gekrimmten
Holzgriff.

Abmessungen und Gewicht:

Gewicht 170 g

Gesamitlinge 444
max. Hohe (Sigeblatt) 40 mm
Schnittlinge 292 mm
Tiefe der Bezahnung 5,0/7.0 mm

Stirke des Sigeblattes I mm
Material des Sdgeblattes: Unlegierter Stahl C 75; HRC45 +/-1

Material des Griffes: Buchenholz

Prneumatische Handschere ,,FELCOmatic”

Anmelder:

Heinz Miiller, Spezialmaschinen, Rohrbergstr. 15, 13-6228 Eltville/Rhein
Maschinenfabrik Bermatingen GmbH & Co, Postfach 20,
[3-7775 Bermatingen/Bodensee

Priifabschluf}; 27.2.1985

Beurteilung:

Der Einsatzbereich der pneumatischen Handschere
SELCOmatic” als Teil eines kompressorbetriebenen
Astungssystems liegt bei der Griin- und Trockenistung
groBflichiger, starkistiger Douglasienbestinde in gut er-
schlossenen und befahrbaren Lagen.

Fine zusitzliche Einsatzmdglichkeit ist die Schmuck-
reisiggewinnung.

Astdurchmesser bis max. 27 mm sind durchtrennbar.

Die Astungshéhe betrigt ca. 2 m.

Astungsqualitit, Handhabung, Schneidhaltigkeit und
Haltbarkeit sind gut.

Der Sicherungsring, der den Ausldsehebel gegen unbe-
absichtigte Betitigung schiitzt, ist zweckmiBig und wir-
kungsvoll, trotzdem ist beim Umgang mit pneumatischen
Scheren zur Vermeidung von Unfillen besondere Vor-
sicht geboten.

Der Organisationsaufwand ist hoch. Hohe Investitions-
kosten verlangen gute Auslastung in dem dargestellten
Einsatzbereich.



Beschreibung:

Hersteller: Felco SA; 2206 Les Geneveys-Sur-Coffrane, Schweiz

IJie Schere besteht aus einem geriffelten Leichimetall-
Diruckzylinder mit Auslésehebel und der Schneidgarnitur
mit nach oben gedffnetem Scherenmaul.

Die Sicherung ist als federgespannter, beweglicher Plastik-
ring ausgelegt (Blockierung des Auslosehebels).

Abmessungen und Gewicht:

Gewicht {einschl, Verbindungsschiauch) 840 ¢
Linge 284 mm
max. durchtrennbarer Astdurchmesser ca. 27 mm

{Douglasiengriindste, Druck 17 ban)

Sonstige technische Daten (Herstellerangaben):
erforderticher Druck

max. Druck

Material der Schneiden: Leg. Edelstahl

12 bar
12 bar
HRC 57

Zubehor:
Bereitschaftstasche

Anschrift des Berichterstatters:
Dipl-Ing. H.-L. Bosshammer
KWEF - Spremberger Strafie 1
6114 Grof-Umstadt

Bleifreies Benzin fiir Motorsigen

Immer wieder wird die Frage gestellt, ob Motorsigen ohne
technische Umriistung mit bleifreiem Benzin betrieben
werden kdinnern.

Das KWF, aber mittlerweile auch andere Stellen, ist dieser
Frage nachgegangen und hat eine Umfrage bei den Motor-
sagenherstellern durchgefithrt, die zu folgendem Ergebnis
fithrte:

Grundsiitzlich kdnnen alle FPA-anerkannten Motor-
sdgen mit bleifreiem Benzin betrieben werden.
FPA-anerkannt sind derzeit Motorséigen folgender
Fabrikate:

- ECHO

~ HUSQVARNA

~ SACHS-DOLMAR

- — STIHL

Diese Aufzihlung schliefit nicht aus, dafl auch noch Sigen
anderer Fabrikate fiir den Betrieb mit bleifreiem Benzin
geeignet sind. Die Befragung beschrinkte sich nur auf die
o.g. Fabrikate. Da noch nicht genau feststeht, welche Art
von bleifreiem Benzin in Zukunft auf den Markt gelcm&,m
wird, sind folgende Hinweise zu beachten:

- Der Hersteller des bleifreien Benzins mufl garantieren,
daf} die Anforderungen der DIN 51607 eingehalten wer-
den {mdglichst Markenfabrikate verwenden).

~ Die Ather- und Alkoholgehalte diirfen nicht zu hoch
sein, da sonst verschiedene Gummi- und Plastikteile
angegriffen werden kénnen.

Anschrift des Autors:
Dipl-Ing. (FH) D. Ruppert
KWEF - Spremberger Strafie |
6114 Grol-Umstadt

Seminar fiir Arbeitslehrer und betriebliche Ausbilder 1985

Das diesjidhrige Seminar, geplant durch das Kuratorium fliir Wald-
arbeit und Forsttechnik mit seinem Fachbereich , Aus- und Fort-
bildung”, dem Arbeitsausschufy [ Waldarbeitsschule” und der

Niedersichsischen Waldarbeitsschule Miinchehof, ist wieder auf

die Fortbildung und den Erfahrungsaustausch fir betriebliche

Ausbilder und Arbeitsiehrer ausgerichtet.

Ziel des Seminars ist es, den Teilnehmem neuere Erkenntnisse

und Erfahrungen bei der Aus- und Fortbildung von Forstwirten

zu vermitteln und im Rahmen eines Erfahrungsaustausches zur

Koordination und Weiterentwicklung der Aus- und Fortbildung

von Waldarbeitern - betrieblich und lberbetrieblich - tiber-

regional beizutragen.

Das diesjihrige Seminar hat seine Schwerpunkte in:

— Die zu vermittelnden Fertigkeiten und Kenntnisse - noch
zeitgemall und praxisgerecht?

— Erfassen des Leistungsstandes bei der iiberbetrieblichen Aus-
bildung

~ Ubertragung der Ergonomie in dic Praxis
~ Motivation zur Arbeitssicherheit bei Ausbildung und Be-
ratung
- Nadel-Schichtholzverfahren
Ablauf und Gestaltung des Berufsgrundschuljahres
Das Seminar findet vom 28. bis 31. Okiober 1985 in der Wald-~
arbeitsschule Miinchehof stait.
Die Lehrgangskosten betragen wie bisher DM 150,— (ohne
Unterkunft und Verpflegung, die in der WAS erfolgen kann).

Anmeldungen bis 30. 9. 1985 an:
Kuratorium fiir Waldarbeit und Forsttechnik
Fachbereich 5
Spremberger Strafle 1
6114 Grofi-Umstadt
el (06078) 2017

4. Arbeitsstudien-Aufbaulehrgang

Auch der 4. Arbeitsstudien- Aufbaulehrgang, veranstaltet vom
REFA-Fachausschull | Forstwirtschaft” und dem Kuratorium fur
Waldarbeit und Forsttechnik (KWFE), geht von der ,Anleitung fir
forstliche Arbeitsstudien” (Datenermittiung - Arbeitsgestaltung)
2. Auflage 1984 aus.
Der Lehrgang soll der Fortbildung und Vertiefung auf dem
Arbeitsstudiengebiet flir diejenigen Praktiker dienen, die in den
vergangenen Jahren an einem Grundlehrgang teilgenommen
und/oder schon ldngere Zeit Praxiserfahrungen auf dem Gebiet
des Arbeitsstudivms gesammelt haben.
Ot 8500 Niirnberg-Buchenbilhi, Waldarbeitsschule
Termin: 2.-6. Dezember 1985
Auf dem Programm stehen folgende Schwerpunkithemen:
— Wiederholung und BEr
(mit Ubungen)
- Arbeitsstudien mit Arbeitsgestaltung und Leistungsgradbe-
urteilung (Ubungen in Gruppen)
- Vergleichbarkeit und Umfang von Arbeitsstudien
- Arbeitsstudien bei Maschinenarbeit (Ubungen in Grup

rfahrungsaustausch zur Datenermittiung

per)
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— Wirstschaftlichkeitsberechnungen bei Forstmaschinen (mit
Ubungen)

- Arbeitsrecht beim Arbeitsstudium

~ Ergonomie und Arbeitssicherheit

— Erholungszeit

- Lohndifferenzierung

— Planzeiten.

Teilnehmer: Mitarbeiter aller Forstlaufbahnen, die
Arbeitsstudien- (nundicmgdng teilgenommen haben und/
oder Praxiserfahrungen aul dem (;Lb et des Arbeitsstudiums
besitzen. (‘v’()rgegehmc Teilnehmerzahl: ca. 20).

Tellnehmergebithr: DM 220~ (ohne Unterkunft und Verpfle-
gung) einschl. der neuen Anleitung,

an einem

Anmeldung: Namentliche Anmeldung bis 28, Oktober 1985
an das
Kuratorium fiir Waldarbeit und Forsttechnik
Smembu’gu Strafe 1
6114 Grob-Umstadt
Telefon (06078) 2017
Erst nach Bestiitigung der Anmeldung durch das KWF ist die
Lehrgangsgebihr umgehend zu iiberweisen.



Sicherheitstip im 7““/ gt

KURATORIUM FUR WALDARBEIT UND FORSTTECHNIK

Unfallverhiitung - eine Fiihrungsaufgabe

Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung miissen im Bereich der Forstwirtschaft mehr denu je als fortwihrende Aufgabe
begriffen werden. In besonderem MaBe sind sie aber Aufgabe aller Fiihrungskrifte. Unfallzahlen fordern in dieser Hinsicht
von Amtsleitern und Revierleitern erhdhte Aufmerksamkeit und aktiven Finsatz.

Inhalte und Ziele der Arbeitssicherheit

Unfallverhiitung im Forstbetrieb hat drei wesentliche Aspekte, die den Fithrungskriften zur Beachtung aufgegeben
sind:

1. Den sozial-humanen Aspekt

2. Den betrieblich-wirtschaftlichen Aspekt

3. Den juristischen Aspekt

I. Dersozial-humane Aspekt

Arbeitssicherheit ist ein Bestandteil der Fiirsorgepflicht. Sie hilft mit, Schmerzen zu verhindern und kérperliche Unver-
sehrtheit zu erhalten. Hiermit ist ein Grundrecht des Grundgesetzes der Bundesrepublik Deutschland angesprochen, das
unmittelbar geltendes Recht ist, nimlich:

Artikel 2 GG

~Jeder hat das Recht auf Leben und kérperliche Unversehrtheit . ..”

Unfallfreiheit bedeutet hohere Lebensqualitit fur die Mitarbeiter und ihre Angehorigen, zumal sie nicht zuletzt materielle
Nachteile vermeiden hilft. Das Bemiithen um mehr Arbeitssicherheit verbessert iiberdies das Betriebsklima.

Nachlidssigkeiten in Sachen Arbeitssicherheit beengen auf die Dauer den Fithrungsspielraum. Vorbildliches Verhalten der
Fiihrungskrifte hinsichtlich Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung fordert ein entsprechendes Verhalten der Mitarbeiter.

2. Derbetrieblich-wirtschaftliche Aspekt
Niedrige Unfallraten bedeuten weniger Krankentage, geringere Personalfluktuation und keine betrieblichen Umorgani-
sationen. Das begiinstigt einen optimalen Betriebsablauf, entsprechend weniger Storfaktoren und geringere Kosten.

Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung helfen Volksvermégen erhalten und sind treuhinderische Aufgaben im Interesse
des Biirgers.

3. Derjuristische Aspekt
Die Fiihrungskraft ist gesetzlich verpflichtet, Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung in ausreichendem Umfang zu ge-
wihrleisten. Pflichtversdumnisse sind mit Strafe bedroht: '
UVV 11§11 (1) Grundsitze

" Der Unternehmer hat zur Verhiitung von Arbeitsunfillen Einrichtungen, Anordnungen und MaBnahmen zu treffen, die
den Bestimmungen dieser Unfallverhiitungsvorschrift und den fiir ihn sonst geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und
im iibrigen den sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln, die allgemein anerkannt oder in Unfallver-
hiitungsvorschriften anderer Berufsgenossenschaften enthalten sind, entsprechen. Soweit in anderen Rechtsvorschrifien,
insbesondere in Arbeitsschutzvorschriften, Anforderungen gestellt werden, bleiben diese Vorschriften unberiihrt.
§ 130 Ordnungswidrigkeitengesetz (OWiG)
Wer als Inhaber eines Betriebes oder Unternehmens vorsitzlich oder fahrldssig die AufsichtsmaBnahmen unterlifit, die
erforderlich sind, um in dem Betrieb oder Unternehmen Zuwiderhandlungen gegen Pflichten zu verhindern, die den
Inhaber als solchen treffen und deren Verletzung mit Strafe oder Geldbufie bedroht ist, handelt ordnungswidrig, wenn
eine solche Zuwiderhandlung begangen wird, die durch gehérige Aufsicht hiitte verhindert werden kénnen. Zu den
erforderlichen AufsichtsmaBnahmen gehoren auch die Bestellung, sorgfiltige Auswahl und Uberwachung von Aufsichts-
personen.
§9(2) OWIG (Handeln fiir einen anderen)
Ist jemand von dem Inhaber eines Betriebes oder einem sonst dazu Befugten

I. beauftragt, den Betrieb ganz oder zum Teil zu leiten, oder
2. ausdriicklich beauftragt, in eigener Verantwortung Pflichten zu erfiillen, die den Inhaber des Betriebes treffen,

und handelt er aufgrond dieses Auftrages, so ist ein Gesetz, nach dem besondere personliche Merkmale die Méglichkeit
der Ahndung begriinden, auch auf den Beauftragten anzuwenden, wenn diese Merkmale zwar nicht bei thm, aber bei dem
Inhaber des Betricbes vorliegen. Dem Betrieb im Sinne des Satzes 1 steht das Unternehmen gleich. Handelt jemand
aufgrund eines entsprechenden Auftrages fiir eine Stelle, die Aufgaben der éffentlichen Verwaltung wahrnimmi, so ist
Satz 1 sinngemiiB anzuwenden.
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Verwirklichung dorch kooperativen Fiihrungsstil

Unfallverhiitung im Betrieb ist am erfolgreichsten durch kooperativen Fithrungsstil mit stAndiger Erfolgskontrolle (nicht
nur in bezug auf Arbeitserfillung, sondern auch aunf Arbeiissicherheit) zu betreiben. Dazu gehéren:

Ausreichende Beteiligung und Einwirkungsméglichkeit der Fachkraft fiir Arbeitssicherheit und des Sicherheitsbeauf-
tragten bei Dienstbesprechungen, wenn Fragen der Arbeitssicherheit berithrt werden, sowie bei der Einfithrung von
Arbeitsmitteln und Planung und Anderung von Arbeitsverfahren sowie der Beschaffung von Schutzmitteln.
Gemeinsames Bemilthen von Fihrungskriften, Personalvertretung und Belegschaft ist erforderlich, um das Sicherheits-
bewubtsein zu verbessern und Schwachstellen der Arbeitssicherheit sowie Unfallschwerpunkte zu entschiirfen.

Hinweise fitr die Fithrungskrifte: Amtsleiter, Revierleiter

1

. Viele Fithrungskrifte unterschitzen ihre Verantwortung in bezug auf Arbeitssicherheit und Unfaliverhiitung. Thre

gravierendste Fehleinschitzung: Aus Griinden des Betriebsablaufs Arbeitssicherheit zo vernachlissigen.

. Bei groBeren Betrieben muf} zwangsldufig viel Verantwortung nach unten delegiert werden. Oft geschieht dies in Form

von Vorschriften. Sie miissen so abgefalit sein, daB jeder sie verstehen kann.

Jede Arbeitsanordnung muf auch individuelle Warnungen iiber unfallspezifische Punkte enthalten, nicht nur generelle.
Und ihre Einhaltung muf} iiberwacht werden (kénnen) !

. Der direkte Kontakt bis hinunter zu den Rottenfithrern muf intensiviert werden. Persdnliche Gespriiche iiberzeugen

besser - auch in bezug auf die Glaubwiirdigkeit der Fithrungskrifte in Sachen Arbeitssicherheit.
Erfolgskontrolle ist unerliBlich - nicht nur beider Arbeitserfiillung, sondern auch bei der Arbeitssicherheit.

. Vor Einfihrung neuer Arbeitsverfahren muf} die Fachkraft fiir Arbeitssicherheit oder der Sicherheitsbeauftragte heran-

gezogen werden.

. Insgesamt wird Arbeitssicherheit nur im Rahmen des kooperativen Fiihrungsstils erfolgreich bewiltigt werden knnen -

auch in Zusammenarbeit mit dem Personalrat oder Betriebsrat. Das hat iiberdies positive Auswirkungen auf das
Betriebsklima.

. Fithrungskrifte sollten sich in ausreichendem Umfang fiir die Arbeit und Téatigkeitsmerkmale ihrer Betriebsangehérigen

interessicren. Sie sollten Vorschlige zur Arbeitssicherheit erbitten und dafiir sorgen, daB die durchfihrbaren An-
regungen auch realisiert werden.

. Vorgesetzte konnen nur dort fruchtbare Kritik iben, wo sie sich auskennen Lob und Tadel sind unerliBliche Fithrungs-

mittel - im Zweifelsfall mehr Lob als Tadel. Also nicht nur tadeln bei Verstolen gegen das Prinzip Arbeitssicherheit,
sondern vor allem positives Verhalten loben!

. Es muB erfahrbar werden, daBl Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung nicht nur dem besseren Betriebsablauf dienen,

sondern vor allem dem Wohl der Mitarbeiter.

. Bei den Mitarbeitern von Revieren mit niedriger Unfallquote soll das Gefiihl des Stolzes auf diesen Erfolg entwickelt

werden. Unfallfreiheit ist ein Stiick hoherer Lebensqualitit fiir den einzelnen sowie eine Auszeichnung fiir die Betriebs-
gemeinschaft, nicht zuletzt auch fir die Amtsleitung und die Revierleiter.

Priifen Sie sich selbst!
Haben Sie sich diese Dinge in letzter Zeit einmal bewulBt gemacht?

1 ja L] nein

Anschrift des Autors der Sicherheitstips:

FR. J. Hartfiel
KWF - Spremberger Stralle
D-6114 GroB-Umstadt
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Ein Bericht iiber die Vortragsreihe
,, Verniinftige Rohholzproduktion in Durchforstungsbestinden”

K.Heil

Nahezu 80000 Besucher aus tiber 80 Lindern der Welt besuchten

zwischen dem 15. und 21. Mai die gréBte internationale Fach- )

messe fur Maschinen und Ausriistung der Holzwirtschaft, die im
Riickblick von Ausstellern, Besuchern und Messeleitung als
Erfolg gewertet wird.

Entgegen der Ankiindigung war die Forstmaschinenindustrie
recht spérlich vertreten - sicher zur Enttiduschung vieler Be-
sucher aus dem forstlichen Lager.

Manchen davon mag es verséhnlich gestimmt haben, dafy
er die Méglichkeit hatte, zwei attraktive Vortragsreihen zu
besuchen, die aktuellen Problemen der Forstwirtschalft ge-
widmet waren. In der ersten informierte das Forschungs-
zentrum Waldokosysteme/Waldsterben in sechs Vor-
trdgen iber die ,Einfliisse der Walderkrankun-
gen auf die Forst- und Holzwirtschaft.” Die
zweite, vomn Institut fiir Waldarbeit und Forstmaschinen-
kunde der Universitiit Gottingen ausgerichtete Veranstal-
tung, befafite sich mit der ,verntinftigen Rohholz-
produktion in Durchforstungsbestinden”.
Uber diese Vortragsreihe soll nachstehend berichtet
werdern.

Im Einfuhrungsreferat befaBite sich Prof Dr. S. HARER-
LE, Direktor des Instituts fir Waldarbeit und Forstmaschi-
nenkunde, mit den

Kriterien verniinftiger Rohholzproduktion.

Er ging zunichst kurz auf die Waldschiden ein und stelite
fest, dal3 es verantwortungsios wiire, forstbetriebliche
‘Handlungen zu unterlassen, die notwendig sind, um den
Wald dem Grundsatz der Nachhaltigkeit entsprechend in
Ordnung zu halten. Sodann erliuterte er die Randbedin-
gungen der Forstwirtschaft und leitete als Ziele ab, daB eine
nachhaltige Forstwirtschaft angesichis ihrer langen Pro-
duktionszeitrdume auf Risikominimierung und hohe Pro-
duktivitdt ausgerichtet sein mufl. Deshalb sei es notwen-
dig, die jungen Bestinde verniinftig zu pflegen. Ebenso
bedeutungsvoll sei aber auch eine wirtschaftliche Emte
und Verwertung der Holzanfdlle aus Durchforstungen.
Wegen der ungiinstigen Auswirkungen des Stiickmasse-
gesetzes seien sie besonders kostenintensiv. Die Entwick-
lung der Lohn- und Maschinenkosten und als Folge davon
der Ersatz menschlicher Arbeit durch Maschinen sei in
diesem Zusammenhang ein wichtiges Problem.

Dr. J. STRATMANN, Leiter des ertragskundlichen Ver-
suchswesens in der Abteilung ,,Waldwachstum” der Nie-
dersidchsischen Forstlichen Versuchsanstalt in Gottingen,
sprach anschliefend iber

BestandesfeinerschiieBuang, Zuwachs, Risike.

Die moderne Holzemntetechnik erfordert cine Fein-
erschiieBung der Bestinde. Bei der Anlage von Fein-
erschlieBungsnetzen werde aber hiufig zu schematisch
vorgegangen. Deshalb forderte STRATMANN, dal} je-
weils eine kritische Beurteilung vor Ort vorausgehen
musse, die in eine bessere Anpassung der Rilckegassen
an die Bestandesverhilinisse miindet, Wichtig war auch
der Hinweis, dall bei einem Riickegassenabstand von
weniger als 25 bis 30 m und einer Riickegassenbreite von
mehr als 4 m langfristige Zuwachsverluste eintreten kon-
nen. Zudem sei die Sturmwurfgefahr erhéht. Z-Baum-
Auswahl und Wertistungen sollten erst nach Markierung
des FeinerschlieBungsnetzes erfolgen, um unndtige Ver-
luste von Zeit und Geld zu vermeiden.

Da auf den Rilckegassen mit Maschinen gefahren und ge-
arbeitet werde, seien Schiden an Boden, Wurzeln und
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Bestand nicht zu vermeiden. Bodenverdichtung und Gleis-
bildung verschlechtern die Standortgualitdt und beein-
trichtigen damit vor allem nachfolgende Waldgeneratio-
nen. Quetschungen, Risse und Schiirfungen an den Wur-
zeln angrenzender Biume seien besonders bei Fichte ge-
{dhirlich, da sie Wurzel- und Stockfiule erzeugen konnten.
GroBere Verletzungen von Rinde und HolzkSrper seien
bei Fichte und Buche meistens Ausgangspunkt fiir Stamm-
fiule. Erhebliche Wertverluste seien die Folge. Reisig-
auflagen auf den Rilckegassen, leichtere Maschinen mit
geringerem Bodendruck und bessere Berticksichtigung der
Jahreszeit und der Witterungsbedingungen beim Maschi-
neneinsatz nannte STRATMANN als Méglichkeiten,
Boden- und Wurzelschidden zu verringern. Das Auftragen
von Wundschutzmitteln (Fungizide) auf groBere Ver-
letzungen kénne den Befall durch Wundfiuleerreger ver-
hindern. ‘
Z-Baum-Auswahl, konsequentes Einhalten der Schlag-
ordnung sowie Konnen und Sorgfalt der Maschinenfihrer
und Riicker bezeichnete der Referent als weitere Ansatz-
punkte fiir eine Verminderung von Riickeschiden.

Dr. V. DUSSEL, Referent fiir Waldarbeit, Forstschutz und
Datenverarbeitung beim Ministerium fliir Landwirtschaft,
Weinbau und Forsten in Mainz berichtete Giber

Wertistung.

Zunichsterinnerte eran den von namhaften Wissenschaft-
lern und Forstleuten gefiihrten Nachweis, dafl die Erzeu-
gung starken Wertholzes ein bedeutendes Wirtschafisziel
fir die deutsche Forstwirtschaft sei. Neben den qualitativ
hochwertigen Laubbaumarten kénne bei Kiefer, Lirche
und Douglasie - eingeschriinkt auch bei Fichte - keine
Uberproduktion an Wertholz eintreten. Wertiistung sei
deshalb ein erfolgversprechendes Mittel, um die Wert-
schopfung der Forstbetriebe zu erhéhen.

Astungswiirdig seien Bestiinde der oben genannten Nadel-
baumarten, wenn sie auf Standorten stocken, die eine
mittlere bis gute Ertragsleistung, eine ausreichende Ziel-
starke und Gesundheit bis ins Erntealter erwarten liefien.
DPrer dstungswiirdige Finzelbaum solie vorherrschend oder
herrschend, gesund und geradschaflig sein und eine gleich-
miBige, entwicklungsfihige Krone haben.
Wiinschenswert sei der Astungsbeginn bei einem BHD
von 10 cim. Bei mehr als 14 bis 16 e BHD lohne die Astung
von Ausnahmen abgesehen - nicht mehr.

Als Astungshohe nannte DUSSEL fiir Kiefer mittlerer bis
guter Ertragsleistung 6 m, fiir Kiefer und Lirche guter bis
sehr guter Ertragsleistung sowie fur Fichte und Tanne
10-12 (14) m und fiir Douglasie 12-16 m. Im {ibrigen sei
es bei-sehr knappen Haushaltsmitteln sinnvoller, alle
astungswiirdigen Bestinde konsequent auf 6 m zu dsten,
als nur wenige Bestinde hoch zu dsten. Fiir die Auswahl
der zu dstenden Biume je ha nannte der Referent folgende
Mindest- und Hochstzahlen: jap. Lirche 150-250 Stiick,
Kiefer und europ. Lirche 200-300 Stiick, Douglasie 200
bis 400 Stiick, Fichte (und Tanne) 300 - 400 Stiick.

Als Astungsgeriite seien feingezahnie Hand-und Stangen-
sdgen sowie pneumatische Scheren bewihrt. Fiirdie Hoch-
astung seidie Klettersiige KS 31 betriebswirtschaftlich sinn-
voll, wenn ihr Einsatz aul die Vegetationsruhe und sehr
gerade Biume beschrinkt bleibe. Die Astungskosten
liegen nach DUSSEL abhiingig von Astungsstufe und Ver-
fahren zwischen 3 und 8 DM je Baum. Dabei sind 100%
Lohnnebenkosten berlicksichtigt.  AbschlieBend  wies



DUSSEL darauf hin, daB es besonders wichtig sei, Zeit-
punkt und Umfang der Astungsmafinahme dauerhaft zu
dokumentieren.

Uber

Sertierung und Verwertung von Schwachhélizern

sprach Dr. F. B. EISELE, Referent fiir Forst- und Holz-
wirtschaft, Wegebau und Mechanisierung beim Ministe-
rium fiir Erndhrung, Landwirtschaft und Forsten in
Diisseldorf.

Auch das bei der Pflege junger Bestinde zwangsliufig
anfallende Schwachholz solle in méglichst groBem Um-
fang dazu beitragen, die Kosten des Forstbetriebes zu
decken. Steigende Arbeitskosten zwingen deshalb zur
Kostensenkung durch Anwendung rationellerer Holz-
ernteverfahren und zur Verbesserung der Wertschépfung
flir die erzeugten Rohhélzer. Da Waldbesitz und Industrie
nicht in einer Hand seien, wiirden die Chancen neuer Holz-
ernteverfahren im wesentlichen vom Holzmarkt bestimmt.
Deshalb sei eine enge Zusammenarbeit zwischen Erzeu-
ger und Abnehmer nétig,

Fiir die Forstwirtschaft sei es unerldBlich, die Aushaltungs-
modalititen des Rohholzes méglichst gut an die Bediirf-
nisse der Verarbeiter anzupassen. Dem diene die Roh-
holzsortierung nach objektiv reproduzierbaren Kriterien.
Fir Rundhélzer nannte EISELE in diesern Zusammen-
hang Dimensionen, Giite und Verwendung. Fiir Wald-
hackschnitzel und Vollbdume schlug er Giite- und Be-
schaffenheitskriterien fiir die Sortierung vor.

Anhand einer Ubersicht iiber Sortenanfille und Haupt-
verwendungsbereiche zeigte der Referent, wie vielschich-
tig die Verwertungsméglichkeiten fiir Schwachholz sind,
wobei Nadelholz giinstiger abschneidet als Laubholz. Er
betonte aber auch, dall die Vermarktungschancen der
Forstbetriebe von ihrer geographischen Lage zu den Ab-
nehmern abhiingig und darum unterschiedlich seien. Nach
Einschitzung von EISELE wird sich beim Nadetholz
kiinftig aufgrund der Altersklassenstruktur eine Verschie-
bung vom schwiicheren zum stirkeren Industrie-Kurzholz
hin ergeben. Die abnehmende Bauholznachfrage werde
das Angebot an Fichten-Langholz fiir andere Verwendun-
gen vergroBern. Auch fiir das Laubholz prognostizierte er
eine Verschiebung der Angebotsmengen vom Industrie-
holz zu schwicheren Stammholzsortimenten hin. Hier
miiBiten im Obrigen neue Verwertungsmoglichkeiten ge-
funden werden.

Dr. G. BACKHAUS, Leiter des Hess. Forstamtes Weil-
burg sowie des Versuchs- und Lehrbetriebes fir Wald-
arbeit und Forsttechnik in Weiburg referierte (iber
Waldpfiegliche Technik in der Durchforstung.

Bei der Pflege junger Bestinde seien selbstverstindlich
dkologische Gesichtspunkte zu beriicksichtigen. Durch-
forstungen im forstlichen Wirtschaftsbetrieb miiiten je-
doch auch dem Skonomischen Prinzip unterliegen.

Nach einem Hinweis auf die heute Uibliche integrierte Be-
trachitung der gesamten Holzerntekette einschlieBlich der
dabei aufgetretenen Schiden gab BACKHAUS einen
recht umfassenden Uberblick tiber aktuelle, waldpfleg-
liche Holzernteverfahren. Die diskutierten Beispiele
reichten vom motormanuellen Bereich Giber die integrier-
ten Verfahren mit Seilwindenunterstiitzung, die Processor-
aufarbeitung und die vollmechanisierte Schwachholz-
nutzung mit Senkrechttransport der Biume vom Fillort
zur Riickegasse bis zur Waldhackung.

Der Referent legte Wert auf die Feststelung, daf es heute
bewihrte Technologien, aber kein Patentrezept gebe. Des-
halb spreche man auch nicht mehr von Arbeitsbestverfah-
ren, sondern von Standardverfahren, die je nach den Ar-
beitsbedingungen Abwandlungen zulieBen. Ziel der Ver-
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fahrensgestaltung sei es, im Einzelfall zu rationellen, tech-
nischen Losungen zu kommen, die pfleglich fur den ver-
bleibenden Bestand, den Waldboden, die Wege und das
geerntete Rohholz selbst seien, ohne dabei die Erkennt-
nisse zur Humanisierung der Arbeit zu vernachlissigen.
Anschlieflend nannte BACKHAUS Ansatzpunkte fir
weitere Verbesserungen:

In unserer industrialisierten Wirtschaft konne sich nie-
mand dem Zwang zur Weiterbildung entzishen. Dasmiisse
selbstverstindlich auch fiir alle personelien Ebenen im
Forstbetrieb gelten. Nur so sei sichergestellt, daf die Mit-
arbeiter auf veriinderte Anforderungen fachgerecht rea-
gieren.

Der planmiBigen und sorgfiltigen Arbeitsvorbereitung
mit schriftlichem Arbeitsauftrag mal er besondere Bedeu-
tung bei. Das Verbessern nicht befriedigender Arbeits-
systeme durch systematische Arbeitsgestaltung forderte
der Referent als betriebliche Daueraufgabe.

Er empfahl aulerdem eine nachhaltigere Kooperation
zwischen Waldeigentiimern und Unternehmern.

Grofie Rationalisierungsschritte wiirden vermutlich selte-
ner. Die rasante Entwicklung der Elektronik lasse jedoch
auch fiir die Holzerntetechnik Verbesserungen erwarten.

Im abschlieBenden Vortrag befaBte sich noch einmal
Prof. Dr. S. HABERLE mit

Lohnentwicklung und Maschineneinsatz

Zunichst beleuchtete er den Lohn als Bestandteil der be-
trieblichen Wertschopfung. Dann wies HABERLE nach,
daBl die L8hne in der Forstwirtschaft im Verhiiltnis zu
anderen Lohnsektoren liberproportional gestiegen sind.
Wihrend der Waldarbeiter um die Jahrhundertwende am
unteren Ende der Lohnskala lag, befinde er sich heute
deutlich in der oberen Hilfte. Diese Entwicklung, fiir die
der Referent die wichtigsten Griinde nannte, hat die Wirt-
schaftlichkeit der Forstbetriebe in Gefahr gebracht. Dafiir
sei im wesentlichen verantwortlich, daB sich der Holz-
zuwachs im Nachhaltsbetrieb nur in relativ engen Grenzen
erhhen lasse und dal} auch die Holzpreise nicht gezielt
anzuheben gewesen seien. Als Ausweg hitten die Forst-
betriebe die Arbeitsstunden je Jahr und ha kontinuierlich
reduziert. Der Ersatz menschlicher Arbeit durch Maschi-
nen sei dabei wesentlicher Bestandteil der Rationalisie-
rungsmafinahmen gewesen. HABERLE belegte an ein-
drucksvollen Rechenbeispielen, was geschehen wire,
wenn man darauf verzichtet hitte. Nur dadurch, dafl in der
Forstwirtschaft rationalisiert und mechanisiert worden sei,
nur dadurch also, daf die Zahl der Arbeitsplitze drastisch
abgenommen hitte, sei es moglich gewesen, die Forst-
betriebe funktionsfihig und bei den Léhnen und Gehil-
tern den AnschluB an das Niveau der anderen Wirtschafts-
zweige zu halten. Diese Entwicklung werde in abge-
schwiichter Form auch kiinflig weitergehen, sofern ge-
eignete Maschinen angeboten wiirden und ihre Kosten je
Produkteinheit geringer seien als die Kosten menschlicher
Arbeit.

Der vorstehende Bericht muBte sich zwangsliufig auf die wich-
tigsten Aussagen der Referenten beschriinken. Es lohnt sich, die
Referate dieser interessanten Vortragsreihe im Wortlaut nachzu-
lesen. Der Forst- und Holzwirt wird sie demnichst veréffent-
lichen.

Literatur: LIGNA Hannover "85 - Vortragsreihe des Instituts fiir Wald-
arbeit und Forstmaschinenkunde der Universitdt  Géttingen.
Sonderdruck LIGNA.

Anschrift des Berichterstatters:
Forstartsrat Klaus Heil
Revierforsterei Reyershausen
Kirchstrale 18
13-3406 Bovenden



ELMIA WOOD °85

J.Hartfiel, D. Ruppert

Die diesjihrige ELMIA WOOD ’85 fand vom 30. 5. bis
2.6.1985 in einem groBeren Waldgebiet 10 km stidlich von
Jonkoping statt. Sie gilt nach wie vor als eine der welt-
‘er6Bten Forst-Fachmessen dieser Art.

Vertreten waren 240 Aussteller aus fast allen européischen
Lindern und sie zeigten so gut wie alles, was mit Forstwirt-
schaft zu tun hat. Die Stinde und die Vorfihrungen ver-
teilten sich gut liberschaubar an einer 4,5 km langen Wald-
straBie, die die Form einer ,85” hatte.

UNTERSCHIEDE: KWF-TAGUNG - ELMIAWOOD 85
Ein Vergleich dieser skandinavischen Forstmesse mit der
zwei Wochen vorher durchgefithrten KWF-Tagung in
Ruhpolding zeigt grundsitzitiche Unterschiede.

Beider KWF-Tagung stand im Fachexkursionsteil die Vor-
fihrung ausgereifter und waldschonender Holzerntever-
fahren im Vordergrund und im Ausstellungsteil die Dar-
stellung von Maschinenneuheiten; bei ersterem somit die
Demonstration der gesamten Arbeitsketten mit besonde-
rem Augenmerk auf Pfleglichkeit, Wirtschaftlichkeit, Ergo-
nomie und Arbeitssicherheit, bei letzterem ~ Ortlich vom
Exkursionsgebiet getrennt -~ das Ausstellen von Neu-
heiten, Forstmaschinen und Produkten, die in Mittel-
europa vorherrschen.

Die ELMIA bot den Ausstellern wie gewohnt die Méglich-

keit, ihre Maschinen und Gerdte unter Praxisbedingungen
vorzufiithren, wenngleich nicht in dem groBen Umfang wie
zwei Jahre zuvor. Die Moglichkeit, Forstmaschinen unter
Einsatzbedingungen vergleichen zu kénnen, macht offen-
sichtlich den besonderen Reiz dieser Forstfachmesse aus.

HINTERGRUNDE

Bei einem Vergleich zwischen diesen beiden Veranstal-
tungen darf der Hinweis auf die unterschiedlichen Pro-
duktionsstitten ,,Wald” nicht ausgeklammert werden.
Durch die Verschiedenen Flichen-, Besitz-, Bewirtschaf-
tungs-, Klima- und Gelindeverhilinisse in beiden Ldndern
ergeben sich Unterschiede bei Entwicklung und Einsatz
von Forstmaschinen sowie bei der Entwicklung von Ar-
beitsverfahren. So sind z B. in Siidschweden nahezu alle
Lagen gut befahrbar, Steillagen gibt es so gut wie gar nicht.
Schweden: )

Die Waldfliche betrigt 23,5 Mio ha. Das sind 57% der Landesfliiche.

Prie Hauptbaumarten sind: Fichte 46%
Kiefer 37%
Laubhdlzer (Bi, Buw. 4.y 15%

Der Wald teiit sich in folgende Besitzarten:
Staatswald/6ffentl, Wald  27%
Aktiengeselischaften 25%
Privatwald 48%

Bundesrepubilik:
Die Waldiliiche betriigt 7.3 Mio ha. Das sind 30% der Landestliche.
Die Hauptbaumarten sind: Fichte 44%
Tanne, Kiefer Lirche,
sonst, Nadelholz 5%
Laubholz 31
Dyer 'Wald teilt sich in folgende Besitzarten:
Staats- u. Kommunalwald 5
Privatwald

61

Die Bewirtschaftung der Wilder erfolgt wie in der Bundes-
republik streng nach dem Nachhaltigkeitsprinzip, das im
schwedischen Forstgesetz verankert ist. Deutliche Unter-
schiede gibt es jedoch bei der Aushaltung des Holzes, in
Schweden wird das Holz i.d.R. nicht lang, sondern kurz
ausgehalten. Die Langaushaltung und Sortierung im Sége-
werk ist eine traditionsbedingte deutsche Gepflogenheit.
So kann in Schweden auch z.T. die Entwicklung von der
Motorsidge weg hin zum Processor erkldrt werden. All diese
Hintergriinde solite man bei einem Vergleich mit deut-
schen Verhiltnissen beriicksichtigen.

UBERBLICK

Dieser Bericht soll skandinavische Entwicklungstenden-
zen aufzeigen und - wo es moglich ist ~ soll der Versuch
unternommen werden, deren Bedeutung fiir mittel-
europiische Verhiltnisse zu beurteilen. Dabei sollen auch
Maschinen, Geriite und sonstige Produkte beriicksichtigt
werden, die bei uns schon eingesetzt werden.

Processoren

Geht man auf die Maschinen im einzelnen ein, muf} als
erste Maschinengruppe die der Kran-Harvester bzw. Kran-
Processoren genannt werden. Der Trend geht in den Nord-
lindern, wie es aus der zahlenmiBigen Uberlegenheit auf
der Messe hervorgeht, in Richtung dieser Maschinen. Sie
sind nicht an einen Trigerfahrzeugtyp gebunden und er-
méglichen die fiir die mitteleuropiische Forstwirtschaft
wichtige Langaushaltung. Alle bekannten groferen Fir-
men stellten solche Kran-Harvester vor. Auf einige Neu-
erscheinungen soll hier kurz eingegangen werden.
LOKOMOT750H

Der LOKOMO 750 H kann sowohl als Processor oder mit
Fillvorrichtung auch als Harvester verwendet werden. Der
mogliche Entastungsdurchmesser betrdgt 3-35 cm, ent-
astet wird iiber zwei bewegliche, federvorgespannie und

Abb. I LOKOMO 750 H

ein starres Entastungsmesser. Die Einzugsgeschwindig-
keit betrigt max. 4 m/s, die Binzugskraft 20 kN, Aufgrund
des relativ hohen Gewichtes von 670 kg ist ein entspre-
chend schweres Triigerfahrzeug erforderlich. Die Leistung
sollte bei diesem Fahrzeug mindestens 80 kW betragen.



OSA 735-Harvester

Mit 500 kg ist der OSA 735 - Harvester bedeutend leichter
gegentiber dem vorgenannten. Entastet werden kénnen
auch hier Stimme von 3-35 cm. Der Entwicklung dieses
Typs lag der Gedanke zugrunde, eine dhnlich leichte Kon-
struktion wie der bereits bekannte Harvester SP 71 (vergl.
FTT 11/83), jedoch fiir gréBere Stammdurchmesser zu er-
stellen. Ein wesentlicher Unterschied besteht nioch darin,

Abb. 2: OSA 735~ Harvester

dall bei dem TYp SP 21 das Fillaggregat mit einer Schere,
bei dem Typ OSA 735 jedoch mit einer hydraulisch ange-
trisbenen Kettensige ausgertistet ist. Die Einzugsge-
schwindigkeit betrigt beim OSA 735 max. 4 m/s, die Ein-
zugskraft 18 k. Von Seiten der Firma sind als Triigerfahr-
zeugder OSA 250 E-vaund der OSA 250 B-mo vorgesehen.

LINNA -Harvester

Der mit 340 kg Gewicht noch leichtere LINN A-Harvester

aus Finnland wurde, an einem Dachkran eines landwirt-

schaftlichen Schleppers angebracht, vorgefiihrt, Wenn-
gleich er miteinemmax. Durchia von 30 cm Stammdurch-
messer angegeben wird, scheint er eher fiir schwicheres

Holz gebaut zu sein. Vorschubwalzen, Entastungsmesser

(2 hydraulisch, 1 federgesteuert) und Kappsige sind in

einen stabilen Vierkantrahmen eingebaut. Problematisch

erscheint das Schlauchgewirr von Hydraulikschliduchen:
beider Art der Verlegung kann ein Abreifien withrend des

Betriebs nicht ausgeschlossen werden.

Erwihnung sollte auch der finnische TAPIO-Harve-

ster finden, der am Kran nach dem , GP-Prinzip” arbeitet

und mit nur 350 kg auch relativ leicht erscheint. Er eignet
sich bis Stammdurchmesser von 30 cm.

Zusammenfassend ergeben sich fiir alle Kran-Processoren

bzw. Kran-Harvester, auch fiir die hier nicht beschriebenen

(z.B. Gremo GSK 42 u.a.) folgende Gemeinsamkeiten:

1. Die Anbringung eines Fillaggregates und Verwendung
als Harvester ist fast immer méglich.

2. Bei fast allen Kran-Processoren erfolgt der Einzug bzw.
Yorschub mittels Stachelwalzen. Der Schiupf kann ver-
nachlissigt werden. Die Bewertung der Holzschiden
richtet sich nach der Holzverwendung.

3. Die LingenmeBgenauigkeit ist ausreichend zut,

Die wenigen gezeigten Kompakiprocessoren kénnen als

bekannt vorausgesetzt werden. Als Beispiel kann der

OSAa 706 aul Trigerfahrzeug OSA 260 dienen.

Der Vollstindigkeit wegen sei noch auf die Anbaupro-
cessoren VI-MEK G 30 und TUIKO P 300 hingewiesen.
Der VIMEK G 30 wurde schon hiiufig beschrieben, des-
halb wird hier nur auf den TUIKO P 300 eingegangen.
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Abb. 3: TUIKO P 300 - Anbauprocessor

Er besitzt nebeneinander liegende Vorschubwalzen. Der
Holzbeizug erfolgt mittels einer Seilwinde, deren Seil-
fithrung iiber einen hydraulisch schwenkbaren Ausleger
gesteuert werden kann. Die Ausrlistung mit einem Hy-
draulikkran ist méglich. Gegeniiber dem bekannten Typ
P 200 wurde der Entastungsdurchmesser auf 30 cm er-
weitert. Die Vorschubgeschwindigkeit betriigt 3-4 m/s.

MAKERI 34 T-Harvester

Neu vorgestellt wurde auf der ELMIA WOOD 85 auch
der MAKERI 34 T, die Weiterentwicklung des MAKER]
33 T. Die gesamte Konstruktion wurde verstirkt, wohl
aufgrund der Einsatzerfahrungen in den grundsitzlich
stirkeren Holzdimensionen in Mitteleuropa. Die Arbeits-
geschwindigkeit des Processors wurde insbesondere beim
Entasten ebenfalls erhoht.

Abb. 4: LOKOMO MAKER] 34 T-Harvester

Ob die nun rein duBerlich kompakter wirkende Maschine
auch in ergonomischer Hinsicht Nachteile wettmachen
kann, bleibt bislang noch dahingestellt.

Forwarder

MINIBRUUNETT678F

Eine Besonderheit innerhalb dieser Fahrzeuggruppe
stellte auf der ELMIA der von BRUUN-Systems vorge-
steflte MINIBRUUNETT 678 F dar. Das Grundfahrzeug

Abb. 5 MINIBRUUNETT 678 T



wurde um ein weiteres Lastteil erweitert. Die Gesamt-
linge betrigt 11,2 m, das Gewicht 10,5 t. Eine Zuladung
von 2x7,5 tist nun moglich. Alle 12 Rider werden ange-
trieben, dabei wirken Differentialsperren auf alle Achsen.
LOKOMO 910

Der LOKOMO 910 war bereits auf der KWHE-Tagung in
Ruhpolding zu sehen, kann jedoch als Neuheil bezeichnet
werden. Von den AbmaBen her ist er auch fiir deutsche
Verhiltnisse gut geeignet. Bei der Konstruktion wurde
besonderer Wert auf Fahreigenschaften und Ausstattung
der Fahirerkabine gelegt.

In enger Verbindung mit allen Forwardern stehen die in
grofler Anzahl gezeigten und auf fast jeden Bedarf zuge-
schnittenen Riickeanhiinger, vom einfachen Anhinger bis
hin zum angetriebenen Riickewagen mit Hydraulikkran
und hydraulisch schwenkbarer Deichsel.

Senstige Maschinen

Neben diesen vorherrschenden Maschinengruppen sind
zur Vervollstindigung noch die Hackmaschinen zu nen-
nen. Hacker, sowohl als Anbaugerat als auch als selbst-
fahrende Maschine, spielen in Skandinavien offensichtlich
eine grofere Rolle als in Deutschland. Ein GroBteil der
Hackschnitzel wird neben der Verwendung in der Span-
plattenindustrie auchauf dem Gebiet der Holzheizung ein-
gesetzt. Dieser Zweig der Verwendung hat sich in der
Bundesrepublik bisher als problematisch erwiesen, da die
Rentabilitit erst gegeben ist, wenn grofiere Holzdurch-
messer gehackt werden, die sich bisher in anderer Form
giinstiger verkaufen lassen.

Einige Bodenbearbeitungs- und Pflanzmaschinen runde-
ten das Bild ab.

Motorsiigen -

Die Firmen des ELEKTRO-LUX-Konzerns (HUSQ-
VARNA, JONSEREDS, PARTNER) waren mit auffallend
groflen Stinden vertreten, aber auch die deutschen Her-
steller STIHL und SACHS-DOLMAR waren zu finden.
Die Vorfihrungen des ,Weltmeisters im Motorsigen”
zogen auf dem Husgvarna-Stand immer wieder Publikum
an. Es war festzustellen, daf} alle gezeigten Motorséigen in
Deutschland bekannt sind; zum grofien Teil sind diese be-
reits FPA-gepriift oder befinden sich noch in Priifung.
Eng damit verbunden sind die in Skandinavien sehr ver-
breiteten Freischneider. Sie waren auf den Stdnden der
Motorsigenhersteller zu sehen und sind bei uns ebenfalls
bekannt und teilweise gepriift.

Schutzausriistung

Aufdem Gebiet der Schutzausriistung sind neben den uns
bereits bekannten Schnittschutzhosen mit Finlagen aus
ENGTEX von NORDTEC und NORDFOREST auch die
von SANDVIK und WOODMASTER zu erwiithnen.

Bei Fa. SANDVIK war eine fiir Skandinavien eigentlich
uniibliche Latzhose mit Reifiverschlufl in der Mitte und
zwei Latziaschen zu sehen.

Die Fa. WOODMASTER vertreibt einen Arbeitsanzug
aus GORE-TEX fir die Waldarbeit. GORE-TEX ermdg-

licht ein Arbeiten bei Regen, da das Material Wasserdampf
durchlift, Wasser jedoch aufgrund seiner Oberflichen-
spannung nicht.

Abb. 6: Arbeitsanzug von WOODMASTER, gefertigt aus GORE-TEX

Zu den Arbeitsanziigen kann weiter festgestellt werden,
daf} besonders durch Verwendung von unterschiedlichen
Stoffen im vorderen und im hinteren Bereich der Hose
versucht wird, glinstige Voraussetzungen fiir die Atmungs-
aktivitit zu schaffen. Auf dem Vormarsch sind leichtere,
hautfreundliche, atmungsaktive und zugleich wasser-
resistente Stoffe.

Neuwaraufdem Gebietder Schutzausriistung eine Gehor-
und Gesichtsschutzkombination fiir den Freischneider-
einsatz, die auch bei uns Verwendung finden konnte.

Auf dem Gebiet der Schutzhelme und Schutzschuhe gab
es keine wesentlichen Neuheiten, wenn man noch von
einem neuen Gummi-Schutzstiefel der Fa. TRETORN
absieht, der jedoch in Deutschland geringe Chancen haben
wird, zamal er beziiglich der Sohle nicht der neuen DIN
4843 entspricht und die Firma dem Vernehmen nach auch
keine DIN-konforme Sohle geplant hat.

ZUSAMMENFASSUNG

Insgesamt wird die ELM1A WOOD auch weiterhin eine
sehr interessante Forstfachmesse bleiben, wenngleich sich
der Trend auf dem Maschinensektor von 1983 fortgesetzt
hat und in dieser Weise zu erwarten war. Ein Trend, der
mehr und mehr von Grofimaschinen weg in Richtung
mittelschwerer und somit in Mitteleuropa einsetzbarer
Maschinen verlduft. Revoluzionire Entwicklungen kdn-
nen wohl in weiteren zwei Jahren nicht erwartet werden,
zumal es auch in der skandinavischen Forstwirtschaft
darum geht, die Verbesserungen im kleinen fortzusetzen
und an Systemen und Maschinen zu  feilen”.
Anschrift der Berichterstatter:

FR. I, Hartfiel

Dipl-Ing. (FH) ID. Ruppert

KWIE - Spremberger Stralie |

13-6114 GroB-Umstadt

Forstamtsrat Werner Soll 60 Jahre

Am 7. April 1985 felerte Forstamitsrat Werner Soll, Lock-
stedt in Holstein, seinen 60. Geburtstag im Kreise zahl-
reicher Kollegen, Freunde und Bekannten.

Der Jubilar gehért gewissermafBlen mit zu den Griin-
dungsmitgliedern des KWF, da er als Mitglied der da-
maligen Geselischaft fiir forstliche Arbeitswissenschaft
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(GeffA) automatisch als Mitglied in das KWF Uber-
nommen wurde. Forstamtsrat Solf hat als geborener
Kieler 1942 seine Forstlehre im Forstamt Rendsburg
begonnen. Einberufung zum Reichsarbeitsdienst und
anschiieBend zur Wehrmacht unterbrachen die Lehre,
die aber schon im Herbst 1945 fortgesetzt werden



konnte. Nach Besuch der Forstschule Westerhof und
Hilfsforsterpriifung 1947 folgte der Vorbereitungsdienst,
der 1851 mit der RevierfGrsterpriifung in Miinchehof mit
der Gesamtnote ,gut” als Zweitbester des Jahrgangs
abgeschlossen wurde.

Direkt anschlieBend erfolgte die Abordnung an das In-
stitut fiir forstliche Arbeitswissenschaft der GeffA in
Reinbek (Prof. Dr. Dr. H. H. Hilf) bzw. zur Waldarbeits-
schule Miinchehof fir ein ganzes Jahr. Hier wurden in
der Zusammenarbeit mit Prof. Dr. Platzer und dem
jetzigen hd. FD. Unterberger die Grundlagen fiir die
Erfedigung der iiber viele Jahre dem Jubiiar aufgetrage-
nen Spezialaufgabe ,Festlegung der standortgebunde-
nen Zuschldge nach dem SHT” gelegt. Diese Sonder-
aufgabe fithrte ihn durch fast alle staatlichen Férstereien
des Landes und hat ihm damit einen weitreichenden
Uberblick und eine intensive Vertiefung seiner Kennt-
nisse und Erfahrungen vermitielt. Diese Tétigkeit muBte

Werner Soll sogar nach der 1962 endlich erreichten
Ubertragqng der Revierforsterei Schierenwald des
Forstamts Barlohe noch forisetzen. 1970 wurde dieses
interessante Hochwildrevier dem Forstamt Rantzau
zugelegt.

Neben seiner Forsterei widmete sich der Jubilar beson-
ders intensiv der berufsstdndischen Arbeit und war
jahrelang BdF-Landesverbandsvorsitzender und Mit-
glied im Hauptpersonalrat. Auch im Personalrat des
Forstamtes wirkte er viele Jahre mit. Mancher junge
Forstmann hatte eine seiner Aushildungsstationen in
der Forsterei Schierenwald und profitierte von W. Solf’'s
langjéhriger Erfahrung.

Alle Kollegen wiinschen Werner Soll weiterhin Gesund-
heit und Schwung, auf daB er die 28 Jahre in seiner
schonen Férsterei Schierenwald erreichen mége.

Hewicker

Mit der KWF-Medaille wurden ausgezeichnet

AnldBlich der ErSffnungsveranstaltung der 9. KWE-
Tagung in Ruhpolding zeichnete das KWF drej forstlich
verdienstvolle Méanner mit der KWF-Medaille aus. Diese
Medaille wurde in mehr als 25 Jahren bisher 19 mal
verliehen.

Forstdirektor Josef Demfeltner fir seine Ver-
dienste um die Bringungstechnik im Gebirge, die
Waldarbeiterausbildung und die Geschichte der
Waldarbeit

Josef Demleitner hat sein forstliches Leben der Wald-
arbeit und Forsttechnik im Gebirge gewidmet. 30 Jahre
war er in Seegatter! und in der Laubau (Bayern) damit
engagiert und hat die Waldarbeitsschule Laubau zu dem
gemacht, wie sie sich heute préasentiert und was sie als
forstliche Ausbildungsstétte représentiert. Fr war Spe-
zialist fiir die Seflbringung im Gebirge und hat diese hohe
Kunst Generationen von Forstleuten weitergegeben. in
seinem Ruhestand widmet er sich durch den Aufbau und
Ausbau des Holzknechtmuseum in der Laubau der Ge-
schichte der Waldarbeit.

Ministerialrat Otto Sasse in Wiirdigung seiner
Verdienste um das KWF

Otio Sasse hat sich innerhalb der Niedersédchsischen
Landesforstverwaltung vorrangig der Forsttechnik und
den im Walde arbeitenden Menschen gewidmet. Fr ge-
hért dem Verwaltungsrat des KWF an und bestimmt seit
1979 als stellvertretender Vorstandsvorsitzender maf-
geblich die Geschicke dieser Einrichtung. Er ist Mitglied

des Forstausschusses der Tarifgemeinschaft deutscher
Lédnder und steht diesem seit 1978 als Vorsitzender zur
Verfiigung. Ebenfalls ist er Vorsitzender des Vorstandes
des Gemeinde-Unfallversicherungs-Verbandes Han-
nover.

Ende Februar 1985 ist er in den Ruhestand getreten und

scheidet mit dieser Tagung aus den Leitungsgremien
des KWF aus.

Forstoberamtsrat Richard Wiedmann fir seine
Verdienste um die Waldarbeiterausbildung und
die Forstgeratepriifung

Richard Wiedmann hat sein forstliches Leben der forst-
lichen Ausbildung und ganz speziell der Einfiihrung und
sténdigen Verbesserung des forstlichen Arbeits-
mittels, der Einmann-Motorsdge gewidmet.

Als Arbeitslehrer an der von ihm selbst miterbauten
Baden-Wiirttembergischen Waldarbeitsschule ftzel-
berg hat er Generationen von Forstleuten aller Grade
in die Kunst der Fiihrung der Motorsdge eingewiesen,
folglich war er auch ein hervorragendes Mitglied des fiir
die Motorsdgenpriifungen  zustidndigen KWF-Aus-
schusses. Er legte den Grundstein fiir eine inzwischen
bundesweit eingefiihrte Mappe fir die Waldarbeiter-

ausbildung. H. J. Fréhlich

Herausgeber: Kuratorium {lir Waldarbeit und Forsttechnik (KWF) ¢. V.
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