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EDITORIAL

Liebe Leserinnen und Leser der FTI,

Arbeitsverfahren sollen ergonomisch unbedenklich, wirtschaftlich, moglichst breit einsetzbar und
dann auch noch umweltschonend sein. Ziemlich viele Anspriiche gilt es zu erfiillen. Die Forst-
branche stellt sich der Herausforderung. In zwei Beitrdgen werden Holzernteverfahren aus Thii-
ringen und Rheinland-Pfalz, die fiir nicht bzw. nur eingeschrinkt befahrbares Gelinde geeignet
sind, vorgestellt. Das Top-Thema - die Schonung der wichtigsten forstlichen Ressource, des Bo-
dens - steht dabei mit an erster Stelle. Es wird deutlich - die Forstbranche sucht Mittel und Wege
zur Bodenschonung - und dies nicht erst seit der zunehmenden 6ffentlichen Kritik aufgrund
diverser Negativbeispiele. Mit dem Thema Bodenschonung wird sich ausfiihrlich auch eine der
ndchsten FTI befassen.

Technische Rationalisierung ist nicht alleiniges Instrument zur Kostensenkung - so der Tenor des
Berichtes zu dem abgeschlossenen EU-Projekt COMFOR. Es wird durch ein Biindel von ,,Werk-
zeugen® die systematische Analyse der Arbeitsplatzsituation den Betroffenen selbst méglich ge-
macht und damit die Chance er6ffnet das Wohlbefinden zu verbessern. Eine Mafinahme, die unter
anderem dazu beitragen soll, die Krankheitskosten zu senken.

In diesen Kontext passt auch der Beitrag zur Personlichen Schutzausriistung fiir Semiprofis.
Hier ist zu erfahren, was eine solche Ausriistung umfasst, auf was zu achten ist und mit welchen
Kosten zu rechnen ist.

Dass verbesserte Ressourceneffizienz auch erklartes Ziel der Forstmaschinenindustrie ist,
kommt in dem Vorschaubeitrag zur Agritechnica 2009 zum Ausdruck. Verbesserter Bodenschutz
(siehe oben), weniger Emissionen, geringerer Verbrauch und verbesserte Ergonomie sind die klar
erkennbaren, vorrangigen Entwicklungsziele.

Interessant fiir Kleinwaldbesitzer, die vor der Frage stehen, wie sie ihr Holz aus dem Wald brin-
gen, und ob sie selbst Hand anlegen konnten: seit August steht die Verfahrensplattform holzernte.
net im Internet. Die Plattform, deren Erstellung aus Mitteln des Holzabsatzfonds geférdert wurde,
bietet auch dem forstlichen Laien zahlreiche Informationen. Wir hoffen, damit die Mobilisierung
von Rohholz zu erleichtern und die Akzeptanz fiir eine angepasste Erntetechnologie und moderne
Holzerntetechnik zu erhéhen.

Damit die Priifung von Forsttechnik ,,up to date® bleibt, sind in gewissen Abstdnden Revisio-
nen der Priifgrundlagen erforderlich. Was sich hier im Bereich der Grofimaschinen vor allem bei
der Erfassung und Auswertung von Vibrationen und der Kalkulation der Maschinenkosten tut,
kénnen Sie in dieser und den néachsten FTI 11-12 2009 nachlesen.

Herzliche GriifSe
Andreas Forbrig

Fachbereich ,Verfahrens- und Systemuntersuchungen
FTI-Chefredakteur

«
>

Foto: Katja Biichler
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PRAXISERFAHRUNGEN MIT
DER YARDER-TECHNIK IN THURINGEN

Ralf Brimmel und Séren Sterzik, TMINU Erfurt

ie Thiiringer Landesforst-
Dverwaltung arbeitet seit lan-

gem erfolgreich mit ortlichen
forstlichen Lohnunternehmern bei
der Holzernte zusammen. Besonde-
res Augenmerk liegt dabei, wie be-
reits in den FTT 3+4 2009 dargelegt,
auf der Entwicklung und Erprobung
neuartiger, bodenschonender Holz-
erntetechnologien bzw. -verfahren.
Nachfolgend wird iiber Erfahrungen
mit der urspriinglich aus Nordame-
rika stammenden Yarder-Technologie
beim Holzernteeinsatz in Thiiringen
berichtet.

Rahmenbedingungen
in Thiringen
Etwa 75 % der Waldfliche in Thirin-
gen weisen eine Neigung unter 25 %
auf und sind dementsprechend bei ge-
eignetem Bodentyp maschinenbefahr-
bar. Ca. 70.000 ha sind nur bedingt bzw.
nicht mit klassischer Technik (Harves-
ter/Forwarder) bewirtschaftbar. Eine
Aufgliederung dieser 70.000 ha nach
Befahrungseigenschaften zeigt Abbil-
dung 1.

Ein Schwerpunkt der Flichen liegt
im Hangiibergangsgelinde mit 35 bis
50 % Hangneigung (Abbildung 2).

Durchschnitiliche Befahrungssigenschaften Hangnelgung aul 100m
Belahnehg uneingeschidnkl (bergauf u. Bengab < 25 %
Bedaheung emngeschrnk! (Las! bemgab mil Banaem) 2o % - 35 %

Belahnong stark emgeschrinkd (Traklionswinos)

Esine bodehgebundens Rktkong

Abbildung 1: Klassifikation der Waldflgchen nach Befahrungseigenschaften

Abbildung 2 verdeutlicht, dass insbe-
sondere im Gebirgsvorland des Thii-
ringer Waldes/Schiefergebirges und
den Hiigellindern um das Thiiringer
Becken zahlreiche, eher kleinflichige,
fir den klassischen Seilkraneinsatz
zu kurze Hange vorhanden sind. Die-
ses ,Flichenpotenzial® betrigt etwa
60.000 ha.

Erklartes Ziel der Thiiringer Landes-
forstverwaltung im Zuge einer ,be-
standes- und  bodenschonenden
Holzernte® ist die Reduzierung der
Befahrung in Grenzbereichen. Dies
beinhaltet eine Verschiebung der ma-
schinen- und verfahrensbezogenen
Grenzneigungen zugunsten moderner
Holzernteverfahren und damit z. B.
den verstirkten Einsatz von Traktions-

hilfswinden und die Reduzierung bo-
dengebundener Verfahren.

In der Folge steigen die finanziellen
Aufwendungen in der Holzernte. Um
diesen Effekt zu ddmpfen, sind inno-
vative Holzerntetechnologien gefragt.
Die seilgestiitzte Yarder-Technologie
erfiillt beide Voraussetzungen. Sie ist
bodenschonend und bietet gegentiber
dem klassischen Seilkraneinsatz Kos-
tenvorteile. In Thiiringen sind zwei
ortsansissige Unternehmer mit jeweils
einem Yarder im Einsatz.

Holzernteverfahren

mit dem Yarder

Der Yarder ist eine Kombination aus
einem Kettenharvester/Kettenbagger
mit einer Seilbahn und wird seit Jahr-

Hangnelgungsberaicha Lind Waldtypen
(Thiringen)
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Abbildung 2: Hangneigungsbereiche in Thiringen
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Abb. 3: Yarder Dérmfeld
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zehnten insbesondere in Nordamerika
verwendet. Roy DORNFELD (Inhaber
des Forstbetriebes Dornfeld in Wilden-
spring, forestyarder.com) erwarb 2007
einen 10 Jahre alten Original-Yarder
aus Kanada von der Thurn und Taxis
Waldpflege GmbH.

Tragergerit ist ein Komatsu-Bag-
ger, der mit drei Winden ausgeristet
wurde (Abb. 3).

Das zweite Yarder-System von
Uwe KOCHER (Inhaber des Forst-
betriebes Forstdienstservice & Holz-
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handel Uwe Krocher) wurde durch
die Firma ,Waldbedarf Forstmaschi-
nen und Zubehor” (www.waldbedarf.
de /www.yarder.eu) fiir mitteleuro-
péische Verhiltnisse modifiziert und
seit April 2008 zum Patent angemel-
det. Die Basismaschine ist ebenfalls
ein Komatsu-Bagger (PC290), der
mit einem Harvesterkopf (Waratah
622) und einer entsprechenden Seil-
bahnanlage (Mast, Winden, Tragseil,
Zugseil etc.) ausgestattet wurde (Abb.
4,5,6).

Der Yardereinsatz erfolgt als hoch me-
chanisiertes Vollbaumverfahren mit
motormanueller Fillung. Eine Auf-
arbeitung im Hang ist auch moglich.

Abbildung 7 zeigt das Verfahrens-

schema.

o Der gefillte Baum wird durch den
Yarder-Hebeschleifzug mit Tragseil
und Laufwagen an den Maschinen-
weg vorgeriickt und im Regelfall
mit dem Yarder-Prozessoraggregat
aufgearbeitet.

9+101 2009 | [7]
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o Die Endpolterung zum Abfuhrweg
erfolgt durch Forwarder oder Kran-
Seilschlepper je nach Starke des Be-
standes und ausgeformtem Sortiment.

o Optimal sind Seiltrassenabstinde
von ca. 30 m bei einer Seiltrassen-
lange bis 300 m.

o Abspannseile fiir das Tragseil an
der Maschine sind nicht notwendig
(nur der Endmast/Endbaum muss
abgespannt werden) und durch den
Einsatz eines Baggers als Trdgerge-
rat konnen Maschinenwege genutzt
und bei Bedarf sogar mit der Bagger-
schaufel (nach Wechsel mit Harves-
terkopf) direkt angelegt werden.

Das Einsatzspektrum

des Yarders

Erfahrungen in Thiiringen

o Das Yarder-System des forstlichen
Lohnunternehmers DORNFELD st
seit Kyrill im Einsatz, U. KROCHER
nimmt seit August 2008 am Wett-
bewerb teil. Seitdem wurden je Ma-
schine monatlich 500 - 1000 Fm (in
Abhangigkeit der Hiebsbedingungen)
aufgearbeitet.

o Aus Sicht der Landesforstverwal-
tung liegt eine uneingeschrankte
Praxistauglichkeit des Yarders vor.
Die Resonanz bei den Waldbesit-
zern ist positiv. Das System ist ab
der Stirkeklasse 2b im Nadel- und
Laubholzeinschlag einsetzbar. Auch
Buchenstarkholz wurde in der Win-
tereinschlagssaison problemlos ge-
erntet und geriickt. Der Einsatz-
schwerpunkt in  Thiiringen lag
allerdings vorwiegend im Nadelholz
bei einem mittleren BHD um 30 cm.

o Erste Versuche haben gezeigt, dass
prinzipiell auch im schwicheren
Holz gearbeitet werden kann. Inte-
ressant sind hierbei versuchsweise
durchgefithrte Erstdurchforstungen
in tberbestockten Bestinden, bei
denen im Abstand von 10 m schmale
Seillinien angelegt, aber keine Ent-
nahme im Zwischenfeld vorgenom-
men wurde.

o Der Yarder DORNFELD wird der-
zeit komplett erneuert. Ein neuer
Harvesterkopf, ein Laufwagen von
Koller fiir Bergauf/Bergab-Seilzug
und eine Verlangerung des Seiles auf
500 m Seillinge bieten Moglichkei-
ten auch fiir grofler Lasten, ldngere
Hinge und Moorraumungen.

[3171] 9+10 | 2009 |
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Abbildung 7: Verfahrensschema Yarder Bodenzug

o Die Stirken der Yarder-Holzernte-
technologie liegen aus Sicht der Lan-
desforstverwaltung eindeutig im Ge-
birgsvorland bei kiirzeren Hingen
mit weniger Holzanfall oder bei der
Sanierung von Borkenkifernestern,
wo der immense Vorteil der gerin-
geren Riistzeiten je Seillinie (ca. 20
min) ausgespielt werden kann.

o Beide Betriebe (Krocher und Dorn-
feld) bieten  Komplettleistungen
unter ,Normalbedingungen® (mitt-
lerer BHD 25 - 35cm, Trassenldnge
bis 300 m) fiir 28 - 35 €/Fm (netto)

an. Dies bedeutet fiir Thiiringer Ver-
haltnisse eine nicht unbedeutende
Kostenersparnis gegeniiber dem Ein-
satz klassischer Seilkrine von min-
destens 5 Euro/Fm.

Die beiden Verfasser sind Referenten
im Referat Waldbau, Waldarbeit des
Thiiringer Ministeriums fiir Land-

wirtschaft, Naturschutz und Umwelt.

Grafiken: C. Stuhlmann
Fotos: TMINU
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Abb. 8: Ubersicht zum Einsatzspekium des Yarders
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HOLZERNTE IN SCHWIERIGEM GELANDE

Der Regionale Holzbereitstellungsbetrieb Hunsriick der Landesforsten
Rheinland-Pfalz stellt Holzernteverfahren fiir den Hang und Weichbéden vor

Andreas Forbrig, KWF GroB-Umstadlt
Jirgen Weis, Hermeskeil

m 20.5.2009 stellte im Be-
Areich Hermeskeil der dortige

Leiter des Regionalen Holz-
bereitstellungsbetriebes Jiirgen Weis
Holzernteverfahren fiir schwieriges
Geldnde vor. Nachfolgend werden
ein Seilkranverfahren sowie ein Ver-
fahren auf einem Stauwasser beein-
flussten Weichboden vorgestellt. Die
Verfahren und darin eingesetzten
Maschinen befinden sich in einer Pi-
lotphase. Ziel ist, fiir die Verhiltnisse
in Rheinland-Pfalz eine optimal an-
gepasste Holzerntetechnik fiir der-
artige Standorte zu finden.

1. Gryssly-Seilkranbagger-
einsatz in nicht befahrbarer
Hanglage - eine neue, inno-
vative Lésung

Verfahren:

Der dem Yarder ahnliche Gryssly-Seil-
kranbagger der Fa. Susenburger aus
Kisselbach im Hunsriick (Rheinland-
Pfalz) besteht aus einem Raupenbagger
und einem am Ausleger montierten
Kranturm (Abbildung 1). Aufgrund
der sehr schmalen Wege und stei-
len Boschungen in diesem Steilhang-
gelainde kommt als Tragerfahrzeug
nur ein Kurzheckbagger in Frage. Der
Kranturm kann am Baggerausleger an
zwei Positionen festgemacht und mit-
tels hydraulischem Verstellausleger be-
sonders nah am Tragerfahrzeug posi-
tioniert werden. Bei Platzmangel ein
enormer Vorteil, da sich der Bagger
immer noch in der Seilfalllinie auf-
stellen kann (Abbildung 2). Das Ab-
spannen des Seilkranturms erfolgt in
dieser Ausrichtung bei mittelstarkem
Holz ( bis 1,2 fm Stm) nur mit den 4
Abspannwinden am Heck des Baggers.
Somit kann das Umsetzen der Ma-
schine von Seillinie zu Seillinie und der
Aufbau der Seiltrasse, bei dem das 350
m lange und 22 mm dicke Tragseil am

VERFAHRENSTECHNIK
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Abbildung 1: Der Crysslyseilkranbagger passt auf den schmalsten Weg.
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Abbildung 2: Der Kranturm kann an 2 Punkien am Baggerausleger befesfigt werden.

¢
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Endmast und am Fufl der Abspann-
baume befestigt wird, innerhalb kiir-
zester Zeit erfolgen.

Der funkgesteuerte Laufwagen von
Wyssen sorgt fiir eine pflegliche Holz-
bringung der an der Derbholzgrenze
gezopften Vollbdume aus den Zwi-
schenfeldern. Es handelt sich um ein
3-Mann-Verfahren - 1 Filler mit Mo-
torsidge, 1 Person zur Lastbildung im
Bereich der Seiltrasse mit Funk aus-
gestattet und 1 Seilkranbediener oben
mit Funk. Nach dem Vorriicken des
Holzes werden die gezopften Voll-
baume von einem Prozessor oder
Kranvollernter aufgearbeitet. Der Ko-
matsu-Bagger kann optional mit einem
Harvesterkopf —ausgestattet werden.
Abschlieflend werden die Kurzholzsor-
timente mit einem Tragschlepper zum
nichsten LKW-fihigen Waldweg ge-
riickt.

Auch in der Ebene (auf labilen
Nasstandorten) ist der Gryssly-Seil-
kranbagger durch eine zusitzliche
Winde, die seitlich am Turm ange-
bracht wurde, moglich. Im Rahmen
der Arbeitsvorbereitung werden die
Seiltrassen, die moglichst >100 m sein
sollten, festgelegt, die Z-Bdume und
Entnahmebdume sowie Totholz und
weitere Gefahrenpunkte markiert, die
Sortimente festgelegt, Polterplatze aus-
gewihlt sowie die Schritte der Abfuhr-
logistik organisiert.

Maschinentechnik:

« Mobilseilkran zur Bergaufriickung
des Holzes

o Laufwagen-Tragkraftklasse ITI
(=4 to und grofler)

o Wyssen-Laufwagen mit hoher
Stabilitdt und funkgesteuerter
Zielautomatik

o Kurzheckbagger 25 to, Tragwerk
(Mast, Winden) 4 to, Gesamtge-
wicht 29 to

o Tragseilstirke 20 mm mit 350 m
Lange (Mittelstreckenseilkran)

o Zugseilstirke 11 mm mit 450 m
Lange

o max. Abspannkraft des Tragseiles
10 to

« max. Zugkraft des Zugseiles: 4 to

o 4 Mastabspannwinden mit 20mm
Seil

o Mast mit Umlenkrollen angeflanscht
an Baggerausleger,

VERFAHRENSTECHNIK
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Abbildung 3: SoftRaupenharvester Kern 23S mit 15 m Auslegerreichweite

Arbeitsproduktivitat:

Fiir eine genauere Ermittlung der tech-
nischen  Arbeitsproduktivitit sind
noch weitere Einsitze erforderlich.
Im Moment wird von einer mittleren
technischen Arbeitsproduktivitit von
3 Fm/MAS (mittleres Stiickvolumen
= 0,2 Fm) bis 10 Fm/MAS (mittleres
Stiickvolumen = 0,7 Fm) ausgegangen.

Vorteile der eingesetzten
Technik, bisherige Erfahrungen,

Weiterentwicklungen:

« Aufbau und Trassenwechsel dauern
nur halb so lang wie bei bisherigen
Mobilseilkrianen
Einsatz in schwierigem Geldnde
ohne feste Wege moglich (Maschi-
nenweg mit 3,50 m Breite reicht aus).
Kurzheckbagger ist als preiswerte
Trdgermaschine verfiigbar.
Anbringung eines Harvester- bzw. Abbildung 4: Besondere Laufwerkskonzeption: Doppelbogieachse mit 2 pendelnd aufgehéingten

Processorkopfes, sowie Bagger- gummierten Doppellaufrollen je Laufwerksseite, die sich dem Mikrorelief zur Verminderung des
schaufel ist moglich. Bodendruckes anpassen.

VERFAHRENSTECHNIK «.
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o Durch Kunststoffplatten, die auf
dem Fahrwerk montiert werden
kénnen, ist ein Befahren von Teer-
wegen moglich.

o Einsatz an Hiebsorten, die im obe-
ren Teil an Feldfldchen angrenzen

o Universalseilkran, da fir Schwach-
holz und Starkholz geeignet

o V.. bei schwicherem Holz keine zu-
sdtzliche Abspannung erforderlich
(Bagger steht durch sein Eigenge-
wicht, Bagger dient als Abspannvor-
richtung, Einsparen von teuren Bo-
denankern.

« Die gegeniiber dem Yarder funkge-
steuerte Zielautomatik ermdglicht
hohe Bestandespfleglichkeit.

Als Weiterentwicklungen sind ange-
dacht ein Riickholseil, das den Ein-
satz auch in der Ebene ermdoglicht, eine
Funksteuerung durch den Filler zur
Erleichterung einer seilwindenunter-
stiitzten Féllung sowie eine automati-
sierte Funkchoker-Lastlosung am Weg.

9+10 | 2009 |
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Abbildung 5: Leichtiragschlepper Gremo mit 9 to Maschinengewicht, ausgeristet mit Moorbandern (Eco baltic]

2. Ist der Raupenkranvollernter
und Tragschlepper mit Moor-
béndern auf staunassem Bo-
den die Losung?

Zum Einsatz kommen ein Soft-Rau-
penharvester Kern 23S und ein Gre-
mo-Leichtragschlepper mit Eco-baltic
Moorbéndern.

Es handelt sich um ein vollmecha-
nisiertes Holzernteverfahren. Fillen/
Aufarbeiten erfolgt auf Riickegassen
durch den Raupenkranvollernter und
das anschlieffende Riicken durch den
Tragschlepper - ein an und fiir sich un-
spektakuldres Verfahren, wenn dahin-
ter nicht eine raffinierte Technik stiinde.
Der Raupenkranvollernter ist ausge-
stattet mit einem sog. Soft-Raupen-
tahrwerk. Zwischen dem Antriebsrad
und dem Leitrad sitzen 4 Laufrollen,
die auf 2 pendelnd gelagerten Bo-
gies sitzen. Bei Bodenunebenheiten
hebt sich das jeweilige Laufrad, wel-
ches gerade iiber ein Hindernis bzw.

il

Fotos: Andreas Forbrig, KWF

iiber eine Bodenunebenheit fihrt.

Der permanente hydraulische Ket-

tenspanner sorgt fiir die Spannung

der Kunststoffkette. Fiir den Einsatz

in Hangbereichen werden auf die

Kunststoftkette aufschraubbare Kral-

len montiert. Die kleinen Rollen ge-

ben der Softkette die Fihrung, so

dass diese in der Mitte nicht durch-

pendelt. Dadurch bleibt die Kette ge-

spannt und hangt im mittleren Teil

nicht durch.

Die Vorteile sind

o flexible Reaktionen auf Hindernisse,

o nicht die gesamte Maschine/ das ge-
samte Maschinengewicht muss {iber
das Hindernis hinweg fahren

o bedeutend hoherer Fahrkomfort

o keine punktuelle Bodenbelastung
wie beim starren Kettenlaufwerk

o bessere Einfahrt in steilere Gelande-
bereiche (Minderung des Kippmo-
mentes)

o+ dadurch Minderung von Boden-
schidden

VERFAHRENSTECHNIK



Bei dem Tragschlepper handelt es sich
um einen Leichttragschlepper Gremo
mit 9 to Gewicht, ausgeriistet mit
Moorbiandern (Eco baltic).

Weitere technische Details:

o Leistung 150 PS, 8 Rad-Maschine
und 710er Bereifung

o Bindereinsatz auf beiden Achsen
moglich, zur Zeit montiert Eco-
Trac-Binder auf Vorderachse und
Moorbinder auf Hinterachse

VERFAHRENS-
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o 9 to Ausgangsgewicht, sehr gutes
Nutz-Lastverhaltnis

o hohe Bodenpfleglichkeitsziffer nach
KWE-Schema

o 10 m Kranreichweite mit Krantilt

« 3 to Anbauwinde

Fazit

Es bleibt abzuwarten, inwieweit sich
die technischen Besonderheiten der
hier zum Einsatz kommenden Maschi-

nen tatsachlich als konkurrenzlos vor-
teilhaft herausstellen. Zweifelsohne ist
die Bodenschonung gegeniiber ,nor-
malen Fahrwerken erhoht. Aber ab
einem gewissen Grad der Bodenweich-
heit niitzt auch das nicht mehr viel.
Dann muss an Alternativen gedacht
werden, z.B. an Horizontalseilkranver-
fahren, an den Bodenlaufwagen der Fa.
Konrad-Forsttechnik (FTT 3+4, 2009, S.
4 ff.) oder an Verfahren mit leichteren
Maschinen.

NEUE INTERNET-PLATTFORM HOLZERNTE.NET

Holzerntesysteme und —verfahren zur Mobilisierung von Rohholzreserven
im Privat- und Kérperschaftswald
Andreas Forbrig und Bjér Urbanke, KWF GroB-Umstadt

eit dem 1. August 2009 ist die
Sneue Internet-Plattform Holz-

ernte.net frei geschaltet. Sie
ist entweder direkt erreichbar unter
www.holzernte.net oder iiber die
KWEF-Homepage (www.kwf-online.
de) bzw. iiber den Informationsdienst
Holzmobilisierung  (www.info-holz-
mobilisierung.org). Die neue Ver-
fahrensplattform soll die Holzmobi-
lisierung erleichtern und richtet sich
folglich vor allem an Eigentiimer von
kleinerem und mittlerem Waldbe-
sitz. Sie bietet dem Waldbesitzer nicht
nur eine Entscheidungshilfe, sondern
auch die Moglichkeit, sich seinen Fa-
higkeiten entsprechend auch selbst
bei der Holzernte zu engagieren. Das
Projekt wurde vom Holzabsatzfonds
gefordert.

Die Zielsetzung

Das Thema Holzmobilisierung steht
zwar bei der aktuellen Wirtschafts-
lage nicht ganz oben auf der Agenda,
doch ist bereits abzusehen, dass es wie-
der an Bedeutung gewinnen wird. Bei
der letzten Mobilisierungswelle tauch-
ten immer wieder Fragen auf, wie die
Eigentiimer von kleinerem und mitt-
lerem Waldbesitz zur Nutzung ihrer
Holzreserven motiviert werden konn-
ten: Fehlt die geeignete Ansprache
durch einen vertrauenswiirdigen Part-
ner, fehlt ein geeigneter Zusammen-

VERFAHRENSTECHNIK
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schluss, der eine rentable Holzernte or-
ganisiert, oder fehlt dem Waldbesitzer,
der lange Zeit seinen Wald ungenutzt
wachsen lief$, auch das Wissen tber
moderne Holzernteverfahren?

Der Holzabsatzfonds hat in den
zuriickliegenden Jahren in seinem
Schwerpunktprogramm  Holzmobili-
sierung mehrer Projekte finanziert, um
diese Fragen beantworten zu lassen.

Gefordert vom Holzabsatzfonds
hat das KWF gemeinsam mit Part-
nern von der FH Erfurt und dem Land
Thiiringen die neue Internetplattform

holzernte.net erstellt. Es handelt sich
um ein Instrument fiir den interes-
sierten Waldbesitzer, mit dem er sich
tiber zeitgemdfle Verfahren der Holz-
ernte und die eingesetzten Technolo-
gien informieren kann. Dadurch wird
die Kommunikation mit einem Forst-
lichen Berater erleichtert, und die Ent-
scheidung {iber den Einsatz von aus-
gewdhlter Technik kann gemeinsam
getroffen werden.

Dabei stehen fiir interessierte Wald-
besitzer folgende Fragen im Vorder-
grund:

¢
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o Welche Holzernteverfahren kénnen
unter den gegebenen Umstinden
eingesetzt werden - wie wihle ich
diese aus?

o Welche Vorbereitungen sind zu tref-
fen, welche Probleme kann es geben?

o Hat der Unternehmer die fiir meinen
Wald geeigneten Maschinen im Ein-
satz?

o Ist der mir gebotene Preis realistisch?

o Wann und wie kann ich meine
Eigenleistungen einbringen? Wel-
ches know-how und welche Ausriis-
tung brauche ich dazu?

Die neue KWE-Verfahrensplattform

Holzernte.net gibt Antworten auf diese

Fragen.

Arbeitsschutz ganz grof3
geschrieben

Es ist eine Gradwanderung, einerseits
fundierte, weit reichende Informatio-
nen zu forstlicher Verfahrenstechnik
an die Hand geben und andererseits
immer darauf hinzuweisen, dass Holz-
ernte gefdhrlich ist und daher nur von
gut ausgebildeten Personen ausgefiihrt
werden sollte. Fiir den Profi tragt man
vielleicht Eulen nach Athen, aber dem
bisher weniger versierten Nutzer darf
nicht suggeriert werden, er kénne das
schon, wenn er sich nur exakt an das
halt, was er auf der Plattform zu lesen
bekommt.

Bei der Entstehung der neuen
Internet-Plattform Holzernte.net hat-
ten die Autoren diesen Spagat vor Au-
gen. Gleich auf der Startseite wird
nach ein paar einleitenden Erldute-
rungen auf die Gefdhrdungsrisiken der
Holzernte hingewiesen. Der Benut-
zer wird aufgefordert, den so genann-
ten ,,Selbst-Chek zur Qualifikation® zu
machen, mit der er in wenigen Augen-
blicken selbst feststellen kann, ob er in

Die 3 Fragen des Quali-
fikations-Selbst-Checks zur
ersten Orientierung

1. Haben Sie einen Motorsigen-
Kurs besucht?

2. Haben Sie eine eigene
Motorsége?

3. Haben Sie eine personliche
Schutzausriistung (Schnitt-
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der Lage ist, die Holzerntemafinahme
durch Eigenleistungen zu unterstiit-
zen. Nur wer die drei Fragen bejahen
kann, fiir den kann eine eigene Betei-
ligung z.B. mit der eigenen Motorsége
oder mit dem eigenen Schlepper inter-
essant sein.

Allen anderen wird davon abgera-
ten, die Arbeiten im Wald selbst durch-
zufithren; sie werden an Experten ver-
wiesen.

Welche Verfahren werden
beriicksichtigt
Die Plattform enthilt aus Griinden des
Arbeitsschutzes ausschliellich Verfah-
ren der planmifligen Ernte von Holz
fur die stoffliche Verwendung. Es
wurde bewusst auf Erlduterungen zum
Beispiel aus dem Bereich der Sturm-
holzaufarbeitung verzichtet, die in je-
dem Fall ausschlieSlich und vollstin-
dig von Profis vorgenommen werden
sollte. Und ebenso bleiben Verfahren
zur gezielten Bereitstellung von Ener-
gieholzsortimenten unberticksichtigt.
Da sich Verfahren mit Klein-Tech-
nik fiir den klein parzellierten Wald
(Small Scale Forestry) im Ablauf und
in ihrer Anwendung nicht grundsitz-
lich von Verfahren fiir groflere Nut-
zungsblocke unterscheiden, findet eine
Konzentration auf Arbeitsverfahren
mit professioneller Technik statt, da
anderenfalls eine kontraproduktive
Vielzahl und Untbersichtlichkeit ent-
stiinde.

Gebrauchsanweisung fir die
Verfahrensplatform

Ziel der Verfahrens-Plattform ist es,
dem Waldbesitzer eine gute Orientie-
rung im Bereich der Holzernteverfah-
ren und -technologien zu bieten. Der
Waldbesitzer wird darauf hingewiesen,
dass er sich vor Beginn einer Holzern-
temafinahme auf alle Falle {iber grund-
satzliche Fragen und Probleme infor-
mieren muss, da es ihm nur so méglich
sein wird, eine fundierte Entscheidung
beziiglich des zu wiahlenden Arbeits-
verfahrens und der Geritetechnik zu
treffen.

Grundlagen - Links bieten zahl-
reiche Informationen

Uber diverse Links ist es moglich, sich
eingehend tiber folgende Inhalte zu in-
formieren:

o Was muss beziiglich Unfallverhii-
tung, Arbeitsschutz und Ergonomie
beachtet werden?

+ Wie miissen die Mafinahmen auf der
Fliche vorbereitet werden?

o Was zeichnet pflegliche Arbeitsver-
fahren aus, die Umwelt, Boden und
Waldbestand ~ weitestgehend  scho-
nen?

o Welche Technik wird bei Holzernte-
verfahren eingesetzt?

o Was bedeutet Wirtschaftlichkeit
eines Verfahrens?

s h:ﬁ.;

R,

schutzhose, Helmkombination, — - s
Sicherheitsschuhe)? - = B
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eigener Motorsége oder eigenen Maschi-

nen und entsprechenden Kenntnissen
moglich ist. Im Anschluss daran besteht
die Moglichkeit, in Frage kommende
Holzernteverfahren auszuwihlen.

2. Schritt:

Anschlieffend werden in mehreren Ta-
bellenbléttern die ausgewahlten Holz-
ernteverfahren hinsichtlich der
naturalen Rahmenbedingungen,
erforderlichen Erschlieflungs-
mafinahmen,

Beurteilungen zu Umweltvertrag-
lichkeit, Arbeitsschutz und Wirt-
schaftlichkeit

Kosten je Fm

miteinander verglichen.

3. Schritt:
Abschlieffend konnen zu dem bzw. den

ausgewihlten Holzernteverfahren In-

(R T TR LR T

formationen abgerufen werden zu

i

S S RS

1 Y
11
{

ke

« erforderlicher Ausriistung

o Verfahrensablauf

« Beurteilung des Arbeitsschutzes,
der Umweltvertréglichkeit und
Wirtschaftlichkeit und

o Literatur.

o Auflerdem wird der Verfahrens-
ablauf anhand eines Funktio-
gramms (Beitrag auf S. 14 in
diesen FTT) und zahlreicher Ab-
bildungen vertieft.

Die auch fiir Laien nutzbar gemachten
Informationen sollen dazu beitragen,
die Akzeptanz fiir eine angepasste Ern-
tetechnologie und moderne Holzernte-
technik zu erhohen.

Ho|zernteverfahren quswdh|en -

Eine genauere Kenntnis von den
Einsatzbereichen, den Grenzen und

mit Ampeln und Smilies zum Ziel

Nach umfangreicher Information und
dem Qualifikations-Check kann der

Mit Symbolen der erforderlichen Holz-
erntetechnik  (Motorsdge,  Schlepper,
Forwarder, Harvester, Seilkran/Gebirgs-
harvester) werden Hinweise gegeben, in-
wieweit der Einsatz der eigenen Arbeits-

Risiken der jeweiligen Holzerntever-
fahren (insbesondere in schwierigen
Geldndesituationen) gibt den Waldbe-
sitzern die Sicherheit, dass sie mit der
geplanten Mafinahme in ihrem Wald

Nutzer ein Holzernteverfahren aus-
wiahlen. Die Auswahl eines (oder meh-

kraft z.B. fir einen Waldbesitzer mit ,richtigliegen®

rerer) geeigneten Holzernteverfahrens
erfolgt in drei Schritten:

1. Schritt:
Uber eine Gesamtliste oder ein Aus-
wahlverfahren, bei dem die Auswahl-
kriterien durch den zu nutzenden Be-
stand geliefert werden:

a) Baumart,

b) Baumdimension und

¢) Hangneigung

Das bietet die KWF Holzernte-CD

Fiir weiter reichende Kalkulationen zur Holzernte steht die Holzernte CD des
KWEF zur Verfiigung. Hier kénnen die Kalkulationsgrundlagen den eigenen
betrieblichen Verhaltnissen angepasst werden. Die Maschinenkostenkalkula-
tion beispielsweise kann im Detail durchgefithrt werden. Neben allen aktuel-
len Holzernteverfahren enthélt die Holzernte-CD auch Verfahren der Ener-
gieholzgewinnung und Sturmholzaufarbeitung. Eine Neuauflage der 2005
erstmals erschienenen Holzernte-CD ist fiir Anfang 2010 vorgesehen. Wei-
tere Informationen hierzu im KWF unter Tel. 06078-78562.

VERFAHRENSTECHNIK
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FUNKTIOGRAMME FUR HOLZERNTEVERFAHREN -

Komplex und trotzdem gut verstéindlich

Jorn Erler und Markus Dég, TU Dresden

enn wir Verfahren fiir die
Arbeit im Wald, insbeson-
dere  Holzernteverfahren

beschreiben, bedienen wir uns gern
einer vereinfachten Darstellung des
Verfahrensblaufes. Eine solche Dar-
stellung beinhaltet zumeist die we-
sentlichen Arbeitsmittel, ergdnzt um
Hinweise, die auf den Arbeitsablauf
schlieflen lassen. Eine Art der Ver-
fahrensdarstellung ist nach klassi-
schem Muster die Tabellenform nach
Loffler, Timinger und Warkotsch, die
beispielsweise in den Verfahrensdar-
stellungen des KWF zur Anwendung
kommt. Sie hat den groflen Vorteil,
von ,Jedermann auf einen Blick“ ver-
standen zu werden. Das auf ERLER
und WEI (2003) zuriickgehende
Funktiogramm ist eine Weiterent-
wicklung des vom KWF verwendeten
sog. Piktogramms mit dem Anspruch,
einerseits fiir den Betrachter mog-
lichst genauso verstindlich zu sein
und andererseits der Komplexitit
und Vielfiltigkeit forstlicher Prozesse
im Wald gerecht zu werden.

Dieses Funktiogramm bedient sich
einer konsistenten Darstellungsweise,
die es ermdglicht, dem Betrachter auf
einfache Art die wichtigsten Grund-
vorgange, Umsetzungsvarianten und
Rahmenbedingungen versténdlich zu
machen. Ahnlichkeiten und Unter-
schiede zwischen einzelnen Verfahren
sowie Moglichkeiten der Verfahrens-
weiterentwicklung sind ,,auf den ersten
Blick“ erkennbar.

Die hier beschriebene Form der
Verfahrensdarstellung wird vom
KWEF neben der bisherigen ,klas-
sischen Piktogrammform® verwen-
det. Entsprechende Informationen
sind unter http://www.kwf-on-
line.org/327.html zu finden. Dort
kénnen auch die einzelnen Kom-
ponenten des Funktiogramms zur
freien Verfiigung und Bearbeitung
(wie hier beschrieben) herunterge-
laden werden.
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Rohschaft
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Bestand
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Abbildung 1: Hauptfunktionen

Funktiogrammmatrix

Grundschema des Verfahrensfunktio-
gramms ist eine Matrix mit 3x2 Kanten
(Kantenldngen im Verhiltnis 1:1,74),
die die beiden Hauptfunktionen der
Holzernte Fertigen und Transportieren
symbolisieren (vertikal = Fertigen; hori-
zontal = Transportieren) (Abbildung 1).
Die Hauptfunktionen, also die Teilpro-
zesse eines Holzernteverfahrens, wer-
den durch Pfeile auf der jeweiligen Mat-
rixkante dargestellt. Das Fertigen erfolgt
in drei Schritten: Fallen, Entasten und
Einschneiden in Sortimente. Entasten
und Einschneiden in Sortimente kén-
nen direkt im Bestand, auf der Riick-
egasse oder erst am Lagerort geschehen.
Das Riicken erfolgt in zwei Schritten:
Vorriicken aus dem Bestand auf die
Riickegasse, Riicken von der Riickegasse
zum Lagerort im Wald (Abbildung 2).

Die Knotenpunkte der Matrix geben
Uberginge von unabhingigen Prozess-
stufen wieder. Sie bilden einen Puffer
und bezeichnen den Produktzustand
an einem bestimmten Ort (lebender
Baum, Vollbaum, Rohschaft oder Sor-
timent im Bestand, auf der Gasse oder
am Lagerort) (Abbildung 3).

lebender Baum (@)
Volioaum (@) ‘ ’
Ronschatt (@) ’ ’
sortiment (@) ' .
Bestand Gasse Lagerort

Abbildung 3: Produkizustande

Abbildung 2: Prozesse

Darstellung
des Verfahrensablaufes

Die Grundmatrix dieser Darstellungs-
form liegt in einer Microsoft Power-
point Datei ,Funktiogrammvorlagen®
vor und enthilt alle theoretisch mog-
lichen Pfeile und Knotenpunkte. Diese
liegen in logischen Abfolgeebenen
tibereinander (Abbildung 4). Abbil-
dung 5 stellt das ,Ubereinander der
Vorlagematrix als entzerrtes ,,Neben-
einander® dar.

lebender Baum

Vollbaum

Rohschaft

Sortiment
Bestand Gasse Lagerort

Abbildung 4: Vorlagematrix

lebender B

Abbildung 5: Aufgeléste Vorlagematrix
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Ein Verfahren wird dargestellt, indem
die nicht bendtigten Pfeile und Kno-
tenpunkte einzeln aus der Vorlagema-
trix heraus geloscht werden. Es gilt da-
bei zu beachten, dass Knotenpunkte
nur zu Anfang und am Ende eines
kompletten Verfahrensabschnittes (=
Zyklus) gesetzt werden. Theoretische
Produktzustinde innerhalb eines Ver-
fahrensabschnittes werden nicht durch
einen Knotenpunkt symbolisiert.

Im Folgenden werden zwei Beispiele
fur einzelne Verfahrensabschnitte auf-
gezeigt:

1. Durch den Waldarbeiter wird ein
Baum gefillt, entastet und in Sor-
timente eingeschnitten. Dies ist
durch einen durchgezogenen Pfeil
vom lebenden Baum hin zum Sor-
timent auf Ebene des Bestandes ge-
kennzeichnet. Die Produktzustdnde
(Knotenpunkte) werden am Anfang
des Verfahrensabschnittes beim
Produktzustand ,lebender Baum
im Bestand“ und am Ende beim
Produktzustand ,Sortiment im Be-
stand“ gesetzt. (Abbildung 6)

—— = 1

Abbildung 6: Beispiel motormanuelles Féllen,
Entasten und Einschneiden

2. Ein Baum wird vom Harvester ge-
fallt, auf die Gasse vorgeriickt, dort
entastet und in Sortimente einge-
schnitten. In diesem Fall werden ein
vertikaler Pfeil vom lebenden Baum
zum Vollbaum auf Bestandesebene,
ein horizontaler Pfeil von der Be-
standesebene in die Gassenebene
und wieder ein vertikaler Pfeil vom
Vollbaum zum Sortiment auf Gas-
senebene verwendet. Knotenpunkte
miussen in diesem Fall beim ,,leben-
den Baum im Bestand“ und dem
»Sortiment auf der Gasse® gesetzt
werden (Abbildung 7).
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lebender Baum r

Vollbaum

Rohschaft

Sortiment

Bestand Gasse Lagerort

Abbildung 7: Beispiel maschinelles Féllen,
Entasten und Einschneiden

Die Funktiogramme werden standard-

miéfSig mit den Farbwerten:
o hell: R-173,G-203,B-184
und
o dunkel: R-57,G-93,B-97

verwendet. Knotenpunkte und Pfeile

sollen immer komplementdr einge-

farbt sein (helle Pfeile — dunkle Koten;
dunkle Pfeile - helle Knoten). Werden
mehrere Verfahrensvarianten in einem
Funktiogramm dargestellt, miissen die
Pfeile nach links/rechts verschoben
und die jeweils benétigten Pfeile aus
der alternativ gefirbten Vorlage kopiert

und in das aktuelle Funktiogramm ein-
gefiigt werden. Zur Kennzeichnung
von verschiedenen Verfahrensalterna-
tiven konnen unterschiedliche Farben
genutzt werden. Falls nicht anders ge-
kennzeichnet sind Standardverfahren
hell gefarbt, Alternativvarianten mit
dunklen Pfeilen dargestellt.

Maschinenpiktogramme

Die Arbeitsmittel und Maschinen, wel-
che vervollstandigend in das nach be-
schriebenem Muster erstellte Funk-
tiogramm eingefiigt werden, sind als
Piktogramm ebenfalls in der Vorla-
gendatei vorhanden. Die Piktogramme
sind thematisch sortiert und auf ein-
zelnen Folien in Tabellenform geord-
net. Tabelle 1 zeigt die Bezeichnung
der in der Vorlage vorhandenen Ma-
schinenpiktogramme.

Alle Radfahrzeuge konnen mit
Gleitschutzketten oder, im Fall von
Boogieachsen, mit Boogiebdndern

»ausgestattet werden. Dazu befinden

sich die jeweiligen Symbole bereits an
der entsprechenden Stelle (eine Ebene
tiber den Maschinenpiktogrammen).

Mensch/Tier

1 Waldarbeiter ménnlich
2 Waldarbeiter weiblich
3 Riickepferd

4 Motorkettensiige

5 Kunststoffriese

Schlepper

(Holzlodekran)

Knickrahmenlenkung)

6 Iangenschlepper (Vierrad)

(Sechsrad)

(Achtrad)

1 Landwirtschaftlicher Schlepper
2 Landwirtschaftlicher Schlepper mit Forstausriistung

3 Forstspezialschlepper (Seilwindenschlepper mit

4 Forstspezialschlepper (Vierrad, mif Kran und Greifer)
5 Forstspezialschlepper (Sechsrad, mit Kran und Greifer)

7 Iangenschlepper (Sechsrad)

8 Klemmbankschlepper (Vierrad)

9 Klemmbankschlepper (Sechsrad)

10 Klemmbankschlepper auf Basis eines Forwarders

11 Klemmbankschlepper auf Basis eines Forwarders

Tragschlepper

1 Forwarder (Sechsrad)

2 Forwarder (Achtrad)

3 Forwarder (Zehnrad)

4 Forwarder (Sechsrad, mit
Traktionshilfswinde)

5 Forcar

6 Forwarder(Achtrad) mit Sattel
kupplung und Trailer

7 Horwarder

8 Teni

9 Energieholzforwarder (Biindler)

Harvester

1 Vierradharvester

2 Sechsradharvester
3 Achiradharvester

4 Snake

5 Raupenharvester

6 Baggerharvester mit

Riickeziige

3 Einachsriickeanhiinger
4 Tweiachsriickeanhdinger

10 Portalharvester
11 Hackschnitzelvollernter

1 Rickeanhdnger (mit Kran, Greifer und Boogieachse)
2 Riickeanhéinger (mit Boogieachse, ohne Kran)

5 Zugmaschine: Landwirtschaftlicher Schlepper
6 Iugmaschine: Landwirtschaftlicher Schlepper mit Forst-

Radfahrwerk ausriistung (Holzladekran)
7 Baggerharvester mit 7 Tugmaschine: Radbagger mit Kranwinde

Kettenfahrwerk 8 Zugmaschine: Bagger mit Kettenfahrwerk und Kranwinde
8 Menzi Muck 9 Gleiskettenriickezug
9 Highlander

Seilsysteme

1 Kurzstreckenseilkran (a)

2 Kurzstreckenseilkran (b)

3 Woodliner

4 Hubschrauber

5, Gebirgsharvester” (Kippmast-
seilkran mit Prozessor)

6 Kippmastseilkran

7 Kippmastseilkran (Anbauger)

8 Baggerseilkran

Hacker, Anbaugeriite
1 Hacker

2 Anbauhacker

3 Anbauprozessor

Tabelle 1: Beschreibung der Maschinenpikio
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Durch einfaches Anklicken der Ma-
schine wird diese ohne Ketten oder
Bénder ausgewahlt. Soll die Maschine
mit Ketten oder Bandern ausgestattet
werden, missen die Maschine selbst
und die Biander/Ketten an Vorder- und
Hinterachse vor dem Kopieren mar-
kiert und gruppiert werden. Es kann
demnach die Maschine oder die Ma-
schine mit Ketten/Bindern ins Funk-
tiogramm eingefiigt wird.

Auf den senkrechten Pfeilen (Ferti-
gung) werden die Maschinenpikto-
gramme zentriert positioniert. Auf
waagerechten Pfeilen sollte die Ma-
schine ,fahren® Umfasst ein Arbeits-
schritt mehrere, sowohl senkrechte wie
auch waagerechte Pfeile, sollte die Ma-
schine ungefihr im Zentrum der Pfeil-
kombination stehen.

Die Grofle des Maschinenpikto-
gramms wird so gewihlt, dass die Au-
Benmafle des Piktogramms die Kan-
tenldngen einer Zelle der Grundmatrix
nicht tberschreiten. Die Groflenver-
haltnisse der Piktogramme sind in o.g.
Datei auf die Funktiogrammmatrix ab-
gestimmt. Sollten die Funktiogramme
stark vergroflert werden, muss mogli-
cherweise die Strickstarke der Maschi-
nenpiktogramme angepasst werden.
Vor dem Vergrofiern miissen die Ein-
zelobjekte gruppiert werden.

Hintergrundinformationen

zum Verfahren

Aufler dem technischen Verfahrensab-
lauf kénnen Zusatzinformationen zum
Einsatzbereich eines jeweiligen Verfah-
rens gegeben werden. Das betrifft bei-
spielsweise die Dimension der zu ern-
tenden Biaume, die Baumartengruppe,
fir welche das Verfahren eingesetzt
wird, und den Abstand der Riickegas-
sen, den dieses Verfahren erfordert.
Die Stirkeklasse (Baumdimension)
des zu erntenden Holzes wird am
»Knotenpunkt: lebender Baum® ge-
kennzeichnet. Hierzu sind in der Vor-
lage vier ineinander liegende Ringe
vorhanden. Jeder Ring steht fiir eine
Starkeklasse (Tabelle 2). Ein Verfahren,
bei welchem alle vier Ringe dargestellt
sind, ist fiir die Ernte von sehr starkem
Baumbholz (BHD iiber 50 cm) geeignet.
Wird nicht so starkes Holz geerntet,
werden, je nach Starkeklasse, von Au-
en beginnend, diejenigen Ringe weg-
geldscht, die die maximale Starkeklasse
des zu erntenden Holzes iiberschreiten.
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Darstellung

Baumdimension (BHD)

Schwach (bis 20 cm)

Mittelstark (bis 35 cm)

Stark (bis 50 cm)

O
O
O
©

Sehr stark (iiber 50 cm)

Tabelle 2: Kennzeichnung der Baumdimensione

Die Baumartengruppe, unterschieden
in Laub- und Nadelholz, wird durch
ein Symbol in Form eines Laubbaumes,
Nadelbaumes oder Laub- und Nabel-
baum rechts neben dem Punkt fiir den
lebenden Baum dargestellt. In der Vor-
lage sind beide Baumarten angezeigt
(Abbildung 8; Kennzeichnung 2). Eine
Auswahl von Laub- oder Nadelbaum
erfolgt durch das Loschen der jeweils
nicht zutreffenden Baumartengruppe.
Der Abstand der Riickegassen
wird eingeklammert und in Fettschrift
nach dem Wort ,Gasse“ dargestellt.
Sollten weitere Informationen zum
Erfassen des Gesamtverfahrens zwin-
gend erforderlich sein (z.B. wenn mo-
tormanuelles Zufillen nur auflerhalb
der Kranzone des Harvesters erfolgt),
ist eine kurze verbale Erlduterung am
entsprechenden Symbol anzubringen.

In Abbildung 8 sind die Hintergrund-
informationen besonders gekennzeich-
net dargestellt.

Verfahrensbezeichnung

Die vorgestellte Funktiogrammdar-
stellung fiir Holzernteverfahren bietet
weiterhin die Moglichkeit, eine Ver-
fahrensbezeichnung abzuleiten, die
in sich schliissig, vergleichbar, leicht
nachzuvollziehen ist und auf die we-
sentlichen Merkmale des Verfahrens
hinweist. Die Beschreibung des Ver-
fahrens durchlduft vier Gliederungs-
stufen.

In der ersten Gliederungsstufe
wird funktional nach dem Produkt
unterschieden, welches im Rahmen
des Verfahrens erstellt wird (Vollbaum,
Rohschaft, Sortiment). Ausschlagge-
bend fiir die Definition ist der Zustand
des Produktes im Teilprozess des Rii-
ckens. Die Frage muss demzufolge lau-
ten: ,Welches Produkt wird von der
Riickegasse zum Lagerort transpor-
tiert? Somit konnen Vollbaumver-
fahren, Rohschaftverfahren und Sorti-
mentverfahren unterschieden werden
(Abbildung 9).

Rohschaft

Vollbaum - -

Abbildung 8:
Funkiiogrammbeispiel:
Darstellung der Hinter-
grundinformationen
(1-Baumdimension =
mittelstark; 2-Baum-

Sortiment

Bestand

Gasse (40m) 3

artengruppe = Laub-
und Nadelbaum:
3-Rickegassenabstand
= 40m; 4 - moforma-
nuelles Zufdllen auber
halb der Kranzone)

Lagerort

VERFAHRENSTECHNIK



Die zweite Gliederungsstufe ist op-
tional und weist auf die zu ernten-
den Durchmesser hin. Sie sollte nur
genutzt werden, wenn ein Verfah-
ren ausschliefllich fiir eine bestimmte
Statkeklasse (z.B. fur Starkholz, fiir
Schwachholz) eingesetzt wird oder
Verwechslungen mit anderen Verfah-
ren denkbar wiren.

Die dritte Gliederungsstufe betrach-
tet die im Verfahren eingesetzten
Arbeitsmitte]l und erweitert die Ver-
fahrensbezeichnung somit um eine
strukturale Komponente. Hierfiir wird

der Mechanisierungsgrad —genutzt.
Die am wenigsten mechanisierte Stufe
lebender Baum
Vollbaum ~ f--=--=--=m-=msmmommoo- | Vollbaumverfahren
Rohschaft ~ b=-==-======n=mmmmmnnee ': Rohschaftverfahre r
B — W

Bestand Lagerort

Abbildung 9: funktionale Gliederungssiufe

des Verfahrens charakterisiert den
Mechanisierungsgrad des Gesamt-
verfahrens. Es werden praktisch drei
Mechanisierungsgrade unterschieden
(teil-, hoch- und vollmechanisiert,
vgl. Abbildung 10). Bei teilmechani-
sierten Arbeitsverfahren ist innerhalb
des Verfahrens mindestens eine Vor-
gangsstufe durch manuelle Arbeit rea-
lisiert. Hochmechanisierte Verfahren
sind durch Vorgangsstufen mit mo-
tormanueller und/oder maschineller
Arbeit, nicht aber manueller Arbeit
gekennzeichnet. Bei vollmechanisier-
ten Verfahren wird in allen Vorgangs-
stufen ausschliellich maschinelle
Arbeit eingesetzt.

Die vierte Gliederungsstufe dient dazu,
Besonderheiten des Verfahrens greif-
bar zu machen. Es bietet sich die Mog-
lichkeit an, eine spezielle Maschine (z.B.
,Gebirgsharvester) oder einen ent-
scheidenden Teilprozess (z.B. ,,mit ma-
nuellem Vorliefern®) hervorzuheben.
Tabelle 3 zeigt eine Zusammenfassung
der vier Gliederungsstufen und das je-
weils verwendete Kiirzel fiir die Ver-
fahrensbezeichnung.

VERFAHRENSTECHNIK

VERFAHRENS-

TECHNIK

Ein geschlossener Arbeitszyklus Mehrere Verfahrensstufen werden
bildet eine Verfahrensstufe. Deren zusammengefihrt zu einem
Mechanisierungsstufekann Verfahren. Die Kombination der
unterschiedlichhochausfallen: % Mechanisierungsstufen definiert den
o e
= Mechanisierungsgrad:
Zielsetzung ﬁ 858
Info-Verarh T 2
Rezeptor < g manuell BT
Abb. 10: v 8 nell
. : Info-Speicher = 3 £ .
Mechani- s = = icks
) Effektor -; g =] manuell  mecha teilmechanisiert
sierungs- Bereitstellung o § ()] nisiert
stfe und || Fahrung el - el
Mechoni- Energieumsatz 8 mecha
sierungs- || Einwirkung nisiert
grad
1) 2) E)) 4)
Produkt Baumdimension Mechanisierungsgrad Maschine/
(BHD) nach EST Besonderheit
(falls notig)
V - Vollbaumverfahren 1-bis20cm t — teilmechanisiert 2.B. ,Gebirgs-
2 —bis 35 cm L harvester”
R - Rohschaftverfahren . h - hochmechanisiert
3 —bis 50 cm
S - Sortimentverfahren 4 — iber 50 cm v — vollmechanisiert

Tabelle 3: Gliederungsstufen

Verfahrensbeispiele

1. Sv Harvester

(gelesen: Vollmechanisiertes Sorti-

mentverfahren mit Harvester)

o Fillen, Vorriicken, Entasten und
Einschneiden der Sortimente mit
Harvester

 Riicken mit Forwarder

o Riickegassenabstand 20 m

« Einsatz im Nadelholz

o Alle Baumdimensionen moglich

2. S2h Harvester+Zufallen

(gelesen: Hochmechanisiertes Sorti-

mentverfahren fir mittelstarkes Holz

mit Harvesterund motormanuellem

Zufallen)

o Fallen, Vorriicken, Entasten und
Einschneiden der Sortimente mit
Harvester

o Motormanuelles Zufillen auflerhalb
der Kranzone des Harvesters

o Riicken mit Forwarder

o Riickegassenabstand 40 m

« Einsatz im Laub- und Nadelholz

« mittelstarke Baumdimensionen
moglich

Hinweis: die hier beschriebene Form
der Verfahrensdarstellung wird vom
KWEF neben der bisherigen ,klassi-
schen Piktogrammform® verwendet.
Entsprechende  Informationen  sind
unter http://www.kwf-online.org/327.
html zu finden. Dort konnen auch

lebender Baum

Vollbaum

Rohschaft

Sortiment

Bestand

Gasse (20m)

Lagerort

Abbildung 11: Funktiogramm fir das Verfah-

ren ,Sv Harvesfer”

lebender Baum

AuBerhalb der

Vollbaum

Rohschaft

Sortiment

Bestand Gasse (40m)

Abbildung 12: Funktiogramm fir das Verfoh-

ren ,S2v Harvester+Zufdllen”

Lagerort

die einzelnen Komponenten des Funk-
tiogramms zur freien Verfiigung her-
untergeladen werden.

Quelle
Eder, J.; Weil, M.:  NetzDarstellung von
Arbeitsverfahren. Forsttechnische Informationen

54 (2003] 9, S. 103-107
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GROSSMASCHINENPRUFUNG AUF NEUER GRUNDLAGE

Kapitel Vibrationsbelastung grundlegend iiberarbeitet.

Lars Nick und Joachim Burk, KWF Grof3-Umstadt

die Grofimaschinenpriifung des

KWF auf den neuen Priifgrund-
lagen, der zentralen Verfahrensbe-
schreibung eines Priifablaufs. Um
diese Fundamente nicht der Beliebig-
keit preiszugeben und die Priifergeb-
nisse untereinander vergleichbar zu
halten, sollten Verdnderungen be-
hutsam vorgenommen werden. An-
dererseits entwickeln sich sowohl die
Maschinen als auch die Rahmenbe-
dingungen kontinuierlich weiter. Um
diesen Veranderungen und neueren
Forschungsergebnissen Rechnung zu
tragen, werden die Priifgrundlagen
derzeit umfassend revidiert.
In enger Abstimmung zwischen der
KWFEF-Zentralstelle als Priifinstitution
und dem Priifausschuss Schlepper und
Maschinen als Bewertungs- und Auf-
sichtsgremium werden die Prifgrund-
lagen derzeit iiberarbeitet. Begonnen
wurde mit den Kapiteln ,Vibrationsbe-
lastung” und ,,Kostenkalkulation. Die
Inhalte beider Kapitel unterliegen der
grofiten Verdnderung. So ist eine neue
Larm- und Vibrations-Arbeitsschutz-
verordnung in Kraft getreten (siche
FTT 11+12/2007, S.157-159). Der alte
K-Wert, mit dem die GKS frither be-
wertet wurde, ist abgeschafft worden.
Die dynamische Natur der Kostenent-
wicklung ist allgegenwirtig und tber
die Neufassung des Kapitels ,,Maschi-
nenkostenkalkulation® wird in einem
weiteren FTI-Beitrag berichtet.

S eit nunmehr sechs Jahren basiert

Anderungen

bei der Vibrationsmessung

Die Erfassung der sogenannten Ganz-
korperschwingungen (GKS) erfolgt im
Rahmen der KWF-Priifung praxisnah
im Arbeitseinsatz der Maschine iiber
zwei Sensoren und eine Auswerteein-
heit. Auflerhalb der Forstwirtschaft wer-
den Sitz-Vibrationen oft bei Fahrbewe-
gungen {iber normierte Riittelstrecken
gemessen. Der Vorteil dieses Verfahrens
liegt in der Reproduzierbarkeit der Er-
gebnisse. Fiir forstliche Grofimaschinen
gibt es noch keine normierten Testver-
fahren. Die Messung im Rahmen der

9+10 | 2009 |

Arbeitsverrichtung | Standardzeitanteil
Kranvollernter
Orientieren/ Fahren 20%
Fiillen/ Vorriicken 30 %
Aufarbeiten 50%
Expositionsfreie Zeit, Reduktionszeitanteil -15%
Tragschlepper
Leerfahrt 15%
Beladen 40 %
Sammelfahrt 15%
Lastfahrt 10%
Poltern 20 %
Expositionsfreie Zeit, Reduktionszeitanteil -15%

Tabelle 1: Standardzeitanteile, die bei der Berechnung der Tagesexposition unterstellt werden

KWF-Priifung findet im Unterschied
dazu am Arbeitsort im Walde statt, da
die reine Fahrbewegung der Forstma-
schinen zumindest fiir Harvester und
Forwarder eine eher untergeordnete
Rolle spielt (Tabelle 1). Der Schwer-
punkt des Arbeitsalltags liegt deutlich
auf den Kran-/Auslegerarbeiten bei ste-
hender Maschine oder in Verbindung
mit einer meist sehr langsamen Fahr-
bewegung. Selbst bei Seilschleppern ist
der Zeitanteil, den die Maschine auf der
Riickegasse bzw. dem Maschinenweg
fahrt, nicht ibermafiig grof3 (Tabelle 2).

Um den Einfluss der dufleren Rah-
menbedingungen zu minimieren wird
parallel zur Messung eine Arbeitszeit-
studie durchgefithrt und mit den chro-
nologisch erfassten GKS-Messwerten
verschnitten. Anschliefend werden
die ermittelten  Arbeitszeitanteile
standardisiert, womit Einfliisse z.B.
unterschiedlich langer Vorriickeent-
fernungen oder Eingriffstirken, die er-
heblichen Einfluss auf die Aufteilung
der Arbeitszeiten haben, weitgehend
eliminiert werden. Die Verteilung der
Standard-Vorgabezeiten fiir die GKS-
Messung ist im Zuge der Uberarbei-
tung der Priifgrundlage neu gestaltet
worden. Erfahrungen aus bisherigen
Arbeitsstudien sind dabei eingeflossen.

Risikoanalyse

durch den Arbeitgeber

Die Messung und Berechnung der Vi-
brationswerte erfolgt nach der Norm

DIN EN 14253 ,Mechanische Schwin-
gungen - Messung und rechnerische Er-
mittlung der Einwirkung von Ganzkor-
per-Schwingungen auf den Menschen
am Arbeitsplatz im Hinblick auf seine
Gesundheit - Praxisgerechte Anleitung".
Neu in den Richtlinien zur Arbeits-
platzbeurteilung ist auch, dass die Ta-
gesexposition eines Fahrers durch den
Arbeitgeber in einer Risikoanalyse be-
urteilt werden muss. Um hierzu eine Hil-
festellung zu bieten, werden expositions-
freie Zeiten, die etwa bei Seilschleppern
nicht schon systembedingt auftreten
und beriicksichtigt werden, abgezogen.

Vibrationserfassung

Die Erfassung der Vibrationen selbst
erfolgt folgendermaflen: ein Sensor ist
mittels Magnet kraftschliissig am Ka-
binenboden befestigt. Ein anderer -
wichtigerer — Sensor ist in ein flaches
Sitzkissen integriert und erfasst, auf
den Sitz aufgelegt, diejenigen Schwin-
gungen, die unmittelbar auf den Be-
diener der Maschine einwirken. Da-
bei werden Schwingungen im Bereich
zwischen 0,5 Hz und 80 Hz in den drei
Raumachsen getrennt aufgenommen
- also in x-Richtung parallel zur Aus-
richtung des Fahrers, in y-Richtung
quer zur Sitzrichtung des Fahrers und
vertikal in z-Richtung. Ist die Prif-
maschine mit klassischer Kabine und
drehbarem Fahrersitz ausgestattet, sitzt
der Fahrer i.d.R. in Langsrichtung der
Maschine. Bei drehbaren Kabinen ist

PRUFARBEIT, NORMUNG



Arbeitsverrichtung Sl?ndurl.i-
zeitanteil
Seilschlepper mit Kran
Leerfahrt 20 %
Lasthildung Kran 15 %
Last/Sammelfahrt 15%
Poltern 15%
Lasthildung Seil, der Fahrer befindet sich au- 359,
Berhalb der Kabine, mit 0 m/s beriicksichtigt
Expositionsfreie Zeit, Redukfionszeitanteil |- 15%
einfache Seilschlepper
Leerfahrt 20 %
Umsetzen/Sammelfahrt 10 %
Lstfahrt 15%
Poltern 15%
Lasthildung Seil, Abhtingen, der Fahrer be-
findet sich auBerhalb der Kabine, mit O m/s | 40 %
beriicksichtigt
Expositionsfreie Zeit, Redukfionszeitanteil |- 15%

Tabelle 2: Die Zeitvorgaben firr die Seilschlep-
per unferscheiden sich etwas.

—

Abbildung 1: Schwingungsmessung: auf
der Sitzfléche befinden sich der Sitzsensor
und das Gerduschpegelmessgerdt. Die drei
Raumachsen, in denen gemessen wird, sind
eingezeichnet. Unten ist die EDV-Ausstattung
zu sehen. Folo: Peter Harbauer

die Sitzrichtung des Fahrers jedoch
deutlich variabler.

Die gemessenen Sitzschwingungen
werden automatisch auf einen Achtstun-
dentag hochgerechnet [A(8)] und mit
einem Bewertungsfaktor von 1,4 fiir die
x- und y-Richtung multipliziert. Die ver-
tikale z-Richtung bleibt einfach bewer-
tet. Unterschiedliche Gesundheitsgefah-
ren werden dadurch beriicksichtigt. Der
hochste errechnete Wert wird fiir die
weitere Beurteilung herangezogen.

PRUFARBEIT, NORMUNG
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Bewertung der Ergebnisse

Uberschreitet der so ermittelte Wert fiir
eine Tagesschicht einen sogenannten
unteren Grenzwert A(8) von 0,5 m/s>
ist der Arbeitgeber verpflichtet, seine
Beschiftigten auf die Gefahren hinzu-
weisen, die aus den Ganzkorperschwin-
gungen entstehen, jahrliche arbeitsme-
dizinische Untersuchungen anzubieten
und nach Mdglichkeit Mafinahmen zur
Reduktion der Belastung durch GKS
einzuleiten. Ein Grenzwert von 1,15 m/
s* fir die x- oder y-Achse oder von 0,8
m/s* fiir die z-Achse darf nicht iiber-
schritten werden. Erforderlichenfalls
sind die Arbeiten einzustellen.

Doch wie soll nun ein Arbeitgeber
seinen Maschinenarbeitsplatz bewer-
ten? Erfreulicherweise ist eine indivi-
duelle und aufwindige Messung eines
jeden Arbeitsplatzes in der Richtlinie
ausdriicklich nicht gefordert. Es reicht,
wenn der Arbeitgeber seinen Arbeits-
platz auf Basis von ihm zur Verfiigung
stehenden Vergleichswerten beurteilt.
Hierzu bieten die im Rahmen der
KWE-Priifung ermittelten GKS-Werte
der gepriiften Maschinentypen eine
hervorragende Grundlage.

Dauert die Expositionszeit der tig-
lichen Arbeitsschicht etwa 8 Stunden
(ohne grofle Unterbrechungen wie
Tanken, Abschmieren usw.), so kann
der bei der KWF-Priifung ermittelte
Wert fir den jeweiligen Maschinen-
typ direkt iibernommen werden, da
kurze Unterbrechungen und Pausen
bereits einkalkuliert sind. Ist die re-
guldre Schicht abweichend lang, wird
die Belastung unter Verwendung der
folgenden Grafik (Abbildung 2) er-
mittelt, indem der ermittelte Schicht-
expositionswert {iber dem 8-Stunden-
Wert abgetragen und dann horizontal
verschoben wird auf die Dauer der tat-
sachlichen Expositionszeit.

38

36

3.4

3,2

28

26

24

2,2

(kaw)max (m/s?)

Expositionszeit (hh:mm)

A(8)=2.0m/s?
A(8)=1.8m/s?
A(8)=1.6m/s?
A(8)=1.4m/s?
A(8)=1.2m/s?
A(8)=1.15m/s?
A(8)=1.0m/s?

IA(8)=0.8m/s?

Abbildung 2: Diagramm der Schichtexposition,
Quelle: EUHandbuch GKV

Schlussendlich kann also aus den Er-
gebnissen der KWF-Priifung heraus die
Arbeitsplatzbewertung fiir den Bereich
der Ganzkorperschwingungen vorge-
nommen und der ,Richtlinie 2002/44/
EG tber Mindestvorschriften zum
Schutz von Sicherheit und Gesundheit
der Arbeitnehmer vor der Gefihrdung
durch physikalische Einwirkungen (Vi-
brationen)“ entsprochen werden

Uber die Revision des Kapitels zur Ma-
schinenkostenkalkulation wird in den
ndchsten FTI 11+12 2009 berichtet.

Arbeitsverrichtung ::;:::ill- Beschleunigung*m/s?

X Y 1
Orientieren/ Fahren 20 % 0,26 0,27 0,26
Fiillen/ Vorriicken 30% 0,28 0,34 0,23
Aufarbeiten 50 % 0,28 0,26 0,20
mittl. Effektivwert (Exposition) 100 % 0,27 0,29 0,22
Expositionsfreie Zeit, Reduktionszeitanteil -15% 0 0 0
mittl. Effektivwert (kalkulierte Tagesschicht) 0,25 0,27 0,20
Bewertungsfaktor 14 14 1,0
Schichtexpositionswert 0,36 037 0,20

Tabelle 3: Beispiel einer Herleitung der Schichtexposition, die auf einen Fahrer eines Harvesters

in diesem Fall einwirkt.
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ARBEITSSCHUTZ

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)

Kostenbeispiele 2009 fir den semiprofessionellen Einsatz im Wald

J6rg Harffiel, KWF GroB-Umstadt

achfolgend werden die Kosten
Nfiir eine Grundausstattung
mit Personlicher Schutzaus-
riistung im eher semiprofessionellen
Bereich (z.B. fiir Brennholz-Selbst-

werber) ausgewiesen. Die Kosten
schwanken z. T. je nach Anbieter.

Durchschnittspreise fir eine
erste Ausstattung

Erléuterungen zu
den Kostenbeispielen

o In den Preisen ist die Mehrwert-
steuer enthalten!

« Die Euro-Preise der Tabelle sind ca.-
Preise und konnen je nach Fabrikat,
Modell oder Grofle natiirlich variie-
ren.

o Die genannten Alternativen wie
Faserpelz- und Fleecejacken oder
Gummistiefel sind im Gesamtbetrag
nicht mit einberechnet.

o Funktionsunterwésche sollte in je-
dem Fall Beriicksichtigung finden.
Hier gibt es bereits viele preislich
und qualitativ interessante Discount-
angebote.

o Je nach Bedarf konnten zusitzlich
auch Nasseschutzhosen und Nas-
seschutzjacken angeschafft werden,
die dann mit einem Gesamtpreis von
ca. 150.-Euro eingerechnet werden
miissten.

9+10 | 2009 |

Schutzmittel sEtr;Fr]lhjri}sunzuhl E?ssttleunssfrurr:jljﬁg in Euro €
Kopfschutzkombination (Helm mit Gehar- und Gesichtschutz) 1 36.- bis 51.-
Schutzjacke 1 30.- bis 60.-

Alternativ: Faserpelzjacke oder Fleecejacke in Signalfarbe (1 (30.- bis 90.-)
Schnittschutzhose (Komfortklasse B) 1 70.- bis 120.-
Sicherheitsschuhe (mit Schnittschutz) 1 155.- bis 230.-

Alternativ: Sicherheitsgummistiefel (mit Schnittschutz) (1 (60.- bis 90.-)
Funktionsunterhemd (je nach Modell) 1 10.- bis 30.-
Funktionsunterhose (je nach Modell) 1 10.- bis 50.-
Arbeitshandschuhe (je nach Modell) 5. bis 8.-

Tabelle 1

o In der o. g. Aufstellung ist nicht nur
PSA  gemifl Unfallverhiitungsvor-
schrift (UVV) enthalten, sondern
auch die PSA, die fiir die Gesund-
erhaltung je nach Witterung notwen-
dig ist, z. B. Faserpelz oder Funktions-
bekleidung.

Komfortklassen

Ab dem 01.01.2009 wurden bei der
Neupriifung von Arbeitsanziigen vom
zustandigen Priifausschuss zwei Kom-
fortklassen eingefiihrt, d.h. innerhalb
der iiblichen Bewertungen von Trage-
komfort, Ausstattung, Haltbarkeit und
Pflege wird die Bewertung in die Kom-
fortklassen A und B aufgeteilt. Anziige
der ,Komfortklasse B miissen im Be-
reich der Sicherheit gute und in allen
anderen Bereichen mindestens gute bis
befriedigende (+ bis O) Eigenschaften
erfiillen.

Bei  anste-
henden Verlin-
gerungspriifun-
gen wird seit
dem 01.01.2009
ebenfalls  die
dem  Produkt
entsprechende
Komfortklasse
ermittelt.

CEBRAUCHIWERT

TOTAL 316.- bis 549.-

1: Semipro fibereich: Empfehhmgen sowie Durchschmﬂsprelse fir eine erste Ausstattung

Abb. 1: Beispiel einer Kleidung fir den eher
sem\profesmonel\en Bereich.

Produkte, die bei den Bewertungen
nicht mindestens befriedigende Urteile
erreichen, erhalten zukiinftig keine
KWEF-Gebrauchswert-Anerkennung.
Die Komfortklasse wird am Produkt
z.B. im Zusammenhang mit dem Prif-
zeichen ausgewiesen.

ARBEITSSCHUTZ



Preisrahmen

ARBEITSSCHUTZ

Schuhwerk

Der Preisrahmen dient lediglich der
groben Orientierung und basiert auf
aktuellen Katalogpreisen verschiede-
ner Hersteller. Je nach Fabrikat konnen
hier erhebliche Abweichungen in den
Preisen oder Kosten entstehen.

Verwendungsdauer

Da Selbstwerber meist nur ihr Brenn-
holz aufarbeiten und sich die Aufarbei-
tung damit auf nur wenige Zeiten im
Jahr beschrankt, muss fur die Verwen-
dungsdauer in aller Regel ein langerer
Zeitraum angesetzt werden. Wenn man
von einer ein- bis zweimaligen Benut-
zung im Jahr ausgeht, werden z. B.
Schnittschutzhosen bis zu 5 Jahre lang
getragen. Nach diesem 5-jahrigen Tur-
nus sollten aber auch solche Produkte
z.B. aufgrund von Anderungen im
Stand der Technik ersetzt werden.
Natiirlich sind aber Produkte wie z.B.
Handschuhe frither zu ersetzen, weil sie
iiblicherweise schneller verschleif3en.

Qualitétsanforderungen

Den Kostenbeispielen liegen die Quali-
tatsanforderungen aus den Gebrauchs-
wertpriifungen und den Tests des KWF
zugrunde.

Beispiele der PSA fir die
semiprofessionelle Waldarbeit:

Kopfschutzkombinationen

Kopfschutzkombinationen sind gepriift
nach EN 397 ,Industrieschutzhelme®
und sind mit entsprechend gepriiftem
Zubehor wie Gehorschutz (nach DIN
EN 352 Teil3) und Gesichtschutz (nach
DIN EN 1731) ausgeriistet.

Abb. 3: Beispiel Kopfschutz

ARBEITSSCHUTZ

Sicheres und dennoch bequemes Si-
cherheitsschuhwerk ist auch im Semi-
profibereich sehr wichtig. Durch die
weniger lange Verwendungsdauer unter
einfachsten Geldndeverhéltnissen im
Gegensatz zum Profibetrieb konnen
hier fiir Stabilitit und Haltbarkeit etwas
andere Maf3stabe angesetzt werden.

Abb. 4: Beispiel Schuhwerk

Faserpelz-/ Fleecejacken

Faserpelz- oder Fleecejacken werden
von Selbstwerbern z. T. alternativ zu
den Arbeitsjacken getragen. Sie ha-
ben sich besonders im Winter oder in
Ubergangszeiten bewihrt.

Abb. 5: Beispiel einer Faserpelzjacke

Funktionsunterwésche

Funktionsunterwdsche kann in ver-
schiedenen Versionen (z.B. Lang-,
Kurzarmhemd, lange bzw. kurze Unter-
hose in ein- oder zweilagiger Variante)
ausgefiihrt sein.

Sie kommt urspriinglich aus dem
Sportbereich und wird von vielen Her-
stellern und Vertreibern angeboten.
Selbst Discountketten bieten heute sol-
che Produkte in manchmal akzeptabler
Qualitat an.

Abb. 6: Beispiel Funkiionsunterwdsche

Qualitétszeichen

Generell sollte man bei der Anschaf-
fung der Bekleidung fiir den semipro-
fessionellen Einsatz auf die unten abge-
bildeten Zeichen achten.

Das griine Zeichen steht fir die ge-
priifte Gebrauchstauglichkeit im rauen
forstlichen Betrieb. Bekleidungen, die
dieses Zeichen tragen, sind speziell fiir
den Profibereich gepriift worden.

Das blaue Zeichen gibt einen sehr gu-
ten Anhalt fiir eine Grundqualitdt und
die Einsatztauglichkeit fiir Produkte,
die nicht unbedingt dem Forstprofibe-
reich zuzurechnen sind.

ok kof

Weitere Fragen zur PSA beantworten
Ihnen gerne die Mitarbeiter des Fach-
bereiches ,Mensch und Arbeit* des
KWE:

Kuratorium fir Waldarbeit und
Forsttechnik (KWF) e.V.
Spremberger Str. 1

D-64823 Grof3-Umstadt

E-Mail: fb4@kwf-online.de,

Tel. +49/(0)6078/785-40,

Fax +49/(0)6078/785-50 oder -39

¢
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GESUND UND LEISTUNGSFAHIG BLEIBENDE UNTER-
NEHMER UND DEREN MASCHINENFAHRER

7 Instrumente fur forstliche Dienstleister — von forstlichen Dienstleistern entwickelt
Ewa lidén, delo — Organisationsberatung, Projektleiter VWP 3, COMFOR

man die Kosten zu senken, ins-

besondere in Zeiten, die von der
Finanzkrise geprdgt sind. Vielleicht
haben die forstlichen Dienstleister
gerade jetzt die Zeit, sich iiber die
Krankheitskosten im Betrieb Gedan-
ken zu machen. Welche Kosten ent-
stehen, wenn ein Fahrer krank wird?
Wie kann man solche Kosten begren-
zen? In der Theorie ist die Antwort
einfach - indem man systematisch
die Angelegenheit angeht. In der Pra-
xis ist es schwieriger, denn die alltdg-
lichen Aufgaben verlangen viel Auf-
merksambkeit.

Damit die systematische Arbeit mit
den Arbeitsbedingungen erleichtert
wird — was immer oOfter als Qualitats-
sicherung von den Auftraggebern ver-
langt wird - ist eine Methode und sie-
ben Instrumente an die Bediirfnisse der
Forstunternehmen angepasst worden.
Das Projekt nennt sich COMFOR und
wurde durch die Europidische Kommis-
sion zum Teil finanziert.

In der Forstwirtschaft versucht

Ziel der Projektarbeit war, Instru-
mente zu entwickeln, die die Stirken
und die Schwichen der Unternehmen
erkennen sollen, damit die Unterneh-
mer zielgerecht investieren und agieren
konnen.

Prozess in 5 Schritten

Der Prozess gibt in finf Schritten An-
leitung zur dauerhaften Entwicklung.
Zusammen mit der Mannschaft soll-
ten Richtlinien beziiglich der Arbeits-
bedingungen formuliert werden. Dazu
sollten Ablaufe festgelegt werden, um
Veranderungen des Ist-Zustands ver-
folgen zu konnen. Gefdhrdungen der
Arbeit sollten regelméflig diskutiert
und bewertet werden, aber insbeson-
dere, wenn die Produktivitit unerwar-
tet sinkt oder mehr Fahrer als sonst
von Beschwerden betroffen werden.
Gemeinsam sollten dann Mafinahmen
gesucht, durchgefithrt und evaluiert
werden.
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Der Gesundheitszustand der Maschi-

nenfahrer wird von mehreren Faktoren

beeinflusst, beispielsweise

o der Ergonomie der Kabine und des
Sitzens,

o des Leistungsdrucks,

o der Moglichkeit Einfluss auszuiiben
und

o der Entwicklungsmoglichkeiten.

Sieben Werkzeuge werden vom Projekt
COMEFOR angeboten, um die Arbeits-
bedingungen systematisch zu iiberprii-
fen.

Gesundheit, Leistung, Arbeitsklima

Mit dem Excel-basierten Werkzeug Ge-

sundheits- & Leistungs-Check kann das

Wohlbefinden des Personals verfolgt

werden. Das Werkzeug hat drei Teile:

1. Ein Fragebogen, in welchem die
Fahrer iiber ihre Gesundheit und
Thre Leistung berichten kénnen.

2. Ein Logbuch, in welchem der Unter-
nehmer Daten tiber Krankheitsaus-

falle, Unfille und Beinaheunfille
sammeln kann.

ARBEITSSCHUTZ



Bild 1: Michael Sachse, DFUV berichtet iber
die deutsche Forstwirtschaft

3. Eine Prasentation der Ergebnisse mit
Hinweisenzu Analyseund Mafinahmen.

Dariiber hinaus werden Daten, die fiir
das Werkzeug (Kosten/Nutzen-Check)
gebraucht werden, berechnet.

Zurzeit ist es den meisten forst-
lichen Unternehmern bekannt, dass
das Leistungsvermogen der Fahrer
auch davon abhangt, wie wohl sie sich
bei der Arbeit fithlen. Das Werkzeug
WORX fiir KMUs ist entwickelt wor-
den, um Kenntnisse iiber das Arbeits-
klima zu bekommen. Die regelméfSige
(jahrliche) Einschatzung der Fah-
rer iiber mentale Belastung, Arbeits-
organisation, Einfluss auf die eigene
Arbeitssituation, Zusammenarbeit im
Betrieb und Gelegenheiten zur
personlichen Entwicklung und
Veranderung bildet die Grund-
lagen eines konstruktiven Dia-
logs. Die Ergebnisse des eigenen
Betriebs kénnen mit so genann-
ten Benchmarks, basierend auf
Daten von mehr als 150 forstli-
chen Dienstleistungsunterneh-
men und Beschiftigten, vergli-
chen werden. Am wichtigsten ist
jedoch, die Entwicklung im eige-
nen Betrieb zu beobachten.

Die Maschinen, die in der
deutschen Forstwirtschaft heute
benutzt werden, haben normalerweise
einen hohen ergonomischen Standard.
Aber der Verschleiff einer Forstma-
schine ist groff. Deshalb sollte immer
der Zustand der Maschine tiberpriift
werden. Indem das Werkzeug Ergo-
Check benutzt wird, kann man ,not-
wendige Mafinahmen einfach mana-
gen', wie ein Unternehmer betonte. Mit

ARBEITSSCHUTZ
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Bild 2: Asko Piirainen (finnischer Unternehmer) und
Gerard Zweverink (holléndischer Unternehmer) fauschen

Erfahrungen aus

Ergo-Check werden nur die Faktoren,
die Unternehmer und Fahrer beein-
flussen konnen, uberpriift und nicht
diejenigen Faktoren, welche die Konst-
ruktion betreffen. Solche gehéren eher
auf den Zeichentisch (In dem EU-Pro-
jekt ErgoWood wurden umfassende
Richtlinien und Checklisten fiir diesen
Zweck ausgearbeitet.) Im Ergo-Check
wird eine einfache Arbeitsmethode
vorgeschlagen. Es gibt auch Platz fiir
Notizen tiber die gewéhlten Mafinah-
men, die Verantwortlichen und den
Zeitpunkt der Bewertung.

Auch wenn der Fahrersitz gut ist,
gibt es Fahrer, die die Moglichkeit zur
Einstellung einer individuellen Sitz-
position nicht nutzen. Mit dem Werk-

Bild 4: Initiator und Projekileiter Barrie Hudson, ENFE (Euro-
pean Network of Forest Entrepreneurs)

zeug Sitz-Check kénnen Fahrer und
Unternehmer zusammen die Sitzposi-
tion tiberpriifen. Sie soll entspannt sein
und ein dynamisches Sitzen ermogli-
chen. ,Einige Fahrer wissen gar nichts
tiber Ergonomie oder kiimmern sich
tiberhaupt nicht darum. Deshalb ist
dieses Werkzeug wichtig® betont ein
Unternehmer.

Bild 3: Intensive Arbeit bei
einem Treffen des COMFOR

Partnerkonsortiums

Kompetenz-
und Qualifikation

Die Kompetenzanspriiche sowohl an
die Unternehmer als auch an die Fah-
rer sind heute hoch. Im Werkzeug
Kompetenz-Check (Unternehmer)
und Qualifikations-Check (Fahrer)
wird Unterstiitzung angeboten, um das
erforderliche Kompetenzniveau einzu-
schitzen. Dieses Niveau wird danach
mit dem eigenen Kenntnissen vergli-
chen. Wenn Kompetenzmangel vor-
handen ist, bekommt man Hinweise
darauf und kann sich auf die Bereiche
konzentrieren, in welchen die umfang-
reichste Weiterbildung erforderlich ist.
Kann sich der Unternehmer Maf3-
nahmen zur Verbesserung der
Gesundheit und des Wohlbefin-
dens leisten? Die Frage sollte eher
umgekehrt formuliert werden:
Kann es sich der Unternehmer
leisten, solche Mafinahmen nicht
durchzufiihren?

Kosten und Nutzen

Das Werkzeug  Kosten/Nutzen-
Check berechnet sowohl die Kosten
fiir krankheitsbedingte Abwesen-
heit als auch die Kosten verrin-
gerter Leistung aufgrund von Be-
schwerden. Es kommt immer haufiger
auch in der Forstwirtschaft vor, dass man
zur Arbeit geht, obwohl man Beschwer-
den hat und deshalb weniger leistet. Eine
Studie von Beschiftigten der Forstwirt-
schaft in sechs europdischen Landern hat
gezeigt, dass 40% der Befragten eine Wo-
che oder mehr gearbeitet haben, obwohl
sie sich krank gefiihlt haben.
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KOSTENBEISPIEL

35€/Stunde * 8 = 280 €/Tag
Im Durchschnitt ist man bei Grippe 4 Tage

4*280€=1.120¢€

Ein einfaches Beispiel in den heutigen Grippezeiten zeigt, inwiefern es sich rechnet,
die Kosten einer Impfung des Personals zu iibernehmen.

Kosten der Impfung: 27€ * 20 Beschiiftigten = 540 €

Ausgebliebene Leistung, die nicht in Rechnung gestellt werden kann =
Krankheitsbedingte Kosten des Unternehmens:

Wenn 5% von der Grippe betroffen wird, bedeutet dies 1 kranken Fahrer.

Einkommensverlust in der GrofSenordnung:

1.120 - 540 = 580 €. Die Antwort ist folglich:
”Ja, es lohnt sich, in Grippeschutz zu investieren!”

krank. Dies bedeutet einen

Das Werkzeug arbeitet mit Still-
standkosten. Sie werden als Gesamt-
kosten - variable Kosten' berechnet. Die
variablen Kosten sind die Kosten fiir
Treibstoff, Schmiermittel, etc. Der Nutzer
wird durch mehrere Excel-Tabellen ge-
fithrt. Damit eine realistische Schdtzung
des Krankheitsausfalls gemacht werden
kann, sind gute Kenntnisse der Gesund-
heit (z. B. indem man das Werkzeug Ge-
sundheits- & Leistungs-Check eingesetzt
hat) und der Maschinenkosten erfor-
derlich. Wer nicht alle Kennzahlen zur
Hand hat, kann das Werkzeug dennoch
benutzen, denn es werden Eingangs-

Bild 5: Schén lackierter LKW im

Besitz von Waldwirtschaft Jacob

werte angeboten. Diese Werte sind von
deutschen Unternehmern und Experten
eingeschitzt. Die Ersparnisse, die durch
vermiedene krankheitsbedingte Kosten
entstehen, konnen in vorbeugende Maf3-
nahmen investiert werden.

Ein finnischer Unternehmer hat be-
rechnet, dass die verminderte Leistung
der trotz Krankheit arbeitenden Fahrer
seines Unternehmens ca. 1000 € pro
Monat kostet, d. h. ca. 12.000 € pro Jahr.
Befragungen von Fahrern deuten dar-
auf hin, dass die Leistungsreduktion
bis zu 30% betragen kann.

Bild 6: Manuelle Verladung von Brennholz, Ruménien

Fazit

Das Projekt COMFOR wurde von 2006
- 2009 durchgefiihrt. Forstliche Dienst-
leister und deren Verbénde in 10 euro-
pdischen Léindern (in Deutschland:
Waldwirtschaft Jacob und DFUV)
haben zusammen mit Universiti-
ten (in Deutschland: Universitit Frei-
burg) und anderen Institutionen (in
Deutschland: KWF) die oben beschrie-
benen Werkzeuge entwickelt, getestet
und an die Bediirfnisse der Unterneh-
mer angepasst.

Die Ansprechpartner in Deutschland
nach Projektende sind KWF und QfF.

Information, Werkzeuge und Einfith-
rungen sind als kostenloses Download
auf www.enfe.net/comforopen/comfor.
htm . Dort findet man auch Links, um
Kontakt mit oben genannten Organisa-
tionen aufzunehmen.

Fotos: Ewa lidén, COMFOR

Bild 7: Harper Harvesting & Transporting Lid.
(Schottland) stellt Schnitzel fir MTD-Platten her

Liebe Leserinnen und Leser,

Herzlichen Dank —
Thr FTI-Redaktionsteam

LESERBRIEFE

tiber Anregungen und Kommentare zu den Themen und Beitragen wiirden wir uns freuen.
Thre Leserbriefe schicken Sie bitte an die Redaktion der FTI im KWE Sprembergerstrafle 1,
D-64820 Grof3-Umstadt oder per Email an: fti@kwf-online.de
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WIE WIR ARBEITEN UND LEBEN

ie wir arbeiten und leben:
Unter diesem Titel erschien
2005 der KWF-Bericht Nr. 34,

in dem Forstarbeiter von sich berich-
ten. Bernt Strehlke stellte seinerzeit
diesen einzigartigen weltweiten Uber-
blick iiber Arbeits- und Lebensbedin-
gungen im Forstsektor zusammen.

Abschluss.

In den vergangenen Ausgaben der FTI wurden ausgesuchte Arbeits- und Le-
bensprofile von Forstarbeitern wiedergegeben. Mit dem Bericht in diesen FTI
11-12 2009 iiber Rosamel Eduardo Cifuentes Conejero findet die Reihe ihren

Es sei Bernt Strehlke an dieser Stelle nochmals recht herzlich gedankt fiir seine
itberaus aufschlussreiche, lebendige und interessante Recherche.

Einmal ein Auto zu besitzen ist nur ein schéner Traum
Rosamel Eduardo Cifuentes Conejero (Waldbrandbekampfung), Chile

Ich gehore zu einer Waldbrandbekdm-

nehmen zusammengeschlossen sind:

pungs-Brigade. Wir sind 12 Mann und ,,Forestal Biobio®, , Forestal Millalemu*

wohnen in einem kleinen Lager mit-
ten in den Kiefernwaldern. Mit 41 Jah-
ren bin ich der Alteste, aber ich fiihle
mich noch ganz fit. Wenn ein Feuer-
alarm gegeben wird, nehmen
wir unsere Ausriistung und
laufen zu dem Hubschrau-
ber, der in der Nihe geparkt
ist. In finf Minuten sind wir
in der Luft. Der Hubschrau-
ber bringt uns so nahe wie
moglich an das Feuer, und
dann geht’s los. Unsere Auf-
gabe besteht darin, Schnei-
sen freizumachen. Oft ist
das Unterholz sehr dicht und
dornig. Einer von uns geht
mit der Motorsége voran und
schneidet durch das Gebiisch.
Die anderen folgen mit Wald-
brandharken und entfernen
alles brennbare Material auf
einer Breite von einem Meter.
Wir miissen mit dem grofit-
méglichen Tempo arbeiten,
um den Fortschritt des Feu-
ers zu stoppen. Meistens ge-
lingt uns das innerhalb einer
halben Stunde nach Beginn
des Alarms. Wir sind dann
vollkommen erschopft und vom star-
ken Schwitzen in unserer Schutzklei-
dung véllig nass.

Wir arbeiten fir einen Unternehmer,
René Valdivia aus Concepcion, der fiir
die ,,Sociedad de Proteccion de Biobio®
tatig ist, in der drei grofle Forstunter-

ARBEITSSCHUTZ

und ,,Forestal Celco® Wir bekommen
monatlich netto 128 000 Pesos. Ver-
pflegung und Unterkunft sind frei. In
unserem Lager sind wir gut unterge-

bracht. Der Koch ist ausgezeichnet.
Fir unseren Job missen wir sehr gut
in Form sein, und deshalb spielen
gute Verpflegung korperliches Trai-
ning eine wichtige Rolle. Wir haben
zwar Fernsehen, und es gibt einige
Spiele, mit denen wir uns die Zeit ver-
treiben konnen, aber trotzdem macht

uns die Isolierung im Lager und die
standige Alarmbereitschaft das Leben
schwer. Allerdings erhalten wir nach
je 12 Tagen im Lager drei Tage frei.
Ich fahre dann mit dem Bus in meine
Heimatstadt Tomé, die etwa 60 km
entfernt ist. Fir einige mei-
ner Arbeitskameraden geht
die Reise nach Hause iber
eine Entfernung von bis zu
200 km.

Ich bin nicht verheiratet
und wohne mit meiner Mut-
ter und einem meiner Bri-
der zusammen. Ich wurde in
Tomé geboren und ging dort
11 Jahre zur Schule bis ich 18
Jahre alt war. Danach hatte ich
verschiedene Jobs, unter an-
derem ein Jahr in einer Fabrik
fir vorgefertigte Hauser. Seit
14 Jahren arbeite ich im Wald.
Auflerhalb der Waldbrandsai-
son bin ich hauptsachlich mit
Pflanzarbeiten, der Pflege der
Pflanzungen und Wegebau-
arbeiten beschiftigt.

Ich denke, ich werde meinen
gegenwartigen Job noch vier
bis funf Jahre machen und
mich dann nach einer besser bezahl-
ten Tétigkeit auflerhalb der Forstarbeit
und niher an meinem Heimatort um-
sehen. Wir finden hier alle, dass unsere
Tatigkeit in der Waldbrandbekdmp-
fung zu schlecht bezahlt wird. Einmal
ein Auto zu besitzen, ist nur ein scho-
ner Traum.

9+10| 2009 |

¢

Full



¢

Full

TERMINE

FORSTTECHNIKTRENDS - AGRITECHNICA 2009

Reiner Hofmann, KWF GroB-Umstadlt

ach dem Boomjahr 2007
Nmit Rekordumsitzen in der

Forst- und Holzwirtschaft
und der Forstmaschinenindustrie ha-
ben die Folgen der Wirtschaftskrise
das gesamte Cluster Forst & Holz im
2. Halbjahr 2008 voll getroffen. Der
Riickgang insbesondere in der Bau-
branche und im Export hat umge-
hend zu einer sinkenden Nachfrage
nach Rundholz gefithrt - und zwar
sowohl seitens der Sigeindustrie als
auch der Holzwerkstoffindustrie. Der
Waldbesitz reagierte auf die nied-
rigeren Holzpreise mit deutlicher
Senkung des Holzeinschlages, was
in besonderer Weise die Forstlichen
Dienstleistungsunternehmen  und,
als letztes Glied dieser Kette, die Her-
steller und Vertreiber von Forsttech-
nik in eine duflerst schwierige wirt-
schaftliche Lage gebracht hat. Das
breite forsttechnische Angebot mit
zahlreichen  erfolgversprechenden
Innovationen wird bei der Agritech-
nica 2009 auf eine vorsichtiger inves-
tierende Branche treffen.

Extrem hohes Gebrauchtma-

schinenangebot

Auch wenn der Holzmarkt und damit
auch der Einschlag inzwischen wie-
der anziehen, werden die gravieren-
den Folgen der Krise insbesondere den
Neumaschinenabsatz im Grofimaschi-
nenbereich auch noch die nachsten
Jahre spiirbar belasten. Wesentliche
Ursache fiir diese ungiinstige Prog-
nose ist ein extrem hohes Gebraucht-
maschinenangebot durch zahlreiche
Zwangsverkdufe  zahlungsunfahiger
Forstunternehmen bei gleichzeitigem
Einbruch des Absatzes nach Osteuropa.
Anhaltender Wachstumsbereich mit
ungebrochenem Bedarf an neuer Tech-
nik bleibt im Gegensatz dazu weiterhin
die energetische Verwertung von Holz.
Trotz Anfang 2009 kurzzeitig massiv
gefallener Rohdlpreise, die die Kosten-
vorteile der nachwachsenden Energie-
trager voriibergehend reduziert bzw.
kompensiert haben, liegen Nachfrage
und Preise fir Hackschnitzel, Pellets
und Scheitholz bei hoher Versorgungs-
sicherheit auf einem stabilen Niveau.
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Eine Herausforderung stellt aktuell
die Neu- und Weiterentwicklung an-
gepasster Maschinen- und Verfahrens-
technik fiir die Energieholzernte im
Wald und in Kurzumtriebsplantagen
dar. Hier konkurrieren mittlerweile
unterschiedlichste, zum Teil noch in
Erprobung befindliche Ansitze wie
beispielsweise zum Biomassevollern-
ter fortentwickelte Forstmulcher. Un-
tibersehbar ist mittlerweile auch das
Angebot von fortentwickelten und
neuen Energiekdpfen sowie Aggregat-
aufsitzen zur Mehrbaumnutzung, die
das Einsatzspektrum insbesondere der
auslastungskritischen Forwarder und
Harvester erweitern.

Verbesserte Ressourceneffizienz

Betrachtet man die aktuellen Entwick-
lungen bei der Grofitechnik im Forst-
bereich ganz allgemein, so zeigt sich
eine etwas veranderte Zielrichtung
der présentierten Innovationen. Nicht
mehr ,hoher, schneller und weiter®
lautet die Kernbotschaft auf den Mes-
sestanden, sondern verbesserte Res-
sourceneffizienz: Verbesserter Boden-
schutz, weniger Abgase, geringerer
Verbrauch und verbesserte Ergono-
mie sind die klar erkennbaren, vor-
rangigen Entwicklungsziele der Forst-
maschinenindustrie. So ist nach der
aktuellen Forstmaschinenstatistik des
KWE die alle Neumaschinenverkaufe
in Deutschland auswertet, ein deutli-
cher Trend in die leistungsfahige Mit-
telklasse festzustellen.

Mehr Achsen, straflentaugliche Gum-
mibander oder Spezialraupenfahr-
werke sind nur einige Beispiele, wie die
Hersteller auf die durch immer milder
werdende Winter und den Bedarf an
ganzjihrig kontinuierlicher Holzver-
sorgung wachsenden Belastungen der
Riickegassen reagieren.

Vor dem Hintergrund der aktuellen
Auslastungsprobleme von Dienstleis-
tungsunternehmen mit forstlicher Spe-
zialtechnik stoflen breiter einsetzbare
Multifunktionsschlepper im Augen-
blick auf gréferes Interesse. Da auf-
windige Multifunktionslosungen i. d.
R. teurer oder aber weniger leistungs-
fihig als vergleichbare Spezialmaschi-

nen sind, bleibt abzuwarten, ob dieser
Trend bei wieder steigendem Riickebe-
darf fortbesteht.

Auch in der Antriebstechnik geht es
vorwirts: Als Zwischenstufe zu lang-
fristig erforderlichen neuen Motoren-
und Antriebskonzepten - Schlagwort
Brennstoffzelle - sind inzwischen erste
Maschinen mit Hybridtechnik am
Markt.

Im Bereich der handgefiihrten Gerite
(z. B. Motorsdgen und Freischneider)
laufen die Entwicklungen von abgas-
reduzierten Motoren weiterhin auf
Hochtouren. Motoren mit Spiilvorlage
finden bei nahezu allen Herstellern
immer mehr Verbreitung. Einen wei-
teren groflen Schritt zu mehr Bedien-
komfort und Betriebssicherheit stellen
die neusten Motorsagen mit vollelekt-
ronischem Motormanagement dar, die
Startprobleme und unrunden Motor-
lauf kiinftig vergessen lassen.

Neues beim Arbeitsschutz

Ein wahres Innovationsfeuerwerk
brennen zurzeit die Hersteller von
personlicher Schutzausriistung ab: So
werden die Schnittschutzhosen dank
elastischer und diinnerer Schnitt-
schutzeinlagen bei gleicher Schutzwir-
kung immer komfortabler und leich-
ter. Die Signalfarbe Orange mit ihren
hohen Leuchtdichtewerten (nach
EN471) gewinnt bei Jacken und Ho-
sen an Verbreitung und bietet dem
Trager ein deutliches Plus an Sicher-
heit. Bessere Sichtbarkeit garantieren
auch die neuen selbstleuchtenden und
rlickstrahlenden Schutzhelme. Seit der
KWEF-Tagung im vergangenen Jahr
sind dariiber hinaus Helme auf dem
Markt, die iiber einen sog. ,Uvicator®
verfiigen, eine optische Anzeige, wann
der Helmaustausch aufgrund Mate-
rialalterung durch UV-Strahlung er-
forderlich wird. Bei den Sicherheits-
schuhen bieten neue Modelle mit
Zehenschutzkappen aus Alu- oder
Nichtmetall wesentlich mehr Trage-
komfort. Samtliche Entwicklungen
im Bereich Schutzausriistung werden
wiahrend der Agritechnica 2009 im
KWEF/DLG Infozentrum Forst & Holz
in Halle 26 prisentiert.
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WIR GRATULIEREN

AUS DEM KWF

Herrn Jiirgen Priimm, Walsrode,
zum 60. Geburtstag am 4.9.2009.

Herrn Hans-Ulrich Blocher, Bur-
bach, seit 41 Jahren KWE-Mitglied,
zum 65. Geburtstag am 18.9.2009.

Herrn Dr. Ullrich Rast, Bernried,
zum 60. Geburtstag am 21.9.2009.

Herrn Siegfried Darr, Suhl, seit kurz
nach der Wende KWE-Mitglied, zum
65. Geburtstag am 25.9.2009.

Herrn Dr. Karl-Theodor Schwenke,
Bonn, seit 32 Jahren KWF-Mitglied
und ehemaliges Mitglied im Verwal-
tungsrat des KWF sowie der GEEF-
FA-Stiftung, zum 80. Geburtstag am
26.9.2009. Eine ausfithrliche Wiirdi-
gung findet sich in FTT 10/94.

Herrn Dipl.-Ing. Jochen Graupner,
Annaberg-Buchholz, ehemaliger Lei-
ter der KWF-Auf3enstelle in Potsdam,
spéter Leiter des Fachbereichs Prif-
wesen und Normung in der KWF-
Zentralstelle und stellv. Geschafts-
fuhrender Direktor, Inhaber der
KWE-Medaille ,fir seine Verdienste

ZUM TOD VON...

um das forsttechnische Prifwesen
und die Zusammenarbeit von Ost
und West im KWF*“ zum 70. Geburts-
tag am 26.9.2009. Ausfiihrliche Wiir-
digungen finden sich in FTI 8-9/1999,
6-7/2001 und 3/2003.

Herrn Dr. Axel Klein, Heusweiler,
seit 39 Jahren KWEF-Mitglied, ehema-
liger Leiter der saarlandischen Lan-
desforstverwaltung und von 1970 bis
1987 Mitglied im KWF-Verwaltungs-
rat, zum 70. Geburtstag am 27.9.2009.

Herrn Hans-Arnold Scheele, Lalen-
dorf, seit 27 Jahren KWEF-Mitglied,
zum 65. Geburtstag am 28.9.2009.

Herrn Ltd.Ministerialrat a.D. Frobin
Weiger, Dettenhausen, seit 32 Jahren
KWE-Mitglied, ehemaliges Mitglied
im KWF-Vorstand, im KWE-Ver-
waltungsrat und Inhaber der KWEF-
Medaille ,fiir seine Verdienste um
Waldarbeit und Forsttechnik und
um das KWE® zum 80. Geburtstag
am 30.9.2009. Ausfihrliche Wiirdi-
gungen finden sich in FTT 11/94 und
8+9/1999.

DR. WOLF-DIETER SPONER

Der ehemalige Geschiftsfithrer der
Tarifgemeinschaft deutscher Lander,
Herr Leitender Ministerialrat a.D. Dr.
Wolf-Dieter Sponer, ist am 24. Juli
2009 im Alter von 71 Jahren nach
schwerer Krankheit verstorben.

Herr Dr. Sponer war vom 1. Feb-
ruar 1996 bis zum 31. Mérz 2003 Ge-
schiftsfithrer der Tarifgemeinschaft
deutscher Lander und begleitete da-
bei mafigeblich die tarifliche Umset-
zung der Abkehr von der klassischen
Leistungsentlohnung in der Wald-
arbeit zum Monatslohn. Mit strategi-
schem Geschick gelang es ihm dabei,
die divergierenden Interessen und
Anforderungen der Landesforstver-
waltungen und -betriebe unter dem
gemeinsamen Dach der TdL im Man-
teltarifvertrag fir Waldarbeiter der
Lander und der Gemeinden (MTW)
zusammenzuhalten.

AUS DEM KWF

Das KWF und der TdL-Projektauftrag
im KWF haben in Herrn Dr. Sponer
einen wertvollen Partner und Berater
gefunden, der mit groflem Geschick
sein Metier beherrschte und auch den
unkonventionellen Ideen der ,Forster®
offen gegeniiberstand.

Herr Dr. Sponer genoss weit tber
seine berufliche Tatigkeit hinaus in
der Runde der TdL-Forstreferenten ein
hohes personliches Ansehen. Wir sind
ihm zu groflem Dank verpflichtet.

GERNOT GUNTHER

Am 26. August 2009 verstarb Dr. Ger-
not Giinther, Augsburg, im Alter von
86 Jahren. Er war KWE-Mitglied seit
der Griindung des KWF und Mitglied
im Arbeitsausschuss Waldbau und
Forsttechnik.

Wir behalten Dr. Gernot Giinther in
ehrenvoller und dankbarer Erinnerung.

Herrn Fritz Schulz, Bernau, lang-
jahriges KWEF-Mitglied und Leiter
der Waldarbeitsschule Bernau und
Brandenburg, zum 70. Geburtstag am
8.10.2009.

Herrn Forstdirektor i.R. Hans-Hel-
mut Kiirzdorfer, Thrlerstein, seit 41
Jahren KWE-Mitglied, KWEF-Ehren-
mitglied, ehemaliges Mitglied im
KWE-Verwaltungsrat und Obmann
im FPA-Arbeitsausschuss Gerite und
Werkzeuge, Mitglied im FPA und im
AA Waldarbeitsschulen, zum 75. Ge-
burtstag am 11.10.2009. Ausfiihrli-
che Wiirdigungen finden sich in FTI
10/94 und 11-12/1999.

Herrn Dr. Wolf Guglhor, Bad Rei-
chenhall, seit 32 Jahren KWF-
Mitglied, zum 65. Geburtstag am
14.10.2009.

Herrn Heribert Miiting, Lichtenau,
seit 23 Jahren KWEF-Mitglied, zum 60.
Geburtstag am 21.10.2009.
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