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EDITORIAL

Liebe Leserinnen und Leser der FTI,

Sie halten die letzte Ausgabe der in diesem Jahr neu aufgesetz-
ten FTT in Handen, und ich freue mich, dass es fiir unser neues
Mitgliederblatt von ihrer Seite so viel Lob gegeben hat. Im KWF
liegt die Verantwortung als Chefredakteur bei Dr. Andreas For-
brig und seinem Team, der die neue FTT konzipiert und kre-
iert hat, und dem fiir sein grofles Engagement fiir die FTT unser
Dank gebiihrt.

Esist Tradition, dass in der letzten Ausgabe der FTTin jedem
Jahr ein kurzer Riickblick auf die Belange des Vereins gegeben
wird - und 2009 war fiir das KWF und seine Partner kein ein-
faches Jahr: die Hiebsmengen waren in der ersten Jahreshilfte
deutlich gedrosselt, so dass die Auftragsbiicher der Forstunter-
nehmer leer blieben. Aus dem Grund mussten Investitionen
zuriickgestellt werden, vielfach sind betriebliche Kalkulatio-
nen auch nicht mehr aufgegangen. Fiir die Hersteller, die aus-
schliefilich forstliche GrofSmaschinen anbieten, war damit die
wirtschaftliche Situation noch weitaus schwieriger geworden
als fiir andere Segmente aus dem Bereich des Maschinenbaus. Demgegeniiber spiirten erfreulicherweise
die Hersteller und Handler von forstlicher Kleintechnik und Technik fiir den semiprofessionellen Bereich
bisher kaum etwas von der Wirtschaftskrise.

In dieser ungewissen Situation fand im Mai diesen Jahres in Hannover die LIGNA, die weltgrofite
Holzfachmesse, statt, bei der das KWF der Forstfachpartner ist. Doch haben nur leicht gesunkene Ausstel-
ler- und Besucherzahlen den Verantwortlichen der LIGNA gezeigt, dass der Termin auch in wirtschaftlich
schwierigen Zeiten Pflicht ist.

Gleiches gilt fiir die ELMIA, zu der das KWF wieder eine Mitgliederfahrt angeboten hatte - und etwa
einhundert von Thnen haben dieses Angebot angenommen. Die Regie lag bei dem Team von Dr. Reiner
Hofmann, das durch ein vielseitiges Programm die Fahrt auch in diesem Jahr wieder zu einem echten Er-
lebnis gemacht hat.

Im Priifbereich fanden die grofiten Veranderungen bereits zu Jahresbeginn statt: die neue DPLE, seit
2009 in der Rechtsform einer GbR gefiihrt wird, hat ihre Geschaftsstelle nach Grof3-Umstadt verlegt und
hat zum Jahreswechsel die Reakkreditierung erfolgreich durchlaufen. Sie nennt sich jetzt ,Deutsche Priif-
und Zertifizierungsstelle fiir Land- und Forsttechnik® und wird von KWF und DLG gemeinsam betrieben.
Wir sind stolz, dass es gelungen ist, diesen Ubergang fiir unsere Priifkunden vollig reibungslos - von vie-
len sicher ganz unbemerkt - vorzunehmen.

Die Auftrage fiir das KWF als akkreditiertes Priiflabor waren in diesem Jahr sehr zahlreich, und wir
danken allen Herstellern und Héndlern, die Technik und Ausriistung bei uns zur Priifung angemeldet ha-
ben, fiir das in uns gesetzte Vertrauen.

Neben den direkten Kontakten im Zusammenhang mit den Priifauftragen haben wir Thnen auch zu
verschiedenen Themen Fortbildungsveranstaltungen angeboten, die lebhaft nachgefragt wurden.

Fiir mich als Vorsitzenden des KWF hat das Jahr 2009 auch eine entscheidende Weichenstellung be-
deutet: in vielen Gesprichen haben wir in den letzten Monaten unter dem Schlagwort ,,KWF 2020 die
Ziele und Entwicklungsmoglichkeiten fiir ein zukunftsfahiges KWF erortert. Diese Diskussionen haben
mit der groffen Zustimmung und Unterstiitzung in der Verwaltungsratssitzung Anfang November ihren
Abschluss gefunden, so dass ich das Konzept Mitte November auch bei der Forstchefkonferenz vorstellen
konnte.

Ich danke Thnen allen fiir das Vertrauen, das Sie im vergangenen Jahr dem Vorstand und der Zentral-
stelle in Grof3-Umstadt entgegengebracht haben und hoffe auf eine weiterhin erfolgreiche Zusammen-
arbeit in 2010 !

Thnen allen eine besinnliche Vorweihnachtszeit, einige angenehme Festtage und einen erfolgreichen Start
ins neue Jahr!

Thr
Peter Wenzel
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n n LOG NAVLOG STELLT

DATEN ZU BEGINN DES JAHRES ZUR VERFUGUNG

Sonja Schnitzler, KWF GroB-Umstadi

ie NavLog GmbH ist von der
DForst- und Holzbranche be-

auftragt, einen deutschland-
weiten, routingfihigen Datensatz zu
erstellen. Zu diesem Zweck liefern die
Forstverwaltungen der Linder, kom-
munale Waldbesitzer und private
Waldbesitzer Informationen iiber die
fir die Befahrung mit Holztrans-
portern klassifizierten Waldwege. Die
NavLog GmbH sammelt die Daten
der verschiedenen Lieferanten und
fiigt diese im Rahmen der Wertschop-
fung zu einem Gesamtdatensatz wie
in einem Puzzle zusammen.

Die beteiligten Unternehmen der Holz-
industrie steuerten finanzielle Mittel
zur Realisierung des Projektes hinzu.
Sie sind im ,technischen Beirat der
NavLog GmbH“ zum Zwecke des In-
formationsaustausches organisiert. Seit
Ende Oktober 2009 haben sich nun
auch die Datenlieferanten im ,Forst-
lichen Beirat® der NavLog GmbH zu-
sammengeschlossen. Vorteil eines Zu-
sammenschlusses auf dieser Ebene ist
neben der Beratung der Gesellschafter-
versammlung der NavLog GmbH auch
der Erfahrungsaustausch untereinan-
der. So wird zum Beispiel das Ergebnis
eines IT-Sicherheitstest in Bayern an-
deren Datenlieferanten zur Verfiigung
gestellt. In Bayern gibt es auch den der-
zeit einzigen Beirat der NavLog GmbH
auf Landesebene.

Gremien der Navlog GmbH auf Bundes-
ebene
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Die NavLog GmbH wird der
Forst- und Holzbranche die Waldwe-
gedaten ab Anfang nédchsten Jahres
zur Verfiigung stellen. Dies geschieht
zum einen {iber das NavLog WebGIS
(Geoinformationssystem auf Basis
des Internets). Darin lassen sich GIS
Funktionalititen ebenso nutzen wie
das ,Basic-Routing", das den kiirzes-
ten Weg vom Wald auf die o6ffentliche
Strafle findet.

Datenaustausch

Zum anderen konnen die Daten in
Produkten anderer Forstsoftware-An-
bieter genutzt werden. So kénnen Nut-
zer von DekaData, GeoMail, Latschba-
cher, Intend oder des Waldinfoplans
in ihrer gewohnten Nutzeroberfliche
NavLog-Wegeinformationen nutzen.
Mit Hilfe des Datenaustauschformates
ELDAT kann NavLog zu einer ,run-
den Sache® in der Logistikkette Forst
und Holz verhelfen. ELDAT spricht als
Datenaustauschformat  (xml-Format)

eine Sprache, die alle Computersys-
teme verstehen konnen. Ein ,,papierlo-
ser Austausch” von Informationen tiber
Polterstandort, Polternummer, Fuhr-
auftrag oder den Abfuhrstatus der Pol-
ter ist somit moglich. Zusatzlich wer-
den kiinftig im iiberarbeiteten ELDAT
sowohl die Holztransporteure als auch
raumbezogene Informationen (z.B.
Polterkoordinaten) beriicksichtigt.

Ein durch die Datenlieferanten
qualifizierter Datensatz - und damit
die Verwendung des Datensatzes in
Navigations-Endgeriten - wird noch
im ersten Quartal 2010 erwartet.

Insgesamt ist das bundeweite Pro-
jekt NavLog auf einem guten Weg
in Europa Schule zu machen. Mit
dem NavLog WebClient wurde ein
michtiges Werkzeug geschaffen, um
klassifizierte Waldwege in einem
Geo-Informationssystem zu einem
routingfahigen Datensatz aufzuberei-
ten. Weitere Lander haben bereits In-
teresse an der Technik der NavLog
GmbH bekundet.

VERFAHRENSTECHNIK
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HARVESTERVERMESSUNG -
HOCHMECHANISIERTE HOLZERNTE BRAUCHT
VERLASSLICHE PRODUKTIONSDATEN

Hans-Ulrich Dietz, Bjorn Urbanke
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Abb. 1: ZeitgemdBe logistik in der hochmechaniserten Holzemte

olzbereitstellung  fiir  zu-
H nehmend standardisierte

Produkte der Sige- und
Holzindustrie erfordert rationelle
Holzernteverfahren und professio-
nelle Holzlogistik. Durch den Uber-
gang von der Waldvermessung zur
Werkseingangsvermessung von
Stammholz und Industrieholz er-
hilt die Erhebung eines forstseiti-
gen Kontroll- und Logistikmafles fiir
die Steuerung der Informations- und
Holzflussprozesse eine zentrale Be-
deutung (Abb. 1).

Die hochmechanisierte Holzernte mit
Harvester und Forwarder nimmt in-
nerhalb dieser Prozesse eine Schliissel-
rolle fir mehr als die Halfte des Nadel-
holzeinschlags in Deutschland ein.
Wiahrend der Aufarbeitung der
Biume und des Einschneidens in Ver-
kaufssortimente werden durch den
Harvester alle relevanten Grund-
daten, das sind Linge, Durchmesser,
Stiickzahl und Sortiment, erhoben.
Die Daten werden in standardisierter
Form auf dem On-Board-Computer
(OBC) des Harvesters abgelegt und
stehen damit fiir Prozesssteuerung,
aber auch fiir vielfiltige Auswertun-
gen durch Officeanwendungen zur
Verfiigung. Vorraussetzung hierfiir ist
eine entsprechende Arbeitsorganisa-
tion, die gewiahrleistet, dass die auf-
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gearbeiteten Sortenvolumen in der
nachfolgenden Riickung vollstindig
zur Abfuhr bzw. zum Transport an der
Waldstrae bereitgestellt werden, so-
wie eine Sortenoptimierung, die eine
Umsortierung durch den Forwarder
bei der Riickung entbehrlich macht.
Insbesondere aber ist unabdingbare
Voraussetzung, dass die Vermessungs-
systeme der eingesetzten Harvester
vertrauenswiirdige, hinreichend ge-
naue Mafe liefern.

Grundprinzipien der

Harvestervermessung

Die Messdatenerfassung bei der Har-
vestervermessung erfolgt bei der Auf-
arbeitung des Baumes mechanisch
durch Lingenmessrad sowie Digital-
winkelgeber in den Drehachsen der
oberen Entastungsmesser bzw. an den
Vorschubwalzen des Harvesteraggre-
gats zur Durchmessererfassung (Abb.
2). Damit unterscheidet sich die Har-
vestervermessung grundsatzlich von
der klassischen Waldvermessung mit
Messband und Kluppe, aber auch
von der elektronischen Rundholz-
vermessung auf stationdren Werks-
vermessungsanlagen. Sowohl bei der
Werksvermessung als auch bei der
Harvestervermessung miissen die er-
mittelten Messergebnisse daher ,,HKS-
konform® berechnet werden, um die

Ergebnisse einer manuellen Waldver-
messung nachzubilden. Messdiffe-
renzen zwischen den verschiedenen
Vermessungsverfahren sind damit sys-
tembedingt und unumginglich. Den-
noch ist dieser Schritt erforderlich,
um Vergleichbarkeit und damit Trans-
parenz der unterschiedlichen Ver-
messungsverfahren  herbeizufithren.
Erschwerend bei der Harvestervermes-
sung kommt hinzu, dass der erforder-
liche Anpressdruck von Vorschubwal-
zen und Entastungsmessern je nach
Baumart, Witterung und Saftzustand
zu einer Teilentrindung des aufgearbei-
teten Stammes fithren kann, was eine
eindeutige Feststellung der Durchmes-
ser in Rinde oder ohne Rinde prak-
tisch unmoglich macht. Zwar ist bei
neueren Harvesteraggregaten der An-
pressdruck von Vorschubwalzen und
Entastungsmessern getrennt ansteuer-
bar. Dennoch ist eine Justierung, also
Kalibrierung der Vermessungssysteme
erforderlich, um diese an die aktuel-
len Aufarbeitungsbedingungen anzu-

passen.

Abb. 2: Durchmessererfassung durch das
Harvesteraggregat (Fofo: Dietz)
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Abb. 3: Konfrollmessung mit Rollmessband und Digitalkluppe (Foto: Urbanke]

Laufende Kontrollen der Messerge-
bisse durch den Harvesterfahrer sind
daher entscheidend fiir hochwertige
und qualititsgesicherte Messdaten als
Voraussetzung fiir ihre Verwendung fiir
vielfiltige logistische Prozesse.

Kontrolle und Kalibrierung der

Vermessungssysteme

Die laufende Kontrolle der Messergeb-
nisse erfolgt durch einen Vergleich von
manuellem Waldmafl durch Mess-
band und Kluppe mit den Harvester-
messwerten. Bezugsmaf3 ist also das
»HKS-konforme®“ Waldmaf eines Kon-
trollstammes gegeniiber den vom Har-
vester ermittelten Werten. Die Kon-
trollmesssung ist damit das Verfahren,
um die aktuellen Kalibrierungsein-
stellungen zu tberpriifen. Eine Kon-
trollroutine beinhaltet den regelma-
Bigen Vergleich von Waldmafl und
Harvestermaf} einzelner Sortenstiicke
mindestens einmal téglich sowie die
Dokumentation der durchgefiihrten
Kontrollmessung. Beides erfolgt vor-
zugsweise durch Einsatz einer elektro-
nischen Datenkluppe, die sowohl die
Ubergabe der Harvestermessergeb-
nisse an die Kluppe zur Durchfiihrung
der Kontrollmessung ermdéglicht, als
auch eine Auswertung und Dokumen-
tation der Kontrollmessung anwender-
freundlich im On-Board-Computer
(OBC) des Harvesters unterstiitzt (Abb.
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3). Alternativ dazu ist auch eine Doku-
mentation iiber den klassischen Kont-
rollausdruck méglich. Neue Harvester-
vermessungssysteme sind in aller Regel
mit der Funktion ,Zufilliger Kontroll-
stamm® ausgestattet. Bei Aktivierung
dieser Funktion meldet der OBC in-
nerhalb eines vordefinierten Zufalls-
intervalls dem Fahrer nach dem Fillen,
unmittelbar vor dem ersten Sorten-
schnitt einen Kontrollbaum, den dieser
nachzupriifen hat. Damit findet eine
Automatisierung der Kontrollroutine
statt. Zusatzlich sollten Kontrollmes-
sungen durchgefiihrt werden bei
o Verdnderungen/Reparaturen am
Harvesteraggregat
o Starkem Witterungsumschwung
« Anderung des Saftzustands
o Baumartenwechsel
« Anderung der Bestandesverhilt-
nisse (Starke des ausscheidenden
Bestandes, Astigkeit, Abholzigkeit,
Ovalitat).

Stimmen Waldmafl und Harvestermaf}
innerhalb eines definierten Rahmens
tiberein (Abb. 4 ), ist eine Verdnderung
der Vermessungseinstellungen nicht
notwendig.

Ergeben sich aus diesen Vergleichs-
messungen systematische Abweichun-
gen von Waldmaf$ zu Harvestermaf ist
eine Kalibrierung (besser Justierung)
erforderlich, um das Harvestervermes-
sungsystem an die ,wahren“ Werte des

Waldmafles anzupassen. Dabei wer-
den in der Vermessungssoftware des
Harvesters Verdnderungen der Ein-
stellungen fiir Lingen- und Durch-
messerberechnung ~ vorgenommen.
Dieser Korrekturzeitpunkt wird im
On-Board-Computer (OBC) als Kali-
brierdatum registriert und ab diesem
Zeitpunkt werden die Berechnungen
von Lange und Durchmesser mit den
neu gesetzten Faktoren durchgefiihrt.

Qualitéitssicherung der Harves-
tervermessung
Das KWF bietet mit der Webplattform
QS Harvester ein umfassendes System
fur das Monitoring der Kontrollmes-
sung und Kalibrierung. Grundlage ist
das beschriebene Kontrollstammver-
fahren. Im Anschluss an die durch-
gefithrte Kontrollroutine kénnen die
Daten der Kontrollvermessung iiber
DFU-Verbindung an eine zentrale
Datenbank gesendet und gespeichert
werden. Mit Hilfe von QS Harvester ist
es nun dem Anwender méglich, seine
Daten zu dokumentieren, auszuwerten
und seinen Auftraggebern darzustellen.
Diese Tools helfen dem Anwender, die
Daten der Harvestervermessung zent-
ral zu hinterlegen und fiir weitere An-
wendungen bereit zustellen.

Nur durch eine Qualitétssicherung
der Harvestervermessung kann die er-
forderliche Akzeptanz und Vertrau-

VERFAHRENSTECHNIK
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[Durchmesser [mm]

[aritn. Mittedwert <15 *1.5bis 52,5 25
[Standardabwaichung fmm] < 6.0 Y60 bis 58,0 =80
[Mithebwertdiflarenz in % £1,0

[Extremwana (* » 20 mm) = 30 % '30%bis = 50% =50 %
[Lange fom]

[arieh. Mittadwarnt <20 *20bis = 3,0 *>3,0
[Standardabweichung [cm] <30 * 3.0 bis = 5.0 *5,0
[Mittedwestdifferenz in % £1,0

[Extrenwena (* « 10 cm) <20% 20%bis =50% » 5.0 %

Abb. 4: Fehlergrenzen fiir eine Qualitdtsgesicherte Harvestervermessung

ensbasis fiir die Verwendung des Har-
vestermafles als zentrales Logistikmaf3
herbeigefiithrt werden.

Pflichtenheft zur automatisierten

Harvestervermessung

Bereits im Jahr 1999 hat das KWF die
technischen Grundlagen der Harves-
tervermessung und insbesondere die
Anforderungen hinsichtlich Kontroll-
messung und Kalibrierung sowie der
erforderlichen Dokumentation be-
schrieben und veroffentlicht (Pflich-
tenheft zur automatisierten Rohholz-
vermessung durch  Kranvollernter.
KWE-Bericht Nr. 27/1999). Dieses
Pflichtenheft dient in vielen Landes-
forstverwaltungen und -betrieben als
Anforderungskatalog fir den Leis-
tungsumfang von Unternehmerleis-

KWF-WORKSHOP

tungen in der hochmechanisierten
Holzernte.

Zwischenzeitlich haben sich insbe-

sondere hinsichtlich der beschriebenen

Abldufe zur Kontrollmessung und Ka-
librierung durch groflere Rechnerleis-

tungen der OBC und der Entwicklung
benutzerfreundlicher
gramme grundlegende Anderungen

ergeben, die in modernen Harvester-
vermessungssystemen realisiert wur-

den. Dem Harvesterfahrer stehen

damit die erforderlichen Kontroll-

routinen sowie die durchzufithrenden

Systemanpassungen bei der Kalibrie-
rung der Vermessungssysteme in deut-

lich vereinfachter Form zur Verfiigung.

Das KWF tragt sowohl der verbreite-

ten Verwendung des Pflichtenhefts als

Anforderungskatalog fiir den Unter-
nehmereinsatz als auch den verdnder-

,Bio-Hydraulikflissigkeiten in der Forsttechnik” -
Erfahrungen, technische Anforderungen und Qualitéitsnachweise

Giinther Weise, KWF

m 1. Oktober diesen Jahres fand
Ain der Stadthalle in Grofl-Um-

stadt der KWF-Workshop zum
Thema der Verwendung biologisch
schnell abbaubarer Hydraulikfliissig-
keiten in der Forsttechnik statt. Ziel
der Veranstaltung war es, iiber die Ent-
wicklung der biologisch schnell abbau-
baren Hydraulikfliissigkeiten (Bio-Hy-
draulikfliissigkeiten) zu informieren,
ihre Bedeutung fiir die Praxis klarzu-
machen und Punkte zu identifizieren,
an denen das KWF auf diesem Gebiet

PRUFARBEIT, NORMUNG

tatig werden soll. 45 Teilnehmer folg-
ten mit groflem Interesse den 7 Fachre-
feraten und trugen durch ihre lebhafte
Diskussion zum Erfolg der Veranstal-
tung bei.

Verwendung von Biohydrauliksl

und Erfahrungsstand

Zur Vorbereitung des Workshops hatte
das KWF eine Umfrage bei iiber 600
Betreibern von Forstmaschinen durch-
gefilhrt, um den Stand der Verwen-

Softwarepro-

ten technischen Weiterentwicklungen
Rechnung und wird eine Uberarbei-
tung des KWEF-Berichts als Lasten-
heft fiir die Harvestervermessung
im Frithjahr 2010, gefordert mit Mit-
teln der GEFFA-Stiftung, veréffentli-
chen. Ziel ist dabei nicht ausschliefSlich
die Dokumentation der technischen
und  organisatorischen =~ Weiterent-
wicklung der Harvestervermessungs-
systeme, sondern auch der Versuch,
durch die Beschreibung der bestehen-
den Standards, Transparenz und da-
mit letztendlich Akzeptanz und eine
Vertrauensbasis fiir die Harvesterver-
messung herbeizufithren. Die Ratio-
nalisierungspotenziale, die sich aus der
Verwendung des Harvestermafles als
zentrales Logistikmaf3 in der hochme-
chanisierten Holzernte ergeben, sind
evident.

dung und die Erfahrungen mit Bio-
Hydraulikfliissigkeiten ~ abzufragen.
Eingegangen waren auf 95 Fragebogen
Erfahrungen zu 79 Harvestern, 91 For-
wardern, 30 Skiddern, 34 Forstschlep-
pern auf der Basis landwirtschaftlicher
Traktoren und einer Anzahl anderer
Forstmaschinen. Damit ist davon aus-
zugehen, dass mit der Umfrage die
Verhaltnisse der professionellen Forst-
maschinenbetreiber getroffen wurden.
Die Einfiihrung der biologisch schnell
abbaubaren  Hydraulikfliissigkeiten

11+12| 2009 |
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Abb. 1: Entwicklung der Einfihrung von Biohydraulikdl in den vom KWF befragten Betrieben

geht nach den Ergebnissen der Um-
frage bis in die frithen 80er Jahre des
letzten Jahrhunderts zuriick. Seit die-
sem Zeitpunkt nahm die Verwendung
bei den Befragten zunéchst verhalten
und ab der Jahrtausendwende rasant
zu (Abb 1). Heute kann von einer fla-
chendeckenden Verwendung der Pro-
dukte im Forst ausgegangen werden.

In den ersten Jahren wurden nach
den Berichten der Referenten Erfahrun-
gen mit Rapsdl gemacht, das bei sorg-
faltiger Wartung zwar verwendbar war,
aufgrund seiner geringen Standzeit und
der starken Verharzungsneigung jedoch
keine ideale Losung darstellte.

Versuche mit Hydraulikfliissigkeiten
auf der Basis von Polyglykolen folgten.
Aufgrund der Wasserldslichkeit der Pro-
dukte und der Aggressivitit gegeniiber
Lacken und Papierfiltern erwiesen sich
diese Hydraulikfliissigkeiten allerdings
als ungeeignet fiir die Mobilhydraulik.

Ab 1990 waren erste Druckfliissig-
keiten auf der Basis synthetischer Es-
ter verfiigbar, die jedoch noch nicht
allen Anforderungen gerecht wurden.
Der Durchbruch fiir die Bio-Hydrau-
likflissigkeiten ergab sich etwa ab dem
Jahr 1996 mit der Verfiigbarkeit der ge-
sattigten synthetischen Ester, welche
praktisch alle Anforderungen der Mo-
bilhydraulik erfiillen. Nach Darstel-
lung der Firma Weif§ wurden die guten
Eigenschaften der neuen Hydraulik-
fliissigkeiten unterstiitzt durch geeig-
nete Auslegung der Hydraulikanlage,
insbesondere durch die Optimierung
der Verrohrung und die Vermeidung
enger Radien in den Leitungen. Dazu
kommen ausreichende Strémungs-
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querschnitte, die konsequente Ver-
wendung von Load-Sensing-Systemen
und, wenn moglich, der Einsatz von
geschlossenen Kreisldufen sowie die
ausreichenden Dimensionierung aller

Komponenten. Besonderes Augenmerk
ist auf die Oltemperatur zu richten, um
Uberhitzungen zu vermeiden. Die sehr
langen Standzeiten der Hydraulikfliis-
sigkeiten auf der Basis gesattigter Es-
ter machen es zudem erforderlich, die
Druckfliissigkeit regelmiaflig zu warten
(i. d. R. eine Filtration, um Verschmut-
zungen und Wasser zu entfernen und
eine Olanalyse zur Gewiéhrleistung der
fortbestehenden Olqualitit).

Die Frage nach den Lieferanten
der verwendeten Produkte zeigt auf,
dass der Markt eindeutig von Produk-
ten aus dem Haus Panolin dominiert
wird. Mit relativ groflem Abstand wer-
den als Lieferanten Fuchs, BP, Finke
und die BayWa genannt. Neben die-
sen groflen Anbietern, die etwa fir
drei Viertel der genannten Produkte
stehen, konnten die anderen im Rah-
men der KWF-Umfrage genannten
Produkte einer recht grofien Zahl von
Anbietern mit geringerem Marktvolu-
men zugeordnet werden (Abb. 2). Als

104 genannte Produkte konnten
einem Anbieter zugeordnet werden

Abb. 2: Anbieternennungen (ohne Mengenbezug) fir die verwendeten Druckfliissigkeiten in der

Umfrage des KWF

Verharzungen

Temperaturprobleme

Abb. 3: Im Rahmen der KWF-Umfrage genannte Probleme (Anzahl)
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Flussigkeitstyp iiberwiegt die Nen-
nung von HEES. Die technische Eig-
nung von Bio-Hydraulikflissigkeiten
wurde von iiber 80 % der befragten
Unternehmer bestitigt. Jedoch wurde
auch von einigen Befragten von Schi-
den berichtet (Abb. 3).

Am hidufigsten wurden Undichtig-
keiten bei Schlduchen und Schlauch-
verbindungen aufgefithrt wurden, da
unter Umstdnden gewisse Elastomere
von den Produkten angegriffen wer-
den. Grundsitzlich kann aber davon
ausgegangen werden, dass bei der Ver-
wendung des richtigen Schlauchmate-
rials und bei korrektem Umgang die
technischen Probleme der Verwen-
dung von Bio-Hydraulikdlen als gelost
betrachtet werden konnen. Lediglich
die Mischung verschiedener Produkte
ist in der Regel weiterhin nicht gege-
ben. In diesem Zusammenhang waren
auch Hinweise von Herrn Dr. Theis-
sen vom IFAS in Aachen zu verstehen,
dass Maschinenbetreiber, die aus eige-
ner Uberzeugung Maschinen auf Bio-
Hydraulikole umriisten, deutlich we-
niger Probleme haben, als solche, die
eine Umriistung unter Druck vorneh-
men mussten. Ein besonders wichtiges
Motiv, Bio-Hydraulikfliissigkeiten ein-
zusetzen, stellt dabei die Zertifizierung
der jeweiligen Betriebe dar. Dies ist fiir
tiber 40 % der Betriebe ein Grund, die
Produkte zu verwenden. 28 % der Be-
fragten geben an, dass der Auftragge-
ber die Verwendung wiinscht, ebenso
viele sind von den Produkten auch per-
sonlich tiberzeugt (Abb. 4).

Kosten, Wartung und
Lebensdauer von
Bio-Hydraulikflissigkeiten

Ein verbreiteter Kritikpunkt an den
derzeit angebotenen Bio-Hydraulik-
fliissigkeiten ist deren hoher Preis. Be-
riicksichtigt man aber die hohe Stand-
zeit, so relativiert sich dieser Einwand
ganz erheblich. So wurde auf die
entsprechende Frage von den meis-
ten Maschinenbetreibern geantwor-
tet, dass sich entweder die Olwech-
selintervalle ihrer Maschinen erhoht
hitten oder gar auf einen Olwechsel
ganzlich verzichtet werden kann (Abb.
5). Allerdings sprechen einige Nutzer
von verkiirzten Olwechselintervallen.
Die anwesenden Experten unterstri-
chen, dass Druckfliissigkeiten auf der

PRUFARBEIT, NORMUNG

PRUFARBEIT,

NORMUNG

sonstige

Nennungen aus dem Gesamtriicklauf von 95 Fragebogen (Mehrfachnennungen mdglich)

Forderung
Auftraggeber

Abb. 4: Im Rahmen der KWF-Umfrage genannte Griinde fiir die Verwendung von BioHydrauliksl

35 Angaben zur Veranderung der
Olwechselintervalle wurden gemacht

auf die Bedeutung der Wartung
der Druckflissigkeit wird hingewiesen

B \Wechsel entfallt (ggf. nach
Olananalyse)
Blangere Wechselintervalle

Okirzere Wechselintervalle

Abb. 5: Nennungen beziiglich der Verénderung der Olwechselintervalle im Rahmen der KWF-

Umfrage

Basis gesittigter Ester grundsatzlich
gewartet werden miissen. Griinde da-
fir sind der Eintrag von Fremdkor-
pern etwa durch einfahrende Hyd-
raulikzylinder oder Abrieb im System
und der mégliche Eintrag von Wasser
in die Druckfliissigkeit. Wasser kann
aufgrund des chemischen Aufbaus der
HEES-Flissigkeiten zu deren Zerset-
zung fithren. Es ist daher ratsam, die
Druckflissigkeit regelméflig analysie-
ren zu lassen und Verunreinigungen
und Wasser mittels einer Feinstfiltra-
tion zu entfernen.

Mit den Umfrageergebnissen er-
gab sich als ein wesentliches Resul-
tat der Veranstaltung, dass ein ent-
sprechendes Schulungsangebot vielen
Nutzern die Méglichkeit bieten wiirde,
die bestehenden Vorteile ihrer Druck-
flissigkeiten noch effektiver zu nut-
zen. Das KWF wird daher priifen, ob
und wie ein entsprechendes Schu-

lungsangebot zur korrekten Wartung
moderner Druckfliissigkeiten aufge-
baut werden kann.

Olhavarien und Umweltrele-
vanz — Was ist zu tun bei einer
Havarie?

Im Rahmen der genannten Umfrage
wurde auch erhoben, wie oft im Jahr
bei den Befragten Havarien mit einem
Olaustritt von mehr als einem Liter
Austrittsmenge auftreten. In 96 Ant-
worten hatten sich bei 86 Betreibern
Havarien ergeben. Meistens traten nur
1 - 3 Olhavarien im Jahr auf, doch gab
es auch Betreiber, bei denen mehr als
15 Olunfille im Jahr vorkamen (Abb.
6). Manche von diesen betreiben aller-
dings auch mehrere Maschinen.

Im Rahmen von Olhavarien ist
stets auch die rechtliche Situation zu
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Abb. 6: Anzahl der im Rahmen der KWF-Umfrage pro Betreiber genannten jahrlichen Havarien

mit mehr als 1 1 Auslaufmenge

beachten, die etwa durch das Umwelt-
schadensgesetz den Maschinenbetrei-
ber verpflichtet, bereits bei der un-
mittelbaren Gefahr des Eintritts eines
Umweltschadens die zustindige Be-
horde (in der Regel die untere Wasser-
behorde) zu unterrichten. Dartiber hi-
naus missen in solch einem Fall auch
unverziiglich die erforderlichen Ver-
meidungsmafinahmen ergriffen wer-
den. Da die zustindigen Behorden
einen erheblichen Ermessensspielraum
besitzen, ergibt sich als weiteres we-
sentliches Ergebnis der Veranstaltung,
dass das KWF die jeweiligen Definitio-
nen von Olhavarien und den Umfang
der vom Maschinenbetreiber zu ergrei-
fenden Mafinahmen bei den zustindi-
gen Behorden abfragen und dokumen-
tieren wird. Ebenso wird erwogen, ob
und wie das KWF in die Priifung von
Olunfallsets einsteigen kann.

Damit unterstiitzt das KWF auch
die Arbeit der Zertifizierer, die durch
einen Beitrag von Herrn Wilfried Stech
vertreten waren, in dem er die Forde-
rungen der Zertifizierung an den wald-
schonenden Technikeinsatz darstellt.
Im Mittelpunkt seiner Darstellungen
steht der Gedanke der Nachhaltig-
keit. Der Waldbesitzer muss fir die
Teilnahme an den Zertifizierungspro-
grammen nachweisen, dass er dieser
Nachhaltigkeit geniigt.

Fiir die Technik bedeutet das unter
anderem, dass diese KWEF-gepriift zu
sein hat, dass Bio-Hydraulikfliissigkei-
ten verwendet werden und ein Olun-
fallset auf der Maschine verfiigbar sein
muss. Die Verwendung von Bio-Hy-
draulikfliissigkeiten ist bislang durch
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Beschaffungsnachweise zu belegen; im
Rahmen der Veranstaltung wurde aber
von Herrn Dr. Theissen vom IFAS auf
einen dort neu entwickelten Sensor ver-
wiesen, der es erlaubt, einen Schnelltest
an einer kleinen Olprobe aus einer Ma-
schine vorzunehmen, der eine unmittel-
bare Vorsortierung in Bio-Hydraulik-
fliissigkeiten und Mineraldle erlaubt.

Anforderungen an

Druckflissigkeiten

Herr Dreeke, Fa. Wahlers Forsttechnik,
erlduterte die komplexen Anforde-
rungen an Hydraulik-Fluide in Forst-
maschinen aus der Sicht eines Ver-
treibers. Als wesentliche technische
Herausforderungen sind geringe Lei-
tungsdurchmesser, hohe Fordermen-
gen, geringes Tankvolumen, schnelle
Arbeitsbewegungen und kleine Kiith-
lerflichen zu beachten. In der Praxis
miissen hohe Einsatzzeiten ganzjihrig
im Freien in umweltsensiblem Um-
feld geleistet werden. Aufgrund der
speziellen Verhiltnisse im Forst be-
steht ein hohes Risiko von Schlauch-
beschidigungen und damit von Ein-
trag von Hydraulikfliissigkeit in die
Umwelt. Fiir den Betreiber ist aus sei-
ner Sicht vor allem auf den stérungs-
freien Betrieb und Schutz der Bauteile
zu achten, kann doch ein grofier Pum-
penschaden an der Hydraulik ohne
weiteres Kosten von bis zu 37 000,- €
verursachen, ohne dass hier schon
Kosten fiir die Umweltsanierung ein-
gerechnet wiren. Daraus werden fol-
gende Anforderungen an Druckfliis-
sigkeiten abgeleitet:

o Vertraglichkeit mit Dichtungen und
Schlduchen

o Verschleiflschutz fiir Hydraulikkom-
ponenten

o Temperaturstabilitit/ Temperatur-
vertraglichkeit

o gutes Luftabscheidvermogen, Hyd-
rolysestabilitat

o gutes Kaltstartverhalten

« Korrosionsschutz

« hohe Lebensdauer

In diesem Zusammenhang sind auch
Ausfithrungen von Herrn Dr. Theis-
sen, IFAS, zu sehen, der darauf hin-
weist, dass Schlauchleitungen der Mo-
bilhydraulik in der Regel alle 6 Jahre
zu wechseln sind, um das Risiko von
Schlauchbriichen zu minimieren. Ge-
nerell bestand Einigkeit, dass Bio-Hyd-
raulikfliissigkeiten die Anforderungen
eines anerkannten Umweltzeichens
(Blauer Engel oder Europiisches Um-
weltzeichen) erfiillen miissen, da nur
so der Anwender die notwendige Si-
cherheit besitzen kann ein Produkt
zu verwenden, dass nach dem Stand
von Wissen und Technik als umwelt-
schonend angesehen werden kann. In
diesem Zusammenhang wurden auch
Diskussionen iiber die Sinnhaftigkeit
der den verschiedenen Umweltzeichen
zugrunde liegenden Priifverfahren ge-
fihrt. Es bestand jedoch letztlich Ei-
nigkeit, dass das Plenum des Work-
shops nicht der Ort ist, eine derartige
Diskussion zu fithren.

Den Betreibern von Forstmaschi-
nen kann zum jetzigen Zeitpunkt nur
geraten werden, auf die anerkann-
ten Umweltzeichen (Blauer Engel und
Europdisches Umweltzeichen; Bild 7)
zu achten. Auch die Zertifizierer kon-
nen sich in ihrer Bewertung derzeit nur
auf diese Okolabels abstiitzen.

Entwicklungen bei
den Bio-Hydraulikflissigkeiten

Auch die Firma Fuchs strebt an, dass
kiinftig alle ihre Bio-Hydraulikflissig-
keiten die strengen Anforderungen des
Européischen Umweltzeichens (Euro
Blume) erfiillen. Grundlage der Ent-
wicklungen bleiben fiir Fuchs weiter-
hin die gesittigten Esterfliissigkeiten
(HEES). HEES sind weit verbreitete
Ester-Produkte, die in unterschiedli-
cher Ausprigung hergestellt werden.
Ein wichtiger Indikator ist die Jodzahl,
die Auskunft gibt, ob die Ester gesit-
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tigt oder ungesittigt sind bzw. wie gut
die Oxydationsstabilitit des Produkts
ist. Gesittigte Ester sind oxydations-
stabiler, neigen allerdings dazu, schnell
Wasser aufzunehmen. Sowohl die teu-
reren gesattigten Ester als auch giinsti-
gere ungesittigte Ester sind synthetisch
hergestellte Produkte und bei entspre-
chender Pflege gute Hydraulik-Fluide.
Diese Feststellungen wurden auch
von Herrn Krsti¢, Fa. Kleenoil Pano-
lin, unterstrichen, dessen Unterneh-
men sich mit Panolin hauptsachlich auf
Produkte auf der Basis gesittigter Ester
spezialisiert hat.

Es ist davon auszugehen, dass 90 %
aller Schiden durch den Eintrag von
Wasser, Luft oder Verschmutzungen in
das Druckmedium entstehen. Hierbei
ist auch zu beachten, dass die Entfer-
nung solcher Verunreini-
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wenig beachteten Vorteil der Bio-Hyd-
raulikfliissigkeiten auf Basis gesattigter
Ester dar. Dadurch kann bei gleicher
Hydraulikleistung die Oltemperatur
niedriger gehalten werden; gleichzei-
tig kann der Wirkungsgrad der Kraft-
tibertragung erhoht werden. Grund
dafiir ist, dass sich die Viskositit der
Produkte bei Temperaturschwankun-
gen nicht so stark verdndert wie dies
bei mineral6lbasierten Produkten der
Fall ist. Damit diese bei hoheren Tem-
peraturen nicht zu diinnfliissig wer-
den, miissen sie bei Normaltemperatur
dickfliissiger sein als eigentlich nétig.
Weiterhin ist die Buntmetallver-
tréglichkeit von Hydraulikfliissigkei-
ten von erheblicher Bedeutung. Der
Abtrag von Material an vielen Reib-
paarungen in Anlagen der Mobilhy-

dies in manchen Mineralélen vorkom-
men kann, konnten mit dem Testver-
fahren der Firma Linde erhohte Ab-
trige am Material festgestellt werden.
Gleichzeitig konnte die Firma Linde je-
doch feststellen, dass die Materialqua-
lititen der Lagerwerkstoffe sich grund-
satzlich verbessert hat, wenngleich es
weiterhin darauf zu achten gilt, geeig-
nete Druckfliissigkeiten fiir die jewei-
lige Anwendung zu finden.

Fazit

Als Fazit der Veranstaltung schilten
sich vier wesentliche Punkte heraus:
Bei einem Teil der Anwender von
Biohydraulikélen besteht Schulungs-
bedarf, damit das Potenzial der Druck-
fliissigkeiten  voll ~ausgenutzt —wer-
den kann. Schwerpunkt

gungen durch Olwechsel
keineswegs  vollstindig
gelingt. Durchaus effek-
tiver ist daher die Filt-
rierung des Bio-Hydrau-
likéls, durch welche die
Entfernung der Verunrei-
nigungen bei Weiterver-
wendung der Flissigkeit
moglich ist. Herr Krsti¢
stellte in diesem Zusam-
menhang auch einen neu

*
*
*

schiitzt das

WASSER

potenzieller ~ Schulungs-
programme miissen
Monitoring der Druck-
flissigkeiten und Fliissig-
keitswartung sein.

Die Behandlung von
Olhavarien stellt fir den
Maschinenbetreiber ein
erhebliches  Haftungsri-
siko dar. Das KWF ist ge-
fordert, den derzeitigen
Stand der Anforderungen

entwickelten Olzustands-

sensor vor, der, fest einge-  Abb. 7: Umwelizeichen  Europdisches Umweltzeichen” [oft Euro-Margeritte
oder EuroBlume genannt) und , Blaver Engel”

baut, dem Betreiber eine
kontinuierliche Uberwa-
chung seiner Druckfliissigkeit erlaubt,
ohne dass eine Olprobe genommen
werden muss. Das System wird bereits
fur Forstmaschinen des Herstellers
HSM angeboten, muss allerdings fiir
die zu iiberwachende Druckfliissigkeit
kalibriert sein.

Angesprochen wurden im Rahmen
der Veranstaltung auch die Spezifika-
tionen von Bio-Hydraulikfliissigkeiten.
Bislang werden von den Herstellern
und Betreibern von Mobilhydraulik-
anlagen in der Regel Bio-Hydraulikole
verwendet, deren nominelle Viskositat
derjenigen von Mineral6len entspricht,
in der Regel also 46er Viskositit.

Herr Lobb-Rabe, Fa. Linde Mate-
rial Handling, riet in diesem Zusam-
menhang, bei der Verwendung von
Bio-Hydraulikélen zukiinftig auf ge-
ringere Viskositdten als bei Mineral6-
len zu setzen. Dies ist durch das giinsti-
gere Viskosititsverhalten der Produkte
moglich und stellt einen bislang nur
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draulik kann zu erheblichen Schiden
fithren, etwa wenn Lager und Dicht-
flachen versagen. Um die Eignung von
unterschiedlichen Bio-Hydraulikolen
fir verschiedene Lagermaterialien zu
priifen, hat die Firma Linde einen Test
entwickelt, der auch zu der Richtlinie
VDMA 24570 gefiihrt hat. Dafiir wer-
den Proben der Lagermetalle in einem
Behilter mit Glasperlen und 133,5 ml
der zu priifenden Druckfliissigkeit so-
wie 15 ml mineralisches Referenzol
und 1,5 ml Wasserverunreinigung bei
einer definierten Temperatur von 120 °
C tiber 96 Stunden bewegt. Die Glas-
perlen wirken dabei als Verschleifi-
korper. Wihrend sich die Wilzlager-
stahle in allen Druckfliissigkeiten als
sehr widerstandsfihig erweisen, erge-
ben sich bei manchen Druckfliissig-
keiten Probleme mit den klassischen
Gleitlagermaterialien Bronze und Mes-
sing. Insbesondere, wenn dort héhere
Schwefelanteile vorhanden sind, wie

bei den jeweils zustindi-
gen Behorden zu erfassen
und darzustellen. Dem
Nutzer sollten Handrei-
chungen gegeben werden, ab welcher
Auslaufmenge von einer Havarie aus-
zugehen ist, welche Menge von Biohy-
draulikolen als unschédlich angesehen
werden konnen, welche Mafinahmen
sofort zu ergreifen sind und wie eine
Havarie abzuwickeln ist. Die Ergebnisse
kénnen zu einem spiteren Zeitpunkt
vertieft diskutiert werden.

Die Umweltvertraglichkeit von
Biohydraulikélen wird derzeit an den
Anforderungen der anerkannten Um-
weltzeichen ,,Blauer Engel“ und ,,Euro-
paisches Umweltzeichen gemessen.

In optimierter Anwendung sind
Bio-Hydraulikflissigkeiten herkdmm-
lichen Hydraulikfliissigkeiten —unter
Umsténden sogar in Wirkungsgrad
und Betriebsverhalten tiberlegen.

Die Folien der auf dem Workshop
gezeigten Prisentationen konnen auf
den Webseiten des KWF (www.kwf-on-
line.org) abgerufen werden, ebenso die
Niederschrift der Veranstaltung.

11+12| 2009 |

¢

Full



¢

Full

PRUFARBEIT,

NORMUNG

FORDERUNGEN DER ZERTIFIZIERER AN EINEN WALD-
SCHONENDEN TECHNIKEINSATZ - GLOBALE ZIELE
ERFORDERN UNTER ANDEREM AUCH ,BIOOL"

Wilfried Stech?

nsere natiirlichen Lebens-
' | grundlagen sind nicht un-

erschopflich. Diese Einsicht
ist seit der Konferenz fiir Umwelt und
Entwicklung der Vereinten Nationen
(UNCED) in Rio im Jahre 1992 fest
im politischen Bewusstsein verankert.

Mit der Agenda 21 wurde ein Aktions-
programm fiir das 21. Jahrhundert als
wesentliches Ergebnis dieser Konfe-
renz von 178 Staaten verabschiedet.
Als Leitbild steht die nachhaltige Ent-
wicklung unserer Lebensverhiltnisse
in okologischer, gesellschaftlicher und
wirtschaftlicher Hinsicht.

Die Wilder der Erde spielen dabei
eine zentrale Rolle. Globale Bemiihun-
gen um den Erhalt, den Schutz und die
nachhaltige Bewirtschaftung und Nut-
zung sind deshalb vordringliche Auf-
gaben in der Gegenwart und fir die
Zukunft.

Der Erhalt unserer Walder fiir zu-
kiinftige Generationen soll sicherge-
stellt werden durch eine nachhaltige
Bewirtschaftung, die Gkonomische,
okologische und soziale Kriterien glei-
chermaflen beriicksichtigt.

Als wesentlicher Nachweis dieser
nachhaltigen Bewirtschaftung dient in
unserer globalisierten Welt eine Zertifi-
zierung (Bestitigung der Ubereinstim-
mung mit einem Standard oder ,,Norm®).

PEEFC ist dabei die grofite unab-
hangige Institution zur Dokumenta-
tion und Verbesserung der nachhalti-
gen Waldbewirtschaftung.

Nachhaltigkeit

In Deutschland wurden die Wilder be-
reits seit mehr als 200 Jahren nach dem
so genannten ,,Nachhaltigkeitsprinzip“
bewirtschaftet.

s

Bereits im 18. Jahrhundert gab es
hierzu schriftliche Festlegungen: “Jede
weise Forstdirektion muss daher die
Waldungen [...] so hoch als maéglich,
doch so zu nutzen suchen, dass die
Nachkommenschaft wenigstens eben-
soviel Vorteil daraus ziehen kann, als
sich die jetzt lebende Generation zu-
eignet”

Dieses Prinzip wurde im Laufe der
Zeit um Okonomische, okologische
und soziale Themen erweitert.

Heute ist der Begriff ,Nachhaltig-
keit“ tiberall anzutreffen, teilweise wird
er auch missbraucht. Die Zielrichtung
der richtig verstandenen Bedeutung
hat sich allerdings nicht geandert. Im-
mer noch ist es die, zukiinftigen Gene-
rationen mindestens den gleichen Nut-
zen zu ermoglichen wie ihn die heutige
Generation auch hat.

Waldzertifizierung
in Deutschland

Eines der wesentlichen Ziele von PEFC
Deutschland ist es, die nachhaltige
Waldbewirtschaftung in Deutschland
zu dokumentieren und weiter zu ver-
bessern.

In den PEFC-Standards sind daher
die Kriterien definiert, die von zertifi-
zierten Waldbesitzern eingehalten wer-
den.

Die Standards sind wie ein ,,bunter
Blumenstrauff“ an Einzelthemen, die
zu beachten sind, um die Nachhaltig-
keit zu gewahrleisten.

Dabei soll der Technikeinsatz erfol-
gen mit qualifiziertem Personal, unter
Einhaltung der gesetzlichen Vorgaben,
der Unfallverhiitungsvorschriften und
Betriebssicherheitsverordnung ~ und

1 Vortrag anlésslich des KWF-Workshops ,,Bio-Hydraulikfliissigkeiten in der Forsttechnik® am 1.10.2009
2 Wilfried Stech ist Auditor der DQS GmbH (Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von Managementsystemen) in Frankfurt und
der Alko-Cert (ALKO Agrar- und Lebensmittelkontrollorganisation e.V.) in Stuttgart

11+12 | 2009 |

PRUFARBEIT, NORMUNG



mit gepriiften Maschinen und Geréten,
um die Arbeiten bestandes- und bo-
denschonend durchzufithren.

Bodenschonung

Zur Bodenschonung ist u.a. ,Biodl*
einzusetzen und ein Notfallset an Bord
der Maschine mitzufiihren.

Die genaue Regelung zu ,,Bio6l“ lautet:

Punkt 5.6 der PEFC-Standards fiir
Deutschland: ,Biologisch schnell ab-
baubare Kettenhaftole und Hydraulik-
fliissigkeiten sind zu verwenden, so-
fern technisch sinnvoll und mdglich.
Eine Ausnahme gilt bei Hydraulikfliis-
sigkeiten, wenn keine Freigabe des Ma-
schinenherstellers vorliegt.

Notfall-Sets fiir Olhavarien mit
einer ausreichenden Auffangkapazi-
tat miissen stets an Bord der Maschine
mitgefithrt werden.

Der Einsatz von Biodl ist durch Be-
schaffungsnachweis oder - bei Neuma-
schinen - durch die Betriebsanleitung
oder durch andere geeignete Nach-
weise (z. B. Olanalyse) zu belegen.

Diese Regelung hat sich bewahrt
und ist praxistauglich.

Problemfelder

Trotz der allgemein guten Umsetzung
der ,,Biodl-Regelung®, vor allem durch
die Profi-Unternehmen, gibt es aller-
dings immer auch noch Probleme in
der Nachweisfithrung hierzu:
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Nachweise sind manchmal schlecht
oder ungeniigend greifbar/verfiig-
bar. Die Verkniipfung der Nachweise
mit der Maschine ist zum Teil schwer
nachvollziehbar.

Auch gibt es immer wieder Einzel-
falle, bei denen die vertraglich richti-
gen Regelungen zwischen Waldbesitzer
und Forstunternehmer in einzelnen
Maschinen nicht umgesetzt wurden.

Manchmal sind auch die Fahrer der
Maschinen unvollstindig unterwiesen,
oder das obligatorische Notfallset wird
noch nicht tiberall an Bord der Ma-
schine mitgefiihrt.

Daneben ist die weitere Einbin-
dung der Kleinselbstwerber noch er-
forderlich, da es hier noch Liicken in
der Anwendung gibt.

Ausblick

Mit dem Ziel der kontinuierlichen Ver-
besserung der Nachhaltigkeit haben wir
eine Daueraufgabe vor uns. Grundstz-
lich sind daher auch in Zukunft die Um-
weltauswirkungen des Technikeinsat-
zes weiter zu reduzieren. Dies miissen
wir immer auch an unseren aktuellen
Erkenntnissen und unserer Erfahrung
mit den Maschinen und den Hydrau-
likfliissigkeiten/Olen orientieren.

Das bedeutet konkret, dass hin-
sichtlich ,,Bio6l“ der Verbrauch bzw.
die Verluste weiter reduziert und die
Wirkung der Fliissigkeiten auf die Um-
welt (durch Produktion, Transport,

Gebrauch, Entsorgung, Verluste) wei-
ter minimiert werden sollten.

Vorraussetzung sind hierzu im-
mer, dass diese ,,Biodle” in technisch
einwandfreien Maschinen und Geré-
ten eingesetzt werden, bei denen die
Wartung regelméfig erfolgt, damit z. B.
auch Leckagen und Unfille minimiert
sind.

Der Einsatz ,umweltfreundlichster®
Ole und Fliissigkeiten kann sich da-
bei immer nur am ,,Stand der Technik®
orientieren.

Hier kénnen wir sicher auch auf
die weitere Innovationskraft der Her-
steller der Maschinen und Ole, Not-
fallsets etc. setzen, wenn diese ,,politi-
sche® Willensrichtung so beibehalten
wird.

Sinnvoll wire zusdtzlich eine In-
formationsplattform hierzu, auf der
Waldbesitzer, Forstunternehmer,
Kleinselbstwerber und Auditoren her-
stellerunabhéngige Informationen fin-
den zum ,aktuellen Stand der Tech-
nik", welche Produkte hierzu verfiigbar
sind und wie die Umweltfreundlichkeit
nachgewiesen werden kann.

Diese Plattform konnte z.B. das
KWF organisieren.

Die nach dem aktuellen Stand der
Technik gepriiften ,,Bioole” sollten dann
auch in Zukunft von den Waldbesitzern,
die durch die Bodenschonung davon
profitieren, und den Zertifizierungssys-
temen bevorzugt werden - nicht nur in
Deutschland, sondern weltweit.

BIOLOGISCHE ABBAUBARKEIT VON HYDRAULIKOLEN!

Heinrich Theissen, RWTH Aachen?

im Forst ist der Gebrauch von

biologisch schnell abbaubaren
Hydraulikolen weitrdumig vorge-
schrieben. Die Umweltgefihrdung
durch Hydraulikdle hingt wesentlich
vom richtigen Umgang mit den Hyd-
raulikanlagen ab, aber auch von der
korrekten Priifung der schnellen bio-

In sensiblen Einsatzgebieten wie

logischen Abbaubarkeit der Ole. Zu-
sitzlich zu den Freigabetests gibt es
auch ein Schnellverfahren, um Bio-
ole und Mineralole direkt an der Ma-
schine zu unterscheiden und sicher-
zustellen, dass die richtigen Ole in
die Maschinen eingefiillt werden.

Umweltgeféhrdung durch
Hydrauliksle

Bei den in der Mobilhydraulik vor-
kommenden Verlusten von Hydrau-
likol, z. B. durch Versagen von Druck-
schlduchen, gelangt immer wieder Ol
in Erdreich und Gewdsser. Besonders
extrem ist dies in der Forstwirtschaft,

1 Vortrag anlisslich des KWF-Workshops ,,Bio-Hydraulikfliissigkeiten in der Forsttechnik“am 1.10.2009
2 Dr.-Ing. Heinrich Theissen ist wissenschaftlicher Direktor am Institut fiir fluidtechnische Antriebe und Steuerungen (IFAS) der
RWTH Aachen und hat acht Jahre lang das Markteinfithrungsprogramm der FNR betreut.
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wo die jahrlichen Olverluste bei Har-
vestern nach Beobachtungen des IFAS
auf mehrere hundert Liter pro Ma-
schine geschdtzt werden.

Der beste Schutz der Umwelt ist
hier: sorgfaltige Wartung der Schlauch-
leitungen. Druckschlduche haben nach
den Angaben der Hersteller eine Le-
bensdauer von sechs Jahren, und
zwar einschliefllich der Lagerzeit vor
der Montage. Fehler wie Uberschrei-
ten der zuldssigen Lebensdauer, Kni-
cken und Scheuern durch Montagefeh-
ler und Verwenden von ungeeigneten
Materialien erhohen die Gefahr des
Bruchs oder des Ausreiflens aus den
Manschetten. Auch biologisch abbau-
bare Ole gefihrden Boden und Wasser,
wenn auch in geringerem Maf3e als Mi-
neral6le.

Viele Forstbehorden ebenso wie
FSC und PEFC haben sich vorbeu-
gend dazu entschieden, biologisch
schnell abbaubare Ole fiir den Einsatz
in Forstmaschinen zu fordern. Dies
ist heute in zahlreichen Waldgebieten
in Deutschland Praxis. Bioole haben
in ihrer Anwendung als Hydraulikole
in mobilhydraulischen Anlagen einen
Marktanteil erreicht, der nach mehr-
jahriger Forderung durch das Markt-
einfithrungsprogramm der Fachagen-
tur Nachwachsende Rohstoffe (FNR)
[F1] inzwischen bei ca. 20% liegt. Da-
von stellen die biogenen, d. h. iiberwie-
gend aus nachwachsenden Rohstoffen
bestehenden Hydraulikéle wiederum
ungefihr ein Drittel dar [T3].

Umgang mit Biod|

Die wichtigsten Eigenschaften, sowohl
was technische als auch umweltrele-
vante Anforderungen betrifft, sind fiir
biologisch abbaubare Hydraulikéle in
der internationalen Norm DIN ISO
15380 [I1] beschrieben. Hier sind auch
die zugelassenen Testverfahren fiir die
schnelle biologische Abbaubarkeit an-
gegeben. Die ISO-Norm hat die frithe-
ren VDMA-Richtlinien fiir Biodle ab-
gelost.

Bei der Umstellung von Maschi-
nen von Mineraldl auf Biodl miissen
einige Besonderheiten beachtet wer-
den. Vor allem diirfen die Biodle nicht
mit Mineral6l vermischt werden. Eine
ausfithrliche Arbeitsanweisung fiir die
Umolung ist unter [T2] zu finden.

Der Einsatz von Bio6l verursacht in
der Mobilhydraulik - trotz des um den
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Abb. 1: Kostenvergleich Biodl/Mineralél (Theissen|

Faktor drei bis fiinf hoheren Preises im
Vergleich zu Mineraldl - bei sachge-
rechter Wartung und Pflege kaum ho-
here Betriebskosten [T1]. In Abbildung
1 ist ein Kostenvergleich fiir einen mit-
telgroflen Bagger gezeigt, dessen Hyd-
raulikanlage etwa mit einem Harvester
vergleichbar ist. Bei guter Pflege und
Filterung des Ols lassen sich Standzei-
ten von vielen Tausend Stunden errei-
chen, bei denen der Literpreis des Ols
kaum noch in die Kosten pro Betriebs-
stunde eingeht.

Sobald aber grofle Mengen bei Le-
ckagen verloren gehen und teuer nach-
geftillt werden miissen, stimmt diese
Rechnung nicht mehr. Hier ist dann
auch die Versuchung grofi, Leckagen
mit billigem Mineraldl aufzufiillen. Ge-
nau hier ist aber der Biodleinsatz zum
Schutz der Umwelt besonders wichtig.

Was die Abbaubarkeit betrifft: Es
ist wichtig zu wissen, dass ein schneller
biologischer Abbau in der freien Natur
nur unter giinstigen Kompostbedin-
gungen erfolgen kann. Dazu ist der Zu-
tritt von Luft, Feuchtigkeit und Klein-
lebewesen erforderlich. Auflerdem
muss verhindert werden, dass das Ol
im Falle einer Havarie ins Grundwasser
gelangt. Bei grofleren Verlustmengen
ist also ein Aufnehmen und Zwischen-
lagern des verunreinigten Erdreiches
unvermeidlich. Kleinere, fein verteilte
Mengen konnen am Boden verblei-
ben. Leider gibt es keine einheitlichen
Vorschriften - hierzu muss immer die
Meinung der ortlichen Unteren Was-
serbehorde eingeholt werden. Es wird
dringend empfohlen, schon vor Beginn

der Arbeiten und nicht erst bei einem
grofleren Schaden diesbeziiglich Kon-
takt aufzunehmen, um tbertriebenen
SchutzmafSnahmen im Ernstfall vorzu-
beugen.

Prifung der Abbaubarkeit

Die Priifung der schnellen biologi-
schen Abbaubarkeit erfolgt heute so-
wohl bei der ISO 15380 als auch bei
dem bekannten Umweltzeichen Blauer
Engel und der neuen Euromargerite in
Abbildung 2 und der Positivliste der
FNR nach Verfahren, die den vollstin-
digen Abbau innerhalb einer gewissen
Zeit untersuchen. Der biologische Ab-
bau erfolgt in der Natur in mehreren
Stufen, bei denen Zwischenprodukte

* X %
* *
* *
* *
* 4k

N[ g

Abb. 2: Euromargerite (RAL)
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entstehen, bis zu nicht mehr weiter ab-
baubaren Endprodukten wie Wasser,
Kohlendioxid, Salze und der Biomasse
der beteiligten Kleinlebewesen. Voll-
standiger Abbau bedeutet, dass von der
Ausgangssubstanz nur diese Reste iib-
rigbleiben.

Dies kann leicht verwechselt wer-
den mit dem primaren Abbau, mit dem
nur die erste Stufe dieser langen Kette
gemeint ist. Bei der Untersuchung des
primédren Abbaus werden die entstehen-
den beliebigen Zwischenprodukte nicht
weiter betrachtet, obwohl sie evtl. giftig
oder schwer abbaubar sein konnen.

Die aktuellen Priifverfahren fiir
den vollstindigen Abbau sind in der
internationalen Norm OECD 301 [O1]
zusammengefasst. Hier gibt es sechs
gleichwertige Verfahren (A bis F) fiir
verschiedene Chemikalienklassen. Der
Abbau muss mit einer Geschwindig-
keit erfolgen, dass mindestens 60% der
Priifsubstanz innerhalb von zehn Ta-
gen vollstindig abgebaut ist. Der Test
muss 28 Tage nach Ansetzen der Priif-
16sung abgeschlossen sein.

In der OECD 301 ist nicht weiter
festgelegt, ob z. B. fertiges Hydraulikol
oder die einzelnen Komponenten der
Mischung gepriift werden. In der ISO
1530 und in der Positivliste der FNR
wird nur die Prifung des fertigen Pro-
duktes verlangt. Bei den Umweltzei-
chen wird dagegen die Einzelpriifung
samtlicher Komponenten des Grund-
ols verlangt, auflerdem noch eine Be-
wertung der Additive nach Giftigkeit
und Krebsgefahr. Eine Ubersicht ist in
Tabelle 1 gegeben.

An dieser Stelle wegen der Ver-
wechslungsgefahr noch ein Hinweis:
Das veraltete praxisfremde Verfahren
nach CEC L-33-A-93 [C1] zur Pru-
fung der Umweltvertréglichkeit taucht
gelegentlich noch in Werbeschriften
und Produktinformationen auf, wird
aber heute von 6ffentlichen Stellen und
Gerichten in der Regel nicht mehr an-
erkannt. Dieser CEC-Test priift nur
den oben beschriebenen primaren Ab-
bau, nicht den vollstindigen Abbau,

Tabelle 1: Umweltzeichen und Prisfverfahren
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und ist sehr leicht zu bestehen. Einzel-
heiten wurden schon in [T5] behandelt.

Test zur Schne”erkennung

Die zum Schutz der Umwelt gedach-
ten Vorschriften lassen eine erhebliche
Licke offen: Wie wird kontrolliert, ob
die Maschinen tatsdchlich mit biolo-
gisch schnell abbaubaren Olen befiillt
sind? Die direkte Priifung der schnel-
len biologischen Abbaubarkeit nach
dem oben beschriebenen Laborver-
fahren scheidet fiir die Schnellerken-
nung wegen des hohen Aufwandes
aus - sie wird nur fiir die Produktfrei-
gabe an Erstmustern angewendet. Ein
Nachweis, ob tatsichlich biologisch
abbaubares Ol in der Maschine einge-
fullt ist, war bisher nur iber zeitrau-
bende Laborpriifungen oder iiber die
Beschaffungsnachweise moglich. Da
aber niemand nachvollziehen kann,
wie viel Ol inzwischen durch Leckage
verloren ging und ersetzt wurde, ist der
Beschaffungsnachweis nur wenige Mo-
nate lang aussagekraftig.

An das IFAS wurden schon mehr-
mals Anfragen von Aufsicht fithrenden
Stellen gerichtet, ob es eine einfache
technische Moglichkeit gibt, das Vor-
handensein biologisch abbaubaren Hy-
draulikéls in der Maschine wirksam zu
tiberpriifen. Die Interessenten wollten
entweder allgemein die Uberwachung
in ihren Bereichen verbessern, oder es
ging darum, Beschwerden einzelner
Dienstleistungsunternehmen iiber bil-
liger anbietende Konkurrenten nach-
zugehen.

Auf diese Anregungen hin wurde
ein tragbarer Schnelltest konzipiert,
der mit einem elektronischen Sensor
durchgefithrt wird. In Zusammen-
arbeit mit der Fa. ARGO-HYTOS
GmbH [Al] und mit Férderung durch
die FNR [F1], wurde ein vorhande-
ner in Serie gefertigter Sensor so an-
gepasst, dass man Biodl von Mineral6l
damit unterscheiden kann [M1]. Das
Messprinzip wird weiter unten erldu-
tert. Die Priifung, ob Biodl oder Mi-

1S0 15380 FNR Positivliste Blaver Engel Evromarguerite
Biol. Abbau nach ja ja ja ja
0ECD 301 (gesamt) (gesamt) (einzeln) (einzeln)
Priifung der Toxizitiit ja WGK 1 ja ja
Nachwachsende Rohstoffe egal min. 50% egal min. 50%
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Abb. 3: Messkoffer in aktueller Ausfiihrung
(ARGO-HYTOS GmbH)

neraldl in der Maschine ist, kann von
Personen ohne besondere technische
Ausbildung im Gelinde an der Ma-
schine ausgefiihrt werden. So ist jetzt
eine routinemaflige Priifung maglich,
der bei begriindetem Verdacht notfalls
eine Laborpriifung zur Bestatigung fol-
gen kann.

Der Sensor ist tragbar und batterie-
betrieben und wurde mit einem Mess-
koffer fir Transport, netzunabhingige
Energieversorgung, Fliissigkeitshand-
habung und Reinigung ausgeliefert, der
in Abbildung 3 gezeigt ist. Der Sensor
kann aber auch ohne Koffer mit einem
speziellen Kabel an der 12V-Steckdose
eines Kfz betrieben werden. Die sich
aus der Anwendung und Handhabung
des Sensors ergebenden Anforderun-
gen wurden in enger Zusammenarbeit
mit ausgewdhlten Anwendern festge-
legt. Im Rahmen des Projektes wurden
zehn Exemplare des Bio6l-Sensors auf-
gebaut. Die Gerdte konnen iiber den
Hersteller gemietet werden. Uber eine
Serienherstellung wurde noch nicht
entschieden, da dies von der erwarte-
ten Stiickzahl abhingt.

Fiir die Messung wird zunichst die
Olprobe in eines der Probengliser ge-
fullt. Hiernach wird dann der Sensor in
den Probenbehilter getaucht und die
Messung  aktiviert. Die vorhandene
Anzeige auf der Sensorriickseite gibt
Auskunft iiber den Oltyp. Anschlie-
Bend muss der Sensor in einer Reini-
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gungsfliissigkeit gespiilt werden und
ist dann fiir die nachste Messung vor-
bereitet.

Der Sensor ist mit einer Skala von
zehn verschiedenfarbigen Leuchtdi-
oden (LED) ausgestattet und wurde
so programmiert, dass abhiangig von
dem Messwert bei Mineraldl (typ.
Wert 2,2) rote und bei Biodl (Ester, typ.
Wert 2,9 bis 3,2) griine LED leuchten.
Dieser Zusammenhang ist in Abbil-
dung 4 beispielhaft dargestellt. Dazwi-
schen gibt es einen Ubergangsbereich
mit gelben oder orange LED. Hier
sind Mischungen angesiedelt, z. B. mit
Mineraldl verunreinigtes Bio6l. Ursa-
che einer solchen Verunreinigung
kann unzureichende Spiilung bei der
Umriistung, aber auch Nachfiillen mit
Mineralol sein [T2, T4]. Der Sensor
kann die Messwerte speichern und
fir die sofortige oder spétere Auswer-
tung und Dokumentation an einen PC
hochladen.

Messprinzip des Schnelltests

Nach dem heutigen Stand der Technik
sind natiirliche oder synthetische Es-
terverbindungen die einzigen Fliissig-
keiten, die gleichzeitig leicht abbaubar
und als Hydraulikél technisch geeig-
net sind. Aufgrund der guten Uber-
einstimmung zwischen biologischer
Abbaubarkeit und Estergehalt ist eine
einfache und deutliche Unterschei-
dung anhand der Messung der relati-
ven Dielektrizititskonstante (rel. DK)
moglich. Die rel. DK ist eine Stoff-
eigenschaft, die die Leitfahigkeit fir
Wechselstrome angibt. Sie basiert auf
der sehr unterschiedlichen Polaritdt
der Estermolekiile und der Kohlenwas-
serstoffmolekiile und kann mit kon-
densatorahnlichen Aufbauten elek-
tronisch gemessen werden. Da der
Sensor gleichzeitig auch die Oltempe-
ratur misst und kompensiert, kann der
gesuchte Wert genau ermittelt werden.
Anhand eines Messwertverhaltnisses
zwischen HLP-Ol und den HEES-Flui-
den von ungeféhr 2:3 ist eine sehr deut-
liche Unterscheidung und in Grenzen
auch eine Abschitzung des Mischungs-
verhaltnisses moglich. Bei der Messung
der rel. DK verhalten sich Polyalphaole-
fine (PAO) wie Mineral6l. PAO werden
aus petrochemischen Rohstoffen herge-
stellt und bestehen - wenn sie eine fiir
Hydraulikéle ausreichend hohe Visko-
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Test auf schnelle biologische Abbaubar-
keit nach OECD 301 [M2].

Die Sensoren wurden mit Messungen
verschiedener mineralischer und bio-
gener Flissigkeiten mit unterschied-
licher Additivierung kalibriert. In Ab-
bildung 5 sind Messergebnisse der rel.
DK von verschiedenen handelsiibli-
chen Olen dargestellt. Untersucht wur-
den sowohl Mineraléle als auch di-
verse Esterfliissigkeiten und ein HEPR.
Insbesondere die Mineraléle, die alle
unterhalb von 2,3 liegen, und die Ester-
fliissigkeiten, die Werte iiber 3,0 haben,
sind sehr gut zu unterscheiden.

Ein Beispiel fir ein Ol im Grenzbe-
reich ist das Meguin Sunlub Ultra R (in
der Mitte in Abbildung 5), bei dem es
sich um ein HEPR gemaf3 ISO 15380
[I1] mit Anteilen von Estern und PAO
handelt. Um dieses Ol richtig als Biodl
zu erkennen, mussten die Schwellwerte
genau gesetzt werden.

Bei Mischungen von Bioélen und Mine-
raldlen kann man den Wert ohne wei-
teres linear interpolieren, wie an den
Messergebnissen in Abbildung 6 zu se-
hen ist. Damit ist nicht nur eine ja/nein-
Aussage, sondern auch eine qualifizierte
Analyse von Mischungen moglich, aller-
dings missen hierzu die beiden Kom-
ponenten der Mischung bekannt sein.
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Weitere Beitrige zum KWF-Workshop
»Bio-Hydraulikfliissigkeiten in der Forsttechnik®
am 1.10.2009
werden in den nichsten FTI veroffentlicht.

BUCHBESPRECHUNGEN

Giinther Weise, KWF Grof3-Umstadlt

LKW-TECHNIK SYSTEMATISCH UND PRAXISNAH

Das Buch ,Nutzfahrzeugtechnik® stellt
in der Systematik eines Grundlagen-
fachbuchs alle wesentlichen Elemente
der Lehre vom Lastkraftwagen vor:
klassische Konstruktionslehre, zeitlos
giiltige Fahrmechanik und Thermo-
dynamik sowie neueste Entwicklun-
gen im Motoren- und Fahrzeugbau bis
hin zum elektronischen Fahrzeugma-
nagement fiir Lkws. Fiir den mit Lkws
befassten oder an diesen interessier-
ten Forsttechniker stellt das Werk ein
sehr niitzliches Nachschlagewerk dar,
das alle wesentlichen Aspekte der rele-
vanten Technik abhandelt: die Grund-
lagen, die von der Transportaufgabe
tber die Fahrmechanik bis zu den
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rechtlichen Fragen reichen. Das Fahr-
gestell, die Konzeption der verschie-
denen Arten von Nutzfahrzeugen, das
Tragwerk und die Aufbauten. Damit ist
auch die Einschrankung genannt, die
es zu beriicksichtigen gilt. Das Buch
beschrinkt sich auf die Technik von
Lkw und Anhénger. Dafiir werden we-
sentliche Grundlagen wie die Betrach-
tung von Fahrwiderstdnden und der
Kraftiibertragung oder der Einfluss
der Beladung vollstandig, kompetent
und verstandlich erldutert. Umfangrei-
chen Raum nehmen auch die Motoren,
ihr Abgasverhalten und die wichtigen
Kraft- und Schmierstoffe ein. Elektrik
und Elektronik werden ebenso erldu-

tert wie Radialwellendichtringe und
andere konstruktive Details. Konst-
rukteure von Nutzfahrzeugen werden
auch ein Kompendium der Berech-
nungsverfahren zur Auslegung der
Tragwerke ihrer Produkte finden. Wer
sich allerdings vornehmlich mit der
Technik der selbstfahrenden Arbeits-
maschine beschaftigen will oder muss,
sollte erginzend zu den ,,Baumaschi-
nen” derselben Verlagsgruppe greifen.
Uber den Lkw erfihrt man dagegen auf
407 Seiten zum Preis von 71,- € prak-
tisch alles. Erschienen ist es im Ver-
lag Vieweg und Teubner in der mitt-
lerweile 5. vollstandig iiberarbeiteten
Auflage (ISBN 978-3-8348-0374-0).
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Der Schwerpunkt des Buches von
Heinrich Martin liegt auf der plane-
rischen Transport- und Lagertechnik
mit notwendiger Vordimensionierung
und spéterer Umsetzung. Der interes-
sierte Forsttechniker findet hier ein in-
teressantes Kompendium das viele we-
sentliche Aspekte der Logistik und der
anzuwendenden Methoden beinhal-
tet. Auch wenn viele Aspekte der Dar-
stellung auf die industrielle Fertigung
abstellen, kénnen durchaus niitzliche
Erkenntnisse aus dem Werk gewon-
nen werden. Groflen Raum nimmt die
Darstellung von technischen Losungen
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,JRANSPORT- UND LAGERLOGISTIK"

zu Transport- und Lagergut, Trans-
portsicherung und Transportsyste-
men ein. Besondere Beriicksichtigung
finden flexible Transportmittel, neue
Lagersysteme und Automatisierungs-
moglichkeiten bei der Kommissionier-
technik. Die hier dargestellten Losun-
gen sind allerdings eher fiir Stiick und
Schiittgliter und die industrielle Ferti-
gung relevant, so dass hier nur ausge-
wihlte Bereiche der Forsttechnik, wie
etwa die Logistik von Hackschnitzeln
oder Pellets abgebildet werden. Unein-
geschrankt interessant sind natiirlich
die Abschnitte der Kostenrechnung

und zu Planungssystematik und Pro-
jektmanagement. Aus der industriellen
Logistik abgeleitete Verfahren finden
derzeit verstarkt Eingang in die Forst-
technik, wie etwa die bekannten KWEF-
Projekte NavLog und ELDAT. Eine
grofle Anzahl von Beispiele mit Losun-
gen und anndhernd 250 Fragen ermog-
lichen es sich die Materie selbststdn-
dig bis zur praktischen Anwendung
anzueignen. Erschienen ist das Werk
im Verlag Vieweg und Teubner in der
mittlerweile 7. vollstdndig tiberarbei-
teten und aktualisierten Auflage (ISBN
978-3-8348-0451-8).

HANDBUCH VERKEHRSUNFALLREKONSTRUKTION

(herausgegeben von Heinz

Die Analyse eines Verkehrsunfalls er-
fordert Kenntnisse, die im Normalfall
nicht wahrend des Ingenieurstudiums
vermittelt wird. Daher wird die Ana-
lyse von Verkehrsunfillen in der Re-
gel von spezialisierten Sachverstindi-
gen vorgenommen. Ein grofler Teil des
dazu notigen Wissens wurde, aufbau-
end auf Arbeiten in den 80er Jahren,
in dem hier vorliegenden Handbuch
zusammengetragen. Die Herausgeber
haben dazu ein kompetentes Autoren-
team versammelt, das viele wesentli-
che Aspekte der komplexen Thematik
kompetent bearbeitet hat.

Das umfangreiche Werk richtet sich
in erster Linie an Sachverstindige die
vor allem Pkw-Unfille zu untersuchen
haben. So nehmen vor allem kineti-
sche und kinematische Betrachtungen
zu Uberhol-, Sto}- und Uberschlags-

LESERBRIEFE

Liebe FTI-LeserInnen,

wiirden wir uns freuen.

oder per E-Mail an: fti@kwf-online.de.

tiber Anregungen und Kommentare zu den Themen und Beitragen

Ihre Leserbriefe schicken Sie bitte an die Redaktion der FTT im KWE,
SprembergerstrafSe 1, D-64820 Grof3-Umstadt

Herzlichen Dank - Thr FTI-Redaktionsteam

Burg und Andreas Moser)

vorgangen weiten Raum ein. Auch das
Uberholen und die Reaktions- und
Sichtbarkeitsbeziehungen werden aus-
fuhrlich dargestellt. Den Unféllen mit
Land- und forstwirtschaftlichen Ma-
schinen ist dagegen ein relativ kurzes
Kapitel gewidmet, ergdnzt um einige
Fallbeispiele. Die komplexe Natur der
zu untersuchenden Maschinen bedingt
nach Ansicht der Autoren in der Re-
gel Rekonstruktionsversuche und lasst
eine geschlossenen Theorie wie beim
Pkw kaum zu, auch wenn Beschleuni-
gungs- und Uberholvorginge und die
entsprechenden Untersuchungen zur
Vermeidbarkeit sowie Sichtbetrachtun-
gen nach der dargestellten grundlegen-
den Theorie behandelt werden konnen.
Sachverstandige im Bereich der Land-
und Forstwirtschaft profitieren von
dem Werk vor allem durch die allgemei-
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nen Kapitel zu Anforderungen an Sach-
verstandige, Gutachtenerstellung und
Messtechnik. Auch die grundlegenden
Herangehensweisen bei der Schadens-
aufklarung sind fiir jeden Sachverstandi-
gen hilfreich. Zukunftsweisend werden
sicher auch fiir unseren Zweig der Sach-
verstandigenarbeit die ausfithrlich ge-
schilderten photogrammetrischen und
3-dimensionalen Verfahren der Spu-
renaufnahme und Unfallortvermessung
sein. Von Bedeutung fiir das Sachver-
standigenwesen in der Land- und Forst-
wirtschaft diirfen dariiber hinaus die
dargestellten Zusammenhénge der Bio-
mechanik und der Insassensimulation
sein, ebenso einige interessante Unter-
themen wie Sicherheitsgurte, Reifen und
Réder, Glithlampen, Fahrzeugschliissel
und deren Manipulation, Mikrospuren,
Elektronik und Dunkelheitsunfille.

Das sehr umfingliche Werk stellt
sicher eine interessante Erganzung der
Bibliothek eines jeden Sachverstindi-
gen dar. Fiir Methodenentwickler stellt
es ein unverzichtbares Nachschlage-
werk dar. Land- und Forstwirtschaft-
liche Spezialfille nehmen allerdings
nur einen relativ kleinen Teil des in-
zwischen 1032 Seiten starken Werkes
ein. Erschienen ist es im Verlag Vieweg
und Teubner in der mittlerweile 2. ak-
tualisierten Auflage (ISBN 978-3-8348-
0546-1) zum Preis von 124,- €.
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Kostenkalkulation grundlegend Gberarbeitet.

Lars Nick, Ralf Brimmel

Nr. 9+10/2009, S. 18-19) wurde

iiber die Neufassung des Kapitels
zur Messung der Ganzkorperschwin-
gungen auf forstlichen Grofimaschi-
nen berichtet. Im Zuge der Revision
der Priifgrundlagen wurden die Ka-
pitel fiir die Kostenkalkulation der
gleichen Maschinengruppen eben-
falls in enger Zusammenarbeit zwi-
schen dem Priifausschuss ,,Schlepper
und Maschinen® und der KWF-Zen-
tralstelle grundlegend iiberarbeitet.
Dabei wurden simtliche Eingangs-
grofien der Kostenkalkulation im
Rahmen der KWEF-Gebrauchswert-
priifung auf den Priifstand gestellt
und teilweise wesentlichen Anpas-
sungen unterzogen.

Im ersten Artikel dieser Serie (FTI

Im Rahmen der Gebrauchswert-
priifung wird eine Vorkalkulation
der jeweiligen Priifmaschinen ohne
Einbeziehung der Personalkosten vor-
genommen. Das dabei angewendete
Schema hat sich langjéhrig bewahrt
und bleibt auch weiterhin unverandert
bestehen. Es wird nachfolgend kurz
vorgestellt. Durch die Revision der
Priifgrundlagen haben sich jedoch die
Zahlenwerte gedndert, die der Vorkal-
kulation zugrunde gelegt werden.

Das Berechnungsschema

Variable Eingangsgrofien in die Kos-
tenkalkulation, wie sie im Rahmen der

Aktuelle Kalkulationsgrundlagen 2009

KWE-Priifung vorgenommen werden,
sind lediglich der Anschaffungspreis
der Maschine ohne MwSt. sowie der
Kraftstoffverbrauch pro MAS, wie er
von den Einsatzstellen ermittelt wurde.

Alle weiteren Zahlen, mit denen ge-
rechnet wird, sind vorgegeben, um eine
Vergleichbarkeit zwischen den Maschi-
nen zu gewéhrleisten. Sie basieren auf
Praxiserfahrungen und konnten von
Unternehmern, die ihre eigene Ma-
schine kalkulieren wollen, grundsitz-
lich in den Fillen gedndert werden, in
denen andere Einsatz-Zahlen vorliegen.
Um welche Werte handelt es sich dabei?

Zundchst wird die erwartete Ge-
samtnutzungsdauer der Maschine in
Maschinenarbeitsstunden (MAS) an-
gegeben. Da in der MAS kurze Unter-
brechungen enthalten sind, ist diese
Zahl tiberschldgig 20 % hoher als die
Zahl der Betriebsstunden. Wird der
Anschaffungswert durch diese Ge-
samtnutzungsdauer dividiert, erhalt
man den Abschreibungswert je MAS.
Dieser  stiindliche  Abschreibungs-
wert wird mit einem Reparaturkos-
tenquotienten multipliziert, um die
notwendige Riicklage fiir Reparaturen
und Wartungsarbeiten zu errechnen.
Ferner werden noch die Kosten fiir
Kraft- und Schmierstoffe addiert, in-
dem der Kraftstoffverbrauch in Liter
je MAS mit dem Dieselpreis 0. MwSt.
und einem Aufschlag fiir die Schmier-
stoffe und Hydraulikfliissigkeiten mul-
tipliziert wird. Bis hierher sind die

wesentlichen Kosten der Maschine
beriicksichtigt. Es fehlen noch jeweils
ein pauschaler Aufschlag fiir Um-
setz-, Zins- oder Finanzierungs- sowie
die sonstigen Fixkosten, wie etwa das
notwendige Tankfass, Steuer und Ver-
sicherungen, Forderungsausfall usw.
Die letztgenannten sonstigen Kosten
sind im Rahmen der Vorkalkulation
am schwierigsten zu beziffern, da hier
auch die Praxiserfahrungen voneinan-
der abweichen. Inzwischen wird dieser
Posten mit einem prozentualen Ab-
schlag der Anschaffungskosten kalku-
liert.

Die Berechnung der Zinskosten
ist die umfinglichste aller vorgestell-
ten Berechnungen: Da eine lineare
Abschreibung  kalkuliert wird, geht
man vereinfacht von jihrlich gleich-
bleibenden Wertverlusten bzw. Ab-
schreibungssitzen der Maschine aus.
Folglich sinkt auch die jéhrlich anzu-
setzende Zinslast gleichmaflig um den
abgeschriebenen Anteil. Dieser Zins-
riickgang wird berticksichtigt, indem
die Zinskosten auf Basis des halbierten
Neuwertes kalkuliert werden.

So werden zum Beispiel die Zins-
kosten einer 350.000 € teuren Ma-
schine errechnet, indem 175.000 € mit
dem Zinssatz von 8% multipliziert
werden. Das Ergebnis sind die jahrli-
chen Zinskosten, die wiederum durch
die jahrlichen Auslastungsstunden di-
vidiert werden, um die Zinskosten pro
Stunde zu errechnen.

Neu sind einige Zahlen

der Kalkulationsgrundlagen

Das Berechnungsschema an sich ist ge-
wiss vielen Leserinnen und Lesern be-
reits bekannt. Neu sind jedoch die hin-
terlegten Zahlenwerte, die im Rahmen
der Priifgrundlagenrevision auf Basis
eines Expertengesprichs aus Teilneh-

Harvester Forwarder Forstspezialschlepper Forstspezialschlepper Seilkrananlagen
(Rickeschlepper) mif Kran
Max. Nutzungsdaver [MAS] 18.000 21.000 22.000 22.000 20.000
Restwert [€] 0 0 0 0
Auslastungen [MAS/J] 1.500/2.000 /2.500 1.500/2.000 /2.500 1.000/1.500 1.000/1.500 1.000/1.500
Reparaturkostenquote 1,0 0,7 0,7 0,8 0,6
Schmiermittelfakfor 0,25 0,15 0,05 0,15 0,1
ZinsfuB [%] 8 8 8 8 8
Umsetzkosten jihrlich [€,/MAS] yi yi 0,5 0,5 1
Sonstige Kosten je Jahr 6,4 % Neupreis 4.9 % Neupreis 4.4 % Neupreis 4.4 % Neupreis 6,4 % Neupreis
PRUFARBEIT, NORMUNG
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mern des Priifausschusses Schlepper
und Maschinen teilweise deutlich ver-
dndert wurden.

Die grofite und augenfilligste Ver-
dnderung betrifft den Abschreibungs-
zeitraum, also die Lebensdauer der Ma-
schinen, die bislang mit 10.000 MAS
fir Harvester und Forwarder kalkuliert
wurde. Allgemein bekannt ist die Tatsa-
che, dass eine Forstmaschine mit dieser
Lebensleistung keineswegs ,,schrottreif
ist und somit auch noch nicht vollstdn-
dig abgeschrieben sein kann. Der Rest-
wert diente dem pauschalen Abgelten
allgemeiner Kosten, deren Ansatz im
alten Rechnungsschema noch sehr ge-
ring war. Auf Basis einer Erhebung von
JACKE und DREWES tiber die Einsatz-
zeiten von selbst fahrenden Forstma-
schinen in Deutschland (FTT 4/2005,
S. 47-49) wurden die Abschreibungs-
zeitriume erheblich angehoben. Die
Umrechnung der im zitierten Artikel
verwendeten Betriebsstunden auf MAS
erfolgte niherungsweise mit dem Um-
rechnungsfaktor 1,2.

Ferner wurden simtliche Kalku-
lationsfaktoren auf Basis von Praxis-
erfahrungen tberpriift und angepasst.
Die neuen Faktoren und Berechnungs-
grundlagen sind in der Tabelle darge-
stellt

PRUFARBEIT,
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Neues Kalkulationsschema
for Seilkrane

Grundlegend neu iiberarbeitet wurde
das Schema zur Ermittlung der Kosten
eines Seilkranes. Die Neugestaltung
dieser Kalkulation dient der besseren
Vergleichbarkeit mit den anderen ge-
priiften Maschinengruppen, da jetzt
auch die Seilkrananlagen nach dem
gleichen Schema kalkuliert werden.
Die hinterlegten Zahlenwerte sind
ebenfalls in der Tabelle dargestellt.

Fazit

Zusammenfassend kann festgestellt
werden, dass durch die Uberarbeitung
der Kapitel ,Kostenkalkulation“ und
»Arbeitsschutz® die Priifgrundlagen
deutlich modernisiert und an aktuelle
Kenntnisse angepasst wurden. Die-
ser Prozess geht weiter, indem die ge-
samten Priifgrundlagen einer Revision
unterliegen und neue Priifgrundlagen
fur die Gruppe der Mobilhacker erstellt
werden. Damit bleibt das KWF in der
Lage, weiterhin aktuelle und attraktive
Maschinenpriifungen anzubieten.

Uber den aktuellen Stand wird an dieser
Stelle wieder berichtet.

FTI 9+10/2009; S. 18-19

Nachtrag zu ,GroBmaschinenpriffung auf never Grundlage”,

Auf unseren Artikel hin trafen im KWF vermehrt Anfragen ein, ob eine Ana-
lyse der Sitzschwingungen auch als individuelle Leistung fiir Einzelmaschi-
nen, unabhéngig von der Priifung angeboten wird.

Selbstverstindlich untersucht das KWF auch Thren individuellen Ma-
schinenarbeitsplatz und misst auf Ihren Wunsch die dort auftretenden Sitz-
schwingungen und den Gerduschpegel in der Maschine. Die Gebiihr betragt
pauschal 850 € zzgl. MwSt. Sie haben dann die Gewissheit, ob Thr Maschinen-
arbeitsplatz den gesetzlichen Anforderungen geniigt und Sie Ihrer Fiirsorge-
pflicht gegeniiber angestellten Fahrern nachgekommen sind.

Sprechen Sie uns an: 0049 (0)6078/785-23 oder lars.nick@kwf-online.de.

Holzfachschule Bad Wildungen fihrt Umfrage und Analyse zur Weiter-
bildung fir Beschdftigte in der Brennholzwirtschaft in Hessen durch

as Aufbereiten von Brennholz
Dentwickelt sich aufgrund der

immer knapper werdenden
fossilen Energietrager rasant und fla-
chendeckend.  Organisationsstruktu-
ren, Berufsbildungsmafinahmen und
wirtschaftssystematische Zuordnung
von Brennholzbetrieben sind kaum
bekannt. Haufig handelt es sich dabei
um Nebenbetriebe der Land-, Forst-,
Holzwirtschaft, des Garten- und Land-
schaftsbaus oder des Handwerks. Die
Holzfachschule Bad Wildungen fiihrt
nun eine Analyse zum Bedarf von Wei-
terbildungen fiir Beschiftigte in der
hessischen Brennholzwirtschaft durch.
Die Machbarkeit solcher MafSnahmen
wird aulerdem untersucht.
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Ziel des Projektes ist es, praxisorien-
tierte Lehrgange und Informatio-
nen fiir hessische Brennholzbetriebe
und deren Beschiftigte zu entwickeln
und zu erproben. Themen sind z.B.
Arbeitssicherheit, Trocknung oder
Qualitatssicherung. Mehr als 200 hes-
sische Brennholzbetriebe werden zum
Weiterbildungsbedarf schriftlich und
telefonisch gefragt.

Durch Vermittlung und Umset-
zung von Erkenntnissen zum Arbeits-
schutz und zur Qualititssicherung
kann die Wettbewerbsfihigkeit von
Brennholzbetrieben gesteigert werden.
Regionale Holzenergiemérkte konnen
institutionalisiert und Brennholz ef-
fizienter und emissionsarmer fiir die

Wirmeerzeugung eingesetzt werden.

Das Projekt wird aus Mitteln des
Hessischen Ministeriums fiir Wirt-
schaft, Verkehr und Landesentwick-
lung und der Europdischen Union
- Europdischer Sozialfonds - und der
Holzfachschule finanziert. AufSerdem
wird es durch den Bundesverband
Brennholzhandel & -produktion e.V.
unterstitzt.

Der Fragebogen steht auf der
Homepage der Holzfachschule ,www.
holzfachschule.de, auf der Seite des
Instituts fir Brennholztechnik ,www.
ibt-kraemer.de®, sowie des Bundesver-
bandes Brennholzhandel & -produk-
tion e.V. ,www.bundesverband-brenn-
holz.de* zum Ausfiillen bereit.
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AKTUELLES ZU , ARBEITSSCHUTZAUSRUSTUNG*
Sitzung des Arbeitsausschusses am 29./30.09.2009 in Grof3-Umstad.

Jorg Hartfiel, KWF GroB-Umstadt

m 29. und 30. September tra-
Afen sich die Mitglieder des

Priifausschusses »Arbeits-
schutzausriistung“ des Kuratoriums
fiir Waldarbeit und Forsttechnik e.V.
(KWF) in der Dienststelle in Grof3-
Umstadt zu ihrer Herbstsitzung.
Unter dem Vorsitz von Gerd Thom-
sen berieten und begutachteten die
Mitglieder des Ausschusses sowohl
neue als auch zur Verlingerung der
Anerkennung anstehende Produkte
aus dem Bereich der Personlichen
Schutzausriistung.

Dem Ausschuss lagen Produkte wie
Arbeitsanziige, Sicherheitsschuhe und
Sicherheitsgummistiefel sowie Nasse-
schutzanziige und Kopfschutzkombi-
nationen zur erstmaligen Vergabe oder
zur erneuten Vergabe des Gebrauchs-
wertzeichens vor.

Bei den Verldngerungen der Anerken-
nungen konnten Nisseschutzanziige
und Faserpelzbekleidung der Firmen
Grube, HF-Sicherheitskleidung und
Thomi weiter mit einem Gebrauchs-
wertzeichen bedacht werden. Bei den
Kopfschutzkombinationen wurde eine
Anerkennung der Firma Grube ver-
langert und fiir insgesamt acht Sicher-
heitsschuhprodukte fiir die Firmen
Blount, Breidenbach-Torc, Haix und
Remisberg sind erneut die Anerken-
nung ausgesprochen worden.

Zwei Schutzhosen der Fa. Strong und
eine Forstjacke der Fa. Sioen konnten
neu mit dem Gebrauchswertzeichen
des KWF ausgezeichnet werden. Diese
Produkte diirfen nun erstmals fiir zu-
néchst fiinf Jahre das griine KWEF-Sie-
gel tragen.

Anpassung des Standes der

Technik bei Schutzkleidung:

Der Ausschuss hat sich bei der Sit-
zung erneut mit dem Update der An-
forderungen an  Schutzbekleidung
fir den Waldarbeiter beschaftigt. Der
Stand der Technik fiir den Profibereich
wurde neu definiert und Grundanfor-
derungen fiir Schutzanziige und Si-
cherheitsschuhe wurden neu festgelegt.

ARBEITSSCHUTZ
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Grundanforderungen fir
Schutzanziige zusammenge-

fasst im Uberblick:

Identifikation: Der Produktname ist
am oder im Produkt zweifelsfrei er-
kennbar anzubringen. Die Angabe
einer Artikelnummer allein reicht zur
Identifizierung nicht aus. Artikelnum-
mern dienen in aller Regel der Logis-
tik des Herstellers, nicht aber dem Ver-
wender in der Praxis. Hier pragen sich
Produktnamen besser ein, ebenso kon-
nen Verwechslungen beim Kauf besser
vermieden werden.

Signalfarbe: Zur Vermeidung von
Unfillen spielen Signalfarben fir die
Erkennbarkeit in den Waldbestdnden
eine erhebliche Rolle. Die Signalfarbe
muss den Farben der EN 471 entspre-
chen. Die Signalfarbe ,,Gelb“ kann nur
in Verbindung mit einer anderen auf-
falligen Signalfarbe verwendet werden.
Die grof¥flichigen Signalfarbpartien
einer Schutzjacke, Bluse oder eines
Faserpelzes miissen vorne und hin-
ten mindestens 1/3 der Jackenflache
einnehmen und auch mindestens die
Oberarme, besser die gesamten Armel,
miissen in Signalfarben ausgefiihrt
sein. Signalfarben sind nur (wirklich)
gut und auch auf gréflere Entfernung
ausreichend erkennbar, wenn dem
Auge geniigend Fliche geboten wird.
Bei kleinflichigen Konfektionierun-
gen entsteht i.d.R. ein ,Camouflage-
effekt®, und Personen sind weniger er-
kennbar.

Grundausstattung Jacke: Die
zweckmiflige Ausstattung mit einer
verniinftigen Anzahl von Taschen
ist eine Grundvoraussetzung fiir die
Funktionalitit einer Waldarbeitsjacke.

Sie ist mit mindestens 2 verschlief3-
baren Taschen zuziiglich 1 Tasche
fur ,Erste-Hilfe-Material“ ausgeriistet.
Mindestens 1 Tasche muss handytaug-
lich sein. Taschen sollten sich nicht
ausschliefllich im unteren Jackenbe-
reich (Arbeitsgiirtelhche) befinden.
Wichtig sind auch Armbiindchen oder
weitenverstellbare Armelabschliisse.

Beliiftung: Die motormanuelle
Waldarbeit ist eine schwere, schweif3-
treibende  Arbeit.  Beliiftungsmdg-
lichkeiten sind an einer Jacke damit
unverzichtbar. Mindestens im Riicken-
bereich ist eine Beliiftung anzubringen
oder sind luftdurchldssige Stoffe zu
verwenden. Besser noch sind zusitz-
liche Beliiftungen im Unterarm- und
Brustbereich.

Schutzhose/Sicherheit: Der Nach-
weis einer EG-Baumusterpriifung ist
fir Hosen mit Schnittschutz gesetzlich
vorgeschrieben. Sollte die Baumuster-
priifung nicht bei der DPLF erfolgt
sein, wird die Schutzwirkung an einem
Exemplar vor dem Test iberpriift.
Form A, Schutzklasse 1 ist die fir den
Profibereich gebrauchliche Form der
Schnittschutzhose. Den Schnittschutz
mit Futterstoff zu umgeben, verhindert
Eindringen von Spénen, Schmutz und
u. a. auch das Herausziehen von Faden
schon bei der Wische.

Groflenangebot: Fir den einzel-
nen Benutzer hingen Sicherheit und
Tragekomfort mafigeblich von der
richtigen Passform ab. Derzeit hat es
sich herausgestellt, dass die Gréflen
trotz gleicher Groflenangabe sehr stark
variieren. Ein breiteres Groflenangebot
wird den o.g. Anforderungen besser
gerecht, d. h. mindestens Angebot aller
Normalgrofien (Zwischen- und Uber-

11+12| 2009 |

¢

Full



¢

Full

groflien sowie Maflanfertigungen sind
wunschenswert).

Grundausstattung Hose: Die
zweckmiflige Ausstattung mit einer
verniinftigen Anzahl von Taschen ist
eine Grundvoraussetzung fiir die Funk-
tionalitit einer Waldarbeitsschutzhose.
Oberschenkeltaschen bei Bundhosen
haben sich als sehr zweckmiflig erwie-
sen. Dazu gehoren ein dehnbarer oder
weitenverstellbarer Bund, mindestens
1 verschliefSbare Gesafitasche, 2 Schub-
und 1 Meterstab-/MS-Schliisseltasche,
zusdtzlich bei Latzhosen 1 Latztasche
und abnehmbare Hosentriger, zu-
satzlich bei Bundhosen 1 Oberschen-
keltasche links. Ein Angebot eines
passenden Giirtels und passender Ho-
sentréger ist zweckmafig.

Gewicht: Das Gewicht moderner
Hosen muss i. d. R. unter 1500 g liegen.
Uberwiegt der Tragekomfort den Ge-
wichtsaspekt, kann von dieser Regel ggf.
im Einzelfall durch Entscheidung des
Priifausschusses abgewichen werden.

Reparaturmoglichkeit: Wenn-
gleich der Schnittschutz nicht repariert
werden darf, sollte eine Moglichkeit
zur Reparatur von Schéiden, die nur
den Oberstoft betreffen, vorhanden
sein. Ein Reparaturdienst seitens des
Herstellers/Anbieters ist wiinschens-
wert. Der Oberstoff muss fiir Repara-
turen zugdnglich sein, Reparaturmate-
rial (evtl. Reparaturanleitung) steht zur
Verfiigung.

Materialien: Aus ergonomischen
Griinden (Gewicht, Tragekomfort, At-
mungsaktivitit) ist bei der Materialwahl
in jedem Fall der Stand der Technik
zu beriicksichtigen. Schutzhosen sol-
len Anteile von Stoffen aufweisen, die

Beispiele von ProfiHosen
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die Beweglichkeit erhohen (Hose z.B.
Stretchstoffe, leichte Stoffe, Funktions-
stoffe, robuste Stoffe im vorderen Bein-
bereich, neue Schnittschutzmaterialien),
oder es kénnen auch sonstige Konfek-
tionierungen vorhanden sein (z.B. vor-
geformter Kniebereich o. 4.), die die Be-
weglichkeit erhohen.

Beispiel einer Semiprofihose

Sonderausstattungen: Spezielle Ein-
satzgebiete oder Umstinde konnen
zusitzliche Produkteigenschaften not-
wendig oder zweckmifig machen. Das
sind z.B. Flichen mit hohem Natur-
verjingungs- oder Brombeeranteil
oder Witterungseinfliisse wie Kailte,
Hitze, Nasse, Schnee und Eis. Wenn

spezielle Ausstattungen (z.B. Brom-
beerschutz, spezieller Schnittschutz,
UV-Schutz, Kilteschutz, mechanischer
Zeckenschutz) an Jacken und/oder
Hosen angeboten werden, so werden
auch diese beurteilt.

Profibereich — Semiprofibereich

Neben der Neufestlegung der Grund-
anforderungen und der Anderung des
bestehenden Priifablaufes, wurde be-
schlossen, Schutzanziige fiir die Wald-
arbeit, wie bereits bei Sicherheits-
schuhen vollzogen, kiinftig in einen
semiprofessionellen Teil und in einen
Profibereich einzuteilen. Neu ist beim
Profibereich eine Einteilung in 2 Klas-
sen, eine Komfortklasse A (= kinf-
tig genannt ,,Profi Plus“) und eine
Komfortklasse B (= kiinftig genannt
»Profi). Diese Einteilung trigt der
Tatsache Rechnung, dass es wie bisher
Produkte geben wird, die die Grund-
anforderungen der Bewertung noch
gerade so erreichen, neben solchen
Produkten, die die Grundanforderun-
gen mit iiberwiegend sehr guten Be-
urteilungen erfiillen.

Fiir alle Produkte, welche die Grund-
anforderungen fiir den Profibereich
nicht mehr erfiillen, besteht ebenfalls
die Moglichkeit, ein Priifzeichen des
KWF zu erhalten.

Sicherheitsschuhe

Das Vorgehen bei Sicherheitsschuh-
produkten und Sicherheitsstiefel er-
folgt analog durch die Trennung in
einen Semiprofi- und einen Profibe-
reich. Die Grundanforderungen an
Sicherheitsschuhwerk fiir die Forst-
wirtschaft im professionellen
Bereich wurden bereits bei
einem Workshop zu die-
sem Thema im Jahre 2005
herausgearbeitet und wer-
den in Kiirze weiter prazi-
siert und an dieser Stelle
und anlésslich eines
fur Januar 2010 ge-
planten Herstel-

lergespriches
vorgestellt.
Beispiel eines Profi-Schuhs
ARBEITSSCHUTZ
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MESSEKALENDER 2010

21.03.-25.03.2010

Silva Regina 2010 Briinn

Die Silva Regina, mit rund 150 Aus-
stellern grofite Forst- und Jagdmesse
in Tschechien, findet in zweijihrigem
Turnus zusammen mit der Landtech-
nikmesse Techagro und der Viterindr-
messe Animal Vetex auf dem Messege-
linde in Briinn statt.

27.04.-29.04.2010

Deutsche Baumpflegetage 2010
Augsburg

Die Deutschen Baumpflegetage sind
mit ihrem umfangreichen, anspruchs-
vollen Kongressprogramm und dem
angeschlossenen Fachmesseteil die
Branchenplattform fiir Baumpfleger
und Arboristen.

17.06. - 19.06.2010

EUROFOREST 2010
Saint-Bonnet-de-Joux

Die franzosische Forst-Demomesse Eu-
roforest findet in vierjihrigem Turnus
in Burgund im Wald statt. Mit iiber 250
Ausstellern und mehr als 30 000 Besu-
chern, schwerpunktmifig aus Frank-
reich, der Schweiz, Siiddeutschland
und Benelux, ist sie die grofite interna-
tionale Forst-Demomesse des Jahres.

14.07.-18.07.2010

INTERFORST 2010 Minchen

Die internationale Leitmesse INTER-
FORST zihlt neben der KWF-Tagung
und der Elmia Wood zu den grofiten
Forstfachmessen weltweit. Sie findet
alle vier Jahre in Miinchen statt und
bietet der mitteleuropdischen Forst-
wirtschaft Dank Priasenz nahezu aller
namhaften Firmen, wissenschaftlichen
Fachveranstaltungen und themati-
schen Sonderschauen einen umfassen-
den Uberblick iiber alle aktuellen The-
men und Neuheiten.

26.08. - 29.08.2010

51. Internationale Holzmesse
Klagenfurt

Die alle zwei Jahre stattfindende Holz-
messe im Osterreichischen Klagenfurt
deckt mit ihrem Ausstellungsangebot
neben der Forstwirtschaft einschlief3-
lich Bioenergie auch die Sagewerks-
technik, den Holzbau und den Tisch-
lereibedarf ab.

09.09.-11.09.2010
EKOLAS Swiebodzin
Polens grofite Forstmesse und ein-
zige echte Demomesse im polnischen
Wald findet alle zwei Jahre in Koope-

ration mit dem KWF und der Elmia
Wood statt. 2010 wechselt die Veran-
staltung erstmals ihren Standort. Sie
findet nicht mehr wie bisher in den
Wildern der Tucholer Heide statt son-
dern im verkehrsgiinstigen Swiebod-
zin zwischen Frankfurt an der Oder
und Posen. Damit gewinnt diese Ver-
anstaltung insbesondere auch fiir den
ostdeutschen Raum an Bedeutung.

23.09.-25.09.2010

APF Cannock Chase, Staffordshire
Die in zweijahrigem Turnus stattfin-
dende englische Demomesse wird 2010
noch einmal auf dem gleichen Gelidnde
wie 2008 stattfinden. Mit rund 15000
Besuchern und iiber 200 Ausstellern
ist sie die bedeutendste Forstmesse in
Grof$ Britannien.

02.09. - 04.09. 2010

Metko Jamsd

Bei der alle zwei Jahre stattfinden-
den finnischen Baumaschinen- und
Forsttechnikmesse wird die Forsttech-
nik wie bei der KWF-Tagung und der
Elmia live im Wald présentiert. Die
Metko wird traditionell insbesondere
von den finnischen Konzernen fiir die
Prasentation ihrer Neuheiten genutzt.
Uber Finnland hinaus zielt die Veran-
staltung insbesondere auf den baltisch-
russischen Raum.

30. FREIBURGER WINTERKOLLOQUIUM FORST UND HOLZ

as Freiburger Winterkollo-
D quium wird sich am 28. und

29. Januar 2010 mit den ver-
schiedenen Facetten dieser Frage-
stellung befassen, wobei nambhafte
Redner aus Wissenschaft, Politik und
Wirtschaftspraxis zu Wort kommen.

Die Endlichkeit vieler Ressourcen, der
politisch vereinbarte Ausstieg aus der
Atomenergie und vor allem die Sorge
um die Entwicklung des Weltklimas
sind wichtige Beweggriinde dafiir, dass
den erneuerbaren Energien in den kom-
menden Jahren eine gegeniiber heute
noch deutlich zunehmend energiepoli-
tische, klimapolitische und wirtschaft-
politische Bedeutung zukommen wird.
Die Biomasse spielt schon heute
eine wichtige Rolle: Richtig eingesetzt
ist sie nahezu CO,-neutral, erneuerbar,
technisch beherrschbar und dezentral

TERMINE

organisierbar. Nicht zuletzt wegen der
problematischen Flichenkonkurrenz
zur Nahrungsmittelerzeugung wird
dabei kurz- und mittelfristig vor al-
lem der Energietrager Holz eine Rolle
spielen, wobei als Hauptpotenzial die
Forstwirtschaft gilt. Die Realisierung
der ehrgeizigen klimapolitischen Ziele
und der darauf basierenden geplanten
Investitionen im Energiebereich hingt
also entscheidend von der Verfiigbar-
keit ausreichender Holzmengen ab.
Dies wirft die Frage der Kon-
kurrenz zur stofflichen Nutzung auf,
gilt doch auch die Verwendung von
Holz z.B. im Bau- und Wohnbereich
oder als Papierverpackung als okolo-
gisch und energiepolitisch hochst er-
wiinscht. Die Forderung nach einer
intensiveren Nutzung der Wilder und
ihrer Holzvorrite lasst Fragen nach
der Nachhaltigkeit, der Biodiversitit

und der langfristigen Néhrstoffversor-
gung aufkommen. Nicht zuletzt gilt es,
die vielfiltige Waldbesitzerstruktur in
Deutschland von der Notwendigkeit
und Sinnhaftigkeit der Erzeugung von
Energie aus Holz 6kologisch und 6ko-
nomisch zu iiberzeugen.

All dies spielt sich nicht nur in regio-
nalen und nationalen Dimensionen
ab, sondern ist eingebettet in eine ra-
sante globale Entwicklung der Markte
fur erneuerbare Energien. Mit Ener-
gieversorgungsunternehmen  treten
neue machtige Akteure auf den Plan,
die mit ihrer Nachfrage auf einen ten-
denziell bereits angespannten euro-
pdischen Holzmarkt treffen. Energie-
versorgungsunternehmen  brauchen
Planungssicherheit, Forstbetriebe sind
bestrebt, einen Teil der zukiinftig mog-
licherweise erhohten Wertschopfung
aus Energieholz fiir sich zu realisieren.
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Grof3-Umstadt. Zentrale
Themen waren die Arbeitsplanung
fiir 2010, die Haushaltplanung fiir
2011 und vor allem das Konzept des
KWEF zur zukunftsfihigen Weiter-
entwicklung, das am Vortag abschlie-
Bend im Vorstand diskutiert worden
war und in der Verwaltungsratssit-
zung vom Vorsitzenden Peter Wenzel
als , KWF 2020 prisentiert wurde.

Der Vorsitzende erlduterte, dass die
entscheidenden Impulse fiir dieses
Konzept von dem Zukunftsworkshop
im Jahr 2007 ausgegangen seien. Dabei
wurden Lob und Kritik geduflert und
auch sehr konkrete Verbesserungsvor-
schldge vorgetragen, die zum Teil in
der Arbeit der KWF-Zentralstelle so-
fort umgesetzt werden konnten.

Der Vorstand hat fiir eine umfas-
sende Richtungsdebatte eine Arbeits-
gruppe als eine Art ,,Think Tank® ein-
gesetzt mit dem Auftrag, auch die
wesentlichen Pfeiler des KWF - von
der Rechtsform als gemeinniitziger
Verein bis hin zur Basisfinanzierung
durch Bund und Léander - hinsichtlich
ihrer Zukunftsfihigkeit zu evaluieren
und - ergebnisoffen - Perspektiven fiir
die weitere Entwicklung aufzuzeigen.

Der Vorsitzende und die neue Ge-
schaftsfithrung haben diese Vorschlage
aufgegriffen und in einer Vielzahl von
Gesprachsterminen mit den Zuwen-
dungsgebern aus Bund und Léndern
diskutiert. Dabei wurde der Hand-
lungsrahmen fiir die Weiterentwick-
lung des KWF ausgelotet und die Ziele
fir das KWF 2020 formuliert.

Im Ergebnis wurden folgende Ent-
wicklungsgrundsdtze dem Verwal-
tungsrat présentiert, die dem Konzept
KWF 2020 zugrunde gelegt worden
waren:

o Das KWF steht Bund und Landern
auch zukiinftig als Kompetenzzent-
rum fiir alle Anliegen aus Waldarbeit
und Forsttechnik zur Verfiigung.

o Das KWF erweitert im Rahmen sei-
ner satzungsgeméaflen Aufgaben den
Kreis seiner Kunden und damit die
Basisfinanzierung und erhoht da-
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JAHRESTAGUNG DES KWF-VERWALTUNGSRATES

Ute Seeling, KWF GroB-Umstadt

er KWE-Verwaltungsrat
tagte am 5. November in

durch den Eigenfinanzierungsanteil.

o Das KWF verbessert, vertieft und
erweitert sein bisheriges Dienstleis-
tungsangebot und strebt eine ho-
here Marktdurchdringung an. Eine
Erweiterung des Angebots iiber die
satzungsgeméflen Aufgaben hin-
aus erfolgt nur gegen Erstattung der
Vollkosten.

o Durch effizienten Einsatz der Res-
sourcen wird die Leistungsfahigkeit
des KWF erhoht.

In diesem Handlungsrahmen hat sich
das KWF bis 2020 ein hohes Entwick-
lungsziel gesteckt:

Das KWF ist in Mitteleuropa die
fiihrende Einrichtung fiir Ent-
wicklung, Priifung, Information,
Beratung und Anwendung in allen
technischen und ablauforientier-
ten Fragen der Erzeugung, Ernte
und Logistik von forstlichen Pro-
dukten.

Um dieses Ziel zu erreichen, ist die Off-
nung des KWF fiir weitere Kunden-
gruppen - vor allem fiir den Privatwald -
und die Erweiterung der inhaltlichen
Arbeitsschwerpunkte im Bereich des
Energieholzes und der semiprofessio-
nellen Ausriistung, eine Intensivierung
der Projektarbeiten sowie die Starkung
der KWEF-Netzwerke geplant.

Die  erforderlichen  nichsten
Schritte wurden vom Vorsitzenden
prasentiert und im Einzelnen erldutert.

Der Verwaltungsrat hat dieses
Konzept diskutiert und in allen Punk-
ten seine Unterstiitzung fiir die Umset-
zung zugesagt. Gleichzeitig wurde der
Vorsitzende gebeten, es entsprechend
in der Forstchefkonferenz am 13. No-
vember 2009 vorzustellen.

Die Umsetzung dieses Konzeptes,
die auch eine interne Neuaufstellung
des KWF erforderlich macht, wird in
2010 angepackt.

Inhaltlich hat sich das KWF in
2010 die Schwerpunkte
« Bodenschonender Forsttechnikein-

satz,

« Vorstellung der neuen Energicholz-
plattform sowie die

« Intensivierung der Priifarbeit vorge-
nommen.

Dartiber hinaus ist das KWF Partner in
mehreren national und europdisch fi-
nanzierten Projekten, iiber die in den
kommenden Ausgaben der FTI zeit-
nah berichtet werden wird.

Neben den eigenen Veranstaltun-
gen des KWF sind es vor allem die
INTERFORST 2010 in Miinchen, die
EKOLAS in Polen und die World Bio-
energy in Schweden, bei denen das
KWEF als Partner einen starken Input
leisten wird.

Auch in 2010 wird die néchste
KWEF-Tagung ihre Schatten schon
weit voraus werfen. Fest steht bereits,
dass die 16. KWF-Tagung 2012 in Ba-
den-Wiirttemberg stattfinden wird.
Derzeit werden in enger Abstimmung
mit dem Stuttgarter Ministerium ver-
schiedene Regionen hinsichtlich ihrer
Eignung gepriift. Die Anforderungen,
die das KWF an ein Tagungsgelinde
stellt, sind jedoch hoch: neben einer
guten infrastrukturellen Erreichbar-
keit sind vielfiltige Waldbestinde
und Geldndeverhaltnisse, wie sie fiir
die Exkursionsschleife benétigt wer-
den, und auch geeignete landwirt-
schaftliche Flachen fiir den Aufbau
der Messe absolute k.o.-Kriterien. Er-
forderlich sind aber auch nahegele-
gene Sitzungsrdume und eine Vielzahl
von Unterbringungsmaglichkeiten fiir
Aussteller und Besucher.

Der Verwaltungsrat wird iiber den
Sachstand der Geldnde-Evaluierung
laufend informiert werden - das gilt
natiirlich vergleichbar auch fiir die an-
deren KWF-Gremien.

Zum Abschluss wurden Vereins-
mitteilungen aus dem KWF gegeben,
die sehr erfreulich sind: dieses Jahr
sind die Mitgliederzahlen weiter deut-
lich gestiegen, und es zeichnet sich ab,
dass die Schallgrenze von 2000 Mit-
gliedern noch im Winter 2009/2010
erreicht wird - sicher eine Konsequenz
des deutlich verbesserten Mitglieder-
services!

AUS DEM KWF
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8.-14.11.09

as KWF gestaltete und orga-
D nisierte gemeinsam mit dem

Niedersichsischen  Forstli-
chen Bildungszentrum Miinchehof
das Infozentrum von DLG/KWF und
Miinchehof zum Thema Forst und
Holz. Im Mittelpunkt dieses Messe-
auftritts standen KWF gepriifte Ge-
rite, Werkzeuge, Schutzausriistung
und Technik fiir den biuerlichen Pri-
vatwald. Im Rahmen eines kleinen
Empfanges wurde das 60jihrige Be-
stehen des Forsttechnischen Priifaus-
schusses (FPA) gefeiert.

Eine grofle Bandbreite gepriifter Tech-
nik und Arbeitsmittel wurde den Messe-
besuchern auf dem Infozentrum ,,Forst
und Holz“ prasentiert. Die gesamte
Kette — von der personlichen Schutz-
ausriistung, tber Gerdte und Werk-
zeuge zur Brennholzgewinnung, bis
zu Motorsidgen und Maschinen wurde
mit Unterstiitzung mehrerer Firmen
gezeigt. Das Interesse an den vier tagli-
chen Vorfiihrungen, die in Kooperation
mit dem hessischen Forstamt Lampert-
heim durchgefithrt wurden, war grofi.
Es wurde richtig eng auf dem Stand
und an den Maschinen. Neben person-
licher Schutzausriistung der Firmen
Grube, Solo und Pfanner, unterstiitzte
die Firme Grube den Teil der gepriif-
ten Werkzeuge. Den Bereich der Mo-
torsagen fiillten die Firmen Husqvarna,
Solo und Stihl. Stihl prasentierte auch
die Neuentwicklung ,,MS-441 M-Tro-
nic® Die neuartige Vergasertechnik
dieser Sége war der Neuheitenkommis-
sion der Agritechnica eine Silberme-
daille wert. Der vor kurzem erfolgreich
gepriifte Sige-Spaltautomat ,,Joy 400
der Firma Taifun und der Riickewagen
Pfanzelt 967 Eco bildeten den Teil der
gepriiften Maschinen.

Der Einladung zum KWF-Empfang
am 10. November folgten zahlreiche Be-

AUS DEM KWF

Niedersédchsischen Landesforsten
(NLF), Peter Winkelmann.

In ihrer Begriiffung nannte
Dr. Ute Seeling einige Highlights
aus der 60jahrigen Geschichte
des FPA-Priifzeichens. Sie pri-
sentierte mit dem Pflanzhdckchen
nach Dr. Reissinger eines der ers-
ten FPA-gepriiften Produkte. Es
ist sogar heute noch erhaltlich.

Stefan Meier hob den hohen

Stellenwert der KWE-Priifung Dr. Ute Seeling iberreicht Prifurkunden an Paul
hervor. Diese sei vor allem még- Planzelt {1.) und Gert Unterreiner (r.) (Foto: Harbauer)

lich, weil sich das KWF dank

seiner Tragerschaft durch Bund und Hessen, Rheinland-Pfalz und Saarland

Lander stets Unabhéngigkeit und Neut-
ralitdt in allen Entscheidungen bewahrt
habe. Das starke Netzwerk, welches das
KWEF zwischen Anwendern, Herstel-
lern, Wissenschaft und Praxis gekniipft
hat, sei in dieser Form einmalig. Er
lobte die erfolgreiche Kooperation zwi-
schen KWF und DLG im Priifbereich.
Gleichzeitig warnte er jedoch aus Sicht
der Hersteller und Héndler von Forst-
technik: ,,Es gilt fiir die Forstwirtschatft,
die Unabhéngigkeit zu bewahren. In
einer Umklammerung durch die starke
Lobby der Landwirtschaft bestiinde an-
sonsten die Gefahr, dass die forstlichen
Profile unscharf werden®. Peter Winkel-
mann stellte die Bedeutung der FPA-
Priifung fiir die Forstpraxis dar: ,Wah-
rend meiner gesamten Laufbahn war
mir das FPA-Verzeichnis ein wichtiger
und hilfreicher Ratgeber — sowohl beim
Einsatz, als auch bei der Beschaffung
von forsttechnischen Arbeitsmitteln
und personlicher Schutzausriistung”.
Wie aktuell und wichtig die KWF-
Gebrauchswertpriifung ist, zeigen die
zahlreichen Anmeldungen zur Pri-
fung von Geriten, Werkzeugen, Ma-
schinen und Schutzausriistungen. 50
bis 80 Objekte werden jedes Jahr zur
Priifung angemeldet. Im Rahmen des
Empfanges tiberreichte Dr. Ute Seeling

eine erfolgreiche Zusammenarbeit.

Der Eigentiimer der Firma Pfanzelt,
Paul Pfanzelt, nahm selbst die Priif-
urkunden fiir zwei erfolgreich gepriifte
Seilwinden Pm 9155 S-line, Pm 9172
S-line und den Riickewagen Pm RW
9242 S-line entgegen. Damit sind alle
Produkte der S-line (S=Semiprofi) von
Pfanzelt durch das KWF gepriift.
drei Priifurkunden er-
hielt Gert Unterreiner fiir die Riicke-
wagen Forest-Master RW 10, RW 14
und RW 16. Auch er nahm Gratulation
und Prifurkunden selbst in Empfang
und darf ab sofort diese Produkte mit
dem FPA-Priifzeichen bewerben.

Zum Abschluss erhielt die Firma
Pisek - Vitli Krapan Priifurkunden fiir
die erfolgreich absolvierte KWEF-Ge-
brauchswertpriifung ihrer Seilwinden
(Typen 4E, 4ER, 4EH, 5E, 5ER, 5EH,
6EN, 6EH, 8EH) sowie zwei KWEF-Tes-
turkunden zwei fiir die Seilwinden der
Typen 3E und 3,5E.

Peter Harbaver, KWF

GEFFA-Projekte 2010

Laut Beschluss des GEFFA-Verwaltungsrates
vom 5.11.2009 werden folgende Projekte in

— Beurteilung der Schmierwirkung von Bio-Ketfenlen unter

sucher. Sie sorgten fiir einen gut gefiill- Prifurkunden fiir die zuletzt erfolg- praxisnahen Bedingungen auf dem Prifstand

ten Stand und einen gelungenen Abend. reich gepriiften Produkte. Alle haben | - Schulungsveranstaltungen im Nachgang der Akfualiserung
Grufiworte sprachen neben der Ge- ihren Einsatzschwerpunkt im bauerli- | des Pfichfenheffs outomafiierte Roholzvermessung durch
schiftsfihrenden Direktorin des KWE,  chen Waldbesitz. Sie wurden in enger K'“ﬂ""”"'"“'_ N

Dr. Ute Seeling, einer der beiden Spre- Kooperation mit der Landwirtschaftli- | —Meder/Schiffenaustousch zur nfensiierung des

her des KWF-Firmenbeirates, Stefan chen Berufsgenossenschaft (LBG) Ba- Efhungs und Wisersoustouschessovi dor Lscmer
c e.r €s ) > O - & . O arbeit mit forstwissenschaftlichen und forstfechnischen
Meier, und der Leiter des Sachgebietes ~den-Wiirttemberg gepriift. Seit vielen Insfitutionen europischer Nachbarlinder

Waldarbeit und Forsttechnik bei den Jahren besteht mit ihr und den LBGen

AUS DEM KWF @,
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IN MEMORIAM DR. KARL KWASNITSCHKA

Dr. Karl Kwasnitschka, ehemaliger Lei-
ter der Firstlich Fiirstenbergischen
Forstverwaltung in Donaueschingen
und langjihriges KWE-Mitglied, ist
wenige Monate nach seinem 90. Ge-
burtstag am 25. Oktober 2009 ge-
storben. Er wurde von einer grofien
Trauergemeinde auf seinem letzten
Weg begleitet, darunter die beiden
Séhne Kwasnitschka mit ihren Fa-
milien, First Heinrich zu Firsten-
berg mit seiner Mutter Fiirstin Paula
und seinem Sohn Erbprinz Christian,
eine grofle Zahl ehemaliger Mitarbei-
ter, Kollegen und Freunde. Mit seinem
Tod ging ein langes und erfiilltes Leben
zu Ende, das Leben eines prominenten
Forstmanns, der iiber den von ihm ge-
leiteten schonen Forstbetrieb hinaus
die Forstwirtschaft unseres Landes
und unserer Republik mit geprégt hat.

Der ehemalige Sudetendeutsche
hat nach der Reifepriifung in Olmiitz -
Olemuc wie so viele seiner Generation
mehr als 10 Jahre Militdr- und Kriegs-
dienst geleistet bis zum bitteren Ende
in russischer Gefangenschaft und dem
Verlust seiner Heimat.

Er fand eine neue Heimat im
Schwarzwald, zunidchst beim Forst-
studium in Freiburg, danach als Mit-
arbeiter und spéter Leiter der Fiirs-
tenbergischen  Forstverwaltung in
Donaueschingen, wo ihn seit dem ge-
meinsamen Kriegsdienst ein enges
freundschaftliches Verhiltnis mit Joa-
chim First zu Fiirstenberg, dem Chef
des Hauses Fiirstenberg, verband.

Der Schwerpunkt seiner forstlichen
Titigkeit lag zundchst im Bereich des
Waldbaus, wo es darum ging, Kriegs-
und Nachkriegsschdden zu beheben
durch Pflege und Begriindung stand-
ortsgerechter Mischwaldbestinde -
auf den Spuren seines Vorgéingers Lu-
kas Leiber. Dies war auch das Thema
seiner Dissertation an der Forstlichen
Fakultdt der Universitat Freiburg.

Die sich in den 1960er und 1970er
Jahren stindig verschlechternde Er-
tragslage der Forstbetriebe erforderte
schliefllich eine neue Schwerpunkt-
setzung im Bereich von Waldarbeit,
Forsttechnik, Betriebswirtschaft: in-
tensive Waldarbeiterausbildung in be-
trieblichen Ausbildungsstatten, Me-
chanisierung der Waldarbeit durch
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Motorsdgen, moderne Holzbringung,

mechanisierte  Entrindung (Entrin-
dungskombination Fiirstenberg fiir
die Bearbeitung von Nadelholzstangen
und -Industrieholz) bis hin zur zen-
tralen Holzaufarbeitung am Holzhof,
verbunden mit der Entwicklung neuer
Verfahren von Einschlag, Bringung
und Transport von Rohschiften und
Vollbdumen. Hier ergab sich zwangs-
laufig Kontakt zur Arbeit des KWE,
dem sich Karl Kwasnitschka fiir viele
Jahre als Mitglied von Verwaltungs-
rat und Vorstand zur Verfiigung stellte
und dabei ,, in liberaler und progressi-
ver Geisteshaltung viele entscheidende
Dinge mitbewegt hat (so 1984 zum 65.
Geburtstag H.J. Frohlich, der damalige
Vorsitzende des KWF).

Ein dritter Schwerpunkt seiner
Tatigkeit ergab sich zwangslaufig aus
der forstwirtschaftlichen und forst-
politischen Bedeutung eines der grof3-
ten privaten Forstbetriebe des Landes.
Karl Kwasnitschka stellte sich dieser
Herausforderung mit groflem Engage-
ment:

Er war u. a. Mitglied der Forstkam-
mer, der Holzmarktkommission und
des Landesforstwirtschaftsrats Baden-
Wiirttemberg, Ausschuss-Mitglied der
Arbeitsgemeinschaft Deutscher Wald-
besitzerverbinde AGDW und des
Deutschen Forstwirtschaftsrats, Vor-
standsmitglied der Gesellschaft zur
Forderung der Forst- und Holzwirt-
schaftlichen Forschung an der Univer-
sitdt Freiburg, Vorsitzender des Baden-
Wiirttembergischen Forstvereins und

schliefilich langjahriger Prisident des
Deutschen Forstvereins.

Die Leistungen und Verdienste
von Karl Kwasnitschka fanden viel-
filtige Anerkennung und Wiirdigung,
u.a. 1979 zu seinem 60. Geburtstag
durch die Verleihung des Bundesver-
dienstkreuzes 1. Klasse und 1984 zu
seiner Verabschiedung aus dem akti-
ven Dienst durch einen groflartigen
Empfang SD des Fiirsten Joachim im
Donaueschinger Schloss, zu dem sich
viele Personlichkeiten aus den Reihen
der Forstverwaltungen, der Universi-
taten, der Forstvereine, der Gewerk-
schaften, der Holzindustrie, des Jagd-
verbandes und des offentlichen Lebens
einfanden.

Aus Anlass seines Ausscheidens aus
dem aktiven Beruf widmete die Allge-
meine Forstzeitschrift AFZ ihm ein
Sonderheft iiber den Fiirstlich Fiirsten-
bergischen Forstbetrieb mit umfang-
reichen Informationen hieriiber (AFZ
vom 25.06.1984).

Hochste und bleibende Anerken-
nung aber ist die Wertschitzung al-
ler, die mit dem Menschen Karl Kwas-
nitschka zu tun hatten, als Vertreter
des Hauses Fiirstenberg, als Kollegen,
Mitarbeiter, Geschiftspartner, Freunde.

Peter Dietz, Friedenweiler

AUS DEM KWF
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PROF. DR. HERIBERT JACKE - 60 JAHRE

Prof. Dr. Heribert Jacke, Leiter der
Abteilung ,Arbeitswissenschaft und
Verfahrenstechnologie® am  Burck-
hardt-Institut der Fakultdt fiir Forst-
wissenschaften und Waldokologie der
Georg-August-Universitit ~Gottingen
wird am 15.11.2009 60 Jahre alt.
Heribert Jacke wurde in Wupper-
tal-Barmen geboren. Schon wih-
rend Schulausbildung und Studium
zeigt sich seine besondere Neigung
und Begabung fiir mathematisch-
naturwissenschaftliche Fragen. Un-
mittelbar nach dem Studium bekommt
Heribert Jacke die Chance, als wissen-
schaftlicher Angestellter im Institut fiir
Waldarbeit und Forstmaschinenkunde
der forstlichen Fakultit der Georg-Au-
gust-Universitit in Goéttingen unter
dessen damaligem Direktor Prof. Dr.
Siegfried Hiberle titig zu sein. 1980
promoviert er dort zum Doktor der
Forstwissenschaft.

Heribert Jacke arbeitet von 1978 bis
1988 im REFA Fachausschuss Forst-
wirtschaft mit. Mitglied des KWF wird
er schon am 1.2.1979, also praktisch

WIR GRATULIEREN

von Beginn seiner ersten beruflichen
Titigkeit an.

Nach der Groflen Forstlichen Staats-
prifung im Land Niedersachsen im
Jahre 1982 locken wiederum die forst-
liche Arbeitswissenschaft und die
Forsttechnik am Gottinger Institut fiir
Waldarbeit und Forstmaschinenkunde.
1987 wechselt er in die forstliche Pra-
xis. Er ibernimmt die Leitung der
Waldarbeitsschule des Landes Nord-
rhein-Westfalen in Neheim-Hiisten. Er
entwickelt diese zu einem modernen
Aus- und Fortbildungsbetrieb mit eige-
nem Profil, den er auch international
bekannt macht.

Im KWF ist Heribert Jacke von 1988
bis 2000 Mitglied des Arbeitsausschus-
ses ,Waldarbeitsschulen und seit 1992
bis heute auch im Arbeitsauschuss
»Schlepper und Maschinen® engagiert.
Die Berufung zum Professor und Di-
rektor des Instituts fir forstliche
Arbeitswissenschaft und Verfahrens-
technologie der Universitidt Gottingen
in der Nachfolge von Prof. Dr. Siegfried
Haberle im Oktober 2001 ist Ergebnis

und Hohepunkt seiner
beruflichen Karriere.
Heribert Jacke ge-
lingt es dabei, ech-
tes Vorbild zu sein,
weil er seinen hohen
Leistungsanspruch an
Andere bedingungslos
und in erster Priori-
tat auch an sich selbst
stellt.

Nicht zuletzt deswe-
gen fithrt er den Vor-
sitz im Vorstand der
GEFFA Stiftung seit
1.1.2009.

Ganz besonders schatzen alle,
Heribert Jacke personlich kennen, aber
nicht nur die bereits beschriebenen be-
ruflichen Leistungen und fachlichen
Qualitaten. Thnen ist der Mensch Jacke
ein verlasslicher Partner und vielen ein
treuer Freund.

die

Herzlichen Glickwunsch zum 60sten
und auf viele weitere gute Jahre.

Franz-lambert Eisele, Disseldorf

IMPRESSUM

Herrn Klaus-Dietrich Arnold,
Waunstorf, seit 18 Jahren KWEF-Mit-
glied, Trager der KWF-Medaille
»Fur seine Verdienste um die Forst-
technik und die Gebrauchswertprii-
fung von Forstmaschinen’, Mitglied
im FPA-Arbeitsausschuss ,,Schlepper
und Maschinen® von 1992-2003 und
dessen Obmann von 1997-2003, zum
70. Geburtstag am 01.11.2009. Aus-
tuhrliche Wiirdigungen finden sich
in FTT 11+12/1999, 11+12/2004 und
8+9/2006.

Herrn Amtsrat i.R. Manfred Burth,
Diemelstadt, seit 43 Jahren KWE-Mit-
glied, Mitglied im ehemaligen KWE-
Arbeitsausschuss ,,Forstsaatgut und
Forstpflanzgarten', zum 75. Geburtstag
am 5.11.2009. Eine ausfiihrliche
Wiirdigung findet sich in FTT 5/2000.

Herrn Professor Dr. Heribert Jacke,

eine ausfiihrliche Wiirdigung findet
sich in dieser Ausgabe.

AUS DEM KWF

Herrn Professor Dr. Siegfried
Hiberle, Bovenden, seit 42 Jahren
KWE-Mitglied und 30 Jahre lang
Mitglied im KWE-Verwaltungsrat,
zum 80. Geburtstag am 16.11.2009.
Ausfithrliche Wiirdigungen finden
sich in FTT 11/89 und 12/94.

Herrn Peter-Walter Hahn, Reinbek,
seit 41 Jahren KWEF-Mitglied, zum
65. Geburtstag am 26.11.2009.

Herrn Hans Aumer, Pocking, Mit-
glied im KWE-Firmenbeirat, zum
65. Geburtstag am 15.12.2009.

Herrn Bruno Gallmann, Staufen,
seit 21 Jahren KWEF-Mitglied, zum
65. Geburtstag am 25.12.2009.

Herrn Karl Heinz Bierfreund, Ober-
Ramstadt, zum 60. Geburtstag am
30.12.2009.

Die FTT ist die Mitgliederzeitschrift des Kuratoriums fiir Wald-
arbeit und Forsttechnik (KWEF) e. V.
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