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Zur Mechanisierung der Holzernte

von Dr. E. Faust, Braunfels

Im Zuge der Mechanisierung des forstlichen Betriebsvollzuges
hat sich, zumindest im Bereich der Holzernte, die Erkenntnis
durchgesetzt, dafl weitere Erfolge nur durch den Einsatz tech-
nischer Mittel hoher Effektivleistung méglich sind. Im gleichen
Umfange ist auch die Erfahrung tiber Méglichkeiten und Gren-
zen gewachsen, die der Anwendbarkeit solcher Maschinen und
Gerite angemessen sind. Bedenken liegen im wesentlichen auf
— waldbaulichem,
— organisatorischem,
— betriebswirtschaftlichem,
— technischem Gebiet.
Die derzeitige waldbauliche Konzeption lehnt mit Recht eine
prinzipielle Anpassung an Wirtschaftsmethoden ab, wie sie
aus der Perspektive des Groflgeriteeinsatzes wiinschenswert
wiren. Versuche gradueller Anpassung ohne nachteilige wald-
bauliche Folgen bleiben deshalb zwangsldufig weitgehend lo-
kalisiert und ohne Breitenwirkung auf die Mehrzahl der Be-
triebe. Vielfach werden sie tiberhaupt nur dort anwendbar, wo
auflerhalb forstlichen Handelns eingétretene Katastrophen ex-
ploitative Nutzungspraktiken erzwingen.
Der sinnvolle organisatorische Einsatz von Grofigeriten tiber-
steigt z. Zt. noch in vielen Fillen gleichermaflen die Aus-
lastungsmoglichkeiten des Einzelbetriebes, wie er die Fihig-
keiten des verfiigbaren Personals iiberfordert. Voraussetzung
fiir den Einsatz des Grofigerdtes ist die Bereitstellung aus-
reichender Raum-, Auflagen- und Zeitpuffer. Man neigt neuer-
dings zu der recht theoretischen Ansicht, diesen Voraussetzun-
gen allein durch die Bildung gréferer Betriebseinheiten, ggf.
auf dem Wege des Zusammenschlusses von Einzelbetrieben
unterschiedlicher Besitzstruktur gerecht werden zu koénnen.
Hiergegen sprechen die Tatsachen, daf} es von der Mechani-
sierung her i
— keine optimale Betriebsgréfle gibt; diese hingt u. a. von
der Bewirtschaftungsintensitit, der Nutzungshéhe, der
Sortimentsstruktur, dem Zustand der WalderschlieSung
und der Absatzlage ab;
— weniger von Bedeutung ist, wie hoch die Gesamtauflage
eines Betriebes ist, als vielmehr in welcher Hohe die
Auflage an den einzelnen Arbeitsorten anfillt;

Abb. 1: Durch Riicken - lang wird Stiickwert und Stiickmasse
des Einzelstiickes erhoht. Gesteigerte Riickeleistung,
gesenkte Riickekosten.

— die aus Einzelbetriecben zusammengeschlossene Mecha-
nisierungsgemeinschaft nach einheitlichem Willen und
nach einheitlicher Zielsetzung wirtschaften muf}, was
keinesfalls als gegeben angesehen werden darf;

— auch der Zusammenschlufl mehrerer schwacher nicht
zwangsliufig einen starken, leistungsfihigen Betrieb er-
gibt. Es dndern sich zwar hiufig die Dimensionen, nicht
aber die Betriebsbonititen.

Die Voraussetzung ausreichender Raum-, Auflagen- und Zeit-
puffer ist also nur dann praxisverwertbar erfiillt, wenn alle
drei. Faktoren im rechten Verhiltnis zueinander stehen. Die
verfiigbare Auflage mufl réumlich so begrenzt anfallen, daf
ihre Bearbeitung mit wirtschaftlich vertretbarem Zeitaufwand
erfolgen kann, Dabei sind angesichts der Inhomogenitit der
Arbeitsbedingungen und der Auflagenstruktur ausreichende
Puffer einzukalkulieren.

Das Gesagte hat Auswirkungen auf die betriebswirtschaftliche
Situation. Es wire w.a. noch nachzutragen, dafl selbst unter
der Voraussetzung ausreichender Auflagen-, Zeit- und Raum-
puffer die Frage der Stiidkmasse und des Stiickwertes des




einzelnen, in einem Betriebe anfallenden Produktes von Be-
deutung sind. Beim Riickeeinsatz ist es nicht gleichgiiltig, ob
mit einem Hochleistungsschlepper Furnierstimme mit einer
durchschnittlichen Stiickmasse von 2,— fm und einem Stiick-
wert von 1500,— DM transportiert werden, oder ob es um
die Bringung von gebtindeltem Buchen-Industricholz mit einer
Stiickmasse von 0,64 fm und einem Stickwert von 16,50 DM
je rm geht. Es kann gefolgert werden, dafl Investition in
Maschinenkapital mit dem Ziel, menschliche Arbeitskraft zu
ersetzen, dort ihre Grenze findet, wo das eingesetzte Ma-
schinenkapital in keinem vertretbaren Verhiltnis zur Stiick-
masse und zum Stiickwert des reprisentativen Sortiments eines
Betriebes steht. Das gilt insbesondere fiir die Forstwirtschaft,
die aus biologischen Griinden immer mit begrenzten Stiick-

Abb. 2: Entladung des unsortiert angefahrenen Buchenlang-
holzes am zentralen Bearbeitungsplatz. Portalkran-
einsatz.

zahlen je Flicheneinheit arbeiten muf}, Hier verliert auch jene
Uberlegung ihre Giiltigkeit, die prinzipiell jede Erhéhung der
Kapitalintensitiit beim Maschineneinsatz damit rechtfertigt, dafl
auf diesem Sektor die Verteuerung wesentlich langsamer vor-
anschreite, als bei der Verwendung menschlicher Arbeitskraft.
Es gilt auch hier der Grundsatz, dafl das Ergebnis wirtschaft-
licher Titigkeit mehr einbringen muf, als die Summe aller
aufgewendeten Kosten. In Grenzfillen ist deshalb eine Inten.
sivierung der Kapitalinvestition ggf. nur in Verbindung mit der
Einsparung anderer Kosten, wie etwa beim Wegebau, vertret-
bar.
Auf technischem Gebiet scheinen vorgebrachte Bedenken am
wenigsten gerechtfertigt. Die Industrie gibt heute der Forst-
wirtschaft eine Fille brauchbarer technischer Mittel an die
Hand. Dafl deren Wirksamkeit oft durch iibertriebene Viel-
seitigkeitswiinsche der Forstleute eher gemindert als gefordert
wird, hat die Technik nicht zu vertreten. Die Schwierigkeiten
forstlicher Mechanisierung liegen nicht am Mangel an geeig-
neten technischen Mitteln, wohl aber vielfach an der mangeln-
den Sachkenntnis ihrer Anwendung im praktischen Betrieb.
Aus den angedeuteten Schwierigkeiten — ihre Aufzihlung ist
keineswegs vollstindig — ergibt sich unschwer die Problematik,
der sich der Forstbetrieb in seinem Rationalisierungsbestreben
gegeniibersieht. Es geht letztlich um die Uberwindung dieser
Schwierigkeiten. Ihre Kenntnis umreifit aber zugleich die Ziel-
setzung, auf die alle heranstehenden Mafinahmen der Mecha-
nisierung ausgerichtet sein sollten,
Unter anderem wéren zu nennen
— waldbauliche Maflnahmen, indem dort, wo erforderlich,
unter voller Beibehaltung bewshrter Grundsitze eine
riumliche und zeitliche Zusammenfassung der Auflagen
an wenigen Arbeitsorten erstrebt wird,
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— arbeitsorganisatorische Mafinahmen, indem durch Aus-
gliederung bisher fillortsgebundener Arbeiten die Ar-
beitsproduktivitit menschlicher Arbeitskraft, insbeson-
dere im Bereich der inhomogenen Bedingungen, gestei-
gert, prinzipiell aber nur dort eingesetzt wird, wo ihre
Optimierung méglich ist,

— ko-operative Mafinahmen, indem durch die Einrichtung
zentraler Holzbearbeitungsplitze, die in Zukunft mehr
und mehr den Charakter weiterverarbeitender Betriebe
annehmen miissen, die geforderte Ausgliederung von
Arbeitsvorgingen erméglicht, Stiidkmasse und Stiickwert
je Produkt erhoht werden kénnen,

— technische Mafinahmen, indem bei erhthter Stiickmasse
und erhohtem Stiickwert der Produkte solche tech-
nischen Mittel eingesetzt werden kénnen, die aufgrund
ihres Kapitalaufwandes hohe fm-Stunden-Leistungen er-
fordern,

— Dbetriebswirtschaftliche Uberlegungen, indem héhere
Effektivleistungen der technischen Mittel, z.B. beim
Riicken des Holzes, eine den betrieblichen Gegeben-
heiten angepafite Verdiinnung der Wegedichte gestattet
und ggf. dadurch auch noch solche Sortimente zu ernten
und zu transportieren erlaubt, die an sich trotz Er-
hohung der Stiickmasse aber infolge eines fiir die Auf-
lage zu geringen Stiickwertes den Einsatz menschlicher
und maschineller Arbeitskraft aus Kostengriinden aus-
schlieflen.

Wie kénnen derartige Uberlegungen in der Praxis verwirklicht

-werden ?

Die First zu Solms-Braunfels’sche Forstverwaltung in Braun-
fels, ein Buchenbetrieb, der sich seit Jahren mit der Mechani-
sierung des forstlichen Betriebsvollzuges befaflt, praktiziert
seit einiger Zeit ein Arbeitsverfahren, das in Planung und
Durchfithrung eine Reihe der o.a. Gesichtspunkte berticksich-
tigt.

Verfahrensablauf:

a) Planung
Mit der Aufstellung der Hauungspline werden zugleich die
Auftrige fiir den spiteren Maschineneinsatz festgelegt. Dabei
werden besonders beachtet

— Fallrichtung,

— Riicketechnik (Geldnde),

— Abfuhrrichtung,

— Rickeplitze,

— Stiickmasse, Stiidcwert.
Die Hiebsfiihrung wird zeitlich mit den Bediirfnissen des ko-
operierenden Verarbeitungsbetriebes abgestimmt. Waldbau-
liche Gesichtspunkte werden beriicksichtigt.

b) Durchfithrung
Fillortsgebundene Arbeiten:

— Fillung in Ein-Mann-Arbeit;

— Entastung mit Leicht-Motorsige und Abzopfen des
Baumes ohne Beachtung von qualitativen Merkmalen
(Linge ggf. bis zur Derbholzgrenze);

— Sichern des Stammes am stirkeren Ende durch Ein-
schlagen von S-Haken oder Umreifen mit Stahlband
(letzteres auch vor der Fillung méglich und bei Wert-
holz zwedkmafig);

— Einschneiden der Schichtholzsortimente aus Seitenisten;

-~ Unsortiertes Biindeln von Schichtholzsortimenten in
Stirken von 7 bis 35 cm ¢ rund. Herstellen maximaler,
fir Ein-Mann-Arbeit noch méglicher Verpackungsein-
heiten von mehr als 1,— rm. Die Aufarbeitung des
Schichtholzes geschieht ggf. in zeitlicher Trennung vom
Fillvorgang und durch andere Waldarbeiter, Die fiir



Neuaufforstungen zuweilen notwendigen Flichenriu-
mungen kénnen mit der Schichtholzaufarbeitung ver-
bunden werden;

Riicken des in ganzer Linge angefallenen Baumes (ho-
here Stiickmasse, hoherer Stiickwert) (Abb. 1);

Riicken des gebiindelten Schichtholzes.

Nichtfallortsgebundene Arbeiten:

Abfuhr des Langholzes zum zentralen Bearbeitungs-
platz (Abb. 2);

Abfuhr und Verladung des angefallenen Schichtholzes
am nichstgelegenen Bahnhof in Waggons.

Weiterbearbeitung am zentralen Bearbeitungsplatz:

Entladen des angefahrenen Holzes durch Portalkran
(auch andere Krangerite kénnen den gleichen Zwedk
erfiillen I); ‘

Aushaltung in Schichtholz, Schneideholz, Furnierholz-

timente. Teilweise Verlagerung dieses Risikos auf die
Weiterverarbeitung, Andererseits wird Entwertung der
Produkte z. B. durch Lagerung vermieden und bei hohe-
rer Wertschopfung je Einheit ein gréflerer Kreis poten-
tieller Kdufer angesprochen;

Maglichkeit wirtschaftlichen Einsatzes kapitalintensiver
technischer Mittel als Folge der erhdhten Stiickmasse
und Stiickwerte;

Meéglichkeit der Reduzierung des erforderlichen Forst-
personals als Folge zentraler Betriebsfithrung und der
ortlichen Ausgliederung von Arbeitsvorgingen. (Weg-
fall qualitativer Sortierung und Sortimentsaushaltung);
Wesentliche Vereinfachung der Verlohnung;
Vereinfachung bzw. Wegfall der Massen- bzw. Sorti-
mentserfassung im Wald. Diese erfolgt prinzipiell am
zentralen Bearbeitungsplatz.

Erginzende Einzelheiten sind aus dem nachstehenden Lei-
stungs- und Kostenvergleich ersichtlich:

sortimente unter Beachtung qualitativer Gesichtspunkte.
Ermittlung des Aufmafles der einzelnen Sortimente;

— Zufihren des Schneide- und Furnierholzes in die Wei-
terverarbeitung;

— Verladung des angefallenen Schichtholzes und sonstiger
Holzabfille (Seitenschwarten, Restrollen etc.) zum Ver-
sand an weiterverarbeitende Industrien (Abb. 3 -35);

— Produktion von Schneideholz und Furniersortimenten.
Enge Kooperation in qualitativer und technischer Hin-
sicht mit Weiterverarbeitern.

Auswirkungen auf den Forstbetrieb:

— Erhthung der Arbeitsproduktivitit bei gesenkten Wer-
bungskosten. Reduzierung des Anteils menschlicher Ar-
beitskraft. Mogliche Reduzierung der Beschiftigtenzahl;

— Leistungssteigerung bei allen Transportvorgingen.
Kostensenkung;

— Verdiinnung des erforderlichen Anteils an festen Wegen
je ha Waldfliche;

— Vermeidung des Absatzrisikos fiir die anfallenden Sor-

Abb. 3: Transport, Verladung des am zentralen Bearbeitungs-
platz eingeschnittenen Buchenschichtholzes mittels
Gabelstapler, Spaltarbeit entfillt weitgehend.

Gegeniiberstellung von Kosten und Leistungen im Buchen-Einschlag

(Die Angaben bezichen sich auf die gleichen Abteilungen, die in 3 Forstwirtschaftsjahren nach unterschiedlicher Methode
eingeschlagen wurden)

Forsterei Heisterberg, Abt. 36b und 53b

Fwj. 1965f66 Fwj. 1966/67 Fwj. 1967/68
herkémmliche Methode teilweiser Wegfall der Wegfall der
mit Sortimentsaushaltung Sortimentsaushaltung Sortimentsaushaltung
Gesamtanfall, Derbholz 668,41 fm 777,18 fm 566,93 fm
Stammholz: fm 324,09 fm 54520 fm 417,23 fm
Stiick 457 574 3151
fm je Stiick 0,71 0,95 7 1,32
9% der Derbholzmasse 48 71 75
Schichtholz: ™m 538 mm 362 rmm 199 rm
fm 344,32 fm 231,98 fm 142,50 fm
% der Derbholzmasse 52 29 25
Verdienst je Stunde: 474 DM 549 DM 6,20 DM

Leistung je Stunde: 093 fm 1,14 fm 1,62 fm
Kosten je fm ohne Soziale Lasten: 5,18 DM 493 DM 471 DM
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Das Verfahren wird zunichst nur auf Bestinde mit iiberwie-
gendem Stammholzanteil beschrinkt. In schwicheren Bestinden
wird nach wie vor das Einschneiden des Holzes am Fallort auf
Langen von 1,— m bis 1,25 m und seine Biindelung in maxi-
male Verpackungseinheiten bis 1,— sfm (Schichtfestmeter) fiir
die zweckmifligere Losung gehalten. Insbesondere sprechen
dafiir

T i

Abb. 4: Transport, Verladung des am zentralen Bearbeitungs-
platz eingeschnittenen Buchenschichtholzes mittels
Portalkran, Spaltarbeit entféllt weitgehend.

— waldbauliche Uberlegungen = Bringungsschiden beim
Langriicken in engen Bestéinden;

— technische Uberlegungen = fiir Schwachholz lang kén-
nen nur relativ leistungsschwache, wenig tiberzeugende
technische Mittel eingesetzt werden;

— betriebswirtschaftliche Uberlegungen = die Preisdiffe-
renz zwischen Buchenfaserholz - lang und Buchenfaser-
holz - kurz ist derzeit auf dem Markt noch gréfler, als
die fiir den Einschnitt und die Aufarbeitung von 1,— m
langem Buchen-Faserholz im eigenen Betrieb aufzuwen-
denden Werbungskosten einschliefilich Soziallasten;

— transporttechnische Uberlegungen = die Verladung von
gebiindeltem Kurzholz ist bei hoherer Anfuhrleistung
auf jedem riumlich giinstig gelegenen Bahnhof maglich.
Das gilt nicht fiir die Verladung von Buchen-Faserholz -
lang. Der Frei-Werk-LKW-Transport von Buchen-Faser-
holz - lang scheidet im vorliegenden Falle aus.

Zusammenfassung

Der Forstwirtschaft stechen geeignete technische Mittel zur
Mechanisierung und Rationalisierung des Betriebsvollzuges zur
Verfiigung. Es geht darum, ihren Einsatz so zu organisieren,
daf} Optimalleistungen erreicht werden kénnen, Voraussetzung
hierfiir ist u. a. die Erhéhung der Stiidkmassen und Stiickwerte.
Beides kann erreicht werden, indem aufler den zwangsliufig
standortgebundenen Arbeitsvorgingen alle weiteren zeitlich
ausgegliedert und riumlich verlagert werden. Damit werden
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der Anteil menschlicher Arbeitskraft an fillortsgebundenen
Arbeiten reduziert, die Leistung je Arbeitsstunde gesteigert
und die Kosten gesenkt.

Die raumliche Verlagerung von Arbeit auf zentrale Bearbei-
tungsplitze ist wirtschaftlich nur dann vertretbar, wenn dic
damit verbundenen Kosten im Verhiltnis zum Wert der nach
der Verlagerung erzeugten Produkte niedrig gehalten werden
konnen. Es kann geschlossen werden, dafl die riumliche Ver-
lagerung von Produkten mit geringem Stickwert zum Zwecke
ihrer Aufarbeitung nur in wenigen Fillen vertretbar ist. Schicht-
holzer z.B. nur der Entrindung wegen an zentrale Bearbei-
tungsplitze zu transportieren, wird in Zukunft kaum noch
Bedeutung haben, es sei denn, nach der Entrindung schlieflen
sich weitere wertschopfende Bearbeitungen an.

Aus der Sicht des Forstbetriebes werden deshalb die Schicht-
holzmassensortimente mehr und mehr den Charakter un-
rentabler Abfallsortimente annehmen,

Zentrale Bearbeitungsplitze werden stirker als bisher den
Charakter von weiterverarbeitenden Betrieben annehmen miis-
sen. Es geht nicht nur um die geistige, es geht vor allem um
die effektive Kooperation zwischen Forst- und Holzwirtschafts-
betrieb. Aus dieser Sicht bemifit sich die optimale Gréofie eines
Forstwirtschaftsbetriebes nicht nur nach Hektaren, sondern
auch nach der Griflenordnung des zur Kooperation geeigneten
Holzwirtschaftsbetriebes.

Die Schaffung forstlicher Zusammenschlisse stellt nar eine
erste Stufe der Entwicklung dar. Sie bringt zwar bessere
Voraussetzungen fiir den Einsatz technischer Mittel und die
Vermarktung der erzeugten Produkte, ist aber auf lange Sicht
nicht in der Lage, die anstehenden Probleme prinzipiell zu
losen. Sie stellt eine Entwicklung hinter der Entwididung dar.
Was heute grofl genug ist, wird morgen zu klein sein, es sei
denn, man wire zu einer Extensivierung in personeller und
waldbaulicher Hinsicht bereit und in der Lage, die bisher als
undiskutabel galt.

Abb. 5: In Seilschlingen eingelegte Schichtholzbiindel vor der
Verladung in den Waggon.



Erfahrungen mit der ;,Hari“-Versdlulmaschine (siehe Nr. 7/65)

beim Verschulen grofier Laubholzsimlinge
von Heinz-Dietrich Mencke, Meerdorf

Die ,Hari”-Verschulmaschine (Forsttechn. Informationen Nr. 7
1965) hat ihre Eignung in vielen Pflanzenanzuchtbetrieben und
forsteigenen Groflkimpen beim Verschulen von Nadelholz-
Samlingen und kleinen bis mittleren Laubholz-Simlingen be-
reits bewiesen (Abb. 1).
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Abb. 1: Die abgeinderte ,Hari"-Verschulmaschine. Zum bes-
seren Andriicken des Radpaares auf dem Brettergleis
ist dieses zusitzlich mit einer Eisenstange belastet,
Auf dem Bild steht aus optischen Griinden der Pflanz-
kasten bereits auch auf dem Radpaar, was ein zu
weites Ausgreifen des Maschinenfiihrers fordert, Bei
den ersten Verschulreihen steht er auf den Achsen
direkt neben dem Maschinenfiihrer.

Schwierig oder gar unméglich war bisher das Verschulen von
groflen Laubholz-Simlingen iiber 30 cm Hohe (wie Ahorn,
Sommerlinde, Wildkirsche w.a.). Der Rahmen des Pflanz-
schares ist hierfiir zu niedrig und die groflen Simlinge kommen
bestenfalls sehr schrig im Beet zu stehen, wenn sie sich mit
der Triebspitze nicht gar im Rahmen verfangen und wieder
herausgezogen werden. Die Maschine wurde vom Hersteller
bei der Einfithrung auch als fiir sehr grofle Simlinge nicht
geeignet” bezeichnet.

Da der Verfasser einen Grofikamp fiir die Anzucht von groflen
Edellaubholzpflanzen bewirtschaftet und auf die positive Aus-
lese der grifleren Klasse der stufigen, gleichaltrigen Simlinge
nicht verzichten wollte, wurde Abhilfe durch Verinderung der
Maschine gefunden, :

Die in geringer Héhe iiber die bereits gepflanzten Siamlinge
je nach Reihenzahl pro Arbeitsbreite mehrfach hinweggleiten-
den Radachsen verursachten anfinglich Bedenken, die aber so-
fort zerstreut wurden, da auch die groflen Laubhélzer wegen
des langsamen Fahr-Tempos nur behutsam gebogen werden
und sich sofort ohne Beschidigungen wieder aufrichten.

1) Der Rahmen des Pflanz-Teils der Maschine wurde in
seinem Pflanzendurchla durch eine aufgeschweifite Ver-
lingerung um 20 cm erhsht, sodafl Pflanzen bis 50 (60) cm
Hohe verschult werden kénnen und vollig gerade im Beet
zu stehen kommen (Abb. 2). Stirkere Seitenzweige, die bei
Simlingen seltener sind, zeigen hier allerdings die Grenze,
da sich die Pflanzen zwischen den Pflanztellern mit ihren
Stammchen tiberkreuzen und dabei verfangen kénnen und
somit schrag stehend in der Pflanzfurche von den Walzen-
ridern festgedriickt werden,

2.) Hinter diesen Andriickridern wurden federnde Zinken-
paare héhen- und seitenverstellbar angebracht. Bei der Ver-
schulung langwurzeliger, grofer Laubholzsimlinge wird auf
lockerem, etwas anlehmigem Boden durch die Tiefststellung
des Pflanzschars ein stirkerer Erdwall aufgeworfen, der
von den Walzenridern nicht ganz wieder enigeebnet wird.
Der stehenbleibende Erdrist erschwert bei ausgetrocknetem
Oberboden den Einsatz der Motorhadke, da das Antriebs-
bzw. Fihrungsrad der Hadke von dieser Erhshung abgleitet
und an die Pflanzreihen gedriickt wird. Die Federzinken
beseitigen diese Unebenheiten und erfordern bei richtiger
Einstellung keine erhéhte Antriebskraft.

3.) Zusitzlich angebrachte Erdabstreifer an den Andriick-

ridern sind verstellbar und verhindern bei feuchtem Boden
ein Verkleben der Walzflichen, wodurch sonst ein un-
gleiches Andriicken verursacht wird. Auch indert sich durch
den grofler werdenden Durchmesser der Rider der von hier
aus gesteuerte Pflanzenabstand.
Beim Verlegen der Brettergleise ist duflerste Sorgfalt an-
gebracht. Die Bretter miissen méoglichst waagerecht auf
nicht zu lockerem, geglittetem Boden verlegt werden. Bei
stirkeren Unebenheiten ist das Glattharken des Bretter-
streifens zu empfehlen. Nachlissiges Legen der Bretter
verursacht neben unregelmifligen Verschulverbinden das
Herausspringen der Fihrungsrollen und mindert die Lei-
stung durch das zeitraubende Wiedereingleisen der Ma-
schine erheblich. Ein Verziehen und Verkanten der Gleis-
bohlen tber Winter mufl auf jeden Fall durch sauberes
Lagern bzw. Stapeln auf Lagerbohlen von nicht mehr als
1,5 m Abstand, die mit der Wasserwaage ausgerichtet sind,
verhindert werden.

Die Leistung der Maschine wird gesteigert durch:

a) Bedienung durch nur eine geiibte Arbeitskraft (ggf. zur
besseren Ausnutzung von Zeit und Maschine Schichtarbeit
von zwei geiibten Kriften). Eine zweite, stindig anwesende

Abb. 2: Das abgeinderte Pflanzteil der ,Hari”-Verschulma-
schine mit 20 cm héherem Pflanzendurchlal, den
héhen- und seitenverstellbaren Federzinken und den
Radabstreifern.
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Arbeitskraft wirkt nicht leistungsférdernd sondern nur ver-
teuernd. Eine Hilfskraft sollte in der Nihe, mit anderer
Arbeit beschiftigt, zur Verfiigung stehen als Hilfe fir das
Umsetzen der Maschine auf die neue Gleisspur. Die Gleis-
bohlen kénnen von der Hilfskraft auf die neue Spur schon
gelegt werden, wenn die Maschine mit dem Pflanzen der
letzten Verschulreihe der alten Spur begonnen hat, Wird
die Maschine von einer Frau bedient, so kann die Hilfs-
kraft auch fir das Umsetzen von Reihe zu Reihe nétig sein.

b) Moglichst lange Verschulreihen.
Da die Zeit des Umsetzens auf die neue Gleisspur kon-
stant bleibt, sollte sie auf eine moglichst hohe Pflanzen-
zahl = lange Reihen verteilt werden. Der Verschulverband
ist variabel. Der Reihenabstand kann von 15 cm aufwiirts
eingestellt werden, Jedoch von den angebrachten Markie-
rungen abweichende Reihenabstinde miissen mit leichten
Feilstrichen auf dem Fahrgestellrohr markiert werden.

¢) Es empfiehlt sich, mit der letzten Verschulreihe einer Gleis-
spur nicht ganz bis zum Anschlag auf der Seite der Gleis-
bohle heranzugehen, sondern etwa 8 — 10 cm Zwischenraum
zu lassen. Die vom Pflanzschar aufgeworfene Erde kann
sonst bis an das Gleis geschoben werden und sich vor die
hintere Fithrungsrolle setzen. Hierdurch entstehen dann
Stockungen und erhohte Beanspruchung der hochwertigen
Nadellager-Rollen durch dazwischengeratene Erde.

Y akiEa s

Abb. 3: Einjihrige Sommerlinden-Samlinge 30/50 mit der ab-
gednderten ,Hari”-Verschulmaschine gepflanzt, Ver-
band 28 x 16 cm.

Die Wirtschaftlichkeit der Maschine wird durch einen Lei-
stungs- und Kostenvergleich der im hiesigen Revier ermittelten
Zahlen (Durchschnittswerte) unterstrichen.

Verfahren 1:

Handverschulung von einjihrigen Laubholzsdmlingen mit 10cm
breiten Klemmspaten und markierter Pflanzleine auf Verschul-
bohlen in 20 m langen Beeten im Verband 25 x 25 cm.
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1 Spatenfihrerin, 1 Pflanzerin in gekoppelter Arbeit, einschl.

. Beschneiden der Wurzeln und Heranschaffen der Pflanzen aus

dem Einschlag, Zeitlohnarbeit.

Verfahren 2:

Handverschulung von einjihrigen Laubholzsimlingen mit 15cm
breiten Klemmspaten und markierter Pflanzleine auf Verschul-
bohlen in 50 m langen Beeten im Verband 30 x 15 cm.

2 Spatenfithrer, 3 Pflanzerinnen in geléster Arbeit, einschl.
Beschneiden der Wurzeln und Heranschaffen der Pflanzen aus
dem Einschlag. Stiicklohnarbeit.

Verfahren 3:

Maschinenverschulung (Hari) von einjihrigen Laubholzsim-
lingen in 150 m langen Beeten im Verband 28 x 16 cm.
1 Maschinenfithrer im Sttidklohn, 1 Hilfskraft fiir das Um-
gleisen der Maschine, Beschneiden der Wurzeln und Heran-
schaffen der Pflanzen aus dem Einschlag im Zeitlohn.

Leistungsvergleich
Verfahren Leistung 9% Zeitaufwand 9 Verdienst 0/p

Stck. je Arb.Std.  Std. pro Tsd. DM/Std.
1 150 2 00 =1 (67 0 100020558055 100
2 300 200 3,3 50 5,40 180
3 1100 733 0,9 13 6,60 220
Kostenvergleich
Verfahren DM/Tsd. % DM/Tsd. 9%  Masch.-Kosten
o, Soz.Last, m. 809 Soz.L. DM/Tsd.
1 A0 g 4 3R T 00 e
2 18,— 90 32,40 90 —*)
3o Hilfsky (6 33 A0 o AR 7S
0,2 Std./Tsd. 0,50
=630

*) Die geringen Geritekosten von Klemmspaten, Pflanzleine
und Verschulbohlen bleiben hier unberiicksichtigt.

**) Bei Anschaffungskosten von rd. 4000 DM und einer Le-
bensdauer der Maschine von 3000 Betriebsstunden in 15
Jahren werden bei normaler Verzinsung und Abnutzung
(Reparaturen) 4,00 DM pro Betriebsstunde unterstellt. Die
reine Maschinenarbeitszeit betrigt etwa 759 der Lohn-
arbeitszeit.

Neben den wesentlichen Kosteneinsparungen bringt die Ma-
schine dem Kampbetrieb weitere Vorteile. Sie macht die bisher
notwendige grofRere Zahl von Arbeitskriften entbehrlich und
fir andere in der Frithjahrszeit wichtige Arbeiten frei. Die
Arbeitsspitzen werden abgeflacht, weil die Maschine noch ar-
beiten kann, wenn Wetter- und Bodenverhiltnisse eine Hand-
verschulung schon unméglich machen. Einmannarbeit spart
Leerlauf und der Maschinenfiihrer erhilt durch mehr Arbeits-
stunden pro Jahr eine groflere Fertigkeit. Das Verschulen
kann zu jeder Zeit erfolgen, wenn Witterung und Vegetation
es erlauben, unabhingig von anderen Betriebsarbeiten, da nur
1,2 Arbeitskrifte dafiir bendtigt werden.



Oberregierungsforstrat
Dr. Gottiried Reissinger 60 Jahre

Goitfried Reissinger, am 29. 10. 1908 in Neustadt/A. als Sohn des Oberforst-
meisters Rudolf Reissinger geboren, ist den Forstleuten und Waldarbeitern
im In- und Ausland durch seine bahnbrechenden Entwicklungen auf dem
Gebiet der Waldarbeit und Forsttechnik bekannt geworden. Die von ihm
: entwickelten Gerdite und Ausriistungen, wie z. B, der Schriinkstab, die Iltis-
axt, der Duralkeil und der Splitirechen, haben weit (iber die deutschen Grenzen hinaus Verbreitung gefunden.
Besonders hat die von Dr. Reissinger entwickelte und in die Praxis von ihm selbst eingefiihrte Winkel-Pflanzung
den Forstverwaltungen groBe Dienste geleistet und Millionen DM sparen helfen.

Fiir seine zahlireichen Freunde die Lebensdaten des Jubilars: Nach dem 1928 bestandenen Abitur am huma-
nistischen Gymnasium in Bayreuth studiert Reissinger die Forstwissenschaften an der Universitdt Miinchen und
besteht 1935 die GroBe Bayerische Staatspriifung. 1936 bis 1939 ist er als Lehrer am Waldarbeitslager Grafrath
titig. Der Kriegsdienst als Gebirgs-Panzerjdgeroffizier mit anschlieBender Kriegsgefangenschaft in USA unter-
bricht von 1939 bis 1946 die berufliche Laufbahn des jungen Forstmannes. Von 1946 bis 1951 fiihrt er die tech-
nische Leitung tiber die Aufarbeitung eines GroBwindbruches mit nachfolgender Aufforstung beim Bayer. Forst-
amt Fiirstenfeldbruck. 1951 wird er zum Amtsvorstand an das Bayer. Forstamt Sachsenried und 1959 an das
Bayer. Forstamt Seeshaupt berufen. Seine Promotion tiber das Thema ,Die Konstruktionsgrundlagen der Axt*
zum Dr. oec. publ. an der Universitdt Miinchen im Jahre 1958 bringt neue Erkenninisse, die mit der Iltisax! der
Praxis nutzbar werden.

Sein reiches Wissen und sein praktisches Kénnen stellt Reissinger seit Jahrzehnten der GEFFA und seit der
Griindungsversammlung des FPA am 8. 3. 1949 der TZF bzw. dem KWF zur Verfiigung, dem er als Mitglied des
Verwaltungsrates und Leiter des Arbeitsausschusses ,Kulturtechnik” angehéri. Als Obmann der Gruppe VII
des Arbeitsringes ,Waldwegebau* hat er sich besondere Verdienste um die Mechanisierung der Wegeinstand-
haltung erworben.

Seine Hobbys haben ,unseren Gottfried” jung erhalten: Wasserspringen, Turnen, Skilauf und Motorradrennen.
Médégen ihm Gesundheit und Schaffenskraft ad multos annos erhalten bleiben!

Dr. H. Schleicher

Korrekturen zu Nr. 9 /1968

,Bringungsmoglichkeiten von Langholz
durch Ackerschlepper”

1) Seite 69, rechte Spalte, erster Absatz: Teil des Schleppergewichtes nach vorn verlegt wird. Hier-
statt: ,IJm Laufe der letzten 15 Jahre . . .” muf} es heiflen durch wird die Standsicherheit soweit erhoht, dafl der
,Allein in diesen 15 Jahren . .." Punkt des Aufbiumens tber der maximalen Schlepperkraft
liegt.”
2) Seite 70 d):
statt: ,Hinterachse” muf} es heiflen ,Vorderachse” 4) Seite 75, D 5:
statt: , Ausspulvorrichtung” muf} es heiflen ,Aufspulvor-
3) Seite 74, zweite Spalte, drittletzter Absatz: richtung”
Die letzten 2 Sitze ab ,Letztere soll méglichst die Hinter-
achse . . .” sind zu streichen und wie folgt zu erginzen: 5) Seite 76, rechte Spalte, 2. Absatz Zeile 7:
,Letztere soll moglichst in der Lage sein, den Schlepper in statt: ,Verwaltung” mufl es heilen ,Veralterung”

der Hinterachse bis zum Anheben zu entlasten, sodafl ein
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Verleihung des Lorenz-Wappes-Preises
des Deutschen Forstvereins an
Oberforstmeister
Dr. Hans-Joachim Loycdke

Auf der Mitgliederversammlung des Deulschen Forstvereins am 12.9. 1968
in Niirnberg wurde Dr. Loycke, Leiter der Mechanisch-technischen Abteilung
des KWF, der Lorenz-Wappes-Preis verliehen. Der Prdsident, Ministerial-
dirigent Franz Klose, wirdigte in einer Laudatio die Verdiensie, die sich
Dr. Loycke insbesondere in den 18 Jahren seiner Tdtigkeit bei TZF bzw.
KWF um die Technik in der Forstwirtschaft erworben hat. Mit tiber 130 Arbeiten in der Fachpresse vermittelte
Dr. Loycke der forstlichen Praxis wertvolle Anregungen fir die Rationalisierung.

Das KWEF gratuliert Dr. Loycke, der auch an dem Gelingen der KWEF-Tagungen hervorragenden Anfteil hat,
sehr herzlich zu dieser ehrenvollen Auszeichnung.

Nicht zuletzt ist es Dr. Loycke zu verdanken, daB seit 1951 iiber den Forsttechnischen Priifausschuf3 der Forst-
wirtschaft wie der einschldgigen Indusirie so wertvolle Ergebnisse zur Verfiigung gestellt werden kénnen und
das forstliche Priifwesen der BRD auch dem europdischen Ausland als Vorbild dient. Seif iiber einem Jahr-
zehnt nimmt Dr. Loycke auBerdem bei den Tagungen und Arbeitssitzungen des FAO/ECE/ILO-Committees als
Vertreter des BML die deutschen Interessen auf dem Gebiet der Waldarbeit und Forsttechnik wabhr.

Unter seinen selbstdndigen Arbeiten sind besonders das 1963 im Aufirage des KWF herausgegebene Buch ,Die
Technik der Forstkultur” sowie die Verdifentlichung der Ergebnisse eines Forschungsauftrags ,Rationalisierung
des Pflanzgartenbetriebs durch Mechanisierung" zu erwdhnen. GroBe Beachiung haben die in der Zeitschrift
»Der Forst- und Holzwirt” Heft Nr.3 vom 8. 2. 1968 erschienene Verdéffentlichung ,Zur Prognose der Entwick-

lungstendenzen forstlicher Mechanisierung" und zuvor der in den F.T.1. Nr.5/6 von 1966 verdifentlichte Bei-
tfrag ,Das vielgestaltige Gesicht forstbetrieblicher Mechanisierung” im In- und Ausland gefunden. Diese Prog-

nosen erleichtern den Verwaltungen und Betrieben aller Waldbesiizarten die Auswahl der MaBnahmen, die
ergriffen werden miissen, um eine bessere Geslallung des forstlichen Arbeitsprozesses zu erreichen.

Hofrat Dipl. Ing. Hans Haslauer, Innsbruck
60 Jahre

Dem Jubilar, der am 17, 10. 1908 in Kuistein geboren wurde, obliegt die Leitung und Koordinierung des forst-
lichen Wegebaues im Osterreichischen Bundesland Tirol, wo infolge der Gelidnde-, aber auch sehr indifferenter
Bodenverhdlinisse besondere Schwierigkeiten zu tberwinden sind. Nicht weniger Schwierigkeiten bereiten
allerdings die Waldbesitzverhdlinisse (eine groBe Zahl Agrar- und Waldgemeinschaften, Gemeindewdlder
usw.) und die Gemenglage zwischen Land-, Forst- und Alpwirtschaft sowie die Interessen des Fremdenver-
kehrs. Hier bedarf es oft sehr groBen Geschicks, die Wegebauinteressen auf einen gemeinsamen Nenner zu
bringen. Wenn es heute im Nichistaatswald Tirols iiber 2200 km Forstwege gibl und die AufschlieBungsdichte
unter den dortigen Gebirgsverhdlinissen 7 lim/ha erreicht hat, ist dies mit sein Verdienst. Die Landesforst-
inspektion fiir Tirol verfiigt iiber einen gut organisierten und mit Maschinen bestausgesiatteten Bauhof und
sogar ein eigenes Bodenuntersuchungslabor, Hans Haslauer ist aber neben seiner hauptamtlichen Tdtigkeit
auch noch wissenschaftlich titig, hat lehrreiche Versuchssirecken angelegt und die Ergebnisse seiner Unier-
suchungen verdffentlicht.

Dem KWE ist der Jubilar seit iiber 15 Jahren als korrespondierendes Mitglied des Arbeitsringes ,Waldwege-
bau” freundschaftlich verbunden. Sein Rat wird weit liber die Grenzen Usterreichs hinaus auch bei uns hoch
geschdtzt. So verbindet das KWF mit seinen herzlichen Gliickwiinschen zum Geburtstag auch den Dank fiir die

langjihrige und fruchtbare Zusammenarbeit.
Dr. H. Schleicher
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