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Geburtstagsgriifie an
Professor Dr. Ernst-Giinther Strehlke
zum 70. Geburtstag am 19. Juli 1967

Sehr verehrter, lieber Herr Sirehlke !

Die herzlichen Gliickwiinsche, die ich Ihnen im Namen des Vorstandes, des Verwaltungsrates und aller Mit-
arbeiter des KWF zu lhrem 70. Geburtstag entbiete, entspringen ebenso tiefer Verehrung wie aufrichtiger
Dankbarkeit.

Wir verehren Sie als den Lehrmeister, Forscher und Praktiker auf dem Gebief der Waldarbeit und Forsttechnik.
Zu groBem Dank sind wir Ihnen verpflichtet fiir die wertvollen Arbeitsergebnisse und wissenschaftlichen Er-
kenntnisse, die Sie uns allen zum Nutzen der Forstwirtschaft vermittelt haben. Ihre einmaligen Verdienste um
die jahrzehntelange Titigkeit der GEFFA und um die Ausbildung des Waldfacharbeiters wie des forstlichen
Nachwuchses aller Laufbahnen werden an Threm Ehrentage aus berufenerem Munde eine Wiirdigung finden.
Ich mdéchte Ihnen aber gesondert den Dank des Kuratoriums dafiir aussprechen, daB Sie maBgebend dazu bei-
getragen haben, die Aufgaben der Gesellschaft fiir forstliche Arbeitswissenschaft (GEFFA) und der Technischen
Zentralstelle fiir die deutsche Forstwirtschaft (TZF) zu vereinigen und dem am 2. November 1962 gegriindeten
Kuratorium fiir Waldarbeit und Forsttechnik (KWF) zu tibertragen. In den Aufsichisorganen und Arbeitsaus-
schiissen des KWEF, dessen Vorstand und Verwaltungsrat Sie bis zu Ihrer Emeritierung angehért haben, wurde
Ihr Rat hoch geschitzt. Ihr Lebenswerk wird daher mit dem KWF steis eng verbunden blejben!

Zu danken haben wir Ihnen, lieber Herr Strehlke, aber ganz besonders fiir Ihre treue Kameradschaft und stete
Hilisbereitschait, die Sie uns vor allem in schweren Zeiten erwiesen haben.

Im Namen des KWF wiinsche ich Ihnen noch viele Jahre frohen Schaffens an Ihren wissenschaftlichen Vor-
haben, beste Gesundheit und Wohlergehen der Familie! Ich hoffe, daB wir Sie noch recht oft bei den Veran-
staltungen des KWF begriien kénnen.

Mit der Bitte um beste Empfehlungen an Ihre sehr verehrte Gattin und mit herzlichem Waidmannsheil ver-
bleibe ich stets

Ihr getreuer

Hans Schleicher

Eine Zusammenstellung der zahlreichen Veréffentlichungen von Professor
Dr. Strehlke bringt das ,FORSTARCHIV" in seiner ndchsten Nummer.




Uber die Entwicklung zur Mechanisierung in ihrer
Abhdngigkeit von vielfdltigen Bedingungen

von E. G. Strehlke

Uberblickt man die Entwicklung unserer forstlichen Arbeits-
verfahren unter dem Einflull arbeitswissenschaftlicher Bemii-
hungen fiir den Zeitraum der Jahre nach dem ersten Weltkrieg
bis zu unseren Tagen, so lassen sich zwei freilich nicht ab-
grenzbare sondern sich vielfach tiberschneidende Stadien er-
kennen. Ein erstes, in dem das Ziel die HHerausarbeitung von
Arbeitsbestverfahren in der Handarbeit war, die Anspruch auf
allgemeine Giiltigkeit erheben konnten, und ein zweites Sta-
dium, in dem wir jetzt stehen und in dem der Ersatz mensch-
licher physischer Kraft durch Maschinen das Ziel ist mit einem
Minimum an physischem, dafiir verstirktem geistigen Aufwand
des arbeitenden Menschen.

Die Griinde, die diesen Ubergang zwangsweise angebahnt
haben und vorwirtstreiben sind bekannt.

Dies Stadium der Mechanisierung ist gekennzeichnet durch die
Ausbildung einer Fiille von Varianten mdéglicher Arbeitsver-

fahren, wie sie sich bereits aus dem mehr oder minder groflen
Einbau von Maschinen in die bisherigen Handarbeitsverfahren
bis hin zur Vollmechanisierung ergeben. Damit entfillt die
Allgemeingiiltigkeit, vielmehr sind fiir die Wahl der sich an-
bietenden Varianten die jeweiligen Bedingungen eines Forst-
betricbes mafigebend. Beide, die Varianten wie die Bedingun-
gen sind indessen verinderlich: Die Varianten durch die tech-
nisch fortschreitende Verbesserung bzw. Neukonstruktion ge-
cigneter Maschinen, die Bedingungen durch ihre Anpassung an
die Einsatzmoglichkeit wirkungsvoller Maschinen. Daraus er-
gibt sich eine stufenweise Entwicklung der Mechanisierung. Es
ergibt sich weiter daraus, wie schwierig heute fiir den forst-
lichen Betriebsleiter die immer neue Entscheidungen fordernde
Arbeit ist, ungleich schwieriger als im ersten Stadium allgemein
anwendbarer Arbeitsbestverfahren. Dies zeigt schon eine
Ubersicht dber die zur Verfiigung stehenden Verfahrens-
formen (Tabelle 1).

VERFAHRENSFORMEN DER HAND-UND MASCHINENARBEIT

nach Arbeitsort nach menschlicher Zusammenarbeit

nach Fertigungsart nach zeitlichem Ablauf

BAUSTELLENFERTIGUNG EINMANNARBEIT EINZELFERTIGUNG I‘"' KONTINUIERLICH-STETIG
ortsgebunden hchster Wirkungsgrad EHT Bestverfahren Einzelfertigung

(Fellort = Briicken - "geldst" Reparaturen, Hand- FlieBbandfertigung

Hausbau) werk, Kunst (EHT, Repar.,Kunst)

ZWEIMANNARBEIT L RETHENFERTIGUNG
wo 17Arbeitskraft nicht reicht gleicher Teilvorgang
(schwierige Fdllung, Schlepper- siEinagderpare ay
riicke\n mit Seil) "gekoppelt" (Eatrindung)

ANLAGENFERTIGUNG | GRUPPENARBEIT SERTENFERTIGUNG AUSSETZEND-GEBROCHEN
Ort nach optimaler Lage "gelost" Mehrfacheffekt Teilvorginge getrennt
gewshlt (Aufarbeitungs- (abgestimmte Zusammenarb. (Serienschnitt) durchgefiihrt
platz, Fabrik) in Zulieferung usw.) (Fdllen - Riicken =-

b) "gekoppelt" Aufarbeitung)
(am gleichen Arbeitsobjekt
- GroBmaschinen)
FLIESSFERTIGUNG

Anwendung und Fortschritt der Mechanisierung in Abhéngig-
keit von den wirtschaftlichen Bedingungen

1. Ausgangspunkt ist die reine Handarbeit, Mechanisierungs-
grad 01). Ziel ist die reine Maschinenarbeit, die Voll-
mechanisierung mit einem Minimum menschlichen Bedie-
nungsaufwands, Mechanisierungsgrad 100.

1) .Mechanisierungsgrad” ist ein vieldeutiger, in unterschiediicher
Weise definierter Begriff. Es ist schwer, ihn exakt zu berechnen,

verschiedene Tellveorgidnge
nacheinander ablaufend
(Aufarbeitungs- u. Sor-
tieranlage,Automontage)

besonders dann, wenn er eine betriebswirtschaftliche Wertaussage
enthalten soll.

Er wird daher meist in dem Sinne benutzt, daB er einen groben
Anhalt vermitteln soll, einen Schatzwert, in welchem Zeitanteil
ein ArbeitsprozeB oder ein Arbeitsgebiet mechanisiert ist. So soll
auch in den vorliegenden Ausfihrungen ,Mechanisierungsgrad”
verstanden werden.

Haufig wird auch der Grad der Mechanisierung durch Zuordnung
in ein System von ,Stufen® mit definierten Merkmalen ausge-
driickt.

Ein leichter abzuleitender Zahlenwert fiir Stand und Fortschritt der
Mechanisierung ist das Verhéltnis von Lohnkosten zu Maschinen-
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kosten, das entweder als ,Lohnkostenanteil” oder reziprok als
.Maschinenkostenanteil” an den Gesamtkosten ausgedriickt werden
kann. Dabei kann der Lohnkostenanteil nie den Wert 0%, der
Maschinenkostenanteil nie den Wert 100 % erreichen.

2. Wo nur noch die vollmechanisierten Arbeitsabliufe ge-
steuert und kontrolliert werden miissen, -spricht man von
Automation.

3. In einem vielgestaltigen Wirtschaftsgebiet wie der deut-
schen Forstwirtschaft kénnen nebeneinander bestehend alle
Stufen der Mechanisierung, alle Mechanisierungsgrade von
0 bis 100 ihre Berechtigung haben, d. h. 8konomisch optimal
sein, so weit sie auch von dem Maximum 100 entfernt sein
maogen.

4. Fiir das Optimum im Einzelfalle und in einem bestimmten
Zeitpunkt sind viele Faktoren entscheidend, von denen die
wichtigsten die folgenden sind:

3 Die Lohnkosten im Verhiltnis zu den Maschinenkosten.
Dies kann im gleichen Land sehr unterschiedlich sein.
Lohnkosten bei Waldbauern 3 - 5 DM/Std., bei Staats-
forstbetrieben 10 DM/Std. und mehr. Je héher die
Lohnkosten, desto grofler der Zwang zur Mechanisie-
rung.

4 Die Eigentumsgrofle
Sie schwankt in der Bundesrepublik zwischen unter 1 ha
(Waldbauern) und etwa 700 000 ha (bayerischer Staats-
forstbetrieb) 2)

?) Die Mechanisierungsfrage wird meist vom Gesichtspunkt der
Staatsforstbetriebe und der groBen Privatbetriebe betrachtet.
Dabei wird leicht Ubersehen, daB in der deutschen Bundes-
republik fast 44 %o der Waldflache und 96,6 °/s der Betriebe im
Eigentum von Privatpersonen stehen, wobei der Einzelbesitz
durchschnittlich nur 4 ha betragt. Dazu kommen noch 25 %
der Waldflache, die Gemeinden und Genossenschaften mit oft
kleinen, rationell schwer bewirtschaftbaren Waldern gehéren,
die durchschnittlich nur 85 ha groB sind.

# Die Wirtschaftsgrofle
Je grofler die Eigentumsfliche oder die Wirtschaftsein-
heit, desto leichter und lohnender ist der Einsatz wir-
kungsvoller Maschinen. Kleinwald kann — mufl — zu
grofleren Wirtschaftsgemeinschaften zusammengeschlos-
sen werden.

+ Die Waldstruktur und Wirtschaftsform
Kleinflichige Pflegewirtschaft ist mechanisierungsun-
giinstig — Urwaldexploitation bietet meist unbeschrink-
te Mechanisierungsméglichkeiten.

3 Die Aufsplitterung in Holzsorten
Im deutschen Wald erschwert heute noch eine Vielzahl
von Sorten wirksame Mechanisierung. Im Urwald West-
kanadas erleichtert die Aushaltung oft praktisch nur
einer Sorte die Vollmechanisierung.

# Die Hiebsmenge im ganzen Betrieb wie vor allem am
einzelnen Hiebsort. Einzelanfall von wenigen fm aus
jungen Durchforstungen gegeniiber Grofkahlschligen
von vielen 1000 ha.

4 Die Integrierung von Forstwirtschaft und Holzindustrie,
die in der deutschen Bundesrepublik praktisch fehlt, in
Nordamerika und den osteuropiischen Lindern die
Regel, in Skandinavien hiufig ist.

# Die Maoglichkeiten zur Investierung

# Der Ausbildungsstand und die Fihigkeiten von Forst-
personal und Waldarbeitern.

n

. Vom Maximum, der Vollmechanisierung als 8konomischem
Ziel, ist die deutsche Forstwirtschaft im Ganzen noch weit
entfernt. In einigen nordamerikanischen Betrieben ist sie

bereits nahezu erreicht mit dem Ergebnis, daf der Lohn-
anteil an den Kosten bis auf 239, gesunken ist und die
menschliche Hand das Holz oder das Holzprodukt erst im
Zustand der Verarbeitung beriihrt, z. B. beim Lesen der
Zeitung.

6. Mechanisierung ist ein dynamischer Vorgang. Ihre Wirk-
samkeit wird stindig mit hoherer allgemeiner technischer
Entwicklung gehoben und damit eine immer groflere Ar-
beitsproduktivitit erreicht. Dies erfolgt nicht stetig, sondern
in bald schnellerem, bald langsamerem Anstieg. Auf An-
fangserfolge neuer Entwiddlungen konnen Riickschlige fol-
gen. Neue Entwicklungen, selbst bei der Mébglichkeit von
falschen Einschitzungen, miissen umso cher vorbereitet
werden, je mehr sich ein weitergehendes Auseinanderklaffen
von Lohn- und Maschinenkosten abzeichnet.

Stand und Zukunft der Mechanisierung

Das derzeitige Verhiltnis Lohnkosten : Maschinenkosten (ein-
schliefllich Unternehmereinsatz) wird in den Groflbetrieben der
Bundesrepublik auf 7095 : 30 9% geschitzt. Je ha werden dabei
etwa 30 - 35 Tarifstunden im Jahr benotigt.

Alle Schitzungen iiber den heute bei uns erreichten Mechani-
sierungsgrad konnen nur dberaus vage sein, umsomehr als er
von Betrieb zu Betrieb und in den verschiedenen Arbeitsge-
bieten sehr unterschiedlich ist. Hoch mechanisiert dank der
Motorsige ist allein das Fillen, nimlich zu etwa 95 %. Auch
das Riicken ist von Mensch und Pferd in hohem Maf} auf die
Maschine verlagert. Trotz verfiigbarer mechanischer Mittel fiir
die Entrindung, mindestens des Kurz- und Schwachlangholzes,
iiberwiegt die Handarbeit heute noch weit. Schweden und Nor-
wegen haben einen vergleichsweise vielleicht doppelt so hohen
Mechanisierungsgrad in der Holzernte gegeniiber unserer
Forstwirtschaft erreicht.

Am giinstigsten ist der Wegebaubetrieb zu beurteilen. Er wird
heute weit tiberwiegend mit Grofimaschinen, meist durch Un-
ternehmer oder Maschinenhéfe ausgefihrt. Der derzeitige
Mechanisierungsgrad diirfte 90% erreichen.

Der Kulturbetrieb im ganzen bereitet — im einzelnen sehr
verschieden — der Mechanisierung die grofiten Schwierig-
keiten, In der Pflanzenanzucht schreitet sie mit Aufgabe der
Kleinkampe schnell voran, in Kieferngebieten wird Boden-
bearbeitung fast ganz, das Pflanzen zunehmend von Maschinen
ausgefiihrt. In Bergrevieren herrscht die Handarbeit weit vor.
Insgesamt wird im Kulturbetrieb der Mechanisierungsgrad
kaum 309 erreichen.

Die kiinftige Entwicklung ist begreiflicherweise schwer zu iiber-
sehen. Wenn die bisherigen Anstrengungen fortgesetzt werden,
wenn es in zunehmendem Mafle gelingt, den Kleinwald zu
Wirtschaftsgemeinschaften oder zu Maschinengemeinschaften
zusammenzuschlieflen, wenn die Scheu vor Investierungen
iiberwunden wird, kann nach SPEIDEL veranschlagt werden,
dafl in 10 Jahren, d. h. 1977 bei groflen Staatsforstverwaltun-
gen das Verhiltnis Personalkosten : Maschinenkosten bei
50 : 50 betragen wird, die je ha im Jahr benétigten Tarif-
stunden um wenigstens ein Drittel, d. h. von 30 - 35 auf etwa
20 sinken werden.

Der Holzerntebetrieb als Beispiel

Die Entwicklung
Die reine Handarbeit war im Laufe vieler Jahre zu einem ein-
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heitlichen, nach Bestandesstirkestufen und nach Laub- und
Nadelholz nur geringfiigig abgewandelten Verfahren der
Zweimann- bzw. Einmannarbeit entwickelt worden. Es han-
delte sich um ausgesprochene Baustellenfertigung (im Bestand)
und Einzelfertigung (Aufeinanderfolge aller Teilvorginge vom
Fillen bis zum Setzen am Bestandesrand). Dies Verfahren lag
als ,Bestverfahren dem Einheitshauerlohntarif (EHT) zu-
grunde, der die Vorgabezeiten fiir Akkordarbeit ausweist.

Die erste Mechanisierungsstufe bildete die Verwendung der
Motorsige. Als Finmannsige, als handgefiihrte Kleinmaschine,
die nur an die Stelle von Handwerkzeugen (Sige und Axt)
trat, war ¢s mé glich, sie in das unverinderte Bestverfah-
ren einzubauen. Dies geschah allerdings anfangs kaum, so-
lange noch nicht mindestens jede Zweimannrotte iiber eine
Motorsige verfiigte.

In der Folgezeit und inzwischen wurden noch weitere Mecha-
nisierungsmittel in steigender Zahl und mit steigender Wirk-
samkeit verfiighar wie Schlepper mit Riicke- u. a. Aggregaten,
mit Ladekrinen, Entrindungsmaschinen aller Art u. a.m.

Die Versuche, sie einfach in die gewohnten Verfahren einzu-
bauen, erwiesen sich als unbrauchbar. So zeigte sich, daf} der
Ersatz weiterer Handwerkzeuge, wie der Entrindungsgerite
durch handgefiihrte Kleinmaschinen, zu keinem Etfolg fithrten,
Die wirkungsvolleren, auch arbeitsphysiologisch giinstigeren
Grofimaschinen aber haben ihre Eigengesetzlichkeit. Sie er-
fordern die Wahl besonderer Arbeitsplitze auflerhalb des
Bestandes und damit zwangsweise neue Arbeitsverfahren mit
einer oOrtlichen und zeitlichen Trennung von Teilvorgingen.
Sie erfordern damit auch ein Umdenken, ein Loslésen von
bisherigen, nur zu festgewurzelten Vorstellungen.

Auch Strukturinderungen in der Holzverwendung (z. B. Indu-
stricholz statt Brennholz; Groflabnehmer statt Kleinabnehmer,
Verschwinden des Holzhandels) und in der Beziehung zwischen
Forstwirtschaft und holzverarbeitender Industrie (Sicherung
ganzjihriger Holzzulieferung, Abstimmung der Aushaltung an
die Bediirfnisse der Industrie usw.) trugen dazu bei.

So erforderte die Nutzbarmachung jedes neuen Mechanisie-
rungsmittels eine wohliiberdachte Neugestaltung des Hauungs-
betriebs in zahlreichen Varianten.

Arbeitsverfahren verschiedener Mechanisierungsstufen und
-grade

Welche stark vereinfachten Typen von mechanisierten Arbeits-
verfahren derzeit in der Forstwirtschaft der Welt in Anwen-
dung sind, soll Tabelle 2 veranschaulichen. Die Varianten leiten
sich hauptsichlich ab von der Technik des Riickens, von der
Verwendung von Maschinen fiir Teilvorginge und von Grof3-
maschinen, die mehrere Teilvorginge kombiniert ausfihren,
schlieflich von der Integrierung von Forst- und Holzwirtschaft.

Die Darstellung in ihrem stufenweisen Aufbau diirfte deutlich
machen, dafl ungeachtet der sehr verschiedenen Ausgangsver-
héltnisse der Trend geht:
vom Kleinbetrieb zu groflen Wirtschaftsgemeinschaften
von der Kleinmaschine zur Grofimaschine
vom mechanisierten Einzelvorgang zur mechanisierten Kom-
binierung von Teilvorgingen
von der Arbeit vom Fillort weg iiber die Aufarbeitung am
Weg, am Aufarbeitungsplatz hin zum Werk.

ARTEN DER FER-|OPTIMALE WALD WERK :gfg:: Tz:t::{c{s-
TIGUNG NACH ANWERDO LEISTUNG KOSTENINGS - | 1g),
DEM FALLORT RUCKE- ABFUHRWEG tmistd | pMsfm |GRAD

ARBEITSPLATZ- IM WEG STRASSE AUFARBEIT-| WERKS - mggnsn
TYP UNGSPLATZ| GELLANDE KOSTEN
EINZELFERTIGUNG A » " =
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Die Bestimmung des optimalen Mechanisierungsgrades

Auch die Frage, in wessen Eigentum die Mechanisierungs-

mittel zweckmiflig stehen, 1ifit verschiedene Lasungen zu.

Derzeitig steht bereits eine Fiille von Mechanisierungsmittein

zur Verfiigung, deren Preis sich zwischen einigen Hundert
Mark und mehreren Hunderttausend Mark bewegt. Sie er-
moglichen es dem Forstwirt, einen Mechanisierungsgrad zwi-
schen 0 und 100 zu bestimmen. Innerhalb dieses Rahmens
kann fiir den Einzelfall jeder Mechanisierungsgrad der opti-
male sein. Dies hiingt von jener Fiille von Faktoren und ge-
gebenen Verhiltnissen ab, unter denen bei uns ein Wald-
besitzer zu wirtschaften hat. Das erste Ziel aber wird es sein
miissen, durch Verbesserung oder Besserwerden der Voraus-
setzungen den Mechanisierungsgrad 100 zu erreichen, Dies
kann, wenn praktisch in der deutschen Forstwirtschaft iber-
haupt, nur in stufenweisem Vorriiden erfolgen.

Dem Waldbesitzer obliegt es dabei, vorauszubestimmen, ob
unter seinen Verhiltnissen der Ubergang zu einem bestimm-
ten Mechanisierungsmittel oder Mechanisierungssystem wirt-
schaftliche Vorteile bietet. Er hat dafiir die bisherigen Kosten
und Leistungen mit den zu erwartenden rechnungsmiflig zu
vergleichen. Hierfiir liegen bereits eine ganze Anzahl brauch-

barer Grundlagen vor.

Natiirlich schlieBen sich an die Klirung solcher Vorfragen
noch eingehende Uberlegungen und Planungen fir die Um-

stellung der Arbeitsverfahren an.

system ab.

Die Wahl der Form des Eigentums an den
Mechanisierungsmitteln

In der Tabelle 3 sind die Anwendungsméglichkeiten be-
stimmter Eigentumsformen mit ihren Vorteilen ( +) und
Nachteilen (—) dargestellt. Allgemein lafit sich dazu sagen,
dafl die wirkungsvollsten Spezialgrofimaschinen fiir die Forst-
arbeit, die zu einer Vollmechanisierung fithren, schon wegen
des hohen Investierungsaufwandes nur von grofiten Wald-
besitzern in Eigentum genommen werden kénnen ).

’) In Nordamerika zeichnet sich daneben der Ubergang zu einem Leih-

Dies sind bei uns nur die Staatsforst- und einige wenige Privat-
fortverwaltungen, bei denen Grofimaschinen wie die modernen
Entrindungsaggregate im iibrigen auch nur ,iiberbetrieblich”
d.h. von Maschinenhéfen oder dhnlichen Einrichtungen aus in
den verschiedenen Forstimtern eingesetzt werden kénnen,
Unser Forstamt, als Standardbetrieb von etwa 3 - 6000 ha,

kann im Eigenbesitz in der Regel nur mittlere Maschinen wie
Forstschlepper auslasten. Kleinmaschinen, von Ausnahmen ab-
gesehen wie von unserer konstruktiv ausgereiften und he-

wihrten Motorsiige, sind in der Regel nur ein Mechanisie-
rungsbehelf, ein Ubergangsstadium. Das gilt auch meist fiir

mittelgrofle Maschinen.

EIGENTUMSFORMEN
beim Maschineneinsatz

WALDBESI|ITZER

UNTERNEHMER

WALDARBEITER

stete Dispositionsfahigkeit

geringe Kosten

pflegliche Behandlung von Bestand
und Boden

4+

— Investierungsaufwand
— schwierige Organisation
— ausgebildetes Personal

betrieblich

Forstschlepper mit Ricke- u. a. Aggre-
gaten 3

Forstschutz- und -pflege-Kleingerate
mittlere Entrindungsmaschinen

Pflanz-, Bodenbearbeitungs-, Pflege- u.
Kampmaschinen

+ kein Investierungsaufwand

+ geringer Organisationsaufwand

+ Arbeit mit Spezialisten und Spezial-
maschinen

— teuer (Gewinn, Risiko, Auslésung der
Arbeiter)

— wenig Rucksicht auf pflegliche
Behandlung von Boden und Bestand

hauptberuflich

Wegebaumaschinen
Bodenbearbeitungsmaschinen

mittl. u. GroB-Entrindungsmaschinen
Riickeschlepper
ForstschutzgroBgeréte
Kalk-Diungerausbringungsgerite

Uberbetrieblich

Maschinenhéfe
Maschinengemeinschaften

Wegebaumaschinen
Bodenbearbeitungsmaschinen
Spezialschlepper
Entrindungsgrofmaschinen

nebenberuflich (Landwirte)

Bauernschlepper
zum Ricken von Schichtholz
u. a. Schlepperarbeiten

A

+ pflegliche Behandlung der Maschinen
+ kein Investierungsaufwand

— arbeitsrechtliche Bedenken
— betriebswirtschaftliche Bedenken

haupt- u. nebenberuflich

Motorsédgen
(eigene Bauernschlepper)
(kleine handgefiihrte Geréte)




Alles dies hat dem Maschineneinsatz durch Unternehmer fiir
unsere derzeitigen Verhiltnisse eine besondere und grofle
Bedeutung gegeben. Man mache sich nur klar, daf das Riicken
mit Bauernschleppern durch Landwirte durchaus dberwiegt,
daf} auch der Waldarbeiter, der die eigene Motorsige stellt,
cigentlich eine Unternehmerfunktion ausiibt. .

So verdient der iiberbetriebliche Maschineneinsatz und der
Einsatz durch Unternehmer in seinen verschiedenen Formen
unsere volle Beachtung. Daf} er fiir den Forstbetrieb, der ihn
anwendet, manche Erleichterung bringt, darf indessen nicht
dariiber tiuschen, dafl der Einsatz sorgfiltig vorzuplanen ist
und die Arbeitsverfahren im eigenen Betrieb darauf abgestellt
sein miissen.

Ausblick

In der heutigen Notlage der deutschen Forstwirtschaft ist die
Mechanisierung der Waldarbeit gewil3 kein Allheilmittel. Aber

sie ist notiger denn je, ungeachtet aller Schwierigkeiten, dic
sich aus der Struktur unserer Forstwirtschaft ergeben, welche
in ihrer herkémmlichen Prigung dem rationellen Einsatz von
Maschinen Hindernisse aller Art entgegensetzt. Die Haupt-
gesichtspunkte, die wir zu beachten haben, sind:

Waldbauliche Anpassung,

Vergroflerung des Arbeitseinsatzes nach Ort, Zeit und
Menge,

Zusammenschlufl von Kleinbetrieben,

Enge Zusammenarbeit zwischen Holzerzeuger und Holz-
verbraucher,

Forschung und Ausbildung.

Vor allem aber brauchen wir das Vertrauen in die eigene Kraft
und das eigene Kénnen.

Faust, Eberhard: Wandlungen des Aufarbeitungsorts.

Allg. Forstzeitschr. 1966, Nr. 24
Gatzen, G.: Fragen der Mechanisierung der Holzernte.
Sammelreferat Gber Vortrage beim 6. Weltforst-
kongref Madrid 1966. (Vgl. auch die dort ver-
zeichneten Themen und Autoren [Kantola, Haf-
ner, Silversides, Sundberg, Nelson]).
Forsttechn. Inform. 1967, Nr. 2
Loycke, H. J.: Das vielgestaitige Gesicht forstlicher Mechani-
sierung.
Forsttechn. Inform. 1966, Nr. 5/6

Samset, lvar: The influence of mechanization on forest emp-
loyment problems in developing countries. The

law of discontinous evolution.
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Kann die Krise der deutschen Forstwirtschaft
Uberwunden werden?
Allg. Forstztg. 1967, Nr. 9

Speidel, Gerhard:

Steinlin, H.: Gedanken uber die Bereitstellung von Industrie-
holz.

Forsttechn. Inform. 1966, Nr. 12

Zum 60. Geburtstag hat das KWF herzliche Gliickwiinsche
tibermittelt:

Forstdirektor Dr. Ulrich Rodenwaldt in
Villingen/Schwarzwald
am 19. Juni

Forstdirektor Walter Sachs in Freiburg/i. Br.
am 22. Juni

Forstmeister Rolf Meyer in Trittau/Schleswig-Holstein
am 24. Juni.

Den Jubilaren gilt Dank als langjihrigen Mitarbeitern der
GEFFA und TZF bzw. des Kuratoriums fiir Waldarbeit und
Forsttechnik (KWF) und fiir beispielhafte Leistungen in den
ihnen anvertrauten Forstbetrieben, die oft das Ziel von Ex-

kursionen in- und auslindischer Forstleute waren.
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Professor Dr. Siegfried Hiberle
herzliche Glickwiinsche zur Berufung an die
Forstliche Fakultdt der Universitit Gottingen!

Siegfried Hdberle, geboren am 16. 11. 1929 in Miihlacker (Krs. Vaihingen/Enz), hat seine Schul- und
Studienzeit, sowie die anschlieBende Berufsausbildung, Tdtigkeit als wissenschaftlicher Assistent, Forsteinrich-
ter und Forstamtsleiter in Baden-Wtirtiemberg absolviert. Im Jahre 1961 promovierte Hédberle zum Dr. rer. nat.
mit einer Arbeit iiber ,Die représentative Ermittlung des Zeitbedaris als Grundlage einer Ermittlung von Vor-
gabezeiten fur den Holzeinschlag”. Nach der Habilitation mit dem Thema ,Die deduktive Ermittlung von
Richtzeiten fiir die Holzhauerei” wurde ihm die venia legendi an der Universitit Freiburg i. Br. fiir das Fach-
gebiet ,Forstbenutzung und Forsitliche Arbeilswissenschaft” verliehen. Am 20. 3. 1967 erfolgle seine Ernen-
nung zum ordentlichen Professor und zum Direkior des Instituts fiir Waldarbeit und Forstmaschinenkunde der
Forstlichen Fakultdt der Georg- Augusi-Universitiit Gétlingen. Der Vorstand des KWF hat Professor Dr. Hdberle,
als Nachfolger von Professor Dr. Strehlke, in den Verwaltungsrat berufen und verbindet mit seinen Gliick-
wiinschen fiir eine erfolgreiche Tdtigkeit an der Forstlichen Fakultit auch den Wunsch auf eine gute Mitarbeit
im KWF.

Dr. H. Schleicher

Ergidnzung zu Nr. 10/1966

Aus den Arbeiten des Institutes fiir Waldarbeit und Forst-
maschinenkunde in Hann.-Miinden brachten wir zuletzt einc
Arbeit von Dipl.-Forsting. H. K, Sterzig tber das Thema
«Die vielseitige Anwendung der Hydraulik in der
Forstwirtschaft".
Sterzig kommt zum Schluf unter ,3. Folgerungen
und Aussichten” auch auf eine von der Schlepper-
hydraulik angetriebene und &lhydraulisch betitigte Kettensige
zu sprechen, die erstmalig in Furopa von der Chemag,
Frankfurt a. M., mit einem 40 cm langen Schwert, auf der
DLG-Schau 1966 gezeigt worden ist. Er schreibt: ,Der Motor
arbeitet praktisch geriusch. und vibrationslos und kann von
jedem Schlepper mit ausreichender Hydraulik angetriehen

werden. Die entsprechende Leistung der Schlepper-Hydraulik-
pumpe liegt bei 16 I/min.”

Wir bringen ein Bild dieser Sige als Beispiel, wie der Forde-
rung nach Gerausch- und Vibrationsarmut oder gar -freiheit
erfilllt werden kénnte. Ihr Einsatz bei der Fillung ist aus
Organisationsgriinden z. Zt. noch nicht vorstellbar, denkbar
aber auf groflen Aufarbeitungsplitzen und bei den Sige-
werken.

Hydraulisch betitigte und von Hand gefiihrte Scheren, die
ebenfalls an die Schlepperhydraulik angeschlossen werden,
sind eher im Forsteinsatz verwendbar, Wir haben in Nr. 10/
1966 ein Beispiel als Abb. 16 gebradht.
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Forstamtmann i. R. Hans Fehlkamm
70 Jahre alt

Hans Fehlkamm hat am 15. Januar 1967 seinen 70. Geburtstag gefeiert. Wenn auch verspdtel, dafiir nicht
weniger herzlich, sollen unsere Wiinsche einem Manne gelten, der seine ganze Arbeitskraft der Aus- und
Weilerbildung von Waldarbeitern und Forstbeamten gewidmet hat. Dabei war er vom Gedanken einer Lei-
stungssteigerung im Forstbetrieb und einer Erleichterung der schweren Waldarbeit geleitet.

Am 15, Januar 1897 im Forsthaus Rettgenstadt geboren, war es fiir F e h 1k a m m selbstverstdndlich, den Forsl-
beruf wie seine fiinf Vorfahren zu ergreifen. Er legie 1919 und 1925 die erste Fach- und Férsterpriifung ab und
wurde nach verschiedenen Ausbildungsabschnitten Férster im Forstamt Ziegelroda. Bereits frithzeitig war
Fehlkamm durch einen Ariikel von Bergknecht auf Fragen der Arbeitslehre aufmerksam geworden
und kam mit diesem erstmalig 1927 zu einem Arbeitskursus nach Eberswalde. Seit dieser Zeit war er bei jeder
Arbeitstagung zu finden. Er trat der GEFFA als arbeitendes Griindungsmitglied bei und wurde durch seine Mit-
arbeit in zahlreichen Fachgruppen bekannt, wo sein Rat und seine Erfahrung besonderes Gewicht hatte. Um die
Schwierigkeiten der damaligen Zeit zu kennzeichnen, sei erwdhnt, daB solche Tagungen in der Anfangszeit
zum Teil aus eigenen Mitleln bestritten werden muBten und daher besonderes Interesse voraussetzien. Mit
Eifer stitrzte sich Fe hlkamm in die Frage der Neugestaltung des Hauungsbetriebes. Seit 1929 war er ,wan-
dernder Arbeitslehrer” in den Forstimtern des Reg. Bezirkes Potsdam und Frankfurt/Oder, wobei er eine be-
sonders interessante Auigabe bei der Ausbildung von 800 Holzhauern anldBlich des Spannerfrafies im Forstamt
Burgstall fand. 1933 wurde F e h1k a m m nach Burgliebenau versetzt, von wo aus er in Vortriigen, Betriebs-
beratungen und Vorfithrungen im Reg. Bezirk Merseburg, Erfurt, Magdeburg, Anhalt und Grenzmark sowie in
den Lindern Sachsen, Hessen und Mecklenburg an der Verbreitung der bis dahin gewonnenen Erkenntnisse
der Arbeitlehre tditig war. 1933 erhielt er den Auftrag, fiir die Provinz Sachsen eine Waldarbeitsschule in Burg-
liebenau aufzubauen, die ein Jahr spdter ihre Tore 6ffnete.

Hier fand Fe hlkamm die ihn ganz ausfiillende Aufgabe. Neben den zahlreichen Lehrgingen fiir Wald-
arbeiter und Forstbeamte entstanden seine Versuche, die den Nachweis erbrachien, daB3 die leichte Axt mit
kurzem Stiel den bisher tiblichen schweren Axten tiberlegen war. 1939 zum Oberiérster beférdert, wurde er
neben der Ausbildungstitigkeit in der Waldarbeitsschule mit Betriebsiiberpriifungen und daraus abgeleiteten
forstlichen Sonderaufgaben (z. B. erste Waldarbeiterlehrlings-Lehrgdnge fiir OstpreuBlen und Grenzmark in
Steinbusch) einschlieBlich der zeitweisen Leitung der Waldarbeitsschule Tillowitz betraut, bis er 1941 Soldat
wurde. Aus der Gefangenschaft zuriickgekehrt, arbeitete er zundchst bei Professor G1d s er in Hann. Miinden
an Axtversuchen mif und erhielt spiter die Revierférsterei Helmighausen des Forstamtes Rhoden tibertragen,
wo er gleichzeitig im Lehrbetrieb flir Waldarbeit in Rhoden eingesetzt wurde. 1959 wurde er Forstamtmann,
1962 erfolgte seine Pensionierung.

Was Fehlkamm besonders auszeichnet, war eine selten harmonische Mischung von praktischem Kdénnen
und theoretischem Wissen, welches er eindringlich und iiberzeugend seinen Schiilern itbermilleln konnte. Seine
reichen Erfahrungen und Ortskenntnisse aus der Zeit als ,wandernder Arbeitslehrer” kamen ihm dabei zugute.
Fehlkamm war in allen Fragen der Werkzeugkunde einschlieBlich ihrer Instandsetzung ein Meister. Der
Arbeitsablauf als Grundlage einer sauberen Leistungs- und Zeitstudie war ein bevorzugtes Arbeitsgebiet. Seine
ganze Liebe galt aber der Axt und ihrer Pflege. Er erkannte friihzeitig, da8 die schweren Axte keine héhere
Arbeitsleistung erbrachten und den Waldarbeiter krdftemdBig belasteten. Fiir diesen Gedanken hat er sich in
vielen Vorlriigen und zahlreichen Veréffentlichungen eingeselzt, wobei er die Instandsetzungsfrage der Axt
besonders herausgestellt hat.

Auch nach seiner Pensionierung lebt Fe hlk amm nicht im Ruhestand. Tétig und zupackend, wie er immer
war, arbeitet F e h1k amm an verantwortlicher Stelle in einer Strafenbaufirma und ist heute auf diesem Ge-
biet ein ,Spezialist® geworden. Seine alten Freunde und viele Schiiler wiinschen dem Jubilar noch viele ge-
sunde Lebensjahre in kérperlicher Frische und gedenken seines nimmerimiiden persénlichen Einsatzes fiir die
Durchselzung der forstlichen Arbeitslehre in die Praxis.

H. B. Plaizer
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