Aus der Prisfarbeit

Lentraler Gebrauchstest
beitsschutzausriistung”

75+

Im Zeitravm 1993/94 wurde erneut Arbeitskleidung und persénliche
Schutzausriistung FPA-anerkannt. Die nachfolgenden Ausfithrungen
und Tabellen informieren tiber den aktuellen Stand.

Das kwr prifft in einem Zentralen
Gebrauchstest den Praxisgebrauchs-
wert von Arbeitskleidung und Person-
licher Schutzausriistung,

8 bis 10 Produkte eines Herstellers
oder Vertreibers werden bei den
KWE-Teststellen ein Jahr lang gete
stet. Teststellen sind die Waldarbeits-
schulen Gehren/Thiringen, Gold-
berg/Bayern, Hachenburg/Rheinland-
Plalz, Itzelberg/Baden-Wirttemberg,
Lampertheim/Hessen, Munchehof/
Niedersachsen, Neheim-Histen/Nord-
rhein-Westfalen, FoA Dieburg/Hes-
sen,  Staatshosbeheer Driebergen/
(NL) und Forstl. Ausbildungsstitie
Ort/Gmunden, (A). Diese Teststellen
geben die angemeldeten Produkte an
Profis in verschiedenen Forstbetrie-
ben weiter und betreuen den Test-
fauf,

Die Erfahrungen und EBrgebnisse
aus dem Testbetrieb schlagen sich
zum Beispiel bei der Gestaleung der
Produkte nieder.

Gestaltungsbeispicl:

Jacke fiir Waldarbeiter

Eine beim KWF geprifte Jacke fir die

Waldarbeit wird nach  Ausstattung”,

LHrageeigenschaften®, tibarkeit
1w Pflege” beurteilt

JAusstattung”
Beim Punkt JAusstattung® werden v,
die Taschen nach Anzahl, Grofke und
Plazierung geprift, die Liftung im
Sattel- und Achselbereich bewertet
und die Signalfarbfliichen beurteilr,
Die Signalfarbflichen missen min-
destens V3 bis die Hilfte der Jacken-
fliche bedecken. Die Farben milssen
den RAL Farben 2005 (Leuchtoran-
ge), 2007 (Leuchihellorange), 3024
(Leuchtrot), 3026 (Leuchthelirot)
oder 1026 (Leuchtgelb) entsprechen.

Jacke ist die Wi

%:

Abb. 1 Waldarbeite

JArageeigenschafren®

Unter dem Punkt Trageeigenschaf-
ten” werden insbesondere die Paf-
form, das Trageempfinden beziiglich
des Gewichts, bei Wirme, bei Kilte
und in Verbindung mit Funktionsun-
terwitsche bewertet. Weitere Beurtet-
lungspunkte sind die Atmungsakti-
vitat, die Nisscabweisung und die
Trocknungsdaver nach der Durch-
feuchtung der Jacke

JHaltbarkeits

Sehr groie Bedeutung kommt der
Haltharkeit des Jackenmaterials im
Praxistest zu. Es werden vor allem die
Stoffabnutzung, die Haltbarkeit der
Verschliisse und die Haltharkeit der
Nihte und Sdume bewertet

Pllege®
Unter haushaltstiblicher Pflege einer
¢
maschine zu versiehen, Auc
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ser kann es zu Problemen kommen,
so dafs unter diesem Punkt neben der
allgemeinen Schmutzabweisung des
Materials, besonders beurteilt wird,
ob die vom Hersteller empfohlene

Abb. 2: Kopfschutzkombination

Pflege ausreicht. Ein weiterer Augen-
merk gilt der Formbaltigkeir der
Jacke und der Trocknungsdauer nach
der Wische.

Ergebnisse

IDie nachfolgenden Ausfithrungen
und Tabellen enthalien alle derzeit
FPA-anerkannten Produkre.

FPA-geprifte Kopfschutzkombi-
nationen
Kopfschutzkombinationen bestehen
aus der Helmschale (kiinftig gemifd
prEN 3975 und einem Gehor- (kiint-
tig gemid prEN 352 Teil 3 und Ge-
sichtsschutz mit entsprechendem
Steckadapter fiir die Anbringung die-
ser Teile am Helm.

Weitere Kopfschutzkombinatio-
nen, z.B. der Fa. Voss befinden sich
derzeit im Test.

Produke Privtberiche-Nr. Preis/Komb ) Bezugsquelle™)

Husqvarna 6.01.11 ca. T8, Husqgvarna

Jonsered 60112 ca. 78, - Evergreen

Peltor/ 6.01.03 o TH - Breidenbach, Fitigel,

Zubehdr Peltor Forsthuluar, HE, Grube,
Peltor

Profi Plus 6.01.06 e 75 - Grube, Forstlultur

Schuberth/ 6.01.02. cia 73, - Forstkuliur,

Zubehdr Peltor Grube

Tab. I FPA-gepriifte Kopfschutzkombinationen

7y Firmenangabe erhiebt keinen Anspruch auf Vollstindigkeit

Y Preise variferen je nach Mengenahnahme

FPA-geprifte
Waldarbeitersicherheitsschuhe
Sicherheitsschuhwerk kiinftig gemifs
prEN 344, prEN345 und prEN 345
Teil 2 sowie gemifl prEN 381 Teil 3.
Nachfolgende Tabelle gibt einen
Uberblick Gber alie derzeit FPA-aner-
kannten  Waldarbeitersicherheits-
schuhe:
Folgende Sicherheitsschuhproduk-
te befinden sich im aktuellen Test
LCOLORADOS, Fa. Remisberg
- LAQUASTOP, Fa. HE-Sicherheits
kleidung
~ WALDLAUFER®, Fa. Grube
(Nachtrag: Die Produkte Colorado”®
und JAquastop” wurden nach Redak-
tionsschiufd FPA anerkannt).

Abb. 3 Waldarbeiterschuzschuhe |
Produkt Verwendungsber,  Schafthohe  Gewiche/Paar Preis/Paar Pritfher, N
Firmen™) Gelindeverh. fnel Mt
ANATOMIC Forst”  cinfache [8em 600 g ci 169~ DM GO3ES
Fa Atlas
Fa, Breidenbach
JBERGWALD mittlere, 17em 2600 Ca 260, - DM 603,15
Fa. Breidenbach schwere
nfache, 20y 2Ky ca PO - DM G.03.21

mittlere
JHORET cinfache t8om 2i0tg ca 125, BM GAYE. 24
FORST HOG cinfache fdom (GO cac PO DM G032
Fa. Atlas

Fortsetznng 5. 107




Produkt/ Verwendungsher, | Schafthohe | Gewichiy/Paar | Preis/Paar Prifher. Nr.
Firmen™) Gelindeverin incl. Mwst.
JFORSTWIRT SE° einfache, fdom 1800g ca. 178~ DM G034
Fa. Grube mittlere
‘Hrathuliur
JFORSTERS mittlere, 22em 2600¢g ca. 296,- DM G.03.20
Fa. Remisberg schwere
JHACO einfache i8om 2000 ca. 120~ DM 6.03.10
Fa. Hauf, Fa, HF
HAUMEISTER SEY | einfache, 22¢m 2100g ca, 250, DM 60385
Fa. Forsthulur mittlere
Fa. Grube -
JHOCHWALDS schwere 25¢m 3 E()()g ¢ 308,- DM G.O3.53
Fa, Remisberg
JHENTERS einfache 18em 1800 e ca. 130,- DM 6.0%.08
Fa. Euroforest,
I Priehs, Fa. Scher
JMONDOFORST Y | einfache, 21 em 2000 g ca. 215~ DM 6.03%.19
Fa, Grube mittlere
LPRAEMONT cinfache, 200m 2400¢ cr, 218~ DM G322
Fua. Jutey mittlere
Schwedenstiefel einfache, 28¢m 2000¢ e 169, - DM 60312
Fa. Forsthuliur mittlere
Fa, Grube
LNEF 395 Duo® einfache 18em 180G ca, 140, DM G.03%.35
Fa. Fihnle
Fa. Steitz
STIHL-STIEFEL” cinfache, 200m 2100g i 205~ DM GO% 1L
Fa. Stihl mittlere
Werksvertr.
JTOURINGS mittlere, 17om 2800g ca 284~ DM 6.063%.18
Fa. Remisherg schwere
AN BLTENS cinfache 17em 1700g ca. 157, - M 6.03%.06
Fa. van Elten
Fa. Grube
Tab. 20 FPA-gepriifte Waldarbeitersicherheitsschuhe
*) Firmenangabe erhieht keinen Anspruch auf Vollstindigheit
*F) Preise variieren je nach Mengenabnahme
DA (e e RE - gelyeiter. , - T -
FPA-Ge pf"uﬁ(, Waldarbeiter Produkt/ Gewicht/ Preds/Paart™) Prafber. Nr.
Gummistiefel Firmen®) Paar incl Mwst.
Tehmrerobemede Tabwlle o NP
Nebenstehende Tabelle gibt einen ) yygovarna: 2680 ca 158-DM | 6.03.07
Uberblick dber derzeit FPA-aner- Fa. Elektrolux/
kannte Gummischutzstiefel. Werksvertr.
JHUSQV. LIGHT™ 2400 ¢ ¢z 139~ DM 6.03.29
Fa. Elektrolux
JONSERED LIGHT 2400 ¢ ca. 139~ DM 6.03.30
Fa. Evergreen
CNOKKEA LOGGER® 2680y o E57. - DM 6.035.01
Fa. Breidenbach
Fa. Buroforest
Ha. Fihnle
Fa. Forstkultur
Fa. Grube
Fa HF
LSSTEHHL-VIKINGS 2680g ca 166,- DM GO3.09
Fa. Stihl/Werksvertr.
Pab. 4 FPA-geprifie Waldarbeiter-Gummmisticfel
yabe erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigheit
Abb. 4 Waldarbeitergummistiefe! feren je nach Mengenubuafine

FPA-gepriifte 1995 Anderungen beziuglich der gel-
Waldarbeiterschutzanziige tenden Normen ergeben werden. Die
Nachfolgende Tabelle zeigt Waldar in der Working Group 5 des CEN TC
beiterschutzanziige mit  Schair- 162 erarbeiteten Normteile (prEN
schutz, die zur Zeit FPA-anerkannt 381 Teil 2 und Teil 5) sind derzeit in
sind. der letzten Umfrage bei den Mir-

Zum Schnittschutz kann bemerky glicdsstaaten.

3¢
werden, dafd sich auch hier ab Mitte ﬁﬁ? %"%‘% 1@;{94
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i
L Abb 5 Waldarbeiterschutzanzuy

|
|

Wichtige Hinweise:
1. Beachten Sie die Pflegeanleitungen

B

in der Kleidung (2.B. nur bei 40° ¢
bzw. 60° C waschen, nicht im
Trockner trocknen, Hose vor dem
Aufhingen strecken, bei Harz-
flecken vorher in mit Schmierseife
verseiztem  Wasser einweichen
und dann normal waschen),

-Hose mit Polyamidgewebe als

Schnittschutz nicht mit zu hoher
Drehzahl schieudern.

- Vorsicht beim Umgang mit Feuer:

Mischgewebeanzige sind generell
brennbar, wenngleich sie den
Brennklassen Se-Sd der DIN 66083
(Vornorm) ensprechen. Vermei-
den Sie den divekten Kontake mit
der Flamme.

Produky/ Material, Etnzelpreis™) Schnite) Priifber.-Nr.
Firmen Gewicht der pro Suick/DM schutzprifung

Latzhose inel MwSt
CBIBER S Mischgewebe, gritn LI ca 159~ PrafNe. 0089/87 G202
Fa, Forstkuliur S0% Nylon RB: ca, 138,- 10 Lagen Polyamid
Fa. Grube 50% Baumwolle b ca, 115 EY 627
JESCHBACHS Mischgewebe, gritn LHED cal 135 - Prif-Nr O089/88 6O2.22
Fa. Eschbach S4U% PE Focu 854 E Lagen Polvamid

S04 Baumwolle EY 027
JHE-BAVARIAY Mischgewebe, griin LIL ca. a4, Priff-Nr. 0088/87 GO2.04
Fa, HE 6O% Banmwolle EN ca. tg3, - 10 Lagen PA
Fa. Breidenbach 0% Polyamid 6.6 RB: ca 1206~ EY 027
Fa. Grube 1350¢g
CJHE-ALPING 100% Microgew (PEY | LH: ca 155 Pritf-Nr. 0088/87 0.02.15
Fa HF 1350g RB: ca 133- 10 Lagen Polyamid
Fa. Breidenbach
Fa. Grube
JHUSQVL LUXUS: Mischgewebe, griln LI ca 163~ Priif-Nr. 0095/87 6.02.24
Fa. Blekirolux Jacke: 80% PE i ca s - L1 Lagen Polyamid

20% Baumwolle

Hose: vorne

S0% Nylon

50% Baumwolle

hinter 100% Nylon

1500g
JHUSQVARNA Mischgewebe L ca 133~ Prif-Nr. 0095/87 602,23
STANDARD Jacke: 80% PE RB: ca 123, 11 Lagen Polvamid
Fa. Elekirolux 20% Baunmrwolle RE ciu FES - EY 027

tlose: 1O0Y Palma

Nvlon

1500¢g
JONSERED Mischgewebe LFE ca 215.- Prif-Nr. 0095/87 6.02.25
LUXT Jacke: 80w PE RB: cu 199, 11 Lagen Polyamid
Fa Bvergreen 20% Baumwolle AE ca 115, - EY 027

Hose: vorne

S0t Nylon

SO Banmwolle

hinten: TOO% Nylon

1500g
SOMATT Mischgewehe LEL on 138,- Prif-Nr. 0094/87 GO217
Fa. tsomat S50% Baumwolle I cas 81 11 Lagen Polyamid

50U PE EY 027
CRANSAST Mischgewebhe, griin LEE cal 139~ Priif-Nr. 0098/87 G200
Fa. Kansas G5 Biolen AN cas TA- 13 Lagen Polvamid
Fi. Bemhbarter A5% Baunywolle EY 27

500

Mischgewebe griin EHE ca 167, Prisf-Ne 9112/92 000236

653 PE I cia 98, & Lagen Polyamid

35% Bawmwolle FLage Keviar

1370g EY 027
Profi Mischgewebe LI ca 163, Prif-Nre, GOBE8/87 G212
Fa. Forsthoioar G5 Pt BB ca Ta6,- Y Lagen Polvamid

359 Baamwolle s ca. b2,

13500

Fab. 4 FPA-geprife

Waldarbelerschutanziige

Forisetzung 5. 109




Produks Material/ Einzelpreis™y Schnite-""} Privfher-Nr,
Firmen Gewicht der pro Stiick/ 1M schutzprifung

Latzhose inch MwSt
Secura 200600 Mischgewebe, griin iB cia. 69~ 63227
Fa. Breidenbach Nur Jacke
ST Ripsmolekin, griin B ca 179~ PrifeNre. 0100/88 6207
CBanmwolle” OO Baumwolle RE ca b9~ B Lagen Polvamid
Fa. Stind 1540y EY 027
SPTHEY Mischgewebe, grin EHE ca 139~ Priif-Nr. 0100/88 G201
Jdischgewebe® 53% Baumwolle RB: ca 134, P Lagen Polvamid
Fa. Stihl P70 Polvester a9 1Y 027

1500y
CSTTHL SPEZIALY Mischgewebe LM ca 171, Priif-Nr. 0100/88 6.02.10
Fa. stihl Jacke: 47% Nylon RIy ca 159, 10 Lagen Polvamid

53% Baumwolle i ca. b7 HY 027

Hose vorne:

£7% Nylon

53% Baumwolle

hinten: 1G0% Jersey

Tab. 4 FPA-gepritfte Waldarheiterschutzanziige

) Pretse variieren je nach Mengenabnalime und Anbicter,

) Schoischuzzprifung aach den Besonderen Grundsilizen fiir dic Beurteilung von Schniteschutz in der
Kleidung fiir Motorsigenfithrer™ des BLB und Zusatzmessungen des KWE vom Miry 1987

Verlangerungen:
In Verlingerungsprifung befinden
sich derzeit die Anziige:
wsecura; Gardia®, Fa. Lutteur
Folgende Produkte befinden sich new
im Zentralen Gebrauchstest:
~ 2 Anzugtypen MICRO der Fa.
Stihl
- 2 Jackentypen Blouson und Flee-
ce” der Fa. Stihl

Sonstige

FPA-gepriifte Produkte
Nebenstehende Tabelle zeigt Atem-
schutzprodukte, die eine Gebrauchs-
wertpritfung absolviert und damit
¢ine  FPA-Anerkennung erhalten
haben.

Nasse- und Kilteschutz

Unten aufgefiihrie spezielle Nisse-
schutzbekleidung wird derzeit einem
FPA-Anerkennungsverfahren unter-
zogen, das Anerkennungsverfahren
Huft 7.7¢ noch.

Wetierschutzanziige

Einige der Teststellen haben sich sehr
intensiv. mit Wetterschutzanziigen
beschaftigt. Dabel wurde ua. festge-
stellt, dafl Wetterschutzbekleidung
besonders fir naflkaltes Werter bed
Zeitlohn- und leichteren Arheiten gut
gecignet ist. Bei allen Stlicklohnarbei
ten kommit ¢s jedoch meist zu Proble-
men mit der Atmungsakivitic

Geschlossene Jacken in Kombinati-
on mit Rundbundhosen haben beim
Wetterschutz Vorziige gegeniiber
Ritckenkoller und Beinlingen, die je
nach Bedingungen aber auch zum
Einsatz kommen kdnnen.

Leichte, atmungsaktive Wetrer-
schutzbekleidung mit entsprechen-
den Membranen oder mikropordser
Beschichtung wurde anderer vorge-
zogen

- 2 Anzugtypen Micro light und
Basic® der Fa. Junge
2 Anzugtypen LAQUASTOP und

MICROGEWEBE® der Fa. HF

- Anzuge Husqgvarna Standard 119 u.

JLuxus

LJLuxus HY

- Anzug der Fa. Novotex

Anzige Jonsered Standard® und

Dungentiteel
{Keine Gasely

Produkt/ Verwendungs- Preis/Stick™)y | Priifber.-
Firmen®) bereich inch Mwst. Nr.
HALBMASKE

HASTAIR 72000 Spritzen u. Sprithen ca F17 .- DM G503
Fa 3M von Herbiziden, inch Filter

Fa. Dembarter Insektiziden

Fa. Fihnle

Fa, Forstkulear

Fa. Grube

LPARTIKEL

HALBMASKE

8825 Stituben von Pllan- ca. 12~ DM 6.05.02
Fa. 3M renschutzmitte! o

Tab. 5 FPA-geprifier Atemschutz

¥y Firmenangehe erhebt keinen Anspruch auf Vollstiindigkeit
) Preise vartieren je nach Mengenabnahme

[ Abb. 7: Nasseschutz,

|

- Tabelle A siche Seite 110 -
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Produkt/
Firma™)

Muterial

Einzeipreds
Stliek ™y

4
A

INERY
Fa. Breidenbach

mikropordse
Beschichtung

Stratorex, DA/PUR

Jacke: ca 159 - DM

Hose: i P23 DM
Beinl: i 79~ DM
Kapuze: ca. 39~ DM

CHE-Aquadress®
Fa. Forsthultur

Fa. Grube

Fa. HF-Sicherheits
ieidung

Goretex-
Membrane

Jacke: o
H

:
aset ca
Kapuze: ca 50 DM

JTEMPEXS
Fa. Tempex

Svmpatex-Membrane

Jacke:  ca 158 DM

Haose: ca. 130, DM

SWetteranzug®
Fa. stthl/Werksvertr

0.6 PA/PU-Beschichtung

Jacke:  ca &4 DM

Hose: ca. 55,- DM

LSOROGEORST
Fa. Grube

Nyton, beschichtet
Nylon

Jacke:  cal 195 - DM

Hose: ca. 81~ DM

Tab. A Wetterschutzanzige

) Firmenangabe erhebt keinen Anspruch auf Vollsdindigkeir

“y Praise variieren je nach Mengenabrnahme

Faserpelzjacken

Faserpelziacken sind aus dem heuti-
gen, forstlichen Arbeitsleben nicht
mehr wegzudenken. Sie werden vom
KW zwar noch nicht FPA-gepriift,
haben sich in der Praxis jedoch be-

stens bewihrt

Verwendet werden
pelzjacken, die wendbar sind, d.h. die
nur cinseitigen Flausch aufweisen.

Funktionsunterwische

Funktionsunterwische wird
nicht FPA-geprift. Sie ist auf Anfrage
bei den entsprechende Firmen zu er
halten. Beziiglich der Einsatzkriterien
ete. verweisen wir auf die letzgihrige
FTT Nr.

VerGffentlichung  in
10/93.

i.d.R. Faser-

derzeit

Produke/Firma®)

Autbau/Marerial

Finzelprets/Stuck ™)

GHelly Hansen™ I 262
(Jacke + Pullover)
Fa. Bretdenbach

Fa. Forstkultur

Fa. Grube

Fua, Helly Huansen

A

cinscitiger Flausch,
Doppelschlinge,
verschicdene Varianten,
28, mit Gummibindchen,
wendhar

PA

it 139~ DM

JHelly Hansen® F 261
Jucke
Firmoen siehe oben

zweiseitiger Flausch
Doppelschifinge
nicht wendbar

ca F7 - DM

Lbb”
Thermadress
Fa. Breidenbach

cinseitiger Flausch
Doppelschlinge
S0 Nylon/20% PE

ca 135 - M

Joppis sweiseitigers Plagseh ca 150 DM
P Jutex Boppelsehlinge,
nicht wendbar, PA
Foppi cinscitiger Flausch ca P3G~ DM

Daoppelschlinge,

wendbar, PA

Tab. B Faserpelzjacken

T3 Firmienang:
Ty Preise variic

crhiebt koeinen Ansproch auf Vollstindigkei
v e nuch Mengenabaalime

b Hartfiel, KWE



Mt der Entscheidung des KWE-Ver-
waltungsrates, der Einladung der
tharingischen  Landesforstverwal-
tung fir die 12, KWF-Tagung 1996
zu folgen und der Wahl von Oberhof
im Thiringer Wald als Standort konn-
ten die inhaltichen Vorbereitungen
flir die Tagung beginnen.

Beibehalien werden soll die be-
withrte Dreiteilung in
- Fachkongrefd
- Fachexkursion
- KWE-Forstmaschinen- und Neu-

heitenschau.

Der Termin der Tagung wurde auf
den 8. bis 12, Mai 1996 festgelegt, als
Arbeitsthema wurde | Forsttechnik
far naturnahe Waldwirtschaft® ge-
wahlt,

Die Leserschaft der FIT wird nun
gebeten mitzuhelfen, eine richrungs-
weisende, bedarfsgerechte Tagung
vorzubereiten. Entsprechende Wiin-
sche, Erwartungen und Ratschlige
sowie  Mitwirkungsmoglichkeiten
kdonnen dem KWF mitgeteilt werden.

Einfithrong

In Schweden werden jihrlich ca
260.000ha mit einem Massenanfall
von ungetihr 14 Mio. m? Holz durch-
forstet. Das sind 25% der gesamten
jahrlichen Einschiagsmasse. Rund
95% der Durchforstungsmasse wird
als Rundholz genutze - das meiste da-
von als Papicrholz. Die Durchfor-
stung wird meistens in groflachigen
Eingriffen it verschicdenen
Typen von  Ein-Griff-Harvestern
durchgefihrt. Die folgenden Aus-
fuhrungen befassen sich schwer-
punktmitig mit diesen Durchfor-
stungstechniken, die den Rahmen fir
die Entwicklung der nichsten 3 Jahre
vorgeber.

Durchforstungsart und Durch-
forstungszyklus

Bei der Durchforstung  werden
Ruckegassen im Abstand von 25m
angelegt. Die Durchforstung erfolgt
seleletiv. Entnommen werden krank-
hafre oder das Wachstum der Z-Stim-
me behindernde Biume - mit ande-
ren Worten -~ eine Niederdurchfor-
stung. In Zentral- und Nordschweden
wird normalerweise zweimal
withrend der Umtriehszeit durchfor-
stet, im Soden, auf besseren Stand-
orten, dreimal oder Gfter.

Der typische Durchforstangsbe-
stand

In cinemn Durchschnitesbestand be-
tragt die Durchforstungsmasse rund
52m3 pro ha mit einem Mittelstamm-
volumen von L,01m?3, was ¢inem
Brusthohendurchmesser von unge-
fihr 14 em entspricht. Die Hauptbau-

Dazu dient der beigelegte Antwort-

bogen, der moglichst umgehend aus-

geftlle an die KWFE-Zentralstelle ge-

schickt werden sollte. Er bestehe aus

4 Teilen:

1. Formulicrung des Tagungsthemas

2. Themenvorschlige fir den Fach-
kongrefl

3. Fachexkursion

ay Das will ich bei der Fachexkur-

ston sehen!™

b) .Das kann ich bet der Fachex-

kursion bietent”

1. Sonstige Bemerkungen/Anregun-

gen/Vorschlige
Ganz besonders wird die Mithilfe un-
serer Leserschaft bei der Gestaltung
der Exkursion bendtigt, fachliches
Herzstiick der KWE-Tagungen, so
dafl das KWFE vor allem hierzu um ei-
ne Antwort bittet,

Weitere Informationen sind der
bei KW - Zentralstelle, Grofs-
Umstadt, Telefon (06078) 7850,
Telefax (060 78) 7 85 50 erhililich.

marten sind Fichte und Kiefer, Auf
sie entfallen 70 - 80% der Masse. Der
Rest setze sich aus verschiedenen
Hartholzern zusammen. Ein in den
fetzten Jahren vermehrt aufiretendes
Problem sind Erstdurchforstungsbe-
stinde mit einem hohen Anteil von
Biumen mit geringer Stickmasse. In
diesen Bestinden haben normaler-
weise rund 60% der Biume lediglich
einen BHD zwischen 6 und 10c¢m.
Der Anteil an Hartholzern liegt bei ca
0% der Stimme,

Durchiforstungstechniken auf
groer Fliche
Seit dem Durchbruch des Ein-Griff-
Harvesters in der Mitte der 80er Jahre
ist die Durchforstung weitgehend
mechanisiert (siche Abb. T 8 112)
Heute werden ungelihr 70 - 80% der
Durchiorstung mit mechanisicrten
Verfahren durchgefihrt, Der Rest
zwischen 20 und 30% wird motorma-
nuell durchgefiihre, meistens zur Un-
terstitzung der Maschinenarbeit in
den durch den Harvester nicht eor-
reichbaren Zwischenzonen zwischen
dernr Ruckegassen oder bei zu grofien
Biumen. Motormanucle Verfahren
werden manchmal auch in stark-
schaftigen Hartholzbestinden ange-
wandt. Die mechanisierten Verfah-
ren werden vom Harvester domi-
niert. Zwei verschiedene Typen
werden in der Durchforstung ange-
wandt, einmal die von der Rilckegas-
s¢ aus opericrenden Harvester und
Harvester, die den Bestand befahren.
Von der Rickegasse aus operieren-
de Harvester sind 7m tang und erwa
Am breit und wiegen zwischen 11

KWF-Tagung 1996

Vorbereitung der nichsten
groflen KWF-Tagung in
Oberhof/Thiiringen vom
8. - 12. Mai 1996

Gerite- und Verfahrenstechnik

Sichere und effiziente Durch-
forstung

Sten Frohm

Der zweite Beitrag unserer Reihe
mit den Vortrdgen des Elmia-
Kongresses beschreibt den status
quo der Holzernte in Schweden
und gibt Ausblicke aber die kiinf
tige Entwicklung.
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und 15t Die Reichweite des Ausle-
gers ist iblicherweise 9m, der Harve-
sterkopl wicgt zwischen 500 und
700kg. Harvester, welche die Bestin-
de befahren, sind viel leichter und
kompakter als diejenigen, die von der
Rilckegasse aus operieren. Sie sind
selten mehr als 2m breit, ungefihr
4m lang und wicgen rund 5t Der
Kran hat ¢ine Reichweite von 6 -7 m
und ist mit einem kleinen Harvester-
kopt, der ca. 350kg wicgt, ausgeri-
st

Ein Harvester, der von der Riicke-
gasse aus operiert, arbeitet zunichst
eine Riickegasse auf und durchforstet
die Fliche, die er mit seinem Ausleger
erreichen kann. Biume, die niche er-
reicht werden kénnen - das sind ca.
20% der Gesamtmasse - werden spi-
ter motormanuell gefille und durch
den Harvester an der Rickegasse aul-
gearbeitet. Ein Harvester, der im Be-
stand  fahren kann, wird auch
zundchst eine Rilckegasse in den Be-
stand legen und die Fliche bearbei-

B

Abb. b Die Entwicklung der Mechanisierung von 1982 his 1992

ten, die in der Reichweite des Krans
Ezcu Danach wird die restiche

diche bearbeitet, und zwar auf einer
th}nl slinie im Bestand., Durchfor-
stungsbiume, die im Zwischenraum
stehen, werden in Richtung der
Riickegasse getille.

Die Produkiivitit eines aufl der
Rilckegasse operierenden Harvesters
liegt zwischen 4 und 9m’ pro MAS,
die direkten Erntekosten schwanken
zwischen 60 SKR in einem Durch-
schnittsbestand und 170 SKR in ei-
nem Bestand mit geringeren Stiick-
massen. Die Produktivitit eines den
Bestand befahrenden Harvesters legt
zwischen 4 und 7md pro MAS, die di-
rekten Holzerntekosten schwanken
je nach Bestand zwischen 70 und 130
SKR.

Aut der Basis dieser Maschinenko-
stent bew. Produktvitit arbeitet der
von der Rilckegasse aus operierende
Vollernter in der Durchforsiung
sowie in Endnutzungen wirtschafili-
cher, Da die Maschine sehr mobil ist,
kann sic sowohl in schwierigem
ud‘im‘a* als auch in tiefem Schnee
benutzt werden.

Ber im Bestand operierende Voll
ernter ist wettbewerbstihiger in
schwiicheren Bestinden mit einem
Durchschnitisvolumen des Mitel-

stammms  nicht dber 0,15m3 pro
stamm. Diese Maschinen sind weni-
ger standfest als die von der Ricke-
gasse aus operierenden Harvester
und soliten deshalb auch nicht in
Gelinde benutzt werden, das ein Ge-
fille von mehr als 30% hat. Unter nor-
malen Verhibinissen ist die motorma-
nuelle Durchforstung heute zwi-
schen 30 und 50% kostenintensiver
als mechanisierte Verfahren.

Die motormanuelien Verfahren
werden hauptsichlich in Bestinden
eingesezt, in denen die mechanisier-
ten Verfahren zu teuer werden, z.B.
in dickberinderen Hartholzbestin-
den oder in sehr kleinen Bestinden
oder wenn das Gelidnde nicht mehr
befahrbar ist. Die meisten Firmen hal-
ten eine gewisse Anzahl von manueli
arbeitenden Waldarbeitern fir wald-
bauliche Arbeiten wihrend  der
schneefreien Jahreszeit vor und set-
zen diese Minner wihrend der Win-
termonate  bei motormanuellen
Purchforstungen ¢in.

Pas Riucken erfolgrt mit kleinen
oder mittleren Forwardern, die zwi
schen 8 und 10t wiegen. Die Produk-
tivitir dieser Maschine liegt zwischen
7 und 8mt pro MAS; das entspriche
Kosten zwischen 40 und 60 SKR/m3.
Ungefihr 3% der Durchforstungsmas-
se in Schweden werden als Sm-Ab-
schnitte ausgehalten.

In den frithen 80er Jahren wurden
die durch die teil- oder vollmechani-
sierten Durchforstungssysteme ver-
ursachten Schiden als Hauptproblem
angesehen. Heute ist es gelungen,
durch Verbesserungen an den Ma-
schinen, effizientere Kontrolle der
Arbeit und besseres Training die
Schiden in betrichtlichem Mafde zu
reduzieren. Das Schadensausmafd bei
der Durchforstung, verursacht durch
Fillen und Ricken und ausgedriickt
als Anteil der beschadigten verble
benden Stimme, fiel von 7 T his 11% in
den 80er Jahren auf 2.4 bis 5.7% 1988
(siehe Abb. 2).

Arbeitsorganisation

ks gibt viele Mobglichkeiten, die
Durchforstung zu organisicren. Ganz
allgemein kann gesagt werden, dag
heute viele Bewriehe versuchen, Hol-
zernteteams einzusetzen, die aus -
nem Harvester, cinem Forwarder und
ciner Mannschaft von 3 - 5 Maschi-
nenfithrern bestehen. Zusitzdich zur
Bedienung der Maschine wihrend
der eigentlichen Holzernte und des
Holzrockens sind die Maschinenfil-
rer auch datiic verantwortlich, die zu
entnechmenden Biume zu markieren,
den Schaden  aufzunehmen, das
Durchforstungsergebnis zu doku-
menticren und auch die nortwendige
motormanuelie Arbeir auszufi I ren.
Die Maschinenfiihrer werden kinfrig
auch fir die Planung der ﬁ)ma,% for-
stungsarbeiten verantwortlich sein.



Wann immer es méaglich ist, arbeitet
das Team nach einem Job-Rotation-
Plan, der aus der eigentlichen Fillae
beit, beim Ricken und der anfallen-
den motormanuellen Arbeit besteht.

Dic Maschinen gehdren entweder
dem Betrieb, dem Maschinenfiihrer
oder auch Subunternehmern. Die
Struktur des Eigentums variiert von
Organisation zu Organisation und
dies, obwohl der Trend dahingeht,
Maschinen cinzusetzen, die nicht
dem Forstbetrieb gehidren. Fs wird
aligemein als nizlich anerkannt, das
die Forstbetriebe eine gewisse An-
zahl von Maschinen selbst betreiben.
Die Politik, die heute verfolgt wird,
zielt darauf ab, daf der Maschinen-
fuhrer den Grofiteil der Maschinen-
wartung und -ptlege und auch leichte
Reparaturen durchfithrt und auch
heim Uberwachen der Kosten und
des Budgets eine wichtige Rolle
spielt.

Durchforstungstechniken im
Kleinprivatwald

Im Kleinprivatwald  erfedigt  der
Waldbesitzer die Holzerntearbeiten
wie auch die Riackearbeiten alleine.
1991 erbrachten die Kleinprivatwald-
besitzer zwischen 25 und 30% der ge-
samten Durchforstungsmasse Schwe-
dens. Fast die gesamte Holzernte
wird motormanuell ausgefihrt. Die
grofderen Betriebe benutzen ver-
schiedene Typen Prozessoren, wie
2B, den EMEG-Durchforstungspro-
zessor. Das Rucken erfolgt meistens
mittels JTandwirtschaftlicher Schiep-
per, die mit Seilwinden oder aber mit
einem Anhinger und einem Lade-
kran ausgeristet sind. Manchmal
werden auch alte Forwarder oder
verschiedene Typen von Snowmobi-
fen und Gelindefahrzeugen einge-
setzi. Bin Problem, das in den letzten
Jahiren eine sehr grofie Rolle gespielt
hat, ist die hohe Unfallquote unter
diesen unabhingig voneinander ope-
rierenden Kleinprivarwaldbesitzern,
s wurde versucht, sowohl die prakti
sche Aushildung als auch das Unfall-
und Sicherheitsbewufitsein unter
den Privatwaldbesitzern zu verbes
serr.

Kiinftige Entwickiung

Die groeren Effizienzsteigerungen
in der schwedischen Forstwirtschaft
wurden mit der Entwicklung des Ein-
Griff-Harvesters und der Mechanisie
rung der Durchforstung erreicht
Trovz der Tatsache, datd die Durchfor-
stungsarbeit nun fast ginzlich mecha-
misiert ist, besteht nach wie vor ¢in
Potential iy Verbesserungen, so-
wohl in der Technologie als auch in
den Arbeitsverfubren Eine Maglich-
keit die Kosten zu reduzieren, ist die
Anwendung von Multitreehand-
ling “-Verfaliren beim Fiallen und Auf
arbeiten. Wenn die bereits existieren-

de Technologie henutzt wird, ist es
moglich, die Produktivitidt um ca. 20%
in dichten Durchforstungsbestanden
zu erhdhen. Ein Problem ist immer
noch die Tatsache, dafs die Ent
astungsqualitit den bestehenden An-
forderungen der Sigewerke nicht
entspricht. Wir sind jedoch dabei,
neue Methoden zur Verbesserung
der Entastungsqualitit zu entwickeln,
und es ist sehr wahrscheinlich, dagd in
naher Zukunft angepafite Lisungen
zur Verfigung stehen werden.

Schiden > 15em?

Abbo 2 Bestandesschiden bei der Durchiorstung
Bestandes)

Die schwedische Forstgesetzge-
bung wird zur Zeit neu diskutiert mit
dem Ziel, viele der bestehenden Vor-
schriften zu lockern. Es ist zu erwar-
ten, dafd in der Zukunft die Forstun-
ternehmen selbst entscheiden wer-
den, wie  die Durchforstung
hinsichtlich Durchforstungsmethode
und Duchforstungsstirke durchge-
fihrt wird. Wenn die Rickegassenab-
stinde bei der Durchforstung von
25m auf 18 bis 20m reduziert werden
konnten, wiirde das im Fall des Bin-
satzes von Vollerntern, die von der
Riickegasse aus operieren, bedeuten,
dafd die Notwendigkeit, in den Zwi-
schenzonen weiterhin motormanuel
le Verfahren zu benutzen, verschwin-
det. Bine weitere Moglichkeit die Ko-
sten  der  Erstdurchforstung  zu
reduzicren, wire ¢s, das Volumen des
Mittelstamms zu erhéhen.

Dies wirde heiffen, dafd state der
bisher durchgefiihrten Niederdurch-
forstung zur Hochdurchforstung
tibergegangen werden miite. Wenn
herrschende, stark beastete und allzo
grofde Biume frabher entnommen
werden, kann dies sich auch positiv
auf die zukiinftige Qualitit der Be-
stinde auswirken. Die Entnahme von
schwachem Energicholz wihrend
der Erstdurchforstung kénnte auch
rur Reduktion der Holzerntekosten
beitragen. Der Rahmen der kiinftigen
Encrgiepotitk wird selbstverstindlich
cinen entscheidenden Binflufd auf
dieses Sortiment haben. Bine weitere
Moglichkeit zur Reduktion der indi-
rekten Kosten wire der Binsatz von
Multifunktionsmaschinen, die fur
verschiedene Arbeiten und fOr die

< des verbleibenden
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MNeues aus der Forsttechnik

Hackschnitzelgewinnung in
Danemark

Wihrend der Messe Forst und
Technik ‘94* in Lovenholm wur
den 2 unterschiedliche Verfah-
ren zur Hackschnitzelgewinnung
in schwachen Nadelholzdurch-
forstungen vorgefithrt.

114 FT110/94

Produktion verschiedener Sortimen-
te benutzt werden und dadurch eine
hohere Maschinenausnutzung errei-
chen konnen. Beispicle dafir sind
Maschinen, die sowohl in der Bestan-
despflege als auch in der Durchior
stung eingesetzt werden konnen, Ma-
schinen, die sowohl Rund- und Ener-
gicholz  riicken  kénnen  oder
Maschinen, die in der Lage sind, so-
wohl das Fillen als auch das Ricken
zu bewerkstelligen. Zur ErhGhung
der Ertrige kénnten 2.B. die Sort-
mente besser an die Marktbedingun-
gen und die Bediirfnisse der Kunden
angepabt werden. Eine Moglichkeit
wire es beispiclsweise, Papierholz in
verschiedenen Qualititsklassen zu
sortieren, z.B. im Anhalt an die Faser
linge des Holzes. Zur langlristigen Er-
héhung der Ertrige kOnneen die Seub-
ben wihrend der Holzernte mit
UREA behandelt werden zur vorbeu-
genden Behandlung gegen Pilze, der
Hauptursache der Rotfiule.

Damit die laufende Rationalisie-
rung zam Erfolg fiihrr, missen die
Renntnisse und Pertigkeiten der
Waldarbeiter und Maschinenfihrer
weiterentwickelt werden, Die Arbei-
ter werden dann Schritt far Schritt in
der Lage sein, mehr Verantwortung
zu ubernehmen und mehr Aufgaben
abzudecken, weil ein Mehr an Verant-
wortung ¢in Mehr an Engagement

Verfahren 1

Arbeitsverfahren
Ein Filler-Buncher fihrt an das Ende
der Rickegasse und fiangt von dort
an, Biume mit einem Fillkop!t zu grei-
fenn und abzusiigen. Die Biume - es
konnen mit dem speziell ausgeform-
ten Fallkop! mehrere Biume gehalten
werden - werden stehend zur Gasse
vorgeliefert und Eings auf der Gasse
abgelegt. Die Biume werden so vor-
konzentriert, dal sie optimal vom
Hacker aufgenommen werden kon-
nen. Die Maschine arbeitet sich rick-
wirts durch die Gasse durch bis sje
an der Bestandescinfahrt angelangt
ist. Die gefillten Biume bleiben fir 4
bis 5 Monate im Bestund legen, um
cine Abtrocknung (auf ca. 45% bei
Nadelholz, bei Laubholz noch niedri-
ger) zu erreichen. Kiferprobleme
entstehen unter den Bedingungen
Dinemarks offenbar nur bei Kicfer.
AnschlieBend fihrt ein Hacker mit
Fronteinzug und  Parallelogramm-
kran durch die Gassen und arbeitet
das Material auf. Der Conuiner des
Hackers kann nach hinten gekippt
werden. Dadurch ist es moglich, das
Material in der Gasse auf einen Hack-
schnitzel Shuttde” umzuladen. Das
Shuttle fihrt zum LKW-Container
und kippt die Hackschnitzel von der
Seite in den Container.

mit sich bringt und auch die Arbeits
zufricdenheit steige.

Zusammenfassung

Die jihrliche Durchforstungsmasse
in schweden betrigt ungefihr 14 Mio
m?. Der groRee Teil dieser Masse wird
durch von der Riickegasse aus operie-
renden oder von im Bestand operie-
renden Ein-Griff-Harvestern aufgear
beitet und anschlieBend mit Forwar-
dern gerlickt. In gréBeren Betrieben
sind 70 - 80% der Arbeit mechani-
siert, dieser Prozentsatz wird sich
wahrscheinlich in den nichsten Jah-
ren noch erhohen. Mit der fortschrei
tenden Technik und den verbesser-
ten Kenntnissen und Fertigkeiten der
Maschinenfihrer ist die Durchfor-
stung heute fiir den verbleibenden
Bestand sehr viel weniger schadlich
und nur poch ein geringer Prozent
satz. der Bidume wird beschidigt. Es
gibt aber noch Raum fur weitere Ra-
tionalisierung, Multricrechandling®,
neue Durchforstungsarien und -stir-
ken, Multifunktionsmaschinen und
auch flr ¢ine bessere Ausnutzung der
menschlichen Arbeitskraft.

Autor:
Sten Frohm
Foresury/Skogsforsk
(Ubersetzung: J. Morat, KWF)

Maschinenausstattung

Der vorgefithrte Filler-Buncher war
aufgebaut auf einem Silvatec 454 TH.
Der Fillkopf, wie auch der Scheiben-
Hacker mit Fronteinzug stammt
ebenfalls aus dem Hause Silvatec. Die
Maschine verfiigt Gber cinen 180 PS
Deutz Motor und hydrostatischen An-
trieb {iber Radmotoren. Das Fahre-
werk ist sehr kompliziert ausgefGhre
e Maschine verfiigt Gber 6 einzeln
an Pendelarmen aufgehiingte Rider,
wobei die 4 Vorderrider miteinander
verbunden sind, um einen Lastaus-
gleich zu ermébglichen. Die Maschine
kann in Lings- und Querrichtung ge-
neigt werden. Der Kippeontainer
kippt nach hinten. An der Ruckseite
der Maschine ist cine Kamera ange-
bracht, so dafl der Fahrer problemlos
ruckwirts fahren kann, Der Frontein-
zug st sehr niedrig und zusitzlich mit
ciner abklappbaren Platte verschen.
Der Kran ein MOW! Parallelogramny-
kran musd daher das Hackeut nur et
wi Hom anheben. Durch das Paralie-
logramm und die Krananordnung
iher dem Hacker ist das Beiziehen
des Materials sehr effizient moglich,
Wihrend des Materialeinzugs Filir
der Hacker fangsam vorwiiets, soweit
dic Motorleistung hierzu ausreiche,




Die Motorleistung ist ganz offenbar
cin wesentlicher leistungsbegrenzen-
der Faktor.

Die angestrebte Gassenbreite ist
s, withrend der Vorfihrung war die
Gassenbreite 2,2 bis 2.5 m.

Die Moglichkeit, das Gerit zu nivel-
lieren, hilft, Riickeschiden durch den
hohen Container zu vermeiden.

Leistung und Kosten

Die beschrichbene Maschinenkombi-
nation hat bisher 7600 Betriebsstun-
den bei Hedelskabet geleistet. Der
durchschnittliche BHD betrug 8om.
Die Kosten fur den Filler-Buncher
belaufen sich auf ca. 6,38 DM/Sm3.
Die Leistung des Hackers und Shuttle
betragen 30 bis 80 Sm3/MAS, im
Durchschnitt 40 %11’15/"]\'1%‘ bDie Ko-
sten belaufen sich auf 8,93 DM/Sm?,
Der Transport der Hackschnitzel
(incl. Conrinervorhaltung) kostet
bei durchschnittlichen Entfernungen
vorn 50 - 80km zur Heizanlage 5,10
DM/Sm3. (In Dinemark betrigr das
bl Zuggesamtgewicht 44t gegeni-
Ber 40t bei uns. Die Nutzlast ist ctwa
3groler).

Die Bezahlung erfolgt normaler-
weise nach Energiegehalt. Umgerech-
net ergibt sich bei einer typischen
Feuchte der Schnitzel von 45% ein
Preis von 2551 DM/Sm? frei Werk.
Unter schwierigen Verhiltnissen
(Stockausschliige beil BHD 6 - 7) er-
gibt sich ¢in Deckungsbeitrag von 0.
Bei BHD 8 und normalen Verhilinis
sen erhilt der Waldbesitzer etwa 2,50
DM/Sm? als Deckungsbeitrag, Die
Leistung des Hackers mit cinem Fab-
rer konnte von anfiinglich 206.000
Smd auf 60.000 Sm? pro Jahr gestei
gert werden. Es kann als sicher ange-
sehen werden, dafd sich die Leistung
alleine durch die Verwendung eines
starkeren Motors, wie er im neuen
Modell vorgesehen ist, wesentlich
steigern Bt

Verfahren 2

Arbettsverfahren

Bine Maschine mit Fillkopft filrt in
die Gasse hinein, ergreift dic zu ent-
nchmenden Biume, liefert sie ste-
hend zur Maschine vor und legt sie
lings vor der Maschine in ein Aufar
beitungsaggregat, ihnlich dem eines
Kompakiprozessors, cin. Der Baum
wird durch einen in der Maschine be-
findlichen Schacht getordert und au-
tomatisch in ca 5 m lange Sticke ge-
schnitten. Die Abschnitte werden
durch Walzen aus dem Schacht der
Maschine ausgestoen und auf den
mitgefithrien Anhinger geschleu-
dert. Wenn der Anhiinger volbist wird
zum Gassenende gefahren und das
Holz am Wegrand abgekippt. Das
Holz kann dann, nachdem es ausge-
trocknet ist, von cinem Mobilhacker
(meist mit seitlichem kBinzug)
hackt werden. Die Gassenbreite be-

! Abb, 1 Der Hacker mit Fronteinzuag |

trug bei der Vorfithrung ctwa 2,5m.
Der BHD des ausscheidenden Bestan-
des fag bei etwa 12 bis 20em

Maschinenausstattung

Die Maschine wurde gemeinsam von
Skov-og-Naturstyrelse und Silvatec
gebaut und entwickelt. Basis ist ein 4-
Rad-Fahrgestell mit Achsschenkellien-
kung. Am Mowi-Parallelogrammkran
ist ein Fillkopf angebaut, mit dem
mehrere Biume gleichzeitig vorgelie-
fert werden kénnen. An der Frontsei-
te der Maschine ist ein Prozessorag-
gregat angebaut, mit dem die Biume
cntastet werden. Hinter dem Enta
stungsaggregat befindet sich eine Ab-
lingsige, mit der die Biume automa-
tisch auf feste Lingen geschnitten
werden. Die Abschnitte werden mit
Hilfe von Antriebswalzen durch eir

Abbh. 20 Sibvatec il und Rickekombination

nen Schache gefordert und auf den
angehingten kippbaren /\nh"ms:cr
nit Rungen und Bordwand geschieu-
dert. Der Anhiinger hat eine lenkbare
Zugdeichsel und eine angetrichene
Boogieachse,

Leistung und Kosten
Leistung und Kosten konnen nicht
angeeeben werden, Die Maschine be-
findet sich noch in der Hpmha 1ng.
Der Arbeitsablauf war kontinuierhich,
Storungen waren sclien.

PP Schwanitz, KW
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Auws der Pritfarbeit

Erdbohrgerit  Pflanzfuchs

PF 200 und PF 152

Prisfabschiu®: Juli 1994
einschlielich G8-Priifung
Anmelder: Firma Pflanzfuchs
GmbH, 83661 Lenggries

Gerdte- und Verfahrenstechnik

Rickruf der Motorsigen
STIHL 029 und 039
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Einsatzbereich

Der Schwerpunkt
des Einsatzberei-
ches der Bohr-
gerite SPflanz-
fuchs PF 152 und
PF 200 Hegt im
Bohren VOn
Pflanzléchern bis
200 mm fiir grofe-
re Laubholzpflan-
zen auf leichten
bis mittelschwe-
ren Boden, in ebe-
nen bis miig ge-
neigten Lagen.
Begrenzende Fak-
toren sind steini-
ge, harte und stark
bewurzelte  Bo-
den, dichte Reisig-

Pllanzfuchs-Erdbohrgerit Fyp PF 200 und 152 i

auflagen  sowie
stirkerer Bodenbewuchs.

Arbeitssicherheit/Frgonomie
Durch die Aufhingung der Bohrein-
heit in den Transportrahmen wird
die Arbeitssicherheit, im Vergleich zu
sonstigen motorgetriebenen Hand-
bohrgeriten, verbessert und die ergo-
nomische Belastung verringert.

Der Kraftaufwand beim Boliren,
Ausheben und Transport wird durch
die Bauweise (Einrad-Transportrah-
men) wesentlich verkleinert. Auf-
grund der teilweise hohen Schwin-
gungsbelastung an den Handgriffen
und der poch vorhandenen hohen
kérperlichen Belastung ist jedoch ein

stindlicher Bedicnerwechsel emp-
fehlenswert.

Wartung, Storung, Reparatur
Die Luftfilierabdeckung ist ohne
Werkzeug zu entfernen (1 Schraube).
Das Getriebe ist wartungsfrei. Die
Bohrmesser kénnen einfach ausge-
wechselt werden (2 Schrauben).

Im Verlauf der Prifung traten kej-
ne Schiden auf,

Bedienbarkeit

Die Bedienelemente sind gut erreich-
bar und gut zu bedienen. Bohrer-
wechsel ist einfach (ohne Werkzeug)
durchfithrbar.

Pflanzfuch PF 152 und PF 200
PEF 200 PE152

Motorleistung (kW) L3 15
Hubraum {cm™) 31 4
Tankinhalt )] 0.9 it
Gewicht ohne Bohrer (kg 34,0 34,0
Kraftstoffverbrauch im Einsatz (/1) 0,45 0,45
Gerduschentwicklung (AB/AY

- Leerlanf T4 77

- Vollgas mit Belastung 142 Pt
Schwingungen an den N
Handgriffen (m/s%)

- Leerlauf te 2 3~ 4

- beim Bohren/Ausheben G- 10 i- 10

- Vollgas ohne Belastung T 10 3- 5
Fab. I Techrische Daten

Duren Spitzentechnik und streng ge-
prafte Qualitit wurde STIHL zur
weltweit groften Motorsigenmarke.

Erfolg verptlichrer. Stindige Kon-
trollen auf Prifstinden sowie im
Praxiseinsaty garantieren den hohen
Sicherheits- und Qualitdtsstandard
unserer Erzeugnisse,

I Praxiscinsatz festye-
steflt, daR unter sehr ungilinstigen
Bedingungen Mororsigen der Bau-
reihen STIHL 029 und 039 in Brand

wurde

D Ruppert u. F Sommer, KWFE

geraten konnen; was zu ernsthaften
Verletzungen fGhren kann, Wir bitten
deshalb die Besizer oder Benutzer
dieser Motorsiigen, eine STIHL-Ver
tragswerksiatt aufzusuchen.

Die Motorsdgen dilrfen crst wieder
nach einer kostenlosen Unirtistung in
Betrieh genommen werdern.

Fur weitere Auskiinfte stehit Thnen
jeder STIHL-Fachhindler gerne zur
Yerfligung.



Am 2o September 1994 beging Mini-
sterialrat Dr. Karl-Theodor Schwen-
ke, Leiter des Referates  Betriebswirt-
schaftliche  Angelegenheiten  der
Forstwirtschaft, Technik in der Forst-
wirtschaft® im Bundesministerium
ftir Erndhrung, Landwirtschaft und
Forsten, seinen 65, Geburtstag. Das
KWE gratuliert ithm herzlich zu die-
sem Anlafs und ist ihm dankbar ver-
bunden fiir sein stets wohlwollendes
Interesse an der KWFE-Arbeit und sei-
ne tatkrdftige Unterstitzung und Mit-
verantwortung als Vertreter des Bun-
des im obersten KWF-Organ, dem
Verwaltungsrat.

In Liebau in Niederschlesien gebo-
ren, Schulzeit in Neheim-Husten,
1949 Abitur, 1950 - 1954 Forststudi-
um in Hann Minden, 1956 Promoti-
on mit der Arbeit  Untersuchungen
uber die Holzeigenschaften von
Eschen verschiedenen Alters und
Standorts™, 1957 GrofZe Forstliche
Staatsprifung in Hannover, dann
Oberfinanzdirektionen Kéln und
Miinster, 1963 Bundesministerium
der Finanzen und schlieRlich seit
1977 im Bundesministerium  {Ur
Erndhrung, Landwirtschaft und For-
sten - dies sind einige Stichworte zu
seinem Leben und seiner Berufstitig-
keit.

Als Leiter des fir Forsttechnik zu-
standigen Fachreferates im BML hat
er die KWF-Arbeit stets angeregt, ge-
fordert und mitgesicuert, ab 1985 zu-
sdtzlich auch in seiner Funktion als ei-
ner der beiden Vertreter des BML im

Am 11 Oktober 1994 beging Forst-
direktor Hans-Helmut Kiarzdorfer sei-
nen 60, Geburtstag, Vorstand, Ver-
waltungsrag, KWF-Mitglieder, die Mit
elieder seiner Ausschisse und die
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der
Zentralstelle und AuBenstelle gratu-
fieren ihm herzlich hierzu und win-
schen ihm und sich die Fortsetzung
der seit Gber 20 Jahren bestehenden
fruchtbaren und bereichernden Zu-
sammenarbeit.

Der Forstberuf schien ihm buch-
stablich in die Wiege gelegt, als Hans-
Helmut Karzdorfer 1934 in einem
Forsthaus in Bayreuth geboren
wurde. Nach Schulzeit in Plreimd
und Weiden mit Reifeprifung 1954
und Forststudium in Minchen, Re-
fendariat und Statsprifung 1962 bej
der Bayer. Staatsforseverwaltung wur-
de ihm dort die Waldarbeit zur Beru-
fung - gewifs cin Glickstall fiir seine
Verwaltung, ganz besonders aber fur
die Waldarbeiterausbildung, die Aus-

bildung aller Funkuonsebenen auf

dem Schiiisselgebiet der Waldarbeit

KWEHE-Verwaltungsrat, In seine Amts-
zeit fallen so wichtige Initiativen for
die deutsche Forstwirtschalt wie der
sog. Grofimodellversuch, der der Ja-
akko-Poyry-Studie nachfolgie und
der spiter in der KWE-Arbeitstagung
JRationelle Schwachholzernte” 1983
in Grofi-Umstadt umgesetzt wurde.
Weiterhin sind die Empfehlungen
zur Rationalisierung der Holzvermes-
sung des  Vermessungsausschusses®,
die Bundeswaldinventur mit ihrer
Auswertung und Umsetzung wie
auch das Testhetriebsnetz Forstwirt
schaft und vielfiltige fir Forstpolitik,
Betriebsfithrung und forsttechnische
Weichenstellungen wesentliche
forststatistische Grundlagen zu nen-
nen.

In der KWF-Geschichte herausra-
gend und bleibend mit seiner beharr-
lichen integrierenden Initiative ver-
bunden ist die Einbezichung der new-
en Bundeslinder in den Kreis der
institutionellen Triger des KWFE, die
zam Abschiuff einer neuen Verwal
tungsvereinbarung fir die KW
Finanzicrung und zur Bildung ciner
KWE-AuBenstelle in Potsdam-Bor-
nim fithrte.

Vorstand, Verwaltungsrat, Mitar-
beiter und Mitglieder des KWF sind
dem Jubilar dankbar fUr seine Arbeit
und seine Mitwirkung im KWF und
wiinschen thm fiir seinen Ruhestand
alles Gute, vor allem Gesundheit und
Wohlergehen.

Dr. Wilfried O,
KWF-Vorsitzender

und schlielich auch fir das KWF. Als
er namlich wohl vorbereitet durch ei-
ne rund 10jdhrige Titigkeit als forstli-
cher Arbeitslehrer bei den Forstim-
tern Bayreuth-West und Kelheim-
Nord und an der Baver.
Waldarbeitsschule Goldberg 1973
mit der Leitung dieser angesehenen
Einrichtung betraut wurde, begann
seine aktive Mitarbeit im KWF als Mir-
ghied und spiiter stellvertretender Lei-
ter des Arbeitsausschusses | Waldar-
beitsschulen® und - fir das KWFEF und
die Lenkung und Privfung der Gerite-
technik ganz entscheidend - zum
2510, 1974 als Leiter des FPA-Ar-
beitsausschusses Geriite und Werk-
zeuge”. Spater kam hierzu noch das
Sachgebiet LJArbeitsschutzausrii-
stung”, das 1991 wegen des rasant an-
gewachsenen Prifumfanges einem
cigenen Arbeitsausschuf zugeordnet
wurde. Als Obmann des FPA-Arbeits-
ausschusses 51 Hans-Helmut
Kirzdorfer zugleich auch  gebore-
nest Mitghied des Forsttechnischen
Pritfausschusses (FPA), der die Profs

Personelles

Dr. Karl-Theodor Schwenke
~ 65 Jahre

Forstdirektor Hans-Helmut
Kiirzdorfer - 60 Jahre
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Ergonomie und Unfallverhiitung

Beftrderung von Benzin und
Diesel im Pkw-Kofferraum

F. Veuhoff

Die Forstwissenschaft wurde in
jlingster Zeit durch Verdffendi
chungen iiber den unzulissigzen
Transport von  Kraftstoff in
Motorsigen-Kombikanistern
verunsichert.

Dieser und zwei noch folgende
Beitrdge sollen dem Leser die
gesetzlichen Grundlagen erliu-
tern und Anwendungshinweise
geben.t

¥ Winweis: Der genawe, ungekiirzte Text ist den je-
weiligen Verordoungen/Richtlinien zu entnch-
men, Eine Haftung fir  den Inhalt kagn trotz
sorgliltiger ‘Bearbeitung nicht ibernommen
werden.

118 FT110/94

arbeit des KWF insgesamt steuert
und koordiniert. 1990 wurde Hans-
Helmut Kiarzdorfer schlielich von
der KWE-Mitgliederversammlung in
den KWF-Verwaltungsrar entsandt,
seither vertritt er gemeinsam mit
zweil  weiteren  Vertretern  die
Belange der rd. 1.500 KWF-Mitglie-
der in dem obersten KWFEF-Leitungs-
Organ.

Hervorragender Sachverstand, kla-
res Denken, uneigenniitziger Idealis-
mus und eine berzeugende, gewin-
nende Wirme und Menschlichkeit

Beider Beforderung von Benzin und
Piesel im Kofferraum von Pkw ist zu
unterscheiden:

- Mitfuhren von Reservekanistern
zum Eigenverbrauch im beférdern-
den Fahrzeug,

- Beférderung gefihrlicher Guter
nach GGVS,

Mitfithren von Reservekanistern
rum FEigenverbrauch im befér-
dernden Fahrzeug

- BDie StraBenverkehrszulassungsord-

nung (StVZ0) regelt im §45 die Bau-
und Betriebsvorschriften nur fir fest
eingebaute Kraftstoffbehilter. Eine
besondere verkehrsrechtiche Rege-
tung Gber das Mitfiihren von Krafe
stoff in Reservekanistern gibt es
nicht. Bauartvorschriften fir Reserve-
kanister sind in der Verordnung
brennbare Flissigkeiten (VbF) und in
der Richtlinie fiir Reservekraftstoff-
Kanister aus Polyethylen (RKK) zu
finden.

Nach Vbf §12 sind bauartzulas-
sungsbedirftig ortshewegliche Ge-
fifle fiir brennbare Flissigkeiten der
Gefahrklassen A1 AL und B mit ei
nem Raumiohalt von mehr als 1 Liter,
deren tragende Wandungen nicht
ausschliefilich aus Metall bestehen.

Die Richtlinie flir Reservekraft-
stoff-Kanister aus Polyethylen (Richt
linie RKK) gilt fiir Reservekraftstoff-
Kanister, die ein Nennvolumen bis zu
201 haben, durch Blasformen aus PE-
Formmassen hergestellt sind und aus-
schiieflich fiir den Finzelgebrauch in
Kraftfahrzeugen und fir Arbeitsma-
schinen zur Bereithaltung von OGtio-
und Dieselkraftstoff bestimmzt sind.

Jeder Kanister mufd folgende dau-
erhaft eingeformie Kennzeichnung
tragen:

Hersteller, Nennvolumen in Litern,
Zulassungskennzeichen, Fertigungs-
monat und Jahr, Mindestgewicht oh-
ne Verschlufd und Zubehdr. Nur fir
Otto- oder Dieselkrafistoff zum Fin-
zelgebrauch in Kraftfahrzeugen.

unterstutzen sein erfolgreiches Wir-
ken in- und auBerhalbh des KWE, be-
griinden seine unangefochtene Auto-
ritat und 6ffnen thm Herzen. So hater
Gberall nur Freunde. Alle im KWF
danken Hans-Helmut Kiirzdérfer
herzlich fir sein Engagement und sei-
nen Beitrag zu den Arbeiserfolgen
und vor allem daftir, dafs die Arbeit
mit ihm zusammen einfach Freude
macht.

Dir. Wilfried O,
KWE-Vorsitzender

BefOrderung gefihrlicher Giter
nach GGVS

Die Gefahrgutverordnung Strafie ent
halt kein generelles Verbot fiir die Be-
forderung  gefihrlicher Giter im
Plw-Kofferraum. Dies bedeutet aber
nicht, dafs der Transport gefihrlicher
Guter  im Kofferraum  uneinge-
schrinke zullssig ist. Pkw (Ausnahme
Kombi-Fahrzeuge) sind nach StVZ20-
Definition dazu bestimme, Personen,
aber keine Giiter zu befordern. Die
Heckpartic und damit der Koffer-
raum von Pkw ist als ein Bauteil zu
betrachten, das Aufprallenergic z.B.
bei einem Auffahrunfall absorbieren
mufs. Um die Brandgefahr zu verrin-
gern, wurde der Fahrzeugtank so
weit wie moglich aus der aufpralige-
fahrdeten Zone herausgenommen. Fs
wirde diesen Sicherheitsiiberlegun-
gen widersprechen, wenn in dieser

Knautschzone gefihrliche Giter
transportert wirden.
Dic GGVS unterscheider nicht

nach privat/gewerblich und es spielt
auch keine Rolle, ob die Beforderung
gegen Entgelt oder unentgeltlich aus
gefthrt wird.
Polizeikontrollen im Rahmen
der GGVS

Die Mitnahme von Bezin und Diesel
in Reservekanistern zum EBigenver-
brauch im beférdernden Fahrzeug
fallt nicht unter den Beforderungshe-
eriff, die GGVS-Vorschriften sind
nicht anwendbar. Eine Regelung,
welche Mengen als Reserve anzuse-
hen sind, wurde weder in der GGVS
noch in der StVZO vorgenommen.
Die Polizei gehtaligemein von folgen-
den Obergrenzen aus: Pkw 20 Liter,
Likew 60 Liter bis 80 Liter (siche auch
Taschenmacher, Polizei und gefihrli-
che Giter, Verlag Deutsche Polizei-
Hizeratur GmbH).

fst der Krafistoff nichit zum Eigen-
verbrauch im befordernden Fahr-
zeug bestimmt, sind die GGVS-Vor-
schriften anzuwenden. Allerdings
kann bei kleinen Mengen nach Aus-



nahme Nr. 9 der Gefahrgut-Ausnah-
meverordnung (GGVA) befbrdert
werden, Dann ist ohne Beachtung
der GGVS-Vorschriften erlaubt

Benzin: In zuldssigen *) Ver
packungen mit cinem Inhalt von
hochstens 51 und in einer Gesamt
menge von hochstens 251

Diesel: In zulissigen *) Ver
packungen mit einem Inhalt von
hochstens 201 und einer Gesamimen-
ge von hochstens 501

Gesamimenge Benzin plus
Diesel: Sie darf in einer Beforde-
rungseinheit (Kfz ohne oder mit An-
hanger) 50 kg nicht Oberschreiten.

Sicherheitsaspekte

tnter dem Aspekt des Brand- und Ex-
plosionsschutzes ist das Mitfithren
von Reservekanistern, insbesondere
mit Benzin gefilllten, generell abzu-

Das tnsticue for Forstbenutzung und
Forstliche Arbeitswissenschaft (Prof.
Dr. B Grammel), das Institut fOr For-
steinrichtung und Forstliche Be-
triebswirtschaft (Prof. Dr. G. Oesten)
und das Institut fir Forstpolitik (Prof.
Dr. K-R. Volz) laden zum diesjihri-
gen Kolloquium am 8. und 9
Dezember 1994 ein.
Es werden sprechen:
am Donnerstag, 8 Dezember 1994
in der Zeit von 1415 bis 17.30 Uhr
Prof. Dr. Helmut Oswald Mayer
flir die forstliche Klimarologie,
Prof. Dr. Karl-Reinhard Volz
fiir die Forstpolitik

Ziele der Veranstaltung
Aufbauvend auf dem Workshop 1988
sollen folgende Fragen geklirt wer
den:

- Wissensstand zur Belastungs-/Be-
anspruchungssituation durch Ge-
fahrstoffe beim Einsatz der Motor-
sage

- Verbesserungsmaglichkeiten  an
der Motorsige (Katalvsator, Ein-
spritzung,  Vergasereinstellung)
und  bei  den Betrichssioffen
(Sonderkraftstoffe,  Guasbetrieh,
Motordl, Kettenschmiermittel)

- Verbesserungsmoglichkeiten
durch Arbeitsorganisation, War-
tung und alternative Arbeitsmitiel

- Mef- und Prifverfabiren zur Quali
fizierung der Gefahrstoffsituation
tntersuchungs- und Entwickbangs
bedarf

lehnen, So geniigen z.B. 2 bis 3
Schnapsgliser voll Benzin (40 bis
6O mby, um im Kofferraum ¢ines Pkw
ein zindfihiges Gemisch zu errei
chen. Durch den kleinsten Funken
kann es dann zu einer explosionsarti-
gen Verpuffung kommen. So ist es
schon zu schwersten Brinden sogar
withrend der Fahrt gekommen.

Bei  Auffahruntillen kann der
gefiilite Kanister aufreiffen und der
Kanisterinhalt (5 bis 201) wird in kiir-
zester Zeit frei und entziindet sich
explosionsartig. Dies fiihrt zu einem
Flammeninferno, wic oft schon im
Fernschen oder in der Presse ge-
zeigt/beschriehen.

7y Zuldssig sind Kanister aus Stahl oder Kunst
stoft sie brauchen keine UN-Codicrung,

am  Freitag, 9. Dezember 1994
inder Zeitvon 9.15 bis 12.30 Uhr

Prof. Dr. Rolf Grammel

fiir die Forstbenutzung und

Prof. Dr. Gerhard Oesten

flir die Forstliche Betriebswirt-

schaft
Am Donnerstagabend ab 19.30 Uhr
ist ein gemutliches Beisammensein in
cinem Freiburger Lokal geplant, bei
dem ein weiterer Gedankenaus-
tausch moglich ist.

Nihere Auskuntt erteile das Institut
fiir Forstbenutzung und Forstdiche
Arbeitswissenschaft,
Telefon 67 61/203-37 43

- Folgerungen {Or PForstpraxis, Ar-
beitsschutz, Prifinstitutionen, For-
schungstorderung und Industrie.

Teilnehmer

- Fachleute zu den anstehenden ar-
beitsmedizinischen, ingenicurwis
senschaftlichen und forsttechni-
schen Fragen

- Vertreter der Verantwortlichen

und der Betroffenen (Forstverwal

tungen, Solzialpartner,  Arbeits-

schutz)

Entscheidungstriger  flir For

schung und Entwicklung

insgesamt max. 45 Teiinchmer.

Ablanf
Teil 10 Referate mit Diskussion zu
folgenden Themenbldcker:

Block 1. Aktuelle MeRergebnisse

Termine

Freiburger Kolloquium
Forstbenutzung

~Zentralresource Wald ~ Freibur-
ger Positionen zur nachhaltigen
Forstwirtschaft

KWF-Workshop

SGefahrstoffminderung bei Mo-
torsigenarbeit - Stand des Wis-
sens, Untersuchungs-, Entwick-
lungs- und Umsetzungsbedarf“
am 7. u, 8. 12, ‘94 in der KWT-Zen-
tralstelie

FIT10/94
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zur Gefahrstoffsituation (Mo-

deration: Dipl-Ing. Dietmar

Ruppert, Grofs-Umstadr).

- Emissionsmessungen auf
Prifstdnden (Prof.
Panther, Christine Becker)

- Immissionsmessungen im
Bereich  der Atemwege
(Dr. Schwarzbach, Dr. v,
Kiparski)

- Blutuntersuchungen zur
Ermittlung der Beanspru-
chung (Dr. Wehrle, Dr.
Augusta)

~ evtl. Bericht tber Oster-
reichische und schwedi-
sche Untersuchungen
(NN

Block 2. Arbeitsmedizinische/ hy-

gienische Bewertung und Forderun-

gen (Moderator: Dr. med. Jorg Augn-
sta, suhl).
Bewertung der einzelnen Abgas-
komponenten und Gesamthewer-
tung (Dr. Voligty

~ Vergleichende  Bewertung  von
Kohlewasserstoffen und Kohlen-
monoxyd (Katalysatorproblema-
tiky (Prof. Henschler)

= Verdndert die Ozonbelastung die
Motorsigen-Gefahrstoffdiskussion?
(Dr. Hoppe)

- Grenzwerte in Deutschland, in der
EU und in den USA im Vergleich
(N.N. Arbeitsschutz, ¥ Wilde-Per-
s0n)

- Porderungen der Arbeitsmedizin
und des Arbeitsschutzes (einsch-
lieBlich UVV) zu Vorbeugung,
Grenzwerten, Gefahrstoffmessun-
gen und Vorsorgeuntersuchungen
(N.N. BAGUV)

Block 3: Verbesserungsmoglichkei-

ten an der Motorsige und bei ihren

Betriehsstoffen (Moderation: Prof.

Dipl-Ing. Reinhart Panther, Gieen).

- Gemischbildung,  Verbrennung
und Luftfiihrung (F. Wildt-Pers-
SOn)

- Binspritzung und Abgasnachbe-
handlung (Dr. Schierling)

- Betrichsstoffe - Sonderkraftstoff
und Kettenschmiermittel (Staiger)
- Betriebsstoffe - Standardkrafe

stoff/Gasbetrich und Motordl (Dr

Singer)
Block 4: Verbesserungsméglichkei-
ten bei Wartung und Berrieh der Mo-
torsige und bei der Arbeiisorganisati-
on; Forderungen an die Mefs- und
Privtverfahren (Moderation: Huber
tus Windthorst, Stutigart).
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- Forderungen (Harald Schaum/
GOGLE - angefragt)

- Wartung (NN, WAS Hachenburg)
Kritische Situationen und arbeirs-
organisatorische Mafinahmen
(Wilhelm LFV)

- Alternative  Arbeitsmittel  (Prof.
Lewark)

- Mel-und Privfverfahren
- biologische Werte (NN, Gewer-

beaufsicht)
- Emissionen (Prof. Panther)

Teil 2: Podiums- und Plenardiskussi-

on. Ziel ist die Erarbeitung und Ab-

stimmung von Schiufifolgerungen

aus dem Workshop mit Empfehlun-

gen an:

- Arbeitgeber/Forsthetriebe/Landes-
forstverwaltungen

- Arbeitnehmer/Gewerkschaften

- Arbeitsschutz

- Industrie

- Forschungstrderung/Forschungs-
institutionen

- Arbeitssicherheit- und forstliche
Gebrauchswertprisfung

Auf dem Podium: | Augusta, R

Panther, D. Ruppert, . Windthorst,

Karl  Ullrich/GGLF - angefragt,

K. Dummel (Leitung)

Ort und Termin
Mittwoch und Donnerstag, 7. und 8.

Dezember 1994, in der K\WF-Zentral-
stelle, Grofs-Umstadt,

Nihere Ausktnfre erteilt Frau SUR,
Telefon 006078/785-0 (Zentrale),
TE5-20 (Frau S, Telefax
GOGT78/7 85-50.
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