Aus der Pritfarbeit

Anregungen aus der Praxis folgend wurden 1992 21 Varianten von Zweihandscheren

ciner Gruppenprisfung unterzogen.
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13 der 21 Scheren erhielten die |
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erfolgte die
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Die  Einsatzpritung  aller  Scheren

wurde als Vergleichseinsatz, d. h. bei den-
selben Arbeitsarten, aut’ denselben Fli-
chen, mitdenselben Arbeitskriften und an
denselben Tagen durchgefithrt.

InderT &bcH tsind die wichtigsten Ein-
satzbedingungen genannt.

Als wesentlichste Frgebnisse der Ver-
gleichseinsitze wurden Rangfolgen der
Handhabbarkeit durch die Arbeitskrifie
festgestelle (Tab. 2}, Zusitzlich wurde mit
dun acht besten Scheren ein Langzeitein-
satz dber 10.000 ~ 100000 Schnitte je
Schere bet der Reichhdhenentastung von
Douglasie realisiert.

Kraftaufwand

Die technische Pritfung bestand vor allem
in der Ermuttlung der an den Scherengrif-
fmdcrhdun Kraftautwinde beim
iwinkligen Quersel mmdc*i von Holz
verschiedener Arten, Durchmesser und
Feuchtezustande mit fabrikneuen Sche-
ren. Hierbei wurden zwischen verschiede-
nen  Scherentypen  erhebliche  Unter-
schiede festgestellt. In dem Diagramm Nr.
I sind solche deutlichen Unterschiede
anhand der maximal je Schnitt erforderli-
chen Bedienkrifte zweier Scherentypen
dargestellt.

Beim Energieverbrauch ergaben sich
dhnliche Unterschiede und Kurvenver-
liute. Bezogen auf den typischen Schnitt-
durchmesservon 15 mm warnach Energie-
verbrauch  geordnet zwar eine ectwas
andere Rangfolge als nach Maximalkraft-
bedart geordnet vorhanden, jedoch beleg-
ten dieselben Scheren die ersten 14 Plitze.

Das Diragramm Nr. 2 zeigt Bedienkraft-
verliufe einer Schere mit geringem Maxi-
malkraft- und Energiebedarf.

Bet Scheren mit hohem absoluten
Krafibedarf’  konzentrierten  sich  die
Bedienkrifte im Gegensatz zu Diagramm
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rrax. Bedienkrafl in N

1 der 13 mit
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;mfw&mfa;@ ?’omm' demgem

diﬂ bezogen
auf die Gesamtlebensdauer der Schere
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sich lediglich hinsichtlich des Vorhanden-
seins einer Beschichtung unt mlnc den,
konnte mit thnen, b dezogen auf 200N
maximalen Kraftaufwand, ein 37 % grofie-
rer schnerdbarer Durchmesser an trocke-
nem Holz mit beschichteter gegentiber
unbeschichteter Schneide gemessen wer-
den. Nimmt man bei allen positiv gepritf-
ten Scheren mit beschichteter Schneide
eine entsprechende  Schnittkraftminde-
rung nach mehreren tausend Schnitten an,
dann ergibt sich trotzdem keine andere
Kraftbedarfrangfolge, als sic in Tab. 2

geren Unterschiede bei den Scheren mit
dem geringeren absoluten Bedienkraftbe-
darf aufrraten.

Fine Anderung der genannten Krattbe
darfranglolge ist, bezogen aul frisches
Holz, nicht zu erwarten.

Schnittqualitie
Die Schnittqualitie der
konnte im ;",a‘;zl\'t%ai:}wn

1sten Scheren

nsatz und bei
den  technischen Messungen mit gu
bewertet werden. Es deutete sich ein
Zusammenhang zwischen der Qualitit der
Schnitte und der Schlankheit des Schnei-
denquerschnittes  (Schneidenkeilwinkel)
an. Nur bei Scheren mit grofem Schnei-
denwinkel und groflem Kraftbedarf traten
deutliche Schnittqualititsmingel auf. Das
Holz wirkte mehr abgequetscht als abge-
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Skivze

Fabelle 2

Prije- Nr.

Bezeichnung

Sandvik-B.
) [3-5600
len) (I3-42331)

(neue Postleitzah

Cirube
{3-3045
296 7y 1([3-29644)
fitzel | Betzdorf | Flibtzel

W Betzdort
Gesamtlinge (min) 330 716 VALY 720 T 8§30
FHauptschne
leethwinkel (%) 5 B & 8§ 9 9 12
Gewieht - absolut (kg) 18 15 i6 1 13 13 15
Rany ™ i7 16 Z J 7 7 10
mav. schnerdbarer
hraesser Gmm) *® 78 30 73 23 76 19 27
wach Maximalkeafe
! 1 5 3 4 10 7
Rang nach Mand
betm Entasten (s, ) 8 I 5 3 3 /
[ i 5 3 8 8 2
mittlerer Rang der fetzten
dret Parameter
{gleiche Wichtung) ] | 3 1 5 6 6

: Rangfolgen bezichen sicl [BE

ypen auf fu

trockens: Bue

s glinstigste Brgebmis wurde jeweils nnt Rang 1 he
/T und ma

amal 200N Krafteinsat,

Handhabung

Der bei der Emsatzpritfung mit Hand-
habbarkeit® bezeichnete, von den Bedien-
kriften ecingeschiitzte Parameter, nach
dem zwei der in der Tab. 2 angefithrten
Ranglolgen gebilder wurden, beinhaltet
eine Vielzahl auf die Bedienkriifte wir-
kende Faktoren. Von diesen Faktoren

hatte offensichtlich der Bedienkraftbedarf
der Scheren den grofiten Einflufl.

Auf Befragung duflerten die Arbeits-
krafte eindeutig, dafl sie Scheren mit deut-
lich geringerem Kraftbedarf gegeniiber
Scheren mit 2.B. merklich geringerem
Gewicht und zusdtzlich deutlich geringe-
ren Anschatfungskosten bevorzugen wiir-

Skizre

Tabelie 3

Priif-Nr. 1028 1039 1635 995 989 997
Bezeichnung Stubar Are- Woolt Wolf Grube fello 21 Cirube
Nr. 621701 RR 720 IRS860 VARIO|  Nr. 15-1 7-126
Inhaber der Sthbal Wolf Grube Baier Grube
Privfurkunde (Fa) A-6166 [3-5240 133045 D-8132 13-3045

(neue Postleitzahlen) (D-57517) | (D-57517) | (1D-29644) + (ID-82323) | (ID-29644)
Fulpmes Betzdort Betzdort Hiitzel Tutzing Hiitzel
Gesamtlinge (mm) 650 730 430 70 630 664
Fauptschneiden-
kedwmbkel (9 8 12 3 10 8 3
Gewicht -~ absolut (kg) 14 i [ I i1 16
Rang ® 9 2 i2 12 ? 12

. sehncidbarer
Durchmiesser (i) =7 21 19 I8 21 i3 16
i wch Maximalkraft-
| 8 i 2 8 13 12
Rang 1 ibbarkeit
Beimy Entasten (s Tab. D) 5 10 12 9 I
Rang nach Handhabbarkest
ber PHegearbeit (5. Tab. 1) 1 | 5 8§ [ 12
mittlerer Rang der letzeen
dres Parameter

leiche Wichtung} 3 8 8 1 17 13

czichen sich auf 21 Sche

Alle 1
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Kran-Vollernter NOKKA
mit Vollerntekopf KETO 51

Pritfungen

Die GS-/FPA-Pritfung ist noch nicht
abgeschlossen. Zum Abschlufl der Pri-
fung" milssen noch  Auflagen erfiillt
werden.

Diefolgenden Aussagen geltennur in
Yerbindung mit der noch ausstehenden
Auflagenerfillung!

Hersteller und Anmelder:

MNokka Forest Oy, SF-40950 Muurame,
Finnland

Vertrieb in - der

Deutschiand:
Nokka Forest D, Klosterwall 4, D-2000
Hamburg 1

Bundesrepublik
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C Drer Klein-Kranv

- Binsatzstel-

hhéhenentastung

’,t’?} als thr Einsaty

or Arbeits-

cren stofsen

er NOKKA wurde auf ¢

11992 behandelt

SMaschinen™ i Nmu l

cr Sitzung des FPA-Aqd

tsausschusses Schlepper und

Charakterisicrung

Knickgelenktes Spezialoi gui zhr“/f*\m mit
4 Boggieachsen Typ NOKKA, Rider mit
Gles-Bindem, ‘/o ferntes ’lumf Tvp
KETO 51 an Teleskop-Ausleger Typ
NORKEKA 4100 mic6,90 m Reichweite zum
Fillen, Vorricken, Entasten, Lingen-/
Durchmessermessen, Einschneiden und

ceordneten Ablegen des Holzes; Me-und
Steuersystem Typ Scanmat 512,

Einsatzbereich (siehe Tab. 2)

Emsatzschwerpunkie sind das
Anlegen von Rickegassen
Fillen,

Vorriicken und
mnerhalb der Auslegerreichw
6.9 m) von der Ritckegasse aus.

Als Einsatzbereich kommen weiterhin in

Frage

das  Aufnehmen  und  Aufarbeiten

motormanuell getillter und bis in Aus-

legerreichweite  vorgeriickter  Voll-
biume

Laubt

die ;/"‘&t‘;%k}l)@ﬂ{lﬂg VO biumen;
emschrinkend wirken Zwiesel, Astig-

1d Gewicht

keit, Krimmung w

Fahrhilfslinien
der Riickegassen sollte aus
Griinden des Bodenschutzes grundsitz

Der Fimsatz auf sog.

lich unter bleiben. Infolge der Gleis-Bin-
¢ n Emsatz auch aut weniger tragfi-
Mgcn ii" 'k
7en

leriste
Legassen moghd C Das Umset-

wi eigener Achse ist erschwert; 1. d. R,
15t ein Tietlader erfordertich,

Arbeitsverfahren
Beim Anlegen der Riickegassen und Fil-
h‘n/ Au(amcmn innerhalb der Ausleger
ichweite (max. 6,9 m):
b Der mit Vollernteaggregat
ettt i den Bestand.

Ausleger
wnfalit den deutlich
hneten zu entnehmenden
Baum. Stark astige Baume sind ggfl

gekennzei

motormas EE(L‘IE vorzuasten.

richtetes 'fv{&libr%zk

N(\

Hos maglich
; en du Baumes mit dem Aus-
eger vor die Maschine,

IKiif*zgc'n-v/i,}m"d n
unzureichende

rerfassung,
wtastungsqualitit g
Wiederholung.




icken  motarmanuell

e it Setbwinde aus

wenstreifen bis i .f“xmhwcm'v”

Ruuu SASSETT T

1res i\mfm Vo

den crchweite

sur Rickegasse t,so dafd das

slich von der Ricke-

Ritcken '\us‘\d liefs
gasse aus erfolgen kann.

Aufnehmen der Biume
Das Autnehmen einzelner bcn its

tern st emgeschrinler rniiﬁwfh.
& &

Entastung (gepritftam Vollemtekopt Typ
KETO 51 -'[‘;m. tu 2)
Die Entastur squ alitdt hingt neben Saft-
zustand, Axm; irke, Astabstinden, Durch-
messer und Form des Baumes wesentlich
von Zustand der Entastungsmesser ab.
Zu erheblichen Imhfmrmdungcn
kommt es vor allem withrend der Saftzeit.
Die Verwendung von Kettenbiindern
fuhrt zu gutem Vorschub. Es kommtkaum

zu EEOI/,;;mmswﬂ bzw. -quetschungen

oder Rindencinpressungen.

%aﬁssys'(m (ycpriiﬁ am Vollerntekopt
Typ KETO 51
Vorprogrammiermoglichkeiten (Lingen,
Baumarten, Durchmesser, Sorten, Giite-
klassen).
Langenmessung: (siehe Tab. 2)
wit die Lingenmelgenauighent
m%[wn 7. B Saft /ustmd (v.a. ber Fichte)
chi

ymesser des Holzes, Temperatur

der ES\ 4221;ulikf\ii}xsigkci% ete. Gunstig aul
3 ngheit, inshesondere with
ghichen Anlautphase, wirke sich

e \ orwirmanlage fir die Hydraulik-

i
igkeit aus. Konstruktiv bedingt sind
und Fehler weitgehend aus-

1

nter Praxishedingungen

blanggenauigkeit auch w

von  den Korekeuremgritter

ieners mithe mmmt

olumener
Dratenspescheruy

sl mog-

1
}

M

0

0-68

6.8

Fahrsehemwerfer

Liarmmessung dBIA)
Ausleger, Tvp Forestr QY Finnland/
Foresti 44, Fionland
max. Reichwerte m 69
Hubmaoment kiNm 50
Schwenkmoment kiNm 13

Drehbereich Cirad 36t
Vollernteaggregar, Typ Keto 5172

Crewicht mit Rotator 350
max, Greifotnung 120
Einlauf7 Vorschubwalzen 2

Vorschubgeschwindighen 38
Vorschubkrait 18

Entastungsmesser starr/boweglich 242
Stockdurchmesser mm 150

Entastungsdurchmesses it 10

Vermessung Einge/Dhurchmesser

Mefsystom: Linge/Thurchmesser

I'vp Scat

Anzahl vorprogrammicrb,
.

Langen/Darchimoesser SR

Mefirad/Meflgeber

Cowreh

Botrichsgewichs kg tni)
Vorderachse ke,

Ihngerachse kg M)

Abmessungen

Breste M 1944
Linge (Transportsteliung) AEEEH 7204
Hohe Transporthéhe a1 305
Bodentretheit mm H
Radstand mim 27
Spurwete mm 1324

Kratistottver

ermittelt MAS 70

standes-  und  Bodenpfleglichkeit
(siche Tab.2)

Die Bestandesplleghichked g der
irbeit in Kranlinien durch sleger
mandvrierbarkeit und umm 'fzt'/.i durch
die gute Sichthoch. L d. Row weniger

als 5-10% der wfhh*zha'mhfn E’;mm“
beschidigr.

Fin  ausschhieflh

33

FI15/93
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e desanfallenc

THIE VOTTIngert,
wfk‘n E’xf&mu

ird durch Ab
,

vOr der

Masch

Grundsitzlic
Waldbodens nur
|

sen. Die zam Ter mdcrhmtp sdur
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I

urc

sogenannter  Fahr
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gcst(ir’tm Flichenanteil

wlich. Die standértlich unterschied-

J

Befahr mg

e

zwische

rhoht den
!

Feirac

chen Risiken
er  bode

i , insbesondere hinsichthich
1 nbiologischen  Folgen  einer
Befahrung mit thren Auswirkungen auf
das Wa }mnm der Baume, sind noc m;dtt
emdeutiy geklirt Infolge der groflen Auf-
standsfliche du Maschine 15t der s

C

pei-

fische  Bodendruck  verhilmismitig
gering.
Neben den Beemtrichtigungen  des

Waldbodens ist infolge der Knicklenkung
und der Radbiinder dcs Kran-Vollernters
insbesondere bet Fichte mit Schiden an
den Baumwurzeln zu rechnen. Grofle Ver-
letzungsgets }n

ichlich strei

ist inshesondere bei ober-
chenden Wurzeln zu erwar-

Lirmbelastung (siche Tab. 1)

Sicht aul” Arbeitsteld

Austormung/ Anordnung

Bedienclemente

tern.
L. Beurteilung und MNOKKA mit
Einsatzergebnisse KETO 51
Emsatzschwerpunkt
Finsatzart Nadelholzdurchtorstung
BEHD ausscheidende Bivme (cm) 8- I8
Gelinde befahrbare Lagen
ErschlieBungsart Riickegassen
Entastungsqualitit befricdigend
MeBgenauigkest Lingenmald La. befriedigend
Volumenermittlung (nicht
HES-konform) moglich
Ablegen des Holzes
Rauhbeigenqualitit befriedigend
Plegelichkeit hoch bei aussehlieRlicher
Betahrung von Riickegassen
Technische Berriehssicherhei 2ut
Auslastung ca. 70%
Reparaturdurchtithrbarker gt
Wartungsdurchfithrbarkeit gut
Arbetssicherhent fioch
Kabinenkomfort hoch

relativ hoch
qut

sehr pur

Lestung (Biume je MAS)

Lerstur men

Durchschnit

270
10 - 50 1 Nadetholz

 Preis inel. MuwSt,

Stand
Maschine komplett

Tsd. M) 329

November 1992

Tab, 2010

Beurterluny und

Emnsatzergebnisse

Ist das Befahren des Waldbodens aufler
halb der Rickegassen 7. B auf Fahrhilfsli-
nien unverme wdhch,empfiehlressich, Bm-
sitze nur i Bestinden ohne flachstrei-
chende Wurzeln, 2. B. auf Sandbaden, bei
Boden
kener Schneeauflage und mit einem mog-
fichst  dicken
Maschine

trockenhert, tiefem Frost oder trok-
P 1w
vor der

Weiterhin st
$alle Fahrbewepun-

Resigpolster
durchzutithren.
daraut zu achten, dafs
die Fahrhilfshinien

Die jeweils geltenden

|
gen konseguent auf
b«g nzt werden,
-

f hlicfungs-Richtlinien  sind  2u
beachten.
Far die Sigekettenschmierung sollten

ren-Schmiermittel  auf

Sageke ptlanzli-

Imweltzeichen ver-

wendet werd durchschnitediche
Sigekerten-Sel
Schntt m gering und

umwelthel

$@
i

dabier weniger

hmiermittelverbrauch

fastend.
Letstung und Kosten siche Tab. 2

Der in ({a’j?‘ Tabelle an

)
rahmen des Kran-Volle

VO ren sowie von v der
Masse unverwertbaren Materials,

masse, [

beitsverta

reh mmt ngssmrkc,

-dichte

H (i(}U D\? »Eﬁz 1T ey
1a Miu Maschi

inenkost

MAS/ b DMMAS incl. DM/MAS oxel |
Orgartsationsk.
1000 45 - 170 110 - 135
150 118 - 136 91 - T
(0 164 - 117 ¥ 99
Tl 3 Maschinenkosten

Vorteile und MNachteile

I Vorteile
wendig, 4 m Wendekreis, 8 m Wende-
platzdurchmesser
schmal, 1,90 m
germger Bodendruck durch 4
breite Raupenketten
niedrige  Augenhéhe des
guter Blick
Gasse aus
gute Rundumsicht und durch Da
ster Blick in den Kronenraum
Klimaanlage (Zubehor)
Steuerventile der Greife
Ernteaggregat, d.h.

Fayay

b x 600 mm

Fahrers
i den Bestand von der

chfen-

rhydraulik am
wenige durchhin-
gende Hydrauli ksd)iéim‘hc nach vorn

Knmwshgc mit
gut fur

Teleskop 6,90 m, d. h.
diese Klasse, durch
sehr geschmeidig

germger Treibstoftbedart (ca
Lewstungsdaten bisher: 40
MAS, 3 -~ 5Fm/MAS

Teleskop

7T/ MAS)
60 Biume/

2. Nachteile
Kettenbinder machen, wenn sie in
Berlthrung mir Stammfiifen kommen,
grifiere Schiiden als Reiten
Umsetzen macht Tieflader erforderlich
(cart wegen der Raupenbinder nicht
auf oftentliche Straflen, ist aber auch
mit 6,5 km/h zu langsam)
schiechter Zugang zum Sigekerrenmit-
el — Sigemotor
|

mufs zum Wechseln

gelost werden
cein Schuty fir die Kolbenstange am
lauptarmzylinder

Kabine solite hoherabgeklappt werden

noch ste
- Stirmme sind

durch die
lmfmvt

es Marvesters

gut manipulierbar

=
e
-

Aullenstelie,

fmistadt




Qualititdervisuellen nehmung
hutzmitte] bet motorma
fahren st der

bisher vernachlissigtes
LUngetihr 80% der Sinnesein-
die 1m E,(zu Femes Arbeitstages auf
dey ;Lmdwﬂ emwirken, sind optischer
Natur® (HET I.N(u’.:i . et 19763, Das
am weitesten verbreitete Gesichtsschuer
gitter st dewc:t das Peltor [V 1b* aus
Kunststott. Fs besitzt eine Lichtdurchiis-
sigheit von nur 58 % und beeintrichrigt
die Sicht besonders bei Freischneidearbei-
teny zusitzh

Lmd dcf‘ Augensc
n Arbei
virtschaft e
Cebiet,

Forst-

driicke,
n M

Reflexionen. Ein-

Arbeitssicherhei,
~qqualitat

ch durch
schrinkungen  der
Arbeitsleistung
Folge.

Vor dem Hinters
wurttlichen werden Freischneidegerite in
naher Zukunft Hir die Forstwirtschalt an
Bedeutung gewinnen. Im Rahmen einer
Dip lomarbeit an der Fachl hochschule Hil-
desheim/Holzmmden, Fachbereich Forst
wirtschaft in Gottin
durchgetithre, die

und sind  dre

srund grofler Sturm-

1, wurde eine Studie

iewert
bereits genannten
diese Untersuchung
wurden neuere Gesichtsschutzgitter und
beschlagtreie Brillen einbezogen.

ilaren soll, inw
Alternativen zu der
Losung bestehen. In

Grundlagen
Fir die visuelle Wahmehmung sind fol-
gende Faktoren zu beriicksichtigen:

Die Beleuchrungsstirke (Fin-
heit LUX) am mzmhtctcn Objekt. Nach
DIN 5035 werden fir (;mi*momagcn mn
geschlossenen Riumen 250 LUX empfoh-
len, fiir leichte Sehauf db(’ﬂ mit h( hen
Kontrasten 120 LUX. Empfehlungen fir
die Arbeit im EE(,?C?I existieren zur Zett
nicht.

Der Reflexionsgrad des betrach-
teten Objektes gibt an, wieviel des aufiref-
fenden Lichtes reflektiert wird und somit
vom Betrachter wahrgenommen werden
kann. Dieses reflektierte Licht it sich mit
emnem  Leuchtdichtemessgerit aus  der
Position des Arbeiters messen. Uber den
Reflexionsgrad kann auf die Beleuch-
tungsstirke geschlossen werden.

Die zertliche und raumliche
Leuchtdichteverteitung fordert
eine Unterbindung von zeitlich rasch
wechselnden Leuchtdichteunterschieden.
In den mittleren Partien des Gesichtsfeldes
sollen die Kontraste der Flichenhellighei-
ten ein Verhiltnis von 3 :1 nicht tber-
zwischen der Mitte und den
Randpartien des Gesichtsteldes sollte ein
Verhaltnis von 1110 herrschen. Der gréfite
zulissige §,fznchtdithimmtcmchicd in
einem Raum betrd HGRANJEAN,
E., 1991).

Die Distanz vom Auge zum Objeler.
Das Freischneidegeriterlaubt eine ergono-
misch giinstige aufrechte Arbeitsweise, die
xc&‘ﬁm%x mit emner griéferen Sichrdistanz
verbunden ist. DU Koptdes Geritefithrers

st oft der direkten Sonneneinstrahlung

schreiten:

gt 40

ausgesetzt, wihrend das Arbeitsobjekt, vor
allem bet der Liuternng, im Schatten hegt.

Die

Lichtdurchlissigkeit und
das Reflexionsverhalten  des

Cesichisschutzes, Gegeniiber der bereits
erwihnten  Lichtdurchiissigherr  von
Gesichtsschuizgittern (58 %) haben

Schutzbrillen wesentlich bcxxuc Werte
aufzuweisen (90 9%). Reflexi
Brillen nahezu ausgeschlossen.

i
datir

onen sin bei

> neige
aber zum Beschlagen, was thre Ver-
wendung in der Forstwirtschaft bisher
stark eingeschrinkt hat.

e Akz

zeptanz von personlichen

Kérperschutzmitteln wir'i iiher  zwe;
Motivgruppen beeinfluRe

Die primviire Motivation wiz'd aus dem
unmittelbaren Erdeben gespeist. Hierunter
tallen 7. B. erlebte Beinahunfille, erlebter

Tragekomfort. Der Tragekomfort von
Augenschutzmitteln  beinhaltet  unter
anderem die Behinderung oder Nichtbe-

auszufithrenden  Arbert
durch Lichtreduktion oder Retlexionen.

Schulungsmafinahmen, Vorbild durch
den Vorgesetzten, Gruppen
sind sekundire Motive. Sie wirken von
aullen auf die aktuelle Arbeitssituation.
Vo Malinahmen, die aut die primire
Motivation cinwirken ist ein nachhaltiger
Effeke zu erwarten (ANONYMUS, 1989).
Fiir die Schmzwirlumg von Kérperschutz-
mittelr i

hinderung der

lynamik usw.

insgesamt, als auch unter Bertick-
sichtigung der Nichtanleger, ist heute der
Tragekomfort der entscheidende Faktor

(KEIL, U, 1992).

Die Untersuchung
Die an der Fachhochschule durchgetiihree
Studw umfafite folgende Bereiche:

L. Messungen der mmd lichen Lichtver-
hilnisse beieiner Fichtenliuterung, die
msgesamt 103 Zyklen beinhaltet

2. Ineiner I ag,a-boga,imkmm wurden 100
Waldarbeiter beztiglich der Tragehiu-
figkeit und der Art des von thnen ver-
wendeten Gesichisschutzes befragt.

3. Eme Erprobung von Alternativen zum
gebrauchlichen Kunststoftgesichts-

schutzgitter mit ansch lieRender Befra-

gung. In die Erprobung wurden fol-
gende Alternativen eingebunden:

Abb. 10 Die Gesichtsschutzgitter

| (rechts) und Ve (links)

Gesichtsschutzgitter Peltor Vib (Abb. D)
Gesichtsschutzgitter Peltor Vo 1o mit
77 Y% Lichrdurchlasagkeitund giinstige-
rem Reflexionsverhalten (Metallgitter)

(Abb. D)

Sdmt/mi ASTROSPEC der Fa.
Uvex (Abb. )

Schutz mﬁ URA der Fa. Uvex
(Abb

hud fﬂflk 1 sind mit der beschlag-

n
freten und kratzfesten Polykarbonat

Ergonomie- und Unfallverhiitung

Schutzbrillen als Alterna-
tive zu Gesichtsschutzgit-
tern bei Freischneidearbei-

ten?

Jiirgen Hochrein, Friedbert Bombosch

Die  verbreiteten Gesichtsschutzgitter
aus Kunsistoff beeintrichtigen die Sicht
insbesondere bei Freischneidearbeiten
erheblich. In der vorliegenden Studie
werden Schutzbrillen und ein  neues

Gesichtsschutzgitter - als

iberprift.

Gy
Ly

Alternative
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5OASTROSP

brisse:
n Tab. 1 und
am Stamméud

des

Ergebnisse
{zusammeng

Messungen

Faf.

FN TR
1 PR )
3 61t 2 0%
Rt
Ay
94 8y 166 24y 100 G

el der Belewe
Reduzierte Wene |

R o

boam Stammiufl

er Gesichisschutzgiies

Selbst ohne Reduktion durch die ver
schiedenen  Gesichtsschutzgitter liegen
619 der direkt am StammtuR gemessencs
Leuchtdichten, nach Umrechnung in
Beleuchtungsstirken, unter den fiir Grob-
geforderten 250 1x.
unter den 126

montagen iy hegen
Ix, die fiir leichte SLE aufga-

it
ben mithohen Kontrasten seitens der DE]\

abte Messurigen 1= 103

gemessen davon .58
<120
3 33 94 14 4y 518

Acssungen von 730

1000 Ubr n== 33

61 Uy §2 % 88 Y

| Tab. 2: Anteil der Beleucht

mngsstirke <7120 1 am Stammfufl

getordert werden. Hohe Kontraste treten
um den Stammifuly herum nicht auf. Die
Sttuation verschirft sich durch das imgm;

der Gesichtsschutzgitter entsprechend.

Durchschniad, Verhilenis] Kontraste Gber 1011
Baumkrone /Stammiufl

(ve=40om)

.zvhv Setbstemschitzungen dy

der

heiter | Tragehiufigheit, |

der héheren Werte beim Tr
WJmmer oder fast immer®, die bes dczz
I}rzzhtgittcm anfraten, kano aufgrand des

gerngen Datenumbanges nur von einem

.
Seyiig-
&

ragen

Tr nd gesprochen werden.

Kunststoff]  Drah

e 75 Uy AR
rier oder fast nmnes 3 923
Meistens {}

ctwa die ke der Zew 6
selten 1
nie oder fast nic i3

Tab. o Verg

leich der Tragehauiigkeir wie v Tab. 5

nur Uber 2 m Bestandeshiohe

Zm
thich der Helmvorgeschrie-

Im Emsatzbereich {iber Bestandes-
iom woug,a

ben 1se, fallen Triger von Cabrios (Kopt-
imgcgc&;wii ohne Helmschale) mit einer
geringeren Tragehiiutigkeit beim Gesichis-

\dmz/, aut (T 4;1 .73 Der typische Cabrio-

besitzt unter Umstinden  eine
shere Ristkoakzeptanz

Helm Cabrio

REAR TRy B

alle Messungen ns 103 o 88 O
Messungen 7.30-10.00 Uly

R R 591 97 0

[aly. 3 dlvisse der dorchschniul Leuchidichion. Baumkrone 7o Stamm

Fufd (40 ¢ Radius).

Cemessene Kontrastverhilo
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Aus Tab, 3 und 4 wird dev

raste zwis Stamm-
Baumkrone hoch
Autgrund der schnell wechselnden Bl

des Gerje

A N T
AGaplionspro-

wen Kont

sehr liegen.

sind

richtungesn die
fiihrers einem stiandi

zess ausgesetzt. Sie erlangen den idealen

Anpassungszustand fir die dunklen Par-

immer oder fast immer

meistens

cowa die Haltte der Zei 6,7
sehen 34 i
fast nie i3 0

shereich Gber 2m

er von }3"!”(‘&1 und

von jiingeren und
itern cheider sich

urnters
or JHCEH im b Linsat /huut; unter 2 m

e, Hier wird eine b
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wirde von
Das Gitter |V [b"

o -
wurden nicht gewiinsch

t
tm FEinsatzbereich i i Bestandes-

chieben sicl
/Ugumtm der €

v die Bewertungen
Gesichtsschutzgitter. 72 0
tirden huerin Zukunft das Drahtgiteer |V
0« %c msH

!L”
1 Li (‘ Y

I8
i
e

u
t n:
]x()x pu‘!ia e Beanspru-

a‘?‘;ungz hm gleichzeitig geringerer Luft-

bew cgung nach ciner gewissen
Bimsatzzeit dlf{h zum Beschlagen dieser
zii en.

y 00T
oo

lexionen des Sonnenlichtes in den

iic sichtsschutzgittern treten m hisheren
Bestanden seltener auf,
Da das Schneidewerkzeug beim Frei-

schnerdegerit nachliuft, mull es zwi-
schen den

Schnitten auch mit beiden

™y oo
ﬁ;%m Pagungsband des im Juni 1992

hals TUFRG-Svmposiums W otk
Study - Measurement and ‘uu 1€ >§<,g};“

i cot 1IN vor und kann zum Sell

perschutzausristung n
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den persénlich gek
Fort und die Motivation einen L’HMDI hen
Einflufl aus.
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Ergonomie und Unfallverhiitang

Motivationsproblem
Arbeitssicherheit
Klaus Heil

Waram haben langjdhrige Anstrengun-
gen zur Verbesserung der Arbeitssicher-
heit versagt?

- Die Referenten L

Righing (2. v und U

@u}:achim man d

s Unfally
Jome . [ PN
der deutschen Forst
Brille des

chehen in
wirtschaft durch die

o

motivierten | Unfallves

bracht: Bezo-

dann sst vV ”r/ww fhung ang

] bertsstunden
xTLH_;f die i'n Z:Eh ate ma‘x wie vor an und
die Forstwirtschatt nimmt beim Verg

der Unfallstatistiken der verschiec

sehattsbereiche  weiterhin
die  Soitzenstellus

smi areicher Unfallver

unange-
1w e Von
hittung 1m Wald
kann also keme Rede sein. Man mufd gan:

im Gegenteil eingestehen, dafl alle bisheri-
gen Anstrengungen zur Erhohung der
Arbertssicherheit versagt haben.

b
Diese Ausgangssituation war fir die

Fachgruppe  Forsten,  Gartenanlagen,
I g
Tier j den Arbeits-

des KWE

ven Sii'/,m'}g

godes BAG

ult JMensch und Arbernr®

moemer ge
Mitte Mirz 1993
wegen zu suchen.

e wenig Grundlegende
Laute der |

bewies einlertend H.

im

s sich tratsiich-

gedndert hat,

FHERS — Miinche

CPreen (20w 1) ‘
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hot anhand der umfassenden Unfallstati-
stk der Nds. Landesforstverwaltung,
Besonders beeindruckend war die mone-
tire Bewertung der Austallzeit nach Until-
len, die noch nicht in jedem Bundesland
thre volkswirtschaftliche
Dimension 1st so bedriickend,
geradezu  aufdringt, die
Unfallrate  als wcxcmfichcn Teil der
Betriebsziele der Forstwirtschalt anzuse-
hen und sie endlich zur Fithrungsautgabe
7zu machen.
Solange  Arbeitssicherbeit nicht als Be-
trichsziel formudiert ist, wnterliegt sie dev 2 nfiil
Iigkert. Sie entgleitel der Einflufinabme und
Kontrolle des Betrivhsleiters™,

Das war eine der Km‘nmx\mwn von
L. RIGLING von der Schweizerischen
Unifallversicherungsanstalt,
die Grenzen seines H

hergeleitet wird.
datl es sich
Senkung  de:

der weit iiber
hinaus
als ertahrener Kenner der Materie angese-

g

hen st Br hatte sich dankenswerterweise

eimatlandes

ichten in einem

A J i
Matinah-

und

ften.
an
NG zunichst ¢

i
l
i

<

men daraus abzul
bekannt bri
i1

oy Eomunmdmﬂ

hoher als der
Jirtschafts-

anver

ixwm %uf 5%
ng, Z() Oy auf das
sphy smt >u,£<~;u§w
¢ pmk 1

un "‘;I{{)I}l’%)ﬂtﬂit’”

C’!

: dem Gesundheitszu-
J'(Lzrbﬁicr\ rd 1 md

nfallgeschehen we ;

- Schweiz :
Eh wrden Franken, E)Li%
Sruttosozialprodu

:

oauf rund 20 \/I
sind ca. 5 “o des
unseres I\ 1l

i1
i

e

irfandes.
1 forderte RIGLING eine
iche Problembertrac

et

gm ung sowie

. systematische

Finze m“ai\mhwm micht auf
en Problemkern emwirken und damit
keme Erfolge bringen kénnen ®

Nach der cmMu htenden Darsteltung
eines systemorientierten Ansatzes und sei-
ner Folgerungen zog der Vortragende das
Fazit, dafl emne wesentliche ch*bc@xcmng
der Arbeitssicherheit an eine Dynamisie-
rung der Systemstrukturen und Verbesse-
rung der Rahmenbedingungen gebunden
ist." Ohne entsprechende Verinderungen
wird sich auch die Arbeitssicherheit niche
verandern. Konventionelle Manahmen
der Arbeitssicherheir erhalten
Fall wertgehend einen Alibi
werden zur Farce

RIGLING machte folgende konkrete
Vorschlage fir wichtige Mafnahmen:

Da die notwendigsten und wirksamsten
Maflnahmen nicht populir sind und auf
emotionale Widerstinde stofien, ist eine
offene Auseinandersetzung und ehrliche
Retlexion derrea
lich.

Schwere Unfille sind oft auf das Verlet-
zen elemen
ven und

in diesern
charakter und

len Zustande unumgiing-

tarer Grundsitze in dispositi-
operativen
zurtickzufithren.,
fatalistische
getihrd

Betriebshereichen
Deshalb gilt nicht die
Haleung  ,Waldarbeir st
ich®, sondern die Tatsache ,Wal-
darbeit ist genauso gefihrh
gestalten und ausitben®. Meistens werden
uralte Sicherheitsregeln verletzt, Werden
diese Regelwidrigkeiten geduldet, dann
werden sie selbst zur Regell

ch, wie wir sie

LSUnterlassen®
und LDulden” sind bedeutende Unfallur
sachen.
Ju de ; ;
Erhohung der /‘smciiaaéa‘l‘rm‘hc:t

k’i}"t’ eue vﬂf’f?()ﬂ en

wierung in Bezug
seitenden Menschen. Der
(TL;I'%J mufl autf das

Arbertsvermogen

erweitert



Potentielle Risiken miissen konsequent
vermieden, vorhandene beseitigt, verblei-

|

bende Risiken soweitwie méglich vermin-

dert werden.
Das Wissen um  Sachverhalte  der
Sicherheit und die Fihigkeit, Risiken wirk-
sam zu bewiltigen, miissen bei allen direki
und indirekt Bete IE igten erhoht werden.
Sicherheit mufd
nlens und |
den. Arbeitssiche
gesamtbetrieblic

H
o

$als Teil ganzheitlichen
Handelns verstan

rheit st em Teil der
v Sicherheit und damit
eine Komponente v “mhzcdmm Katego-
rien der bcfm‘ blichen Sicherhet

Wenn  ergonomische IiiLcm trsse
genutzt und in die forstliche Arbeitsgestal-
tung cinbezogen werden sollen, ist der
‘mht hettsbegriff in diesern Bereich ent-
sprechend auszuweiten.

e den wer-

Der Forschungsbedart im genannten
Bereich ist grofl. Die Arbeirswissenschaft

sollte sich verstirkt diesen Problemen
zuwenden.
Wer Arbeitssicherheit tatsichlich will,

mufs sich dazu bekennen, klare Ziele sei-

zen und die Ziele myit tauglichen Mitteln
msnwbcn.

Nach diesen

I

kurzen Referaten ent
w MJ ‘ich eine angeregte Diskussion,

die | MARTHEL immer wieder mit “;.11'7
ten aus EJzm%rmc:%mngm des KWF unter
legte.

In emer Art  brainstorming” wurden
dann /\nmt/‘pun]xtc fiir Verbesserungen
gesammelt und in Arbeitsgruppen bc&pmv
chen. Daraus ergaben sich 10 Punkte, die in
Zukunft verfolgt werden sollen:

1. Stirkung  des  innerbetrieblichen

Arbeitsschutzsystems.  Zusammenar-
beit  von  Sicherheitsheauftragten,
Sicherheitstachkraft, Personalrat,

Revier- und Forstamtsleitern verbes-
sern. Unfallanalysen  multifaktoriell
angehen und mit allen Beteiligten
besprechen.

N

Arbertssicherheit in den Lehrplinen
von Universititen und Fachhochschu-

Ncmc Privfkriterien

I Anschluf an einen | Erfahrungsau-
stausch” 1m Juli 1996 wurde i einer
Arbeitsgruppe mit Vertretern aus den
Bereichen

Forstpraxis,  Motorsigen-,
Schneidgarnitur- und Olindustrie das bis-
herige Pritfverfahren {iberarbeitet.

K 1,

Neben den
bewihrten

%dmn bekannten und
Kriterien wurden Laborunter-
suchungen zur Alte ssmmi tit, Schmierei-
genschaft und Kittestabilitit neu hinzuge-
nommen bzw. verschiirft, In der nachfol-
¢ Ibersicht sind die Pro-
dukte aufgefithrt, die bereits nach den

gend aufgefithreen

neuen Kriterters gepritft bzw. nachgepriift

wurden. Die technischen Daten brw.

Kennwerte sollen kurz erliutert werden.
Viskositit

1. hohe Zah

- néu@z'rgc Lah-
“Ole hin. Dabisherin
suntersuchungen keme Abhin-

&

zur Zahtlussighkeie, do
n auf L dic

enwerte aut ditnne” O

Angabe z

deute

fenwerte
L

len zum Fach

erheben.

Sritfungsrelevanten
g

CFortbildung von Revier- und Forst-
amtsleitern in Fragen der Arbert

cherbeit weiter verbessern. Ganzheit-
liche Problembetrachtung. \Wo die
Sicherhelt versagt, versagr die Piih-
rung ! (RIGL \”“.

4. Motorsagenarbeit

im Bereich des Pri-
vatwaldes und bei Unternehmern pro-
essioneller gestalten.

- Betihigungsnachweis bei Fremdunter-
nehmen anregen.

6. In Werkvertrigen mit Unternehmern
Aspekte der  Arbeitssicherheit  aus-
driicklich verankern.

. Volkswirtschaftliche  Bey

Arbeitslebens der !

nehmen.

[ )

vertung  des
Waidarbeiter vor-
Nachhaltigkeitsbegrift aut
das  menschliche
erweitern.

~1

Arbeitsvermégen

schen % ntl I MUY

hiutigkert  durch  entsp uhcndc

Untersuchungen kliren.

G. Neue Arbeitsver
sicherheitstechnischer und ergonomi-
scher Hinsicht (auch
Punkt 7. tiberpriifen.

10. Arbeitsschutz als F “ihrungsaufgabe auf
Inspektioner \/ Gebietsreferate  iiber
tragen und mefbar machen. [ Was
nicht mefbar ist, bewegt sich nicht!

(RIGLING).

Resignation ist ein schlechter Rargeber.
Deshalb werden die Fachgruppe und der
Arbeitsausschufd versuchen, im Sinne der
vorstchenden  Ausfithrungen  Anderun-
gen zu bewirken. Erfolge lassen sich aber
nur erziclen, wenn Praxis und Wissen-
schaft bereit sind,

rfahren umfassend in

im Sinne von

dieses Vorhaben massiv
zu unterstiitzen.

Autor:
Prof. Klaus Heil
Fachhochschule fir Forstwirtschaft
G-6825 Schwarzburg

nschaft und
werden
festgelegt.

aigheit zwischen Sch
Viskositit festgestellt
wurde kein Grenzwert
Flammpunkt:
Bezeichnet die Temperatur, bei der eine
Zindflamme die Fliissigkeit oder entste-
hende Dimpte entziinden kénnte. Gren-
zwert: mindestens 200°C
Schmiereigenschatt:
Wird tberpritft mit dem sogenannten

ereige

2y
E ]\{H nte,

SBrugger-Gerat® Grenzwert: mindestens

27 N/mm?

Alterungsstabilitat:

uch werden Ha*im* Mengen

[ drmung zfiui”
(;Lw\ (}Eé ze xd en sich d&mm mg dafd
sie nur einen genngen Anstieg der Fliefl-
zeitim Vergleich zur am Anfang gemesse-
nen Zeit aufs 1. Grenzwert: 1 ize
dart’ nicht mehr ;115 15 Sek. iiber dm’
Antangszeit Hegen,

Aus der Pritfarbeit

Motorsigen-Kettenschmier-
mittel mit hoher Praxistaug-

lichkeit

Marktiibersicht
Kettendle

der  gepriiften - Bio:
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Jahresdazug

Kiltests ‘n?xmt Postanschrift 1Y 6056 B Entgeld bezahlt
Die Probe wird { 71

¢ LG ; 2.)1 I
minus 15 Philipy

Mamnz |

Grenzwert: FlieBzeir (bis zum
Frreichen einerweiteren Markie-

rung) max. 15 Sek.

Marktiibersicht
Aus der Tab. 1 geht nicht hervor,
ob die %mdai hm‘c%ts den
LBlaven Engel® };A]tu habern.
Bei (icn meist ‘ni st dies zwar der
+ Unklarheit, 7. B. wenn
m Geb ‘ndc nicht das
imx\mt'/,cithc“ abgedrucke ist,
sollte be

S

m Verkauter brw.

Hindler konkret nachgefragt werden.  Ofto 1} handelt es sich dabet im Zweitral-
Auflerdem gilt weiterhin, dafi die Gebinde  finade, 2. B. um aufgearbeitete Motordle
Angaben ber die Haltbarkeit enthalten  mit einem hohen Anteil gesundheits-
miissen.
241 B R
BIGLLR ¢t 52 4L Fix 15
i i 40 14,8 et 1
i 2.1 B 5 53
T340 2000 234 5] ¢ i 2.8 £ 4.5
3 BIOSYNTIM R P4 310 206 248 28 Xy 08 05
INGTEX B 37 il 285 34 ) 2.4 25 35 5
503 AF
Vaiy Ny BIO Criaiy 108 14 a2 47 9 zah R 5
By i 206 28 28 2 a9 0T )
Tab. 1: Gepriifte Bio-Kettensle (Stand: 11, Mai 1993)
Neben den in Tab. Laufgefithrten Herstel- schiidlicher Bestandteile, Von der Farbe
lern gibteseine grofe Anzahlsogenannter  her unterscheiden sich diese Produkte
Rebrands ™. Dabei handelt es sich um Pro- kaum von pflanzlichen Olen.

dukte der o. g, Hersteller, welche aber von
anderen  Vertreibern unter  anderem
Namen angeboten wérden; eine hiufig
angewandte Praxis, die durch Zeichenbe-
nutzL mgwcnr;igc geregelt ist. Eine genaue
Zuordnung der Rebrands zum H

Agip, /Xu of Riwkmo];/"\VU\ Avitub Sigekertenhati

0ol Deutsche Pentosin
etten 1 fartal; Deutver,
ersteller k

st nicht /uhwgm daher wurden die Pro-
dukenamen alphabetisch aufgefithrt.

o b-Plus Fin
Aotor, Hugvarna
(wm m,

§ lectrolux
‘, (‘ilu ol SKS I(i(

Ausblick
Mit der Uberarbeitu ing der Anforderung

=]
I

(M

an die Gebrauchstauglichkert wird ein wei 2
I;m ( ha mhxiw;f\'hxs‘u\‘

terer Schritt unternommen, um noch vor-
handene Vorbehalte gegeniiber pflanzli-
chen Produkten abzubauen. Die Produkee i L
fer Generation® erfill ol dic x\Iii'\lv\s‘ﬁPJ!’H!(‘!'I)K;()1

der ,neuen Generation® ertiiflen voll die ipe Bichemic, Bio Ketenth
Kriterien der Praxistauglichkeit. orsiprofect; Roos ¢ j
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