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Zentraler Gebrauchstest Arbeitsschutzausriistung

Jérg Hartfiel

Das KWF testst in einem zentralen Gebrauchstest
die forstliche Verwendbarkeit bzw. Brauchbarkeit
von Arbeitskleidung und perstnlicher Schutzausri-
stung. Dabei werden insgesamt 8 Produkie eines
Herstellers bei insgesamt 7 Tesistellen innerhalb
einer vorgegebenen Tragedauer  geprift und
anschlieBend von den Testpersonen beurteilt.

Foto: K. Heil

Teststellen sind die Waldarbeiterschulen Goldberg/
Bayern, Hachenburg/Rheinland-Pfalz, lizelberg/
Baden-Wirttemberg, Lampertheim/Hessen,
Minchehot/ Niedersachsen, Neheim-Histen/
Nordrhein-Westfalen und die Zentralstelle fiir Forst-
technische Priifungen Potsdam-Bornim. Diese
geben die Produkte an die Testpersonen in den
Forstédmtern weiter und betreuen den Test. Die Test-
personen selbst bewerten die Produkte nach einem
festgelegten Bewertungssystem.

Beurteilt werden im wesentlichen Merkmale wie
JAusstattung, Haltbarkeit, Pflege, Strapazierfihig-
keit und Tragekomfort®. Ziel ist es, eine FPA-Aner-
kennung durch den Forsttechnischen PrlifausschuB,
d.h. ein FPA-Zeichen, zu erhalten.

Neben dem positiven AbschiuB im zentralen
Gebrauchstest ist der Nachweis weiterer Qualifizie-

rungen wie z.B. DIN-Prifzeugnisse erforderlich. Im
Zeitraum 1990/1991 wurden erneut Arbeitskieidung
und persénliche Schutzausriistung FPA-anerkannt.

Nachfolgende Ausfiihrungen enthalten alle FPA-
anerkannte Produkie.

FPA -~ Gepriifte Kopfschutzkombinationen

Kopfschutzkombinationen
bestehen aus dem Schutz-
helm nach DIN 4840F (die
Norm DIN 4840 befindst sich
derzeit in Uberarbeitung zu
einer Euro- Norm) und einem
Gehor- und Gesichisschutz
mit entsprechendem Steck-
adapter fur die Anbringung
dieser Teile.am Helm. Filir die
entsprechenden Arbeiten und Witterungsverhalt-
nisse kdénnen auch Visierdichtung und Nacken-
schutz verwendet werden.

Tabelle 1:

FPA — Gepriifte Kopfschutzkombinationen

Produk Bezugsquelie ©) Preis/Komb.**) Priifber. Nr.
incl. MwSt.

Kombination: Grube ca. 69, DM 6.01.02

Schuberth / Peitor \

Gewicht: 590¢ @

Kombination: Breidenbach ca. 70,- DM 5.61.03

Pelior G 224/ Fahnle

Peltor Zub. Fliigel @

Gewicht: 53Cg

Kombinatisn: Lasograd ca. 70~ DM §.01.04

LA 2600

Epok No-Noise Zub. @

Gewicht: 600g

*} Firmenangabe erhebt keinen Anspruch auf Vollstidndigkeit
**} Preise variieren je nach Mengenabnahme

Eine weitere Kopfschutzkombination (VOSS/PEL-
TOR) befindet sich derzeit in Verlangerungsprifung.
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FPA ~ Gepriifte Waldarbeiter-Schutzschuhe

Auch.auf dem Gebiet der Nor-
mung. des Schutzschuhwer-
kes werden sich bis 1992
erhebliche Anderungen erge-
ben, da auch die Norm Uber
Schutzschuhwerk innerhalb
der europaischen Normungs-
vorhaben Uberarbeitet wird.
Wie bel Helmen liegen die
ersten Entwiirfe vor und wer-
den in absehbarer Zukunft
verdffentlicht.

im Zeitraum 1990/91 wurden vermehrt Waldarbei-
ter-Schutzschuhe FPA-anerkannt. Untenstehende
Tabelle 2 gibt einen Uberblick.

Tabelle 2:
FPA - Gepriifte Waldarbeiter-Schutzschuhe

Produkt/ Verwendungs-  Schaft-  Gewieht/ Prels/  Priither. Nr.
Firmen ™} hersich: hithe Paar Paar **}
geeignete incl.
Geldndeverh. MwSt.
(FORSTWIRTSE"  einfache em 1800¢g ca. 8.03.14
mittlere 170,- DM
Fa. Grube @h?
Fa. Farsthultur 4
LHAUMEISTERSE” einfache 2Zcm 2100g ca. 6.03.15
rittlere 234,- DM
Fa. Grube @
Fa. Forstkultur
LOTTER” einfache em 1600g i3 50303
Fa, Otter 110,~ OM @
JVAN ELTEN® einfache 7em 1700¢ ca. 6:03.06
)
Fa, Van Eiten 105-0M
LSTHHL-Schallrst*  einfache 20em 21009 a. 5.03.11
mittlers 186,- OM
Fa. Stihl und )
Werksvertretungen 7
LSTEITZ Forst 1%, einfache 18em 1800¢g ca. 6.03.05
braun 115,- DA ;
Fa. Steitz 0
Fa. Fihnle !
JHUNTER" einfache 18cm 1860g a. 6.03.08
Fa. Seher 128,- DM i
Fa. Priebs Y
L TOURING” mittiere 17cm 2808q ca. 50318
sehwere 240~ DM ép.
Fa. Remisherg \}
BERGWALDY rmittlere 17em 2600g ca. 60315
schwers 235~ DM i
Fa. Breidenbach f%

) Firmenangabe erhebt nicht den Anspruch auf Vollstandigkeit
** Prelse variieren nach Mengenabnahme und Anbieter

Der Schuizschuh ,MONDOFORST" der Fa. Grube
steht kurz vor dem AbschiuB zur FPA-Anerkennung.

FPA ~ Gepriifte Waldarbeiter-Gummistiefel

Gummistiefel unterliegen derzeit
noch den Anforderungen nach DIN
4843, S7. Auch fir sie gilt das unter
dem Punkt Schutzschuhwerk
Erwadhnte. Die Normenentwirfe zur
Vereinheitlichung der nationalen
Normen liegen vor und befinden sich
innerhalb der europiischen Nor-
mungsgremien in Bearbeitung. Nach-
folgende Tabelle gibt einen Uberblick
uber FPA- anerkannte Gummischutz-
stiefel:
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Tabelle 3:
FPA ~ Gepriifte Waldarbeiter-Gummistiefel

Produkt/ Gewicht/ Prais/ Priffher, Kr.
Firmen ™} Paar Paar**)

inch MwSt
(NOKIA-LOGGER®  2680¢ ca. 150~ DM 5.83.01
Fa. Breidenbach
Fa. Euroforest &
Fa. Fahnle >
Fa. Forsthultur
Fa. Grube
LSTIHL-VIKING" 26809 ca. 138, DM 6.03.09
Fa. Stihf und @
Werksvertretungen
LHUSOVARNA® 2680 ¢ ca. 139~ DM 6.03.07
Fa. Elektrofux und @
Werksvertretungen
PHOENIX-SECUR" 26004 ca. 135~ DM 6.03.04
Fa. Buckler
Fa. Drechsler )
Fa. Flilgst @
Fa. Forsthuitur
Fa. Grube

*y Firmenangabe erhebt nicht den Anspruch auf Vollstindigkeit
**) Preise variieren nach Mengenabnahme und Anhieter

Der Gummischutzstiefel NOKIA ,Metsuri® wird nicht
mehr hergestellt. Vertrieben wird der Gummischutz-
stiefel NOKIA ,Logger”.

FPA — Gepriifte Waldarbeiter-Anziige

Auch weitere Waldarbeiter- Anziige
mit Schnittschutz konnten im Verlau-
fe des Zeifraumes 1890/91 wieder
FPA- anerkannt werden.

Zurm Schnittschutz allgemein kann
ebenfalls bemerkt werden, daB die
entsprechende Working Group (TC
162 WG 5) derzeit innerhalb des
Comité Européene de Normalisation
{CEN) Normen zur Schnittschutzprii-
fung erarbeitet. Die Normteile (insge-
samt 9 Teile) liegen alle bereits im
Entwurf vor bzw. haben in Teilen schon die CEN-
Umfrage bei den Mitgliedslandern der EG durchlau-
fen.

FRA ~ Gepriifier Atemschulz

Nachfolgende zwel Produkie
haben eine Gebrauchswert-
priifung absolviert und damit
sine FPA-Anerkennung
erhalten:

Tabelle 5: FPA - Gepriifter Atemschutz

Produkt/ Verwendungs- Prais Pritfer. Nr.
Firmen ™) hergich: Telt ™} incl. Mwst
JPARTIKEL-HALE-  Stduben v. ca. 14~ DM 6.05.02

MASKE 8825” Plianzenschutzm, m,
Fa 3M oder Dilngemittel £
(Keine Gaseh ’

HALBMASKE ca. 44,- DM 6.05.03
EAST AIR 7200° Spritzen und

Fa. 3M Spriihen von i
Fa. Dembarter Herbiziden, Y
Fa. Fihnie Insektiziden

¥} Firmenangabe erhebt nicht den Anspruch auf Vollstandigkeit
“) Praise varileren nach Mengenabnahme und Anbieter Creatzfilter fir dis
Maske EASI AIR 7200 sind bel den Firmern ebenfalls erhiltiich



Tabelle 4: Waldarbelterkleidung

1370g

Fa. Hero}

Prodult/ Firma Material / Gewicht der Latzhose Einzelpreis® Lieferbare Griifen™* Schnittschutz ™~ o
pro Stiick incl. MwSt. prifung / Material Priffbericht-Nr.
Anzug: Lutteur Mischgewebe, griin LH: ca 139~ DM LH: 44 - 82 erfiilif, Prif.-Nr. 0091/87 6.02.05
Typ: Secura/ Gardia 65 % Baumwolle, Ji ca 75 DM 25~ 28 10 Lagen, Polyamid- B
Fa. Fehlmann (CH) 35% Diolen RB: ca. 119~ DM RB+J. 44~ B2 gewebe EY 027 1
1600g 7
Anrug: Biber Super” LH: Mischgewabe griln LH: ca 148- DM RB/LH: 44~ 64 erfiflt, Priff -Nr, 0088/87 | 6.02.02
Fa. Grube K& 50% Baumwelle g ca 13- DM 90 - 106- 10 Lagen Polyamid-
Fa. Forsthuftur 50% Mylon RB: ca 122- DM 75~ 28 gewshe EY 027
1150g 5§~ 50 |
J: Mischgewebe, griin J: S M L XL Ed
50% Baumwolle, 50% Nylon auch als Sommerausfiihrung
4509 ligferbar
Anzug: HF LH: Mischgewebe, griln {H: ca 145~ DM LH/RB: 48~ 62 erfiillt, Prilf -Nr. 0088/87 | 6.02.04
Fa. HF-Sicharheitskieidung 1 50% Baumwolls 0 ca 148~ DM 80 - 110 10 Lagen Polyamid- 0
40% Polyamid 6.6 RB: ca. 128- DM 24~ 29 gewsbs E£Y 027 ‘Q%
1350¢ Beinlinge: ca. 104,- DM | 1t 42744 bis 58/60 ’
Anzug: ROFA Mischgewebs, griln LH: ca 140~ BM RB/LH: 48~ 62 srfitllt, Pritf-Ne. 0085/87 5.02.08
Fa. Buckler 35% Baumwolle J: ca. 85~ DM 51~ 55 12 Lagen Nyloncharmeuse
Fa. Fiiigsl 65 % Polyester BB ca 1725- DM 97 ~ 11 -+ 1 Lage Keviar 401 - 800 ;?}1,
Fa. Rofa-Schiikker 1520¢ 24- 29 {0085/87 Fa. Here) s
J: 46 - B0
Anzug: STIHL-Mischgewebe Wi be, grin LH: ca. 158~ DM LH+J: 46- 80 erfilflt, Pritf-Nr. 0100/88 6.02.01
Fa, Stibt 80 % Palyester RB: ca. 131,- DM weltere GriBen auf Anfrage | 10 Lagen Polyamidgewebe i
47 % Nylon J e 111~ DM EY 027 >
Anzug: STIHL-Sommer Mischgewebe, khaki LH: ca. 145~ DM LH: 48 - 60 erfiilit Priif-Nr. 0100/88 5.02.08
Fa. Stint 80% Polysster RB: ca. 128,- DM J: 48 - B0 13 Lagen Folyamidgawebe
20 % Baumwolle Jo ga B7- DM weitere Grifen auf Anfrage EY 027 i!
1200¢ ’
Anzug: STIHL-Baumwolle Ripsmolekin, grin LH: ca. 158,- DM LH: 46 - 60 erfiilit, Prif-Mr. GI00/88 §.02.07
Fa. Stifl 100% Baumwolle RB: ca. 131~ OM RB: 46 - 56 10 Lagen Polyamidgewebe ih
540g Jrooca 111~ DM iR 48 - 80 EY 627 @
Kansas Typ: Deluxe Mischgewebe, griin LH: ca. 150,- DM LH/RB/J: 44 - B0 arfiillt, Prif-Nr. 0098/87 §.02.09
Fa. Breidenbach 65 % Diolen RB: ca. 135~ DM - 28 13 Lagen Polyamidgewehe
Fa. Demharter 35% Baumwolle J: ca B80-OM 90 - 108 EY 027 i
1500 g E
Anzug: HF-Alpin 100 % Microgewebe (PE) LH: ca. 165~ DM RB/LH: 46~ B0 erfiillt, Pritf-Nr. 0088787 602.15
(Feingewebe-Anzug) 1120g BH: ca. 138, DM 90 - 102 1 Lagen Polyamidgewebe
Fa. Grube Jioca. 120,- DM 24 - 29 EY 027 0
Fa. HF-Sicherheitskieidung J 46/48,58/60,62/64 @
Beinlinge: 48 - 58
waiters Grifien auf Anfrage
ISOMAT-Waldarhsiteranzugy  50% Baumwolle LH: ca. 120,- DM 46 - 54 erfiiflt, Priif-Nr. 0084/87 60217
Fa. isomat 50% Synthetik RB: ca. 110,- DM 80 - 106 11 Lagen Polyamidgewebe \
1450g J: ca 75~ DM 2 - 27 EY 027 @3
weitere GriBen auf Anfrage 7
Anzug: WeiTEX Mischgewebe, oliv LH: ca 113-BM LH/RB: - 43- 62 erfilllt, Prif-Nr. D085/87 6.02.15
Fa. Briunling B85 % Polyester HB: ca 113,- DM 48 - 83,23-31 | 12 Lagen Nylon-Ch.+ "
35% Baumwolle Ji ca 57,-—DM 88 - 114 1 Lage Kevlar (0085787 {H}
1350 ¢ Fa. Hero) 7
Anzug: ESCHBACH Mischgewshe, griln LH: ca 115~ DM LH/RB: 44 - B4 erfilllt, Prif-Nr. 0099/88 6.02.22
Fa. Eschbach 58% Nylon RB: ca. 115,~ DM 24 - 30, 90-110} 1 Lagen Polyamidgewebe "
50% Baumwolle J: ca 56~ DM J: 44 - 84 EY 027 @
1500
Anzug: Kibler ischgewebe, griin LH: ca. 150,- DM LH: 44 - 84 arfiillt, Priff-Nr. 0085/87 6.02.20
Fa. Kiibler 65 % Polyester J: ca BE- DM 24 - 30, 90-107 12 Lagen Nylen-Ch.+
35% Baumwolle J: 44 - 64 1 Lage Keviar (0085/87

Nachfolgend aufgefiihrte Produkte stehen kurz vor dem Erhalt der FPA-Anerkennung:
- Anzug Husgvarna ,Standard”, Fa. Elektrolux
- Anzug Husgvarna ,DE LUXE", Fa. Elektrolux
- Anzug Junge ,Otscher”, Fa. Junge

— Latzhose ,Waldbauer®, Fa. Breidenbach
Der formelle Vorgang war bei RedaktionsschiuB noch nicht abgeschlossen.

*y Preise variisren ja nach Mengenabnahme und Anbieter.
**y Alle Firmen bieten i.d.R. auch UbergréBen z.B. 56/58, 60/62 an, die mit Zuschidgen von 10 - 20% belegt sind.

“**y Schnittschutzpritfung nach den Besonderen Grundsatzen fir die Beurteilung von Schnittschutz in der Kleidung flir Motorségenfithrer®

des BLE und Zusatzmessungen des KWF vom Marz 1887,

Wichtige Hinwelse:

1. Beachten Sie die Pflegeanleitungen in der Kleidung (z. B. nur bei 40° bzw. 60°C waschen, nicht im Trockner trocknen, Hose vor dem Auf-

J = Jacke

L = Latzhose

RB = Rundbundhose

hingen strecken, bel Harzflecken vorher in mit Schmierseife versetztem Wasser weichen und dann normal waschen).
2. Hose mit Polyamidgewebe als Schnittschutz nicht mit zu hoher Drehzah! schleudern.

3. Vorsicht beim Umgang mit Feuer; Mischgewebeanziige sind generell brennbar, wenngleich sie den Brennkiassen Se—~Sd der DIN 66083

(Vornorm) entsprechen. Yermeiden Sie den direkien Kontakt mit der Flamme.
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GroéBentabelle:

Die individuelie PaBform ist fiir die Sicherheit und den Tragekom-
fort entscheidend. Untenstehende GréBentabelle fir Herren
erleichtert das Bestellen von Arbeitskleidung:

Aktuelier Testbetrieb

Derzeit befinden sich noch folgende verschiedene
Produkte im zentralen Gebrauchstest:

1. Schutzschuhwerk

— Schutzschuh Fdrster” Fa. Remisberg

- Schutzschuh ,Campus® Fa. Junge

- Schutzschuh ,Praemont® Fa. Junge

- Schuizschuh ,Haco“ Fa. Hauf

- Schutzschuh ,Riedel Mondo* Fa. Atlas

- Schutzschuh ,Tempex" Fa. Tempex

- Schutzschuh ,Bregenz I Fa. Baltes
2. Waldarbeiteranziige

Waldarbeiter-Anziige sind derzeit im Rahmen des
Bekieidungssystemtestes in einem Umfang von
112 Bekleidungssystemen im Test.

3. Sonstiges

- Zeckenentfernungs-Set Fa. Lupicat

Bemerkung des Autors:

Leider miissen wir in dieser Ausgabe aus druck-
technischen Griinden auf die Einzeltestergebnisse
der 7 Teststellen sowie Angaben zu Masse-, Kilte-
schutz (Funktionsunterwische), Hand- und Schutz
gegen Gefahrstoffe zunéchst verzichien. Diese
werden gegen Ende des Jahres im Zusammenhang
mit den Ergebnissen des Testes von Bekleidungs-
systemen verdffentlicht.

Mondopoint-SchuhmaBSystem halt Einzug in die Forstwirtschaft
Jorg Hartfiel

" Kérper- Brust- Taillen- inch"  Bestell-
Kérpertyp héhe Umfang  Umfang gréBe groBe
165-168 84~ 87 72~ 75 30 43
166-170 B86- 80 74~ 77 31 44
169-173 90~ 93 78~ 81 32 46
fiir den 172-176  94- 97 82- 85 33 48
MNormaten* 175-179  98-101 86~ 89 34 50
178-182 102-105 90- 93 36 52
180~184 106-109 94~ 99 38 54
182-186 110-113 100-104 40 56
184-188 114-117 105-109 42 58
186-190 118-121 108-113 44 60
188-192 122-125 112-117  — 62
163-167 00~ 94 B2- 86 33 23
166-170 94~ 97 86~ 89 34 24
169~173  98-101 80~ 93 36 25
flir den 172~176 - 102-105 94~ 97 as 26
LUntersetzien® 174~178 106-109 98~101 40 27
176-180 110-113 102-107 42 28
178-182 114-117 108~111 44 29
180-184 118-121 112-115 - 36
182-186 122-125 114-110 - 31
173~-176 86~ 88 73- 76 30 88
175-179 88- 91 T4~ 77 31 80
178-182 92- 85 78~ 81 32 a4
fir den 181~185 96~ 99 82- 85 33 28
Jangen 184-188 100-103 86~ 89 34 102
Schianken” 186~190 104~107 S0- 93 38 1086
188-192 108-111 94~ 98 38 110
120-194  111~-115 99~ 103 40 114
166-170 96~ 9¢ 98-101 38 49
168~172 100-103 102-107 40 51
170-174  104-107 108-111 42 53
fiir den 172-176 108-111 112-117 44 55
«mit Bauch® 174-178 112-118  118-121 —— 57
176-180 116~119 122-125 - 59
178-182 120-123 126~120 — 61
180~-184 124-127 130-134 - 63
Einleitung

Die Unfaliverhiitungsvorschriften (UVV) ,Aligemeine Vor-
schrift”, GUV 0.1 schreibt im §4 vor, daf insbesondere in
Fallen, bei denen mit Unfall- und Gesundheitsgefahren zu
rechnen ist, geeignete Schutzausriistung zur Verfigung zu
stellen ist.

So ist FuBBschutz zu stellen, wenn mit Verletzungen durch
StoBen, Einklemmen, umfaliende, herabfallende oder abrol-
lende Gegenstinde, durch Hineintreten in spitze und scharfe
Gegensténde oder durch heife Stoffe, heiBe oder dizende
Flussigkeiten, zu rechnen ist.

Die DIN 4843 legt die wesentlichen Anforderungen an
Schutzschuhe fest, welche denin der UVV aufgesteliten For-
derungen gerecht werden sollen.

Die Eignung und auch die praktische Benutzbarkeit von
Schutzschuhen hingt entscheidend davon ab, ob und inwie-
weit gut passende GréBen zur Verfligung stehen.

Aus diesen Uberlegungen heraus wurde 1975 das von der
International Standards Organization (ISO) entwickelte Mon-
dopoint-System in der DIN 66074 (Teil 3, 1978) verankert.

Grundlegende Betrachtungen zum Schuh und zu seinen
Funktionen

Unsere FiBe sind aufgrund ihrer Funktion stirker verlet-
zungsgefdhrdet als andere Korperteile.

Die aligemeinen Schutzfunktionen eines Schuhes sind:
- Temperaturschutz (Schutz vor Wirme und Kélte)

—- Feuchtigkeitsschutz (Schutz vor Wasser)

- Schutz gegen Schlag und StoB

~ Schuiz gegen Ausgleiten

Hinzu kommen di¢ besonderen Schutzfunktionen, die sich
aus der Funktion des FuBes bzw. aus der Morphologie und
der Physiologie ergeben:
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- Schutz gegen Umknicken (Stiitzfunktion des Schuhes)

~ Schutz vor Ermidung des FuBes (Sicherstellen
der FuBbeweglichkeit)

= Schutz vor Uberhitzung (Gewdhrleistung der FuBatmung)

Abb. 1: Allgem. Aufbau eines Schutzschuhes am Beispiel eines
Forstschuhes Typ 86

1 = Zehenschutzkappe mit Uberkappe
2 = Lasche und Blatt mit Schnittschutz
3 = Profil 6mm

4 = Profilierung im Gelenk {Steqg)

5 = Knéchelpolster

6 = Haken, Osen, Triangein

7 = Hoher Schaft



Ein Arbeltsschutzschuh hat iiber diese allgemeinen und
besonderen Funktionen des Normalschuhes hinausgehende
Funktionen, welche durch bestimmte Gefahrdungen in den
Arbeitsbereichen vorgegeben 'sind, z B. Gefahrdungen
durch: Schnitte mit der Motorsdge oder ‘Ausrutschen im
Geldnde, Diese Gefahrdungen soll ein Schutzschuh so gut
als miglich auffangen,

Vergleicht man die in der Norm verankerten Zusatzanforde-
rungen (s.Abb:. 1) des Arbeitsbereiches mit den vorher
erwahnten Anforderungen an den Normalschuh. so ist leicht
einzusehen, daB hier Widerspriiche vorprogrammiert sind.
Z.B. steht die Forderung der Schnitisicherheit im Wider-
spruch zur Atmungsaktivitat oder dazu, daB Schuhe mbg-
flichst leicht sein sollen. Das ist aber sicher nur siner der
Griinde daflir, daB man sich insgesamt Gedanken zur Ver-
besserung der PaBform macht.

Schuhgréfen-Systeme
Allgemeines

Die FuBform des Menschen variiert nicht nur in der Linge,
sondern auch erheblich in der Breite, der Héhe und dem
Umfang des FuBes.

Vor allem sind haufig viele Kombinationen von {angen- und
BreitenmaBen anzutreffen. Ein SchuhgréBen-System sollte
sich daher nicht auf eine Einteilung nach FuBlingen mit
jeweils gemittelten FuBweiten beschranken, sondern muB zu
den verschiedenen GroBenklassen der FuBléange eine Unter-
teilung nach der FuBweite — das heifit eine Kombination aus
Breiten- und UmfangmaB — anbieten.

Die klassischen GroBensysteme

Die bei uns in Deutschiand géngigsten GroBensystere sind
die Messung nach englischen Langen (english size) mit siner
Langenabstufung von 4,23 mm und die Messung nach dem
franzosischen Stich (Pariser Stich) mit einer Langenabstu-

fung von 6,66 mm zuziiglich verschiedener Weitentabellen

zur Bestimmung der BallsnmaBe (5. Abb. 2).

Die GroBenangaben dieser Systeme beziehen sichallerdings
nicht direkt auf die FiiBe, sondern auf die den Schuhen zuge-
hérigen LeisienmaBe, z.B. entspricht: die ‘SchuhgréBe 39
nach dem franzésischen Stich einer Leistenlange von 26 cm.
Dabei wird der GrundriB des Leistens durch die Brandsohle
bestimmt.

Ein BrandschlenumriB (s. Abb. 3) wird mit sogenannten
Brandsohlenkonstrukiionsschemata hergestellt.

Die Grundlénge AB der Brandsohlenkonstruktion wird bei
den unterschiedlichen klassischen GréBenmaBsystemen zur
GréBenkennzeichnung herangezogen, beim Mondopoint-
System jedoch nicht. Die FuBlange AD ist nicht identisch mit
der Brandsohlenldnge, sondern wird erst durch die Ergéan-
zung mit der Strecke BD zur Brandsohlenlange, da der FuB
beim Abrollen einen sog. Schubraum braucht.

Weiten-Tabelle W

DIN 86074 Ubernommen und hat 1978 mit dem Teil 3 eine
Ergénzung hinsichilich der Weitenabstufung erhalten, d.h.
den FuBlangen wurden 8 Weiten mit den Kennzahlen 5 bis 12
zugeordnet,

1/5 fullsohlen~
1Ange

Minoe 38 %

©
o

B
©
£
[y

tulsohlenlidnge

Major 62 %

lenidnge

b 176 T ullsohe

Abb 3: Brandschie
Quelle: BESCHING, Handbuch der Schuhindustrie

AB = Brandsohlenlidnge AD = FuBsohleniinge

Bei den Lingenabstufungen des Mondopointsystems sind 2
Reihen vorgesehen: (s. Abb. 4)

~ Rimiteiner Langenabstufung von 5 mm (im Anhalt an die

Langen BallenmaBe In Zentimeler (Weilen) englischen Lingen)
Btleks | e o .
;8 4 & e 7 e ] i@ 11 - R2Zmit einer Léngenabstufung von 7.5 mm (im Anhalt an
] P R - den franzosischen Stich)
18, P32 oy |2 owr mz | ny o . . . .
) Bei den FuBwelten wurden Stufenspriinge von jeweils 3mm
B ;34 28 2t 26 2 | 28 | B | ;e | 24 von Breite zu Breite innerhalb siner FuBldnge gewshit
7| ws| n zi5 | 2 28 |3 . ns5 ; 2 265 geq '
: :i’; ::'i :;:: :: z:: g:: z: 2‘:: :’ Vergleichende SchulingenmaBe / Shoe size scales comparison
J 24 3
4 0T w2z o»y | w2 | By M2 | syl B2 | sy ZENTMETER 22 24 26 28 30 32 34 36
@ ;i ws] ma| 2e | 241 | 248 | 253 | 2se | gms GRS L SR S P VO OV N AP WA U O N P
@lomsip | msla laes s losslm lme [ | 70 70 E0 00w ap w0 v
3 28| B | WL | 244 | 149 | 258 | B3 | e | 148 r;sgwoo;?;m 210 225 240 255 270 25?5 300 3“15 3:[30 3-?5
5 mm (R s L) L L o . , .
i; i? fﬁ :‘3 Z:‘ B3 | 2B | 83 | 8 | 23 s ST 3“2 3436 38 40 4 da A6 TaE TR0 B ER
, 4, 4,7 2 | BT | w2 |y | 212 | 27 - AN RO U ST NP D U N T
ol Mol el Bl el B B N AR EEN Nt RN AR AR AR AR s
4 | 245 | 25 | 255 | 2 |25 |ar |28 |z | oss ) - '
s | 248 | 2561 250 | 264 | 20 | 274 | 210 | 284 | 288 Abb 4: Vergleichende Schuhlingen-MaRe
Guelle: Fa. Otter

Abb. 2: Beispiel einer Weitentabelle im franzdsischen Stich
Guelle: Fb 476 (BAU)

Das Mondopoint-System

Das Mondopoint-System basiert auf der internationalen
Norm IS0 2818. Es wurde fiir Deutschiand bereits 1975 in die

81

Damit wird der gravierende Unterschied zu den klassischen
GroBensystemen deutlich:

Eei qudopoint wird als GriéBenangabe fiir den Schuh nicht
die Lénge des Leistens bzw. der Brandsohle angegeben,

sondern die projizierte Linge des FuBes, an den der Schuh
passen soff.
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Unter FuBldnge wird der gréBte Abstand zwischen Zehen
und Ferse verstanden, der an einem stehenden FuB mit
Strumpf gemessen wird.

Nach Mondopoint gilt auch die FuBbreite als MaB fiir die
Weite des Schuhes, wobel unter der FuBBbreite die Projektion
des FuBes an seiner breitesten Stelle im Ballenbereich auf
eine horizontale Ebene zu verstehen ist.

MONDO-POINT
MalBtabelle fiir Langenabsiufung R2
Lénge Weitenbezeichnung (Code)
in mm
24 5 & 7 8 ] 10 11 12
217 186,5/192,5/198,5 204,5/210,5/216,5 222 5] 228 5°
75 77 80 83 a5 88 91 84
295 161,01 197,01203,0) 208,01 215,01 221,0]227.0] 2330
6 79 82 a5 a8 80 83 96
932 195,56 201,5/207,5)213,5(218 5/ 225.5 231 5| 2375
78 81 84 87 90 82 85 a8
240 200,0/206,0/212,01218,0/224,0,230,0|236,0] 2420
80 83 88 B89 92 85 a7 100
a4y 204,5/210,51216,5/222,5/228,5,234 5| 240,5) 2465
a3 85 B8 91 94 a7 89 102
255 208,01215,0|221,0| 227,06/ 233,0|239,0/ 245,0] 2510
85 87 80 83 96 99 | 102 105
262 213,5/219,5 2255 231,5/237 561243 52495 2555
87 89 82 85 88 | 101 | 104 107
270 218,01224,0/ 230,01 236,0]242,0/ 248,0]254 .0 2800
&9 g2 84 §7 | 100 | 103§ 1061 108
277 222,5|228,5/234,5| 240,5] 2465 252 5| 2585 2645
a1 94 96 99 | 102 | 105 | 108 111
285 227,01 233,0]239,0| 245,0| 251,01 257,0| 263,0| 269,0
93 86 99 | 101 | 104 | 107 | 110 113
202" 231,5/237,5/ 243,58/ 249,5| 2555 261,5| 267.5| 2735
a5 98 | 10t { 104 | 106 | 108 | 112 1158
100 236,01 2420/ 248,0]254,0] 260,01 266,0|272,0] 278.0
7 | 100 , 103 | 106 | 108 112 | 114 117
307 240,5/246,5) 252,5) 258,5] 264,5| 270,5| 276,5| 282§
99 | 102 | 105 106 111 | 114 | 117 120
218 245,0) 251,0| 257 0| 263,0| 269,0| 275,0) 281,0| 2870
101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 | 119 122

*} Ballenumfang des Leistens in mm
**} FuBbreite (Projektion) in mm ~ dient als Weiten-Kennzahl

Abb 5: WeitenmaBtabelle nach Mondopoint, Langenstufung R2.
Quelle: Fa. Winkle, Altenstadt

Beispiel:

Wenn eine Person eine FuBlange von 240 mm und eine FuB-
breite von 89 mm besitzt, so paBtihm nach der Tabelle R 2 der
Mondopointschuh Linge 240/ Weite 8 oder entsprechend
der Abstufung eine der ndchstliegenden MaBbezeichnung.

Die Bundesanstalt fir Arbeitsschutz (BAU) hat sich einge-
hend mit der Problematik der Leisten fiir die Schutzschuh-
herstellung beschaftigt. Esist unter Beriicksichtigung sowohi
orthopédischer / drztlicher als auch fertigungstechnischer
Grundanforderungen sowie auf der Grundlage eines optima-
len Brandsohlenumrisses gelungen, einen Leisten zu ent-
wickeln, der es ermdglicht, mindestens 90 % der Manner rich-
tig zu beschuhen.

Angaben der BAU zufolge, konnite der bisher betroffene Per-
sonenkreis in derindustrie nur zu 50 % langen- und weitenge-
recht beschuht werden. Berlicksichtigt man, daB 2. T. feh-
lende Weite durch gréBere Linge ausgeglichen worden ist,
so kommt man allenfalls noch auf 65 %. In der Forstwirtschaft

liegen dafiir bis dato keine Erkenntnisse vor, doch steht zu
vermuten, dafBl die Verhaltnisse hier dhnlich oder eher noch
schiechter sind.

MeBgerat

Wahrend bisher jeder eigentlich aus Erfahrung wubBte,
weiche personliche SchuhgréBe er besitzt, ist es nun erfor-
derlich, daB die individuellen Langen-und BreitenmaBe der
FliBe bekannt sind. Das bedeutet ganz einfach, daB kiinftig
jeder Forstwirt seine FliBe vermessen lassen mufl. Zur Mes-
sung der Mondopointgréfien - wurden spezielle FuBmeBge-
réte entwickelt, auf denen die individuellen Schuhldngen und
-weiten direkt abgelesen werden kénnen. In den Bundasldn-
dern wurden zumsist bei den Waldarbeitsschulen solche
MeBgerate angeschafft und man hat bereits viele Waldarbei-
terfiiBe vermessen. Das Gros der Schuhweiten der Waldar-
beiter dirfte in den Stufen 9 - 11 liegen.

Viele Firmen sind heute bereits in der Lage, Schutzschuhe fir
die Forstwirtschaft (Kennzsichnung DIN 4843 5 6) herzustel-
len bzw. als Vertreiber zu liefern, z. B. die Firmen Atlas,
Breidenbach, Grube, Junge, Otter, um nur einige zu nennen.
Das KWF hat derzeit Mondopoint-Schutzschuhe im zentra-
len Gebrauchstest.

Meﬁéeréte sind z.T. auch bei den Herstellern und Verireibern
von Schutzschuhen vorhanden bzw. diese sind dadurch im
Stande, FuBmessungen nach Mondopoint vorzunehmen.

Abb. 6: Heute lbliches FuBmeBgerat
Quelle: Fa. Otter

Zusammenfassung

Die durch Unfallverhiitungsvorschrift vorgegebenen Schutz-
ziele werden im Bereich der Forstwirtschaft durch das Tragen
von entsprechenden Schutzschuhen erreicht. Die dabei auf-
tretende Problematik der mangeinden Passform hat im Ver-
laufe der Zeit durch neue SchuhmaBsysteme, wie dies z.B.
das Mondopoint-System darstellt, Verbesserungen erfah-
ren. Die klassischen SchuhgriBensysteme (English Size oder
Pariser Stich) gehen von der Langenmessung aus. Beim
Mondopoint-System wird als Gré8enangabe nun nicht mehr
das Langenmaf des Leistens bzw. der Brandsohle angenom-
men, sondern die projizierte Ldnge des FuBes, an den der
Schuh passen soll.

Es wird dadurch eine wesentlich bessere PaBform und ein
sehr hoher Tragekomfort erreicht, der letztlich der Gesund-
heit der Arbeiter zugute kommt.

Aus der Arbeit des FPA

Die auszugsweisen VerBffentiichungen von Prifberichten
folgender Maschinen, die bereits auf FPA-Arbeitsausschul3-
sitzungen behandelt wurden, stehen noch aus:

- Forstspezialschispper LKT Typ 81-turbo (es miissen noch
Auflagen erfilllt werden)

- Rickeaggregat Ritter Typ $45 H fir Festanbau und
Schnellmontage
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~ Tragschiepper Valmet 828 {(es miissen noch Auflagen
erfullt werden)

- Kranriickeanhénger FARMI MPV 9000 (es milssen noch
Auflagen erflilt werden)

- Seppi-Mulchgerat SF (es miissen noch Auflagen erfiilt
werden)



Informationen zu den Maschinen kénnen vom KWF angefor-
dert werden.

Kran-Vollernter FMG 0470 Lillebror

Der im folgenden beschriebene Kran-Vollernter FMG 0470
Lillebror wurde auf der Sitzung des FPA-Arbeitsausschusses
LSchlepper und Maschinen® im November 1990 behandelt.

Abb.: Kran-Vollernter FMG 0470 Lillebror

Pritfungen

Die GS/FPA-Priffung ist abgeschiossen. Der Kran-Vell-
ernter ist ,FPA-anerkannt”.

Hersteller und Anmelder:
FMG Filipstad AB, $-82200 Alfta

Vertrieb in der Bundesrepublik Deutschiand durch:
Fa. Nuhn GmbH & Co. KG, Jossastr. 56, D-8434 Nisderaula

1. Charakterisierung

Knickgelenkies zwelachsiges Spezialtrigerfahrzeug FMG
Typ 0470, Volierntekopf FMG Typ 730/731an parallel gefiihr-
tem Knickarm-Ausleger Typ FMG mit 5m Reichweite zum
Fallen, Vorriicken, Entasten, Léngenmessen, Durchmesser-
messen (nicht gepriift), Einschneiden und geordneten Able-
gen des Holzes; MeB-und Steuersystem Typ SP-S.

2. Einsatzschwerpunkt

- Anlegen der Riickegassen

~ Fallen und Aufarbeiten innerhalb der Auslegerreichweite
von der Riickegasse aus

- Aufarbeiten motormanuell geféliter und bis in Ausleger-
reichweite vorgeriickter Vollbdume

Der Einsatz auf sogenannten Fahrhilfslinien solite aus Griin-
den des Bodenschutzes unterbleiben (siehe auch 6. Pfleg-
lichkeit).

3. Arbeitsverfahren

Anlegen der Rickegassen und Fallen / Aufarbeiten innerhalb
der Auslegerreichweite (max. 5m). Die Bearbeitung der ver-
bliebenen Zwischenstreifen erfolgt zu einem spateren Zeit-
punkt.

Der Ausleger mit Vollernteaggregat greift in den Bestand.
Durch Neigen der Maschine (Schwerpunkiverlagerung)
und Tilten der Auslegersaule ist auch bei Schrigstand ein
schonendes Arbeiten in Kraniinien méglich.

- Das Aggregat umfaBt den deutlich gekennzeichneten, zu
entnehmenden Baum. Vorteilhaft ist die zusétzliche Mar-
kierung von Z-Baumen. Stark astige B&ume sind ggf.
motormanuell vorgeastet.

~ Fallschnitt. Ein gerichtetes Zufallbringen ist méglich.

~ Vorriicken des Baumes mit dem Ausleger vor die
Maschine. Vor allem beim Bergab-Arbeiten der Maschine
kann die Standfestigkeit infolge des kurzen Radstandes
und der Schwerpunktlage eingeschrankt sein.

~ Kontinuietliches Entasten; gleichzeitig Langenmessung.
Bei unzureichender Entastungsqualitat ggf. Rilcklauf und
Wiederholung.

-~ Automatisches Stoppen bel vorprogrammierter Sorten-
l&nge und ggf. Korrekiur durch Bediener. Einschneiden
durch Kettensfige.
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- Geordnetes Ablegen der Sorten neben der Rilckegasse.
- Ricken mit Tragschlepper

Bearbeitung der Flache auch auBerhalb der Auslegerreich-
weite:

Phase 1:

- Fallen/ Aufarbeiten der Biume innerhalb der Ausleger-
reichweite (max. 5m, wie oben beschrieben).

- Riicken mit Tragschiepper.

Phase 2:

- Vorricken von motormanuell gefaiiten Vollbdumen bis
in Auslegerreichweite mit Seilwinde.

- Aufarbeiten der vorgeriickten Biume von der Riicke-
gasse aus mit Lillebror.

- Riicken mit Tragschiepper.

4. Entastung
(geprift am Vollernteaggregat FMG Typ 730, siche Tab. [u. i)

Die Entastungsqualitdt hingt neben Safizustand, Aststérke,
Astabsténden, Durchmesser und Form des Baumes wesent-
lich vom Zustand der Entastungsmesser ab.

Je nach Saftzustand ist Teilentrindung nicht vermeidbar.
Die Verwendung von Gummiradwalzen mit aufgelegten Ket-
ten fuhrt zu gutemn Vorschub und vermeidet Holzfaserrissa
bzw. -quetschungen oder Rindensinpressungen. In Ausnah-
mefallen (z. B. starkastige Bestinde) ist die Verwendung von
Stachelradwalzen notwendig (nicht gepriift).

5. Langenmessung
{geprift am Vollernteaggregat FMG Typ 730, siehe Tab.lu. Il)
Die MeBgenauigkeit muB regeimaBig kontrolliert werden.

EinfluB auf die MeBgenauigkeit haben z. B. Saftzustand (v.a.
bei Fichte) und Durchmesser des Holzes, Temperatur der
Hydraulikflissigkeit etc. Glinstig auf die MeBgenauigkeit, ins-
besondere wihrend der tdglichen Anlaufphase, wirkt sich
eine Vorwarmanlage fiir die Hydraulikfiiissigkeit aus. Kon-
struktiv bedingt sind Stérungen und Fehler weitgehend aus-
geschiossen.

Unter Praxisbedingungen wird die Abldnggenauigkeit auch
wesentlich von den Korrektureingriffen des Bedieners mit-
bestimmt.

Mit dem Vollerntekopf FMG Typ 731 in Verbindung mit DAPT
310 bzw. 311 ist auch die Durchmessermessung méglich
(nicht gepriift).

6. Plleglichkeit (siehe Tabelle i)

Erstmals wurde mit dem FMG 0470 Lillebror ein Klein-Harve-
ster gepriift, dessen Einsatz infolge seiner geringen Aus-
legerreichweite auch auBerhalb der Rickegasse auf sog.
Fahrhilfslinien vorgesehen ist. Die Befahrung des Waldbo-
dens ist jedoch nach dem derzeitigen Kenntnisstand nur auf
Rickegassen vertretbar. Dies trigt zur Bodenpfleglichkeit
des Verfahrens bei. Die Bodenbelastung wird durch Ablage
des anfallenden Reisigs vor der Maschine verringert.

Die zum Teil in der Forstpraxis durchgefiihrte Befahrung
sogenannier Fahrhilfslinien zwischen den Riickegassen
erhdht den gestérten Flachenteil betréchtlich. Die standért-
lich unterschiedlichen Risiken, insbesondere hinsichtlich der
bodenbiologischen Folgen einer Befahrung mitihren Auswir-
kungen auf das Wachstum der Baume, sind noch nicht ein-
deutig gekiart.

Wenn man auf das Befahren des Waldbodens trotz des Risi-
kos mdglicher Schiden nicht verzichten will, empfiehit es
sich, Einséitze nur auf z B. Sandb&den oder bei Boden-
trockenhelt, tiefem Frost oder trockener Schneeauflage und
mit einem mdoglichst dicken Reisigpolster vor der Maschine
durchzufilhren. Weiterhin ist darauf zu achten, daB alie Fahr-
bewegungen des Lillebror konsequent auf die Fahrhilfslinien
begrenzt werden. Das nachfolgende Riicken istin jedem Fall
auf die Riickegassen zu beschrinken. Die jeweils geltenden
FeinerschiieBungs-Richilinien sind zu beachten.

Neben den genannten Beeintrachtigungen des Waldbodens
ist mit Schaden an den Baumwurzeln zu rechnen. Grofe Ver-
letzungsgefahr ist insbesondere bel oberfisichiich streichen-
den Wurzeln zu erwarten. Dabei spielt der Saftzustand eine
entscheidende Rolle. Die Breite der Fahrhilfslinie sollte daher
nicht kieiner als 2m sein.
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Tabelle I: Technische Daten

Forisetizung Tabelle |

Fir die Sagekettenschmierung soliten Sageketten-Haft-
6le auf pflanzlicher Basis mit dem Umweltzeichen verwen-
det werden. Der durchschnitiliche Sigeketien-Haftdlver-
brauch je Schnitt ist gering und daher weniger umweltbe-
lastend.

7. Leistung und Kosten (sieche Tabeile 1 u. i)

Der angegebene Leistungsrahmen ist abhingig vor allem
von der Stickmasse, Baumart, Astigkeit, Bestandesiiber-
sichtlichkeit und -dichte.

Unter Berlicksichtigung der Organisationskosten von ca.
35.000,~ DM/Jahr ergeben sich foigende Maschinenko-
sten je MAS ohne Fahrerlohn.

Tabelle ili: Kosten

MAS / Jahr DM/ MAS
1000 162 - 187
1500 126 - 143
2000 117 - 130

8. Yor- und Nachteile
Vorteile:
B technisch ausgereifie Maschine

84

B gute Verarbeitungsqualitat der gesamten Maschine

B wendig und geldndegéngig

B gute Standfestigkeit der Maschine (abgestimmt an
Ausiegerhubkraﬁ)

B geringe Larmbelastung des Maschinenfiihrers

B seitl. Schwerpunktverlagerung +/- 15°

B hydrostatischer Fahrantrieb

B Breitbereifung bis 500mm mdéglich

B geschiitzt plaziertes Hydrauliksystem mit weitmag-
lichst sicher angeordneten und verlegten Hydrauliklei-
tungen, auch zum Kranausleger

b wenig Hydraulikleitungen zum Vollernte-Aggregat, da
Steuerventile am Aggregat plaziert.

¥ dreigeteilies Steuerkabel von Kabine zum Vollernte-
aggregat

B sehr weiche und prizise Kransteuerung durch EHC-
Steuerung

¥ leichie kippbare Kabine zur besseren Zugdnglichkeit
fir Wartungs- und Reparaturarbeiten

B schmales und kompakles, solide verarbeitetes Vollern-
te-Aggregat

B hydraulisch angepreBtes Tastrad fiir Lingenmessung

B

I. Technische Daten FMG 0470 Lillebror Technische Daten FMG 0470 Lillebror
Motor Iveco Typ 8041:305 Abmessungen
max. Leistung (KW - 59 bei 2400min -7 Breite [mm] 1870
max. Drehmoment [Nm] 264 bel 100 min Ldnge fmm] 5080
Kraftstofftank il 80 Hohe/Transporthiihe {mm] 3520
- Bodenfreiheit fmm] 480
Hydrauliksystem Radstand fmm] 2000
Fiilimenge insges. {1 Spurwsite fmm] 1480
Arbeitskreis Bruck max. fentl. [bar] . 20-22 .
Fordermenge ] - 151 bei' 2400 min -1 Kraftstofiverbrauch
Antrigbskreis Druck max. fbar] 420 ermittelt [/MAST - B5
Firdermenge 1] 168 bsi: 2400 min !
Schiuckvolumen {ems] 48 ~105
Kraftiibertragung Hydmsi&t mit Leistungsregetung 4-Rad-Antr,
Géngs (Anzahl) 1 Vorwarts / Riickwarts Tabelle Il: Beurtellung und Einsatzergebnisse
Standardbersifun vorm . 500/45-225 -
I hinten  -500/45-225 il. Beurteilung und FMG
Einsatzergebnisse 0470 Lillebror
Lenkung hydrostatische Rahmenknicklenkung -
Lenkwinkel 1/} [Grad] +38 Einsatzschwerpunit
Wenderadius [ml 405 ~ Einsateart : Nadelholzdurchferstung
- & BHD ausseheidende Baume
Seschwindigkeit fem] §-18
Geléindegang fkm/h]  0-20 - Geldnde befahrbare Lagen
Straflengang [km/h}  0-20 ~ ErschlieBungsart Riickegassen
Bremsen Feststelibremse nasse Mehrscheiben, Federspeicherbremssy. Entastungsqualitdt befriedigend
Belriehsbremse nasse Mehrscheibenbremse R e —
- MeBgenauigheit Linge, i.a. befriedigend
Elektrisches System (U/L) 12V, 125Ah (Durchmesser nicht geprif)
Arheitsscheinwerfer 4 x 12V 70W Ablegen des Holzes
Fahi i 55W
ahrscheinwerfer 2x 12V, 50/ - Rauhbeigenqualitit befriedigend
LA dB 70~
Ammessung W 8 Pileglicheit hoch bei ausschiieBlicher Befahrung
Kran; Typ FMG 0470 : : von Riickegassen
. Reichweit i
;n!:gmg{e}ig?]?ea ¢ [;(N[Q{ gﬁ Technische Betriebssicherheit gut
Schwenkmoment [kNm] 83 Auslastung ) s 70
Drehbareich [Grad] 710 Reparaturdurhfilybarkeit gut
Wartungsdurchfiihrbarkeit gut
Vollernteaggregat, Typ FMG 730/731 Ersatzieillisferung seitens
Gewicht mit Rotator kgl 330 Handler / Hersteller zufriedenstellend
max. Greififfnung fmm} 318 e "
Einlauf / Vorschubwalzen  [Stk] 2 Arbeitssicherheft hoch
Vorschubgeschwindigheit [m/s]  0-4 Kabinenkomfort hosh
Vorschubkratt N1 Lammbelastung {s.1. Lirmmess.) sehr gering
Entastungsmesser Sicht auf Arbeitsfeld gut
starr/hewegl, iSt]  1/3 Ausfa‘rmung 1 Anordnung
Stockdurchmesser fmm] 350 Bedienelemente sehr gut
Entastungsdurchmesser  [mm] 40 - 270 R .
Vermessung Lange/Durchmesser  MeBgrad/- Eeg;g;%éBaumelMAS) 30 - 100
MeBsystem: Linge/Durchmesser  Lange/- R . -
~Typ 3p.g Durchschnitt 8- 710
- Anzahl vorprogrammierb. . Preis incl. MwSt, (Tsd. DM)
Léngen / Durchmesser 2 Langen/- (Stand) 0790
Gewicht Betrisbsgewicht  [kg] 4740 - Maschine komplett Rk
Vorderachse fkg] 2600
Hinterachse kgl 2140

hohe Schnittleistung der Einschneidevorrichtung




Verwendung von Gummirddern und Stachelwalzen am
Vollernte-Aggregat moglich
hohe - Bestandespfleglichkeit
Befahrung von Rickegassen
separater Tank flir Sigekettenhafts!
Basis mit dem Umwelizeichen
vergleichsweise geringer Ségekstten-Haftdlverbrauch
(1000 Schnitte/l)

hohe technische Betriebssicherheit

hohe Auslastung ca: 70%

geordnetes Ablegen einzelner Sorten moglich
vollsidndige; gut verstindiiche Betriebsanleitung mit
kompletter Ersatzieilliste -

[
B bei
b

b

b

»

B

B

B luftgefederter Fahrersitz

| &

b

B

B

B

b

b

B

L 4

ausschlieBlicher

auf pflanzlicher

sehr gute Ausformung und Anordnung der Bedienele-
mente in der Kabine :
kompleite
(Margard)
sehr.gute Rundumsicht aus der Kabine auch in Kronen-
bereich durch Sichifenster im Kabinendach

gute Arbeitsbereich~Ausleuchtung durch 14 Arbeits-
scheinwerfer

Sicherheitsverglasung  der  Maschine

gute Standfestigkeit bei Querneigungen durch hydrau-

lische Schwerpunktverlagerung

groBer Schwenkbereich des Auslegers

sehr kompakt gebaute und vergleichsweise [sichte und
wendige Maschine

parallel geflhrier Spitzenausieger. als Positioniersin-
richtung (hohe Bewegungsgeschwindigkeit)

hohe Leistung (auf Wunsch DAPT 310 bzw. DAPT 311 mit
Micro-Processorunterstiitzier Holzaushaltung zur Ent-
lastung des Fahrers (Konzentration) mit kontinuierli-
cher Durchmesser-, Léngenmessung und Anzeige
geprift mit OSA Eva 250 Super).

Nachteile

b hohe Befahrungsintensitat bei Arbeit auf Fahrhilfsiinien
mit entsprechend hoher Bodenbelastung

B bei hSherer Léngsneigung und Bergab-Arbeit teilweise
eingeschrankie Standfestigkeit (Kopfiastigkeit)

B durch Kompakibauweise z.T. erschwerie Reparatur-
durchfiihrbarkeit (Vollerntekopf).

Anmerkung :

Zur Frage der Bodenbelastung bei Arbait auf Fahrhilfsii-
nien verweist die Vertreiberfirma auf weniger bedenkliche
schwedische Erfahrungen und auflaufende Untersuchun-
gen in der Bundesrepublik. Hisrtiber wird zu-gegsbener
Zeit berichtet = auch unter dem Gesichispunkt der. Uber-
tragbarkeit. AuBerdem weist die Firma auf das weiterent-
wickelte Vollernteaggregat TYP FMG 731 mit verbesserter
Entastungsqualitdt und Léngenmessung hin.

E. Debnar, KWF
A. Forbrig, KWF

Berichtigung zu Kleinseilwinde
Zollern PW 17-,Mull“  (siche FTI Nr. 7-8/91, S. 55)

Aus dem Bericht iiber die Ergebnisse der Pritfung muBte
entnommenwerden,daBemeFPA-Anerkennungerfolgtist.
Tatséchlich erlangte dis Kieinseilwinde ‘neben dér GS-
Anerkennung ausschlieBlich die DLG-Anerkennung bei
der Gebrauchswerlpriifung. Von siner FPA/DLG-Aner-
kennung wurde abgesehen, weil der Finsatzbereich fiir
sine Einsatzempfehlung im professionelien Forstbetrisb
zueng ist. Das Priifergebnis wurde von dem gemeinsamen
FPA/DLG-PriffausschuB erarbeitet,

Umweltschonende Hydraulikfliissigkeiten fiir Forstmaschinen
— Technische Aspekte, Stand, Umsetzung in die Praxis -
Gerhard Gerdsen, Kiaus Péhier

Hydraulikanlagen sind heute unentbehrlicher Bausteinder
Uberwiegenden Anzahi von Forstmaschinen. Je hoher der
Mechanisierungsgrad von Maschinen, desto notwendiger
und auch aufwendiger sind i.d.R. die Hydraulikaniagen.
Die Hydraulikflissigkeiten sind hierin ein unverzichtbares
Element. Zuverlassigkeit, Leistungsfahigkeit und Lebens-
dauer von Hydraulikanlagen hingen erheblich von den
verwendeten Druckiilissigkeiten ab, und zwar umso mehr,
je komplexer und praziser die Anlage mitihren Komponen-
ten und je hoher die Leistungsdichte ist.

Da vollig dichte mobile Hydraulikanlagen derzeit nicht
wirtschaftlich realisierbar sind und auBerdem der Austritt
von Druckmittel durch technisches Versagen und Unfille
nicht auszuschlieBen ist, kommen den umweltbeeinfius-
senden Eigenschaften von Hydraulikfllssigkeiten gerade
in der Forstwirtschaft besondere Bedeutung zu.

Technische Anforderungen an Hydraulikfilissigkeiten

Die wesentlichen Aufgaben der Druckfliissigkeit in
Hydraulikanlagen bestehen in der Ubertragung von Druck
und Leistung durch VolumenschiuB zwischen Druckerzeu-
ger und Verbraucher, der Schmisrung aufeinander glei-
tender Teile, dem Schutz vor Korrision und chemischen
Verénderungen und der Ableitung der als Wiérmeenergie
aufiretenden Energieverluste bei der Ubertragung.

Der hohe technische Stand moderner Hochleistungshy-
draulik konnte nur erreicht werden, weil Komponenten
und die bislang fast ausschlieBlich verwendeten mineraldi-
basischen Druckfliissigkeiten perfekt aufeinander abge-
stimmt wurden. Die Verwendung alternativer Hydraulik-
filissigkeiten muB deshalb sorgféitig bedacht werden.

Bevor auf die besonderen Eigenschaften sogenannter
Samwelifreundlicher Hydraulikfliissigkeiten® 1) einge-
gangen wird, soll stichwortartig aufgezeigt werden, wie
umfangreich die Anspriiche an Hydraulikfliissigkeiten
sind.

Eine geeignete Druckfilissigkeit muB im wesentlichen fol-
gende Eigenschaften aufweisen-

85

- Gute Schimiereigenschaften,
- guter Korrosionsschutz,

—' Vertraglichkeit mit Werkstoffen,
Anstrichen,

- nicht toxisch,

— hohe thermische und oxydative Stabilitat,

~ keine Schaumneigung,

— gute Luftabscheidung,

- keine Neigung zu Kavitation,

- gutes Wiarmelsitvermdgen,

- geringe Wartungsanspriiche,

- gute Filtrierbarkeit,

~ gutes Viskositdis- und Temperaturverhalten,
~ hohe Scherstabilitat,

- kein Viskositgtsanstieg durch Gebrauchsbelastung,
- keine Schlammbildung, )

- keine Bildung klebriger Substanzen,

- tiefer Stockpunkt,

~ Vertrdglichkeit mit anderen Medien,

- geringe Fllichtigkeit,

=~ schwer entflammbar.

Dichtungen und

Einer Erkidrung bediirfen lediglich die Begriffe Kavitation
und Scherstabilitdt. Kavitation ist die Entstehung von
Hohlrdumen in Gebisten niedrigen Druckes durch Ver-
dampfen. An Stellen, an denen der Druck wieder ansteigt,
stiirzt die Flissigkeit mit so hoher Geschwindigkeit auf die
umstromte Wandung zurlick, daB Materialvernichtung,
u.U. schon in wenigen Stunden, erfolgt. AuBerdem treten
Energieverluste auf.

Bei hohen Druckdifferenzen und engen Querschnitien
kdnnen betrichiliche Geschwindigkeitsunterschiede
(Scherungen) zwischen quer zur FluBrichtung benachbar-
ten Schichten der Strémung auftreten. Dies kann bei zu
geringer Scherstabilitdt zur mechanischen Zerstérung von
Molekillen, insbesondere auch von Additiven und damit zu
nachteiligen Verdnderungen der Eigenschaften des
Druckmediums fithren.
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Neben den genannten Anforderungen sollen Hydraulik-
fitissigkeiten auch noch problemios zu entsorgen, umwelt-
vertraglich und billig sein. DaB bei der Erfiillung aller die-
ser Anforderungen Kompromisse getroffen werden
miissen, liegt auf der Hand. Vor allem bestehen Zielkon-
flikte zwischen technologischen und 8kologischen Anfor-
derungskriterien. So kann man z.B. nicht gleichzeitig hohe
thermische und oxydative Stabilitdt und schnelle biolo-
gische Abbaubarkeit erwarten. Hier lisgt eigentlich der
Karn der Probleme bel den neuen ,biologisch abbau-
baren* * 2) Hydraulikélen, im folgenden kurz umweltscho-
nende Hydraulikflissigkeiten genannt.

] Umweltschonends Hydraulikflissigkeiten

native Grundélé*1

synth. Grundble

IRapsﬁlg Iéks&ure-ﬁstev E geshttigte

lpoiyg} yhole
synth. Ester

Abb. 1: Herkunft umweltschonender Hydraulikftissigkeiten

Umweltschonende Hydraulikfliissighkeiten

Eine vergleichende Bewertung der Umweltvertraglichkeit
verschiedener Produkte ist sehr vielschichtig und komplex
und deshalb bislang noch nicht gegeben. Zwar existieren
eine Reihe von Priifverfahren, die aber nur zu Teilaspekien
aussagefihig sind. Leider fehlen bislang standardisierie
Bodentests. Fir eine umfassende Bewertung der Umwelt-
vertraglichkeit sind zumindest folgende Kriterien zu
berlicksichtigen.

- Wasser- und Bodengefdhrdungspotential

~ Toxizitat gegeniiber Mikroorganismen, Fischen, Su-
gern und Pflanzen

- Biologische Abbaubarkeit und Eigenschaften der
Abbauprodukie

- Umweltbelastung beim HerstellungsprozeB in Relation
zur méglichen Verwendungsdauer des Produktes

- Entsorgung, auch bei unbeabsichtigtem Austritt aus
der Anlage.

Bis zum Vorliegen vergleichbarer Bewertungen bzw. dem

Nachweis von Mindestanforderungen durch das Umwelt-

zeichen muB den Angaben und Zusicherungen des Her-

stellers vertraut werden.

Derzeit werden vier unterschisdliche Hydraulikflissig-
keitstypen als umwelischonend auf dem Marki angebo-
ten, die sich nach ihrer Herkunft (Abb. 1) und ihren grundie-
genden Eigenschaften wesentlich unterscheiden. Es han-
delt sich dabei um Rapsotle, Olsiure- Ester, Polyglvkole
und gesattigie synthetische Ester. Mineraldlbasische Pro-
dukte scheiden wegen ihrer Wassergeféhrdung aus (1
Liter Minerals! kann 1 Mio. Liter Trinkwasser ungenieBbar
machen).

Olsdure-Ester haben als Ausgangsprodukt pflanzliche
Ole, werden wegen der chemischen Aufbereitung aber
auch teflweise als synthetisches Hydrauliktl angeboten.
Es bestehen in einigen wesentlichen Eigenschaften gra-
vierende Nachtelle gegeniiber gesattigten synthetischen
Estern, weshalb hier dringend Verwechslungen zu vermei-
den sind. Beziiglich ihrer Tieftemperatur- und Hochtempe-
ratureigenschaften sowie ihrer Alterungsstabilitél liegen
sie etwas besser als Rapsdle, erreichen jedoch nicht die
Werte von geséttigten synthetischen Estern. Da der
Marktantell von diesem Fllissigkeitstyp noch geringistund
wenig Erfahrungen vorliegen, wird im weiteren auf diesen
nicht eingegangen.

Die wesentlichen Merkmale von Rapsd!, Polyglykolen und
gesittigien synthetischen Estern sind in Tab. 1 verglei-
chend dargestellt.

Bewertung der technologischen Eigenschaften umwelt-
schonender Druckflissigkeiten

Die Ubersicht zeigt, daB Polyglykole eine Reihe von Merk-
malen aufweisen, die eine Umriistung vorhandener Anla-
gen erheblich erschweren, Wegen thres hohen spezifi-
schen Gewichtes und der Wasserldslichkeit kdnnen sie
bei Austritt in die Umwelt sehr schnell in das Grundwasser
gelangen. Ob diese Eigenschaft tkologisch ginstig oder
ungiinstig ist, wird unter Fachleuten noch kontrovers dis-
kutiert. Es liberwiegt aber die Auffassung, daB dies eher
nachteilig ist. Fiir die Bedingungen in der Forstwirtschaft,
d.h. auch Arbeit in Wasserschutzgebieten, ist die Gefahr
sines Grundwassereintrages nicht zu tolerieren. Druck-
fliissigkeiten, die wegen ihres spezifischen Gewichtes und
ihrer Wasserunléslichkeit in oberen Bodenschichten ver-
hieiben oder auf dem Wasser schwimmen, sind hier bel
weitem vorteilhafter, weil dies ggf. eine rasche und ord-
nungsgemaBe Entsorgung ermdoglicht.

Der Markitrend gent derzeit zwar zu den Rapsdlen hin,
diese sind aber nicht unbedingt die bestgeeigneten
Druckfliissigkeiten. Flir Raps6! spricht die umweltscho-
nende Herstellung chne Antastung von Resourcen sowie

Tabelle 1: Eigenschafien von umweltschonenden Hydraulikflissigkeiten im Uberblick

Rapsdl Bolyglvkole gesdttigte synth. Ester
Vorteile: - sehr gutes Schmiervermigen -~ sehr gutes Schmiervermigen ~ sehr gutes Schmisrvermigen
- gutes Haftvermdgen ~ sehr gutes Alterungsverhalten -sehr hohe Alterungsbesténdigkeit bel Verhin-
- mischbar mit Minerald! - in Sonderfatien kann Wasserlgslichkelt von derung von Wasserzutritt
Vorteil sein, deshally z.B. Verwendung bei - hohe Temperaturstabilitdt
Sehlsusen - gutes Kalteverhalten
- mischbar mit Mineralgl
Nachtelie: - Alterungshestandigkeit, besonders bel hohen - keing Mineralivertraglichkeit ~ hoher Preis
Temperatiren, vergleichsweise gering - Dichtungsprobleme (kein Polyurethan)
~ bei Alterung Viskesititsanstieg bis hin - Lackunvertriglichkelt und Angriff verschiedener
7u Verldehungen Kunsistoffe
- Kalteverhalten ist zeitabhiingig und unglinstig - Unvertraglichkeit bei Relbpaarungen St-Al bzw.
(Pourpoint nicht aussagekraftig) St- Al-Legierungen
~ empfindlich gegen Katalysatoren und Zutritt - bestindige Filterslemente erforderlich
von Wasser - stindige Unerwachung von Wassergehalt
~ keine Vertraglichkeit mit atomarem Blel in Lagem]  (u.a. Kavitationsgefahr)
- Filtrierharkeit erfordert Filterliberwachung
- Standzelt geringer als bei Mineraldlen
Sonstiges: - Einsatz von ca. 10°C + 80°C - Finsatz ven ca. - 30°C bis -+100°C (+130°0%) | - Finsatz ven ca. -30°C bis +100°C (1130°C%)
- nicht mit Wasser vermischbar - Dichte ca. 0,99 bis 1,1kg/m3 - picht mit Wasser vermischbar
- Dichte ca. 0,92kg/m? - Reduktion der Maximaldrehzahl wegen hitherer | - Dichie ca. 0,92 kg/m?
- Entsorgung durch Yerbreanung (Sondermilly, Dichte (Frsigabe) - Entsorgung durch Verhrennung (Sondermill),
neuerdings teilweise auch Aufarbeitung - sehnells Druckbegrenzungsventile wegen neuerdings teilweise auch Aufbereifung
geringer Kompressibiiitat (Druckspitzen)
- gute Wasserlgslichieit
- Entsargung durch Yerbrennung (Sondermilll), gel.
nach Genehmigung auch Einfeitu
wenn verdinat

*jedach dann Probieme mit Dichtigkeit und Schifuchen
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der vergleichsweise geringe Preis neben dér sehr guten
Abbaubarkeit und:Wasservertraglichkeit der Grundsub-
stanz, Leider existieren bislang keine so aussagefdhigen
Priffverfahren,-daB auf fallweise Praxistests verzichiet
werden kann. Entgegen den Aussagen mancher Labor-
tests belegt die Praxis, daB Rapsble geeigneter Qualitat
vor allem in einfachen Hydraulikanlagen, ‘in denen die
Betriebstemperatur im Tank ca. 80 C nicht iberschreitet,
gut geeignet sein kbnnen. Standzeiten bis in die GréBen-
ordnung von 2.000 Betriebsstunden sind dabei zu errei-
chen. Diese Ergebnisse bedirfen aber jeweils im konkre-
ten Fall der Absicherung,

Rapsdl sollie  keinesfalls gingesetzt werden,  wenn
Betriebstemperaturen um 80 C oder mehr erreicht wer-
den, sowie in Fallen, bei denen die Anlage bel stérkerem
Frost angefahren werden muB. Wegen der erheblichen
Streuung unter den Produkten ist die verlaBliche Angabe
eines unteren Temperaturwertes nicht moglich.

Synthetische Ester werden petrochemisch aus. Erdélen
hergestellt. Unter den umweltschonenden Hydraulikflis-
sigkeiten nehmen sie sowoh! beziiglich ihrér giinstigen
Eigenschaften als auch ihres Preises unangefochten die
Spitzenstellung ein. Diese synthetischen Ester, der Hin-
weis gesattigt ist dabei wichtig, sind ausgesprochen
druck-und temperaturstabil, schmieren hervorragend und
erreichen Standzeiten, die weait iber die {iblichen
Wechselintervalle von 2.000 Stunden hinausgehen. Bei
extremen Einsatztemperaturen, z.B. im Winterim Gebirge
oder bei anlagenbedingt hohen Temperaturen in Verbin-
dung mit hohen Umgebungstemperaturen sollte syntheti-
schem Ester der Vorzug gegeben werden. Es ist auch
abzuwdégen, ob der hohe Prais nicht durch geringere Risi-
ken und die hohen Standzeiten zu rechifertigen ist.

Raps6l und synthetischem Ester ist gemein, da8 geringe
Mengen von mineralischem Hydrauliksl in der Anlage bei
Umstellung keine Probleme erwarten lassen. Schon aus
Umweltgriinden solite es sich jedoch nurum geringe Men-
gen handein.

Empfehlungen fiir die Praxis

Die ausschlieBliche  Verwendung umweltschonender

Hydraulikflissigkeiten ist auf Dauer gesehen'inder Forst-

wirtschaft unumgénglich. Um Risiken und Pannen zu ver-

meiden, soliten unbedingt foigende Hinweise beachtst

werden:

1. Zusammenarbeit nur mit solchen Oilieferanten, die
Gewédhr fir seridse und sachkundige Beratung sowie
Qualitdtsprodukte bieten.

2. Festleguny des einzusetzenden Druckflissigkeitstyps
nur im Benehmen sowohl mit dem Maschinenhersteller
als auch dem Ollieferanten.

3. Befiillen der Anlage nur nach ausdriickiicher Freigabe
und Garantie durch den Maschinenhersteller und der
Garantie des Ollieferanten fir Schiden aufzukommen,
fir welche die Hydraulikfliissigkeit ursichlich ist. *3)

4. Peinlichst genaue Einhaltung der Vorschrifien von
Maschinen- und Druckmittelherstellern und haufige
Uberwachung der Offilter in der Zeit nach Umfiillung,
bei Rapsdi standig.

5. Nach Umfiillung, zumindest bei Rapsdl, in Zeitabgtén-

den von ca. 500 Stunden Untersuchungen des Olzu-
standes im Benehmen mit dem Ollieferanten durchfih-

ren lassen; um gesicherie Werte fir verniinftige Ol-
wechselintervalle zu ermittein. Bei Hinweis auf Visko-
sitdisanstiey oder sonstige Anderungen ggf. kiirzere
Untersuchungsintervalle wihlen oder auch Entschai-
dung treffen; ob nur ein Erneuern der Flissigkeit zu er-
folgenhat oder ein anderes Druckmitiel sinzusetzenist.

6. Neukauf von Maschinen nur, wenn mit Herstellergaran-
tie im Hinblick auf Verwendbarkeit umwelischonender
Hydraulikflissigkeiten verbunden.

7. Hydraulikfilissigkeiten mit Umwelizeichen {z.ZL. wegen
ungekidriem. Vergabeverfahren noch nicht auf dem
Markt) soliten vorgezogen werden: Das Umwelizsichen
garantiert lediglich eine  vergleichsweise geringere
Umweltbelastung, keinesfalls die technische Eignung.
Besonders bei Rapssl muB davon ausgegangen wer-
den, daB die technischen Anfordsrungen zur Erlangung
des Umweltzeichens nichtin allen Fallen der Praxis aus-
reichende 'Sicherheit bieten. ‘Deshalb missen irotz
Umweltzeichen die Punkte 1 ~ 5sirikt beachtet werden.

Auch wenn vergleichsweise umweltschonende Druckilils-

sigkeiten “eingeseizt- werden, 'muB. der Austritt in die

Umwelt soweit irgend méglich vermiaden werden. Das

seizt sorgfaltigen Umgang mit der Maschine beider Arbeit

ebenso wie regelm#Bige und sachgerechte Wartung und

Instandhaltung voraus. Reparatur- und wartungsfreundli-

chen Maschinenund Hydraulikkomponenten kommt auch

in diesem Zusammenhang hohe Bedeutungzu. AuBerdem
solite ‘bei kleinen Leckagen, die keinen sofortigen War-
tungseingriff rechifertigen, ein Druckmitielaustritt in die

Umwelt durch Olbindevlies verhindert werden. {vergl. FT}

Nr.11/1990 8. 80 ) Wichtig dabei ist auch das Druckme-

dium moglichst wasserfrei zu halten, da hydrolytische Zer-

setzungsprodukte nicht nur drastisch die Alterung 6r-
dern, sondern auch verstirkien Angriff aut Dichtungsma-
terialien bewirken kénnen,

SchlieBlich sollten auch die bisherigen Erfahrungen allge-

mein der Forstwirtschaft nutzbar gemacht werden. Das

KWF bittet deshalb in einer ersten Phase um kurze Mittei-

lung vonsowohl positiven-als auch negativen Erfahrungen

mit alternativen Druckfliissigkeiten. Dazu sollten stich-
wortartige. Angaben iiber .die Maschine, das Druckme-
dium, die Einsatzbedingungen mit Laufzeiten, die Fakten
und den Befund gemacht werden. Diese Angaben werden
ausgewertet und nétigenfalls durch gezielte Untersuchun-
gen-erweitert und gesichert. Die Ergebnisse werden unter

Wahrung der Vertraulichkeit ihrer Angaben der Forstpra-

xis "gof. durch Berichte, Veréffentlichungen oder auch

Beratungen nutzbar gemacht.

Fufinoten

*1) Der haufig verwendete Begriff “umweltfreundiiche Hydraulik-
flissigkeit” ist falsch Und irrefithrend. Besser solite von VBT
gleichsweise umweitschonender Hydraulikflissigkeit”
gesprochen werden.

*2) Der ebenfalls haufig verwendete Begriff ,biologisch abbau-
bar” gibt keine treffende Unterscheidung, da auch mineralsi-
basische Produkte biologisch abbaubar sind, allerdings mit
weit langeren Abbauraten.

*3) In einer der foigenden FT! ist eine Ubersicht Uber allgemein
erforderliche MaBnahmen zur ,Umblung” von Anlagen vor-
gesehen, um dem noch unerfahrenen Betreiber Probleme
und Aufwand darzustellen.

G. Gerdsen, KWF
K. Péhler, Staatl. Maschinenbetrieb Bodenwdhr

Zum 75. Geburistag von Forstdirektor i. R. Sepp Demieitner, Ruhpolding
(Waldarbeitsschule Laubau)

Sepp Demileitner entstammt einem bodenstdndigen Wald-
bauerngeschlecht aus dem bayerischen Oberland. Sein
Leben hat er, der Tradition seiner Vorfahren folgend, bis
heute der prakiischen Arbeit im Walde verschrieben:

Die Gymnasialzeit verbrachte er in Sankt Blasien ] Schwarz-
wald. Im Krieg schwer verwundet, studierte er an der Hoch-
schule flir Bodenkultur in Wien und an der Universitat Miin-
chen Forstwissenschaft. Seine Referendarzeit verbrachie
er im Hochgebirge und in Unterfranken. Nach der endgfti-
gen Ubernahme in den Bayerischen Staatsforstdienst fegte
er'1952 am der Waldarbeiisschule Goldberg die Arbeitsleh-
rer-Priifung ab. Zusammen mit Kollegen, wie Steuer, von
Kaufmann und Reissinger reihte er sich damit in die ersie
Nachkriegsgeneration bedeutender bayerischer Waldar-

beitslehrer ein. Nach filnfighriger Tétigkeit als forstlicher
Arbeitslehrer an der Waldarbeitsschule Laubau konnte er
seine praktischen Erfahrungen im Hochgebirge als Forst-
meister ohne Revier am Forstamt Mittenwald weiter aus-
bauen und anschlieBend als Leiter der Forstdmter
Betzigau / Allgdu und Ruhpolding-Ost nutzbringend anwen-
den. 1973 kehite er als Schulleiter an seine geliebte Waldar-
beftsschule Laubau zuriick und wirkte dort bis zu seiner
Ruhestandsversetzung im Jahre 1981,

Am 2. September 1981 fejerte Sepp Demleitner im Kreise
seiner Familie und Freunden in seinem gemiitlichen Heim
bei Ruhpolding seinen 75. Geburtstag. Ein Grund, ber das
geschilderte erfolgreiche Berufsleben des engagierten
Forstmannes und Waldarbeitslehrers hinaus, sein Lebens-
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werk zu wiirdigen. Sepp Demleitner hat sich um die Waldarbeit
im Gebirge verdient gemacht. Besonders auf dem Gebiet der
Bringungstechnik ist es thm gelungen, nicht nur traditionelle
boden- und bestandsschonende Methoden, die z. T., wie der
Loitenbau, noch auf die reichlichen Erfahrungen der Salinen-
zeit zuriickgehen, .in der Nachkriegszeit wieder nuizbar zu
machen, sondern auch mit fortschreftendem Einzug der Tech-
nik in die Forstwirtschaft, modeme Seilmethoden fiir den
Gebirgswald mitzuentwickeln und einzufiihren,

Erstaunlich war es, dieim wahrsten Sinne des Wortes nachhal-
tige Schaffenskraft des Jubilars mit Eintrittin den Ruhestand zu
verfolgen: Ohne vernehmbar durchzuschnaufen, stiirzte er
sich unmittelbar nach seinem Abschied von der Waldarbeits-
schule Laubau mit aller Energie auf eine neue forstliche Auf-
gabe, die sein Lebenswerk erfolgreich abrundet. Er baute,
dank seiner groRen Erfahrungen in Fragen der Waldarbeit im
Gebirge und seinem immensen Fachwissen mit unermiidli-
chem FleiB und Liebe zum Detail zusammen mit Landrat Leon-
hard Schmukker das Holzknechtmuseum Ruhpolding-Laubau
auf. Ein Schmuckstlck und eine Fundgrube fiir alles, was mit
Waldarbeit und iiberbrachtem alpenlédndischen Kulturgut
zutun hat. Seit der feiedlichen Erdffnung durch den bayerischen
Landwirtschaftsminister. im. Jahre 1988 haben rund 60.000
Géaste aus dem In-und Ausland die groBzligig ausgestatiete
Anlage besucht. Wer als Besucher eine Filhrung mit dem stels
ruhig und bescheidenen auftretenden Sepp Demleitner mit-
erlebt, ist tief beeindruckt von diesem ,lebenden Denkmal fiir
Waldarbeiji und Forsttechnik™ aus dem bayerischen Hochge-
birge.

Postanschrift 1Y 8050 E Gebiihr bezahit
Verlag Fritz Nauth Erben und Philipp Nauth Erben
Bonifaziusplatz 3, 6500 Mainz 1

Dem KWF ist Sepp Demleitner als Mitglied des Arbelisaus-
schusses Waldarbeitsschulen und durch seine Mitwirkung bei
der GroBen KWF-Tagung 1985 in Ruhpolding verbunden. Das
KWF wiirdigt ‘seine Verdienste um die Bringungstechnik im
Gebirge, die Waldarbeiterausbildung und die Geschichie der
Waldarbeit durch die Verleihung der KWF-Medaille.

Wir danken Sepp Demleitner flir all das, was er uns fachlich
und menschlich gegeben hat und wiinschen ihm im Kreise
seiner Familie noch. schéne beschauliche Jahre bei guter
Gesundheit,

Walter Schantz

Frau Anne-Barbel Lauer verldBi die KWF-Verwaltung

Vielen Mitgliedern und beim KWF-Ratsuchenden war-Anne-
Birbel Laver wohlbekannt, Wer nachmittags die Zeniralstelle
des KWF anrief, wurde mit ihrem freundlichen: , Hier Kuraio-
rium fiir Waldarbeit und Forsttechnik GroB-Umstadt —Lauer —
Guten Tag“.am Telefon begriBt. Mit viel Geduld ging sie auf
alle Wiinsche ein und bemiihte sich um Vermittiung.

Den AuBenstehenden weitgehend unsichtbar bewidltigte sie
mit groBer Sorgfalt, Fleib und Umsicht ihr Hauptaufgabe in'der
Verwaltung: Fuhrung -der-Biicher, Abrechnung von Reiseko-
sten und anderen Leistungen, Personalsachbearbeitung.

1980 kam Frau Lauer, nachdem ihre drei Kinder ,aus dem
Grébsten “heraus® waren, zur. Zentralstelle zunédchst als
Schreibkraft, dann auf ‘eine halbe Planstelle als Bliroange-
stelfte, Stark erweitert wurde ihr Aufgabenbereich,.als vorrund
sechs Jahren der damalige Leiter der Verwaltung ausschied

und die ‘verbliebenen Arbeitsplédtze in der Verwaltung neu
strukturiert wurden.

Stets gleichbleibend freundlich und hilfsbereit und mit.einem
unbestechlichen Gerechtigkeitssinn vertrat-sie mehrere Jahre
die Belegschaft im Betriebsrat. Die gelegentlichen Steuertips
der ausgeglichenen Finanzinspektorin waren bei allen heiB
begehrt.

Frau Lauer scheidet auf eigenen Wunsch aus dem KWF aus,
um wieder ihrem alten Wirkungskreis bei der Finanzbehtrde
eine. Ganztagsstelle zu tibernehmen. -Die Kolleginnen und
Kollegen bedauern und respektieren ihre Entscheidung. Wir
alle ‘danken thr fir die Zusammenarbeit und winschen lhr
beruflich und persénlich weiterhin alles Gute.

K. Dummel

KWF auf Agritechnica '91
Die KWF-Zentralstelle ist auf der AGRITECHNICA '91 der DLG-Landestechnikaussteliung in Frankfurt, vom 26.-bis 30.
November 1991 mit einem Informations- und Beratungsstand (Halle 6.1/ Stand B78) vertreten.
Beim taglichen Forstireff informieren Fachleute des KWF von 14.00 - 15,00 Uhr zum Thema ,Motorsdgenarbeit ~ fachge-
recht, sicher, gesundheitsvertraglich und umweltschonend.” Zielgruppe sind insbesondere die bauerlichen Waldbesitzer.

Ergénzend hierzu wird auf dem Freigelande von Mitarbeitern der mobilen Waldbauernschule Odenwald der fachgeregeite
Umgang mit der Motorsdge praktisch vorgefihrt.

Neuer KWF-Bericht

Auf der Jahrestagung des KWF-Arbeitsausschusses Datenverarbeitung am 12. und 13. November 1891 in Siegburg wurde
der KWF-Bericht 15/1981 ,Der konzeptionelle Entwurf von Datenbanken® von der Arbeitsgruppe Datenbanken vorgestellt.
Der Bericht gibt einen Uberblick Uiber die heute praktizierten Methoden bei der Erstellung unternehmensweiter Datenbank-
modelie.

Nach einer kurzen Einfiihrung in die relationaien Datenbanksysteme werden vier unterschiedliche Entwurfsmodelle vor-
gestellt. Die Herleitung eines semantischen Datenmodells wird an dem konkreten Beispiel des Forstbetriebes fir die drei
Betriebsbereiche Beschaffung, Produktion und Absatz durchgefihri.

Der KWE-Bericht kann ab sofort zum Preis von DM 14,~ zuzigl. Versandkosten bei der KWF-Zentralstelle angefordert
werden.
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