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Ca. 40 bis 50 Vollernter, die die Baume fillen, vorriicken,
aufarbeiten und die Lange, bei einigen Maschinen auch
den Durchmesser erfassen, sind derzeit in der Bundes-
republik im Einsatz. Und die Hochmechanisierungswel-
le 1auft weiter - forciert auch durch die hohen Sturm-
schéden, Einige vergleichen das Geschehen bereits mit
der Einflihrung der Einmannmotorsige.

Das Meinungsspektrum zu hochmechanisierten Holz-
ernteverfahren ist breit gefdchert — wenn man so will,
reicht es beinahe von Euphorie bis hin zu vehementem
Wiederstand. Die Wahrheit liegt, wie meist, auch hier
wohl in der Mitte.

Das KWF als Priifstelle fiir Maschinen, Gerite und
Werkzeuge ist zusammen mit seinen Arbeitsausschiis-
sen, indiesem Fall mit dem ArbeitsausschuB ,Schiepper
und Maschinen” des FPA und der GS-Priifkommission,
gefordert, die neuen Vollernter hinsichtlich ihrer Gera-
tesicherheit, technischen Zuverldssigkeit und ihres
forstlichen Gebrauchswertes zu priifen, zu beurtsilen
und die Meinungshildung auf diesem Gebiet objektivie-
ren zu helfen. Zugleich geht es darum, Auflagen und
Empfehiungen zu erarbeiten, mittels derer die meist aus
Skandinavien stammenden Gerite auf unsere mitieleu-
ropdischen Verhdlinisse optimal angepaft werden.

Im Dezember 1987 wurden der Kran-Vollernter Rotine
EGS 85 und im Februar 1988 der Kran-Vollernter OSA
250 (Super)-Eva zur GS/FPA-Priifung im KWF angemel-
det. Priferfahrungen lagen bis dato iiber den Processor
Kockums GP 822 sowie (iber die Anbauprocessoren
TUIKG P 300 und Viemek G 30 vor —in ihrer technischen
und forstlichen Komplexitét nicht so weit entwickelte
Maschinentypen.

Zwangsléufig ergab sich eine langer dauernde Priifar-
beit, wihrend der mdglichst alle in den Forstbetrieben
laufende OSA’s und Rotine’s beobachtet wurden.

Seitens der Ingenieure und Forstleute im KWF muBte
zuerst einmal ein auf Kran-Vollernter anzuwendendes
realisierbares Pflichtenheft flir die technischen Mes-
sungender FPA-Priifung entwickelt werden. Fin schwie-
riges Unterfangen, wenn man bedenki, daB ein MeB-
team chne Probleme mehrere Wochen an einer sol-
chen Maschine arbeiten knnte. MeBarbeiten mufiten
also auf ihren forstpraktischen Aussagewert hin beur-
teilt und dementsprechend vor dem Hintergrund einer
knapp bemessenen Arbeitskapazitit im KWF Priorita-
ten gesetzt werden,

Forstiicherseits wurde und wird die Maschine innerhalb
eines Gesamtsystems zu beurteilen versuchi. PHleglich-
keit, Organisation, nachfolgendes Riicken werden bei-
spielsweise ebenso erfaBt wie Arbeitsverfahren, Ergo-
nomie, Aufarbeitungsqualitdt, MeBgenauigkelt, Lei-
stung und Kosten.

Aus der Arbeit des FPA
Vollernter — ein neuer Schwerpunkt in der Priifarbeit des KWF
Klaus Dummel, Andreas Forbrig

Ziel soliten letztendlich Priifberichte sein, die hinsicht-
lich ihrer inhaltlichen (und auch duBeren) Strukiur sowie
ihrer Aussagen vergleichbar und nur so dem Leser auch
von Nutzen sind.

Dies ist u.E. in Teamarbeit sowohl innerhalb des KWE
einschiieBlich den zusténdigen KFW-Ausschiissen als
auch vor aliem mit den Forstbetrieben und Vertreibern
der Maschinen zusammen, die durchweg hoch moti-
viert waren, gelungen.

Weitere Vollernter stehen auf dem Prifprogramm des
KWF. Der Stand der Priifarbeiten (April 1990) stelit sich
folgendermaBen dar:

- Vollernteaggregat TAPIO 400 (Priifung fast abge-
schlossen; es wird darliber an dieser Stelle berichtet
werden)

- Kran-Vollernter VALMET 901
- Kran-Vollernter Lillebror 0470
- Kran-Vollernter NORCAR 490 TH.

Ein weiteres Feilen am Aufbau der Prifberichte soll gar
nicht ausgeschiossen werden. Jedoch sind die Priifbe-
richte von OSA 250 Super-Eva und Rottne EGS 85, die
hier auszugsweise wiedergegeben sind, eine gute Aus-
gangsbasis fiir andere Vollernter-Priifungen.
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Kran-Vollernter OSA 250 Super-Eva

o .

Inhaber der Priffurkunde
Hersteller und Anmelder:

FMG-GSA AB
S$-82200 Alfta
Vertrieb in der Bundesrepubiik
Deutschiand durch: Fa. Muhn GmbH & Co. KG
JossastraBe 56

D-6434 Niederaula
Priiffungen

GS/FPA: Die Prifung ist noch nicht abgeschlossen.

Zum AbschluB der Prifung miissen noch Auflagen
erfullt werden.

Aus der Arbeit des FPA

Kran-Vollernter ROTTNE EGS 85

inhaber der Priifurkunde
Hersteller und Anmelder;

Rottne Industri AB
S-360 40 Rotine

Vertrieb in der Bundesrepubiik
Deutschiand durch: Firma Kopa GmbH

B-2071 Kuddewdrde

Priifungen
GS/FPA: Die Priifung ist noch nicht abgeschlossen.

Zum AbschiuB der Prifung missen noch Auflagen
erfullt werden.

1. Charakterisierung

Der Kran-Vollernter besteht aus einem knickgelenkten
dreiachsigen Spezialtrdgerfahrzeug Typ OSA 250 SU-
PER-EVA mit Vollernterkopf Typ FMG 746 auf Ausleger
(Kran) Typ FMG 170 E mit 9,50 m Reichweite zum

- Fallen

- Vorriicken

- Entasten

- Langen-/Durchmesservermessen
- Einschneiden und

- geordneten Ablegen des Holzes.

Der Kran-Vollernter besteht aus einem knickgelenkten
drelachsigen Tragerfahrzeug Typ Rotine Rapid/Snoken
860 mit Rolttne-Vollernterkopf Typ EGS 85 auf Rotine-
Ausleger (Kran) Typ RG 81 mit 10 m Reichweite zum

- Fallen

- Vorriicken

- Entasten

- Langenvermessen

- Einschneiden und

- geordneten Ablegen des Holzes.

2. Bauweise und technische Daten

2.1 Konstruktion

- Tragerfahrzeug in Rahmenbauwsise mit Knicklen-
kung, zentralem Verschrankungsgelenk mit Arretie-
rung zwischen Vorder- und Hinterwagen mittig an-
geordnet; Vorderwagen mit Dieselmotor, Betrieb-
stofftanks und Einzelachse; Hinterwagen mit Kabine,
Harvestereinheit an Teleskopausleger und Bog-
gieachse; wahlweise Vorderrad- oder Allradantrieb
(2-/6-Rad-Antrieb): Zulassung als selbstfahrende Ar-
beitsmaschine gem#B SVZ0O mit Sondergenehmi-
gung bet Fahrten auf 6ffentlicher StraBe (ggf. Begleit-
fahrzeug erforderlich).

- wassergekihlter 6-Zvlinder Viertakt-Dieselmotor,
Perkins Typ 6.3544, mit direkter Einspritzung und Tur-
bolader.

- Hydrostatischer Antrieb mit elekirisch zuschaltharer
Leistungsregulierung, Fabrikat Linde. Nichi synchro-
nisiertes, im Stand geschalietes Gruppengetriebe
mit Geldnde- und StraBengang (2 Vorwiérts- und 2
Rickwértsginge); Reversierbetrieb iber Hydrosta-
ten.
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- Tragerfahrzeug in Rahmenbauweise mit Knicklen-
kung, zentralem Verschrinkungsgelenk mit Arretie-
rung; Triebkopf mit Kabine und Einzelachse; Nach-
ldufer mit Harvestereinheit am Teleskopausleger
und Boggieachse; schaltbarer Vorderrad- oder All-
radantrieb (2-/6-Rad-Antrieb); Zulassung als selbst-
fahrende Arbeitsmaschine gemiB StVZO mit Son-
dergenehmigung (Anhénger als Unterfahrschutz).

- wassergekihlter 4-Zylinder Viertaki-Dieselmotor
Ford, Typ BSD 444 P, mit direkter Einspritzung und
Turbolader.

- Hydrostatischer Antrieb mit nichtabschaitbarer Lei-
stungsregelung, Fabrikat Linde. Nicht synchronisier-
tes im Stand geschaltetes Gruppengetriebe mit Ge-
ldnde- und StraBengang. (2 Vorwirts- und 2 Rilck-
wartsgdnge).

- Allradantrieb, NachiZuferantrieb abschaltbar: Starr-
achse am Triebkopf, 2 Radboggies am Nachldufer,
Stirnradendiibersetzungen in den Radnaben der
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Allradantrieb; Hinterwagenantrieb elektrisch ab-
schaltbar; Starrachse am Vorderwagen; zum Rah-
men schwekkranzgelagerte Boggieachsen am Hin-
terwagen. Automatische Differentialsperre in Vor-
der- und Hinterachse mit Planetengetriebe-End-
Ubersetzungen in den Radnaben.

Hydrostatische Rahmenknicklenkung mit zwei dop-
pelt wirkenden Hydraulikzylindern. Lenkrad-Servo-
steuerung tiber Orbitrol fiir StraBenfahrt und elektro-
hydaulisch proportionale Hebelsteuerung (Kran-
steuereinheit durch Microtaster umschaltbar) fiir
Geléndefahrt; Spurlaufvon Vorder- undHinterachse.

Forstbereifung

vorn:  Trelleborg TWIN 422 600/65-34 14 PR
hinten: Trelleborg TWIN 421 600/50-22,5 16 PR

Gleitschutzketten kénnen auf je einem Antriebsrad
der Boggieachsen und der Vorderachse aufgelegt
werden; Gleitschutzbdnder kénnen in Verbindung
mit der 600er Bereifung auf die Boggieachsen aufge-
legt werden,

Betriebsbremse: Pedalbetitigtes Federspeicher-
bremssystem; hydraulich geliifte-
te, aus 2 nassen Lamellenbrem-
sen auf den Differentialseitenwel-
len zur Hinterwagen-Boggieachse
und einer Festsatiel-Scheiben-
bremse auf der Kardanwelle zur
Vorderachse ~ auf alle Réder wir-
kend. Hydrostatische Fahrbrem-
se.

Feststellbremse: Elekiro-hydraulisch, iiber Kipp-
schalter betatigies Federspei-
cherbremssystem der Betriebs-
bremse ~ auf alle Réder wirkend.

Mehrkreis-Hydraulikanlage getrennt fiir Antrieb und
Arbeitsgerite;

Arbeitskreis: offenes entlastetes Konstantdrucksy-
stem; seibstregeinde Axialkolbenpumpe mit varia-
blem Férdervolumen fir Lenkung und Arbeitsgerate;

Antriebskreis: geschlossenes System; hydrostati-

scher Antrieb mit Leistungsregelung;

Die Maschine wird standardméBig mit umwelt-
freundlicher Mydraulikfliissigkeit betrieben.

OECD geprifie Sicherheitskabine, schwingungsge-
dampft gelagert, eigene Herstellung; von Hand hy-
draulisch seitlich kippbar.

Fahrersitz Fabrikat BE-GE Typ 9001 A, um 180° dreh-
bar mit belastungsabhingig automatisch einsteliba-
rer preumatischer Federung und Drehadapter mit
pneumatischer Arretierung.

EHC-2Hebel-Servosteuerung fiir Ausleger sowie Be-
dienpulie mit Microtaster fur Harvestereinheit an
Armlehnen des Fahrersitzes angebracht,

Die Klimatisierung der Kabine erfolgt durch eine
kKombinierte Helzungs- und Kithlanlage mit 3-Stufen-
gebldse fUr Frisch- und Umiuftbetrieb (Verdampfer-
prinzip-Klimaaniage).

Feuerldschsystem (Halon-Sprinklersystemn). Elek-
tronische Uberwachungsaniage mit Thermofihlern
meldet Uberhitzung, Aktivierung der Anlage mecha-
nisch von Hand.

Ausleger als Positionlereinrichtung fir Harvesterag-
gregai, Hersteller: FMG-OSA Typ 170 E/D7E am Rah-
menlangstrager des Hinterwagens vor der Fahrerka-
bine in Fahrzeugléngsrichtung kippbar aufgebaut.
Die Einrichtung besteht aus Dreh-/Kippvorrichtung
mit je 2 doppeltwirkenden Dreh- bzw. Kippzylindern,
Auslegersdule, Hubarm mit doppelt teleskopierba-

ROTINEEGS 85

Triebkopfachse und den Radboggies der Nachldu-
ferachse; Differentialsperre in der Triebkopfachse
elektro-pneumatisch zuschaltbar, in der Nachldufer-
achse als automatische Differentialsperre (No-Spin).

Hydrostatische Rahmenknickienkung mit zwei dop-
peit wirkenden Hydraulikzylindern. Lenkrad-Servo-
steuerung liber Orbitrol fiir StraBenfahrt und propor-
tionale Hebelsteuerung fir Geldndefahrt,

Forstbereifung

vorn:  Trelleborg TWIN 422 600/65-34 14 PR
hinten: Trelleborg TWIN 404  800/50-22,5 16 PR

Gleitschutzketten kénnen auf die Ridder der
Boggieachsen sowie der Vorderachse aufgelegt
werden; Gleitschutzbénder k&nnen in Verbindung
mit der 800er Bereifung auf die Boggieachsen auf-
gelegt werden.

Betriebsbremse: Pedalbetstigte hydro-pneumati-
sche nasse Lamellenbremsen
an den Differentialseltenwelien
der Vorderachse und den vorder-
en Boggierddern des Nachlaufers.
Zweikreis-Bremssystem mit ge-
trennter Servoeinheit fir Vorder-
und Hinterachse. Hydrostatische
Fahrbremse.

Feststelibremse: federbsaufschiagte, elektro-
pneumatische losbare nasse La-
mellenbemse an der Antriebswel-
le zur Vorderachse.

Mehrkrels-Hydraulikanlage getrennt fiir Antrieb und
Arbeitsgerite;

Arbeitskreis: offenes entlastetes Konstantdrucksy-
stem; selbstregelnde Axialkolbenpumpe mit varia-
blem Fordervolumen fir Lenkung und Arbeitsgerite;

Antriebskreis: geschiossenes System; hydrostati-
scher Antrieb mit Leistungsregelung;

Die Maschine wird standardmiBig mit umwsit-
freundlicher Hydraulikflissigkeit betrieben.

OECD-gepriifte Sicherheitskabine, schwingungsge-
démpft gelagert, eigene Herstellung: von Hand hy-
drauiisch seitlich kippbar.

Fahrersitz Fabrikat BE-GE Typ 9000 um 180° drehbar
mit belastungsabhangiger automatisch einstellbarer
pneumatischer Federung.

EHC-2-Hebel-Servosteuerung fiir Ausleger und Har-
vestereinheit an Armiehnen des Fahrersitzes ange-
bracht.

Die Klimatisierung der Kabine erfolgt durch eine
kombinierte Heizungs- und Beliiftungsanlage mit 3-
Stufengebldse (Frisch- und Umluftbetrieb). Zur Kih-
lung des Fahrerstandes zuséizliche Klimaaniage.

Feuerloschsystem (Halon-Sprinklersystem). Flek-
tronische Uberwachungsaniage mit Thermofiihier.
Aktivierung der Anlage mechanisch von Hand.

Ausleger als Positioniereinrichtung fiir Harvesterag-
gregat, Hersteller Rotine Typ RG 81 am Rahmen-
langstrager des Nachldufersin Fahrtrichtung kippbar
aufgebaut. Die Einrichiung besteht aus kippbarem
Stativ mit zwel doppslt wirkenden Kippzylindern,
Drehkranz mit zwei doppelt wirkenden Drehzylin-
dern, Auslegersdule, Hauptarm und teleskopierba-
rem Wipparm. Der Wipparm wird bei Bewegung des
Hauptarmes automatisch nachgefiihrt, dies ergibt

Forsttechnische informationen 3-4/90
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rem Wipparm als Ausleger sowie 2 einfachwirkende
Hubzylinder und 2 doppeltwirkende Wipparm- und 1
doppeltwirkender Teleskopzylinder. Die Hydraulil-
zylinder sind parallel montiert und mit hydraulischer
Endlagendampfung ausgefihrt, Die Gslenkstelien
des Auslegers und der Hydraulikzvlinder sind mit ab-
gedeckien auswechselbaren Lagerbuchsen bzw.
Rollenlager ausgefihrt.

Harvesteraggregat Hesteller: FMG-OSA Typ 746, mit
Kipprahmen Uber einen Endlos-Rotator, Fabrikat In-
dexator Typ GV 10, und einen Doppelpendelddmpfer
(Pendelbremse) mit dem Ausleger verbunden. Zwi-
schen Kipprahmen und Harvesteraggregat ist ein
Hydraulikzylinder (Kippzylinder mit Schwimmilage in
Arbeitsstellung) zur Stabilisierung bzw. Positionie-
rung des Harvesteraggregates im Schwenkrahmen
und zur Fallrichtungsbstimmung (Vorspannen beim
Fallschnitt) angeordnet. Beim Entastungsvorgang
reduziert sich der Anpressdruck der beweglichen
Entastungsmesser auf einen voreinstellbaren Wert,
Der Anpressdruck der Vorschubwalzen kann wah-
rend des Arbeitsablaufs bei Bedarf zeltweise erhht
werden.

Die gesamte Einheit besteht aus den Hauptkompo-
nenten:

1. Endlosrotator

2. feststehendes oberes halbrund ausgeformtes
Entastungsmesser

3. oberes und unteres Greiferpaar aus zwei bewegli-
chen hydraulisch betétigten stammumschiieBend
ausgeformien Entastungsmessern

4. Vorschubeinrichtung aus zwei hydraulisch ange-
preBten und hydrostatisch angetriebenen Voll-
Gummiwalzen mit Ketten

5. Einschneidevorrichtung mit elekiro-hydraulisch
betdtigter und hydrostatisch angetriebener Ket-
tensige

6. Langenabtastung durch versenkbares und hy-
draulisch angepreBtes, gezahntes Tastrad (@ 190
mim} mit elelkdrischem Signalgeber

7. Durchmesserabtastung lber eines der unteren
Entastungsmesser mit elekirischem Signalgeber
am Entastungsmesser-Hydraulikzylinder

Die Schmierung der Kettensige erfolgt mit Ketten-
sagen-Haftol aus einem separaten, im Aggregat in-
tegrierten Tank. Der Verbrauch ist stufenlos einstell-
bar.

Entastungsmesser und Férderwalzen konnen unab-

héngig voneinander gedffnet und geschlossen wer-

den. Foderwalzen transportieren auch bei gedfine-

ten Messern (z.B. bei Uberwindung von Stammbkriim-
mungen).

microprocessorgestiiizies, programmierbares Mef-
und Steuersystem, Hersteller FMG-OSA Typ DAPT
310

Das Gesamtsystem besteht auf den Hauptkompo-
nenten:

1. Hydraulikzvlinder mit elekirischem Signalgeber
zur Durchmesserabtastung Ober ein Entastungs-
messer in Harvestereinheit

2. Tastrad mit slektrischem Signalgeber zur Lingen-
abtastung in Harvestereinheit

3. Micrcomputer mit Display und Leuchidiodenan-
zeige zum Ablesen der Langen, Durchmesser und
Registerwerte sowie einer Tastatur zum Program-
mieren

Forsttechnische informationen 3-4/60
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schnellere Bewegungen bei geringerem Olbedarf.
Ein getrenntes Bewegen des Wipparmes ist ebenso
méglich. Die Gelenkstsllen des Auslegers und der
Hydraulikzylinder sind mit abgedsckien auswechsel-
baren Lagerbuchsen bzw. Rollenlager ausgefihrl.

Harvesteraggregat Hersielier Rotine, Typ EGS 85 mit
Kipprahmen Uber einen Endlos-Rotator, Fabrikat In-
dexator Typ GV 10, und einem Doppelpendeldampfer
(Pendelbremse) mit demn Ausleger verbunden. Zwi-
schen Kipprahmen und Harvesteraggregat ist ein
Hydraulikzylinder (Kippzylinder mit Schwimmiage in
Arbeitsstellung) zur Stabilisierung bzw. Positionie-
rung des Harvesteraggregates im Kipprahmen und
zur Faélirichtungsbestimmung (Vorspannen beim
Fallschnitt) angeordnet. Beim Entastungsvorgang
reduziert sich der AnpreBdruck der Greifer auf einen
voreingesteliten Wert,

Die gesamte Einheit besteht aus folgenden Haupt-
komponenten:

1. Endiosrotator
2. feststehendes V-formiges Entastungsmesser

3. oberes Greiferpaar aus zwei bewegilichen, stamm-
umschlieBend ausgeformten Messern, die hy-
draulisch betétigt werden

4. hydraulisch betétigter Greifer mit aufgeschweiB-
tem Messer

5. Vorschubeinrichtung aus zwei hydraulisch ange-
preBten und hydrostatisch angetriebenen luftge-
fullten Gummiwalzen mit Ketten. Die Gummiwal-
zen sind eine Spezialentwicklung der Firma Rott-
ne. Durch besondere Ausgestaliung der Wand-
stérke von Lauffliche und Flanken wird der
Stamm mittig zur Lauffliche gefihrt.

6. Einschneidevorrichtung mit elekiro-hydraulisch
betatigter und hydrostatisch angetriebener Ket-
tensdge

7. federvorgespanntes Tastrad zur Langenvermes-
sung

Die Schmierung der Kettensige erfolgt nach ent-
sprechender Auflagenerfliiung mit Ségeketien-
Haftd! aus einem separaten im Aggregat intergrier-
ten Tank.

Entastungsmesser und Forderwalzen kdnnen unab-
héngig voneinander gedfinet und geschlossen wer-
den. Forderwalzen transportieren auch bei getfine-
ten Messern (z.B. bei Uberwindung von Stammkriim-
mungen).

MeBsystem
Hersteller Rottne, Schweden, Typ RG 860
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4. Handbedienpulte fiir das MeB- und Steuersystem
sowie fur das Harvesteraggregat

Das Gesamtsystem ermdglicht ua.

1. Langenmessung mit
- der Eingabe von drei Holzarten
- der Aushaltung von 10 freil wahlbaren Langen je
Holzart
- siner holzartunabhéngigen vorwihlbaren Lange
sowie fallende Langen :

2. Durchmessermeassung mit
- einer kontinulerlichen Durchmessererfassung
- der Eingabe einer Mindestdurchmessergrenzeje
Holzart

3. Sonstiges

- das Zahlen aufgearbeiteter Baume sowie der
Sortenstiicke je Baumart

- Hand- oder Halbautomatikaufbersitung (Aufar-
beitungsautomatik)

- die Eingabe von Zeit- und Geschwindigkeits-
kennwerten sowie Lingen- und Durchmesser-
kalibrierung am Microcomputer

- proportional gesteuerte Entastungsmesser und
verminderte Vorschubgeschwindigkeit beim An-
setzen

Das Erstellen einer Holzliste ist derzeit noch nicht
vorgesehen.

ROTINE EGE 85

Das MeBsystem besteht aus folgenden Hauptkom-
ponenten:

1. federvorgespanntes Tastrad

2. Drehimpulsgeber, der Uber Kette vom Testrad an-
getrieben wird

3. Auswerte- und Steuerslekironik.
Das System bietet die Moglichkeit 3 Langen von
jeweils 0-999 cm vorzuwé&hien. Die einzelnen Lan-
genwerden iiber Taster an der Handsteuerung ab-
gerufen.

2.2 Technische Daten

Lange mit Ausleger in Transporisteliung

fir StraBenfahrt 10520 mm
Breite mit 600er Bereifung 2850 mm
H&he mit Ausleger in Transportsteliung

fir StraBenfahrt 3850 mm

Spurweite mit 600er Bereifung  vorn/hinten 1875 mm/2230 mm*
*)} mit Spurverbreiterungs-Distanzringen 4 125 mm
Radstand Boggie/Vorderachse-Boggiemitte 1500 mm/3725 mm

gewogen zuléssig
Gesamtgewicht 13790 kg 14200 kg
Achsiast vorr/hinten 3950 kg/9840 kg 5000 kg/ 10000 kg

Tankvolumen 5801
Motor-Leistung bei Drehzahl 2400 U/min 100 kW
Die zuldssige Hochstgeschwindigkeit 20 kmi/h

Bodenfreiheit: Hinterachse/Vorderachse 580 mm / 560 mm

Mitlelgelenk 580 mm
Achsboggie:  Pendelwinkel + /- 189
lbersteigfahigkelt (Pendelwinkel) 4685 mm
Verschrink-
getenk: Verschrinkwinkel /- 26,6°
Ubersteigfahigkeit 1000 mm
Boschungs-
winkel: vorn/hintan 23° / ohne Begrenzung

Wendekreisdurchmesser links/rechts 1410 m

FHydrauliksystem
1. Arbeitskreis

Arbeitsdruck max fentlastet 245 bar/25-30 bar

Fardermenges bei 2400 1/min 285 l/min
2. Antriebskreis

Arbeltsdruck max. 420 bar

Firdermenge bet 2400 1/min (Hydraulikpumpe) 0-240 Vmin

Schiuckvolumen (Hydraulikmotor) 76-186 cm®/U
Hydraulik-Tankvolumen 1451

Die Maschine wird standardméBig mit umweltfreundlicher Hydraulik-
filissigkeit betriehen

Spannung
Batteriekapazitit 2 Stlick in Reihe 4 12V/105 Ah

24V
105 Ah
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Lange mit Anhdnger furStraBenfahrt 12700 mm
ohne Anhénger;in Transporistellung 11770 mm
Trégeriahrzeug 8190 mm

Breite mit 600er Bereifung 2600 mm

Héhe max. (Kabinendach) 3490 mm

Radstand Boggie/Vorderachse-Boggiemitte
Spurweite mit 600er Bereifung vorn/hinten
Gesamtgewicht mit Ballast

1800 mm { 3740 rim
1980 mm / 1880 mm

gewogen zuldssig
. 139825 kg 14500 kg
Achslast vorn/hinten 5143 kg/8860 kg 6900 kg/10400 kg
Tankvolumen 1101
Zusatztank im Rahmen 2401
Ballast (300 | Wasserflllung pro Boggié-Reifen) 1200 kg
Motor-Leistung beil Drehzahl 2100 1/min T2 KW
Die zuldssige Hochstgeschwindigkeit 20 km/h
Bodenfreiheit: Hinterachse/Vorderachse 480/590 mm
Mittelgelenk: 570 mm
minimal unter Anhéngerbefestigung 390 mm
Achsbogaie:  Pendelwinke! /- 18°
Ubersteigfahigkeit (Pendelweg) 485 mm
Verschrank-
gelenk: Verschrankwinket Hinksfrechts 2851254/
Ubersteigfahigkeit links/rechts 945/850 mm
Béschungs-
winkel: vorn/hinten 25Y 1 23-46 0+

{*bewegl Ladeflache)

Wendekreisdurchmesser links/rechis 14,45 m

Hydrauliksystem
1. Arbeiiskreis
Arbeltsdruck

max./entlastet 275 bar/24-40 bar

Férdermenge bei 1800 1/min 2211

Hydraulik-Tankvolumen 501
2. Antriebskrels

Arbeltsdruck max. 420 bar

Fordermenge bei 2400 1/min 0-210 Umin

Schiuckvolumen (Hydraulikmoior) 73 em®/U

Hydraulik-Tankvolumen 1201

Die Maschine wird standardmaBig mit umwelifreundlicher Hydraulik-
Hlssigkeit betrisben.

Spannung
Batteriskaparitst

iz2v
140 Al

Forstitechnische Intormationsn 3-4/80
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Ausleger: Ausleger:
max. Ausladung ohne/mit Teleskop 8,5 m/g5m Ausladung ohne/mit Teleskop 8m/10m
Bruttohubmoment 125 kim max. Bruttohubmoment 150 kiNm
Schwenkmoment 35 kiNm Schwenkmoment Z8.5 kNm
Zugkraft am Teleskoparm 17 kN Drehbereich 350°
Drehbereich 230° Zugkraft am Teleskoparm 185 kN
Tiltbewegung der Auslegersiule nach vorn/hinten 1497150 Tiltbewegung der Auslegerséule nach vorn/hinten 159/15°
Gewicht Kran ohne Rotator und Harvestereinheit rd. 1000 kg Gewicht Kran ohne Rotator und Harvestereinheit 1000 kg
Nettohubkraft bezogen auf Ausladung Nettohubkraft bezogen auf Ausladung
Ausladung (m) 2 4 8 8 95 Ausladung (m) 2 4 8 8 10
Hubkraft {dalN)} 1360 845 525 325 230 Hubkraft (daN) 4500 2900 1900 1200 700

Harvestereinheit Harvestereinheit
Gesamthohe mit Rotator 1545 mm - Gesamthdhe mit Rotator 1830 mm
max. Breite offen/geschlossen 1280 mm/760 mm - max. Breite offen/geschlossen mm 173071300
Gesamtgewicht incl. Rotator ca. 700 kg - Gesamtgewicht incl. Rotator 650 kg
Einschneidevorrichtung Einschneidevorrichtung
- Schwertifinge 470 mm - Schwertldnge 560 mm
- Schnittldnge 450 mm - Schnittlange 450 mm
- Kettengeschwindigkeit bei - Kettengeschwindigkeit bei

Motordrehzahl 12000 1/min 20,5 m/sec Motordrehzahl 8000 1/min. 4. 5misec
- Schmierblverbrauch fiir S3gekette (in praxi) 430 Schnitte/l - Schmiertiverbrauch fiir Sdgeketie (in praxi) 470 Schn i
- Tankvolumen fiir Sdgekettenschmierung 501 - Tankvolumen flr S&geketienschmierung 41
Vorschubeinrichtung Vorschubeinrichtung
- Waizendurchmesser 380 mm - Walzendurchmesser 650 mm
- Offnungsweite 0-510 mm - Offnungsweite 0-430 mm
- Fihrungslénge 1120 mm - Fihrungslénge 1375 mm
- Vorschubkraft 21T kN - Vorschubkraft 20 kN
- Vorschubgeschwindigkeit 0-4.0 misec - Vorschubgeschwindigkeit 54 misec
Entastung-Greifeinrichiung Entastung - Greifeinrichtung
- Offnungsweite max. 450 mm - Offnungsweite max. B850 mm

- SchlieBwelte min. 40 mim
- Entastungsdurchmesser 40-420 mm

- SchlieBweite min. 50 mm
- Entastungsdurchmesser 50-400 mm

2.3 Andere Ausriistung (nicht geprift)

- Hydraulikfiiissigkeit-Tankheizung

- zusdtzliche Umfeldbeleuchtung am Harvesteraggregat

- automatische Zentralschmierung

- B-Rad-Antrieb (Boggieachse am Vorderwagen)

- kieinere Havesteraggregate FMG-OSA Typen 740 und 735

- Forstbereifung: 600 x 34 oder 700 x 34 am Vorderwagen mit
700 % 28,5 am Hinterwagen

- Zulassung der Maschine mit max. Fahrtgeschwindigkeit 30 km/h

- Vorschubwalzen aus Stahl (Stachelwalzen)

- Heizspirale fiir Batterie und Hydraulikgltank
- Rotator mit 300° Drehwinkel
- Forstbereifung: 500 x 22,5

600 x 26,5

700 % 26,5

3. Priifergebnisse und Einzelbeurteilungen
3.1 Einsatzbereich

Der Einsatzschwerpunkt liegt in Nadelholzdurchfor-
stungen mit einem BHD des ausscheidenden Bestan-
desvon 14 - 25 cmin befahrbaren Lagen mit Riickegas-
senerschlieBung im Abstand bis ca. 20 m. Bei einem
Riickegassenabstand von etwa 20 bis 30 m ist motor-
manuelles Zufédllen in die Auslegerreichweite hinein
notwendig.

Der Einsatzbereich wird durch den technisch vorgege-
benen Stockdurchmesserbereich 5 bis 45 cm sowie
den technisch vorgegebenen max. Entastungsdurch-
messer von 42 cm bestimmt,

Die Aufarbeitung von Laubbdumen ist mdglich. Ein-
schrinkend wirken Zwiesel, Astigkeit, Kriimmung und
Gewicht.

Das Aufnehmen und Aufarbeitenvonvorkonzentrierten
Volibaumen aus dem Kleinpolter ist moglich.

Der Einsatzschwerpunkt liegt in Nadelholzdurchfor-
stungen mit einem BHD des ausscheidenden Bestan-
des von 14 - 25 cmin befahrbaren Lagen mit Riickegas-
senerschiieBung im Abstand bis ca. 20 m. Bei einem
Rickegassenabstand von etwa 20-30 m ist motorma-
nuelles Zuféllen in die Auslegerreichweite hinein not-
wendig.

Der Einsatzbereich wird durch den technisch vorgege-
benen Durchmesserbereich von 7,5-45 cm fir Fall-
schnitt und Einschneiden sowie den technisch vorge-
gebenen max. Entastungsdurchmesser von 40 cm be-
stimmt.

Erfahrungen mit der Aufarbeitung von Laubbdumen lie-
gen noch nicht vor. Das Aufnehmen und Aufarbeiten
vonvorkonzentrierten Vollbdumen aus dem Kieinpolter
ist mdglich.

3.2 Arbeitsverfahren

Ggf. Anlegen der Rickegassen,

Féllen und Aufarbeiten erfolgen grundsétzlich von der

Riickgasse aus.

Forstischnische Informationen 3-4/80

Ggf. Anlegen der Rilckegassen.

Fallen und Aufarbeiten erfolgen grundséizlich von der
Riickegasse aus.
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1. Der Ausleger mit Vollernteaggregat greift in den Be-
stand. Durch Kippen (Tilten) der Auslegersiule ist
auch bei Schrigstand der Maschine ein schonendes
Arbeiten in Kranlinien moglich.

2. Das Aggregat umfaBt den deutlich gekennzeichne-
ten, zu entnehmenden Baum. Stark astige Baume
sind ggf. motormanuell vorgeastet.

3. Féllschnitt. Ein gerichtetes Zufallbringen ist méglich.

4. Vorrlicken des Baumes mit dem Ausleger zur Biicke-
gasse.

5. Kontinuierliches Entasten; gleichzeitig Lingen- und
Durchmessermessung. Bei unzureichender Enta-
stungsqualitét ggf. Ricklauf und Wiederholung.

6. Automatisches Stoppen bei vorprogrammierter Sor-
tenldnge/vorprogrammiertem  Durchmesser  und
ggf. Korrelktur durch Bediener. Einschneiden durch
Kettensige.

7. Geordnetes Ablegen der Sorten neben der Riicke-
gasse.

Zu der arbeitenden Maschine ist der Sicherheitsab-
stand sinzuhalten.

Bei einem Rickegassenabstand bis ca. 20 m kann das
gesamte anfallende Holz durch den Kran-Vollernter ge-
fallt werden.

Weitere Riickegassenabstinde machen ein motorma-
nuelles Zuféllen der Durchforstungsbidume in die Ausle-
gerreichweite hinein erforderlich. Die Biume werden
anschlieBend vom Kran-Vollernter gegriffen, vom din-
nen Ende her durch das Aggregat gezogen und gleich-
zeitig entastet. Die restliche Aufarbeitung erfolgt vom
dicken Ende her.

Auf befahrungsunempfindlichen Bdden (z. B. Sandbé-
den) kann bedingt durch die Plazierung des Auslegers
die Auslegerreichweite durch ein wenige Meter weites
Einschwenken der Maschine in den Bestand wirkungs-
voll erhdht werden.
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1. Der Ausleger mit Vollernteaggregat greift in den Be-
stand. Durch Kippen (Tilten) der Auslegersaule ist
auch bei Schrigstand der Maschine ein schonendes
Arbeiten in Kranlinien méglich.

2. Das Aggregat umfaBt den deutlich gekennzeichne—
ten, zu entnehmenden Baum. Stark astige Biume
sind ggf. motormanueli vorgeastet.

3. Félischnitt. Ein gerichtetes Zufallbringen ist méglich.

4. Vorriicken des Baumes mit dem Ausleger zur Riicke-
gasse.

5. Kontinuierliches Entasten; gleichzeitig Langenmes-
sung. Bei unzureichender Entastungsqualitst ggf.
Riicklauf und Wiederholung.

6. Automatisches Stoppen bei vorprogrammierter Sor-
tenlénge und ggf. Korrektur durch Bediener.
Einschneiden.

7. Geordnetes Ablegen der Sorten neben der Riicke-
gasse.

Bei einem Riﬁckegasssenabsténd bis ca. 20 m kann das
gesamte anfallende Holz durch den Kran-Voliernter ge-
falit werden.

Bei einem Riickegassenabstand bis ca. 20 m kann das
gesamte anfaliende Holz durch den Kran-Vollernter ge-
falit werden.

Weitere Riickegassenabstinde machen ein motorma-
nuelles Zufélien der Durchforstungsbdume in die Ausle-
gerreichweite hinein erforderlich. Die Biume werden
anschiieBend vom Kran-Vollernter gegriffen, vom diin-
nen Ende her durch das Aggregat gezogen und gleich-
zeitig entastet. Die restliche Aufarbeitung erfolgt vom
dicken Ende her.

3.3 Entastung

Die fortlaufende Entastung mit gleichzeitiger Langen-
messung erbringt eine befriedigende Entastungsquali-
tat, die neben Aststirke, Astabstinden, Durchmesser
und Form des Baumes wesentlich vom Saftzustand ab-
hangt.

Die Stabilitdt und Bewegungsgeschwindigkeit der Enta-
stungsmesser sind gut, die Vorschubgeschwindigkeit
ist praxisgerecht.

Der Vorschub ist gut und erfoigt mittels Voligummiwal-
zen mit aufgelegten Ketten. Es kommt kaum zu Holzbe-
schédigungen oder Rindeneinpressungen. Ggf. sind bei
Laubbdumen und starkastigem Holz Stachelradwalzen
notwendig. Teilenentrindungen sind je nach Saftzu-
stand nicht vermeidbar.

3.4 Léngen- und Durchmessermessung

Die Langenmessung erfolgt iiber ein Tastrad, die Durch-
messermessung Uber die Stellung eines Entastungs-
messers.

10 Langen je Baumart und 3 Mindestzopfdurchmesser
kiinnen vorprogrammiert werden.

Die im Praxiseinsatz erreichbare LéngenmeBgenauig-
keit ist im allgeinen befriedigend. Fiir die Sortenbildung
ist die Durchmessererfassung als Entscheidungshilfe
ausrsichend genau.
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Die fortlaufende Entastung mit gleichzeitiger Langen-
messung erbringt eine befriedigende Entastungsquali-
{8, die neben Aststérke, Astabsténden, Durchmesser
und Form des Baumes wesentlich vom Saftzustand ab-
hangt.

Die Stabilitatund Bewegungsgeschwindigkeit der Enta-

stungsmesser sind gut, die Vorschubgeschwindigkeit
ist praxisgerecht. . :

Der Vorschub ist gut und erfolgt auch bei starkastigem
Holz mittels luftgefiliter Gummiwalzen mit aufgelegten
Ketten. Es kommt kaum zu Holzbeschidigungen oder
Rindeneinpressungen. Teilentrindungen sind ie nach
Saftzustand nicht vermeidbar.

3.4 Lingendurchmessung

Die Langenmessung erfolgt Uber ein Tastrad. Fs kdnnen
bis zu 3 Léngen vorprogramimiert werden.

Die im Praxiseinsatz erreichbare Langenmefgenauig-
keit ist im allgemeinen befriedigend. Einfluf auf die
MeBgenauigkeit haben z. B. Saftzustand (vor allern bei
Fichte) und Durchmesser des Holzes, Temperatur der
Hydraulikfilssigkeit ete.

Forstiechnische informationen 3-4/80



O8A 250

Einflu auf die MeBgenauigkeit haben z. B. Saftzustand
(vor allem bei Fichte) und Durchmesser des Holzes,
Temperatur der Hydraulikfliissigkeit etc.

Korrektureingriffe des Bedieners kénnen die MeBge-
nauigkeit erhGhen.

ROTTNE EGS 85

Korrektureingriffe des Bedieners kbnnen die MeBge-
nauigksit erhéhen.

3.5 Einschneiden und Sortieren

Schnittfihrung und ~geschwindigkeit sind gut.

Mit dem Ausleger ist ein geordnetes und getrenntes
Ablegen mehrerer Sorten neben der Rlickegasse in be-
friedigender Rauhbeigenqualitdat méglich.

Profilspanerholz kann problemios ausgehalten werden.
Langholzaushaltung Gber etwa 6 m Lange ist mdglich,
jedochnichtempfehlenswert (erschwerte Manipulation
des Holzes, Bestandesschiaden).

Schnittfihrung und -geschwindigkeit sind gut.

Mit dem Ausleger ist ein geordnetes und getrenntes
Ablegen mehrerer Sorten nebean der Riickegasse in be-
friedigender Rauhbeigengualitdt moglich.

Profilspanerholz kann problemios ausgehalten werden.
Langholzaushaltung lber etwa 6 m Lange ist mdglich,
jedochnichtempfehlenswert (erschwerte Manipulation
des Holzes, Bastandesschaden).

3.6 Bestandes- und Bodenpfleglichkeit

Bei der Arbeit in Kranlinien ist durch gute Kranmandv-
rierbarkeit eine hohe Bestandespfleglichkeit gewdhr-
leistet.

Das ausschlieBliche Befahren der Riickegassen trigt zu
hoher Bodenpfleglichkeit bei. Die Ablage des anfallen-
den Reisigs vor der Maschine auf der Rlickegasse er-
hoht die Bodenpfleglichkeit.

Das Einschwenken in den Bestand zur Erhthung der
Auslegerreichweite darf nur bei befahrungsunempfind-
lichen Boden (z. B. Sandb8den) durchgefihrt werden.

Umweltfreundliche Hydraulikfilissigkeiten bzw. Sdge-
ketten-Haftole soliten aufgrund der im praktischen Be-
trieb nicht auszuschlieBenden Leckagen und der Verlu-
ste bei der Sdgeketienschmierung verwendet werden.

Bei der Arbelt in Kranlinien ist durch gute Kranman&v-
rierbarkeit eine hohe Bestandespfleglichkeit gewihr-
leistet.

Das ausschlieBliche Befahren der Riickegassen tragt zu
hoher Bodenpfleglichkeif bei. Die Ablage des anfailen-
den Reisigs vor der Maschine auf der Rickegasse er-
hoht die Bodenpfleglichkeit.

Umwelifreundliche Hydraulikfliissigkeiten bzw. Sége-
ketten-Haftdle (nach Aufriistung mit separatem Haftol-
Tank) sollten aufgrund der im praktischen Betrieb nicht
auszuschlieBenden Leckagen und der Verluste bei der
Sdgekettenschmierung verwendet werden.

3.7 Teehnische Betriebssicherhelt, Reparatur, Wartung

Die technische Betriebssicherheit ist gut.Im Verlauf der
Prufung aufgetretene konstruktiv bedingte Stérungen
wurden beseitigt.

Bei den bisher beobachieten Einsidtzen lagen die Ma-
schinenarbeitsstunden (MAS) des Kran-Vollernters bei
ca. 70-80% der moglichen Einsatzzeit.

Reparaturen kénnen gut durchgefiihrt werden. Die soli-
de Bauweise des Tragerfahrzeugs mit kippbarer Kabine
und kippbarem Tank auf dem Vorderwagen, des Ausle-
gers sowie des Vollernte-Aggregates verringern die Re-
paraturhdufigkeit.

Die Zuganglichkeit zu den Bauteilen am Vollernte-Ag-
gregat ist gut; die Reparaturdurchfihrbarkeit und War-
tung werden dadurch erleichtert.

Die Wartungsfreundilichkesit ist gut. Wartungsarbeiten
erfolgen nach Fristenplan und nach Bedarf. Der Zeitbe-
darf fur die tagliche Wartung betrigt ca. 1/2 Std., fur die
wochentlich durchzufilhrende Wartung ca. 2 Std.

Die technische Betriebssicherheit ist gul. Im Verlauf der
Prifung aufgetretene konstruktiv bedingte Stérungen
wurden beseitigt.

Bei den bisher beobachteten Einsdtzen lagen die Ma-
schinenarbeitsstunden (MAS) des Kran-Vollerniers bei
ca. 70-80% der méglichen Einsatzzeit.

Reparaturen kdinnen gut durchgefiihrt werden. Die soli-
de Bauweise des Tragerfahrzeugs mit kippbarer Kabine,
die Montage des Steuerblocks auf dem Tragerfahrzeug
sowie die solide Bauweise des Auslegers verringern die
Reparaturhaufigkeit; die Reparaturdurchftihrbarkeit
und Wartung werden dadurch erleichtert.

Die Ersatzteillieferung seitens des Herstellers/Handlers
erfolgt zufriedenstellend.

Die Wartungsfreundlichkeit ist gut. Wartungsarbeiten
erfolgen nach Fristenplan und nach Bedarf. Der Zeitbe-
darf flr die tagliche Wartung betrigt ca.1/2 Std., fir die
wochentlich durchzufiinrende Wartung ca. 2 Std.

3.8 Arbeitssicherheit und Ergonomie

Die Arbeitssicherheit und der Kabinenkomfort sind
hoch., An Konnen und Konzentration des Bedieners
werden hohe Anforderungen gestelit.

Die Sicht auf das Arbeitsfeld ist gut.

Die Ausformung und Anordnung der Bedienelemente
sind sehr gut.
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Die Arbeitssicherheit und der Kabinenkomfort sind
hoch. An Konnen und Konzentration des Bedieners
werden hohe Anforderungen gestelit.

Die Sicht auf das Arbeitsfeldist gut, jedoch kann sie zum
Teill bauartbedingtinfolge des weiten Abstandes derKa-
bine vomn Ausleger etwas singeschrinkt sein.

Die Ausformung und Anordnung der Bedienelemente
sind sehr gut.
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4.9 Organisation

Folgende Arbeitsyorbereitungen sind notwendig:

- Auswah! und mglichst Konzentration der Einsatz-
bestdnde

- Lageskizze mit Kennzeichnung des-Anfahrtsweges,
des Platzes fur Versorgungswagen, der WaldstraBen
und Riickegassen, moglicher Befahrungshindernis-
se sowie der sorfimentsweisen Polterpliize:

- deutliches Auszeichnen der zu eninehmenden Bau-
me;

- Uberpriifung der FeinerschlieBung; ggf. Mittellinie
neu anzulegender Riickegassen deutlich markieren.

- Erstellung eines detaillierten schriftlichen Arbeits-
aufirages.

- Organisieren des Riickens durch Tragschlepper, Aus
Forstschutz- und Verarbeitungsgriinden muB das
Holz vor allem bei erheblicher Teilentrindung még-
lichst umgehend geriickt und abgefahren werden.

Um eine reibungslose Kommunikation sicherzustellen
ist Funk, besser noch Telefon, in der Maschine Voraus-
sefzung.

Bei Zwei-Mann-Arbeit sollten die Arbeltszeiten versetzt
beginnen (job rotation).

Folgende Arbeitsvorbereitungen sind notwendig:

Auswahl und mdglichst Konzentration der Einsatz-
besténde

- Lageskizze mit Kennzeichnung des Anfahrisweges,
des Platzes fir Versorgungswagen, der WaldstraBen
und Riickegassen, mdoglicher Befahrungshindernis-
se sowie der sortimentsweisen Polterplatze;

- deutiiches Auszeichnen der zu entnehmenden Bau-
me;

- Uberpriifung der FeinerschlieBung; ggf. Mittellinie
neu anzulegender Riickegassen deutlich markieren.

- Erstellung eines detaillierten schriftlichen Arbeits-
auftrages.

- Organisieren des Riickens durch Tragschlepper. Aus
Forstschuiz- und Verarbeitungsgriinden muB das
Holz vor allem bei erheblicher Teilentrindung még-
fichst umgehend gerlickt und abgefahren werden.

Um eine reibungsiose Kommunikation sicherzustelien
ist Funk, besser noch Telefon, in der Maschine Voraus-
setzung.

Bei Zwei-Mann-Arbeit soliten die Arbeitszeiten versetzt
beginnen (Job rotation).

3.10 Leistung

Der Leistungsrahmen des Kran-Voliernters umfaBt —in
Abhéngigkeit von vor allem Stlickmasse, Baumart,
Astigkeit, Bestandesiibersichtlichkeit und -dichte - 30
bis 80 Baume je MAS, im Mittel 40 bis 50 Baume je MAS.

Das DAPT 310-Vermessungssystem sowie konstrukti-
ve Verbesserungen machen die OSA 250 SUPER-EVA
gegeniber der OSA 250 EVA UM ca. 10-20% leistungs-
fahiger.

Der Leistungsrahmen des Kran-Vollernters umfaBt — in
Abh&ngigkeit von vor allem Stlckmasse, Baumart,
Astigkeit, Bestandeslibersichtlichkeit und -dichte — 30
bis 80 Baume je MAS, im Mittel 40 bis 50 Bdume je MAS.

3.11 Maschinenkostenkalkulation

- Kalkulationsgrundlage
Anschaffungskosten des Kranvellernters mit
Tréagerfahrzeug je nach Ausstattung

(incl. DAPT 310 ca. 40.000 DM)
(incl. 14% MwSt. (Stand 7/89) ca. 712.000 DM
Veralterungszeit 7 Jahre
Nutzungsdauer insgesamt 10.000 MAS
Reparaturkostenguote 0,8
Treibstoff/Schmierstoff/

Hydraulikdl 15,00 DM/MAS
Zins 8%

sonslige Kosten (Versicherungen,
Garage, Funktelefon, Satz Ketten etc)

5.000* - 50.000 DM/Jahr
* unterer Rahmenwert z. B. ohne Versicherungen

Organisationskosten (Mitarbeiter, Umsetzkosten
aggf. Reisekosten et} 35.000 DM/Jahr

- Kosten des Kran-Vollernters in DM/MAS ohne Lohne
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- Kalkulationsgrundlagen
Anschaffungskosten des Kranvollernters mit
Tragerfahrzeug je nach Ausstatiung

(inkl. 14% MwSH1. (Stand 7/89) ca. 567.000 DM
Veralterungszeit 7 Jahre
Nutzungsdauer insgesamt 10.000 MAS
Reparaturkostenguote 038
Treibstoff/Schmierstoff/

Hydraulikd! 15,00 DM/MAS
Zins 8%

sonstige Kosten (Versicherungen,
Garags, Funktelefon, Satz Ketten etc)

2.800% - 50.000 DM/Jahr
*unterer Rahmenwert z. B. chne Versicherungen

Organisationskosten (Mitarbeiter, Umsetzkosten
ggf. Reisekosten etc) 35.000 DM/Jahr

Kosten des Kran-Vollernters in DM/MAS ohne Lhne

Forstiechnische informationen 3-4/80
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MAS/Jahr DM/MAS inkd, DM/MAS exk!. MAS/Jahr DM/MAS inkl. DM/MAS exki.
Organisationskosten Organisationskosten Organisationskosten Organisationskosten
1400 194-226 169-201 1400 160- 194 135-169
1500 189-219 166-196 1500 156-188 133-165
1600 186-214 164-192 1600 154-183 132-162
1700 183-210 163-18% 1700 152-178 131-159
1800 181-206 162-187 1800 150-176 130-156
1900 179-203 161-185 1900 148-173 130-154
2000 177200 160-182 2000 146-170 129-152

4. Vorteile

technisch ausgereifte Maschinen (gute technische
Betriebssicherheit}

sehr gute Verarbeitungsqualitdt der gesamten Ma-
schine

sehr gute Wendigkeit und Geldndegingigkeit
Spurlauf von Maschinenvorder- und -hinterwagen
hydrostatischer Fahrantrieb

Achsboggie am mit Ausleger, Harvester und-Kabine
aufgebauten Hinterwagen (Bodendruck, StoBbela-
stung des Fahrers)

Breitbereifung bis 700 mm mdoglich

vom Fahrerstand gefrennter Motorwagen (Vibration,
Larm)

automatische Drehgelenkstabilisierung

sehr gute Standfestigkeit der Maschine (agbestimmt
auf Kranhubkraft)

geschiitzt plaziertes Hydrauliksystem mit weitmég-
lichst sicher angeordneten und verlegten Hydraulik-
leitungen, auch zum Kranausleger

wenige Hydraulikleitungen zum Harvester-Aggregat
(Steuerventile am Aggregat)

insgesamt verstérkter, auf Dauerbelastung ausge-
legter Kran mit doppeltieleskopierbarem Kranausle-
ger (niedriger Schwerpunkt)

gunstige Auslegerplazierung (Reichweite kann voll
ausgenutzt und durch Einschwenken der Maschine
wirkungsvoll erhdht werden)

sehr hoher Bedienungskomfort (sehr prézise Harve-
sterpositionierung durch EHC-Kransteuerung mdg-
lich; sehr niedriger Gerduschpegel; drehbarer, pneu-
matisch ged@mpfter Fahrersitz und ergonomisch
sehr gute Ausformung sowie Anordnung der Bedie-
nelemente

glnstige Arbeitsplatzgestaltung mit sehr guter
Rundumsicht aus Kabine, auchin den Kronenbereich
(groBes Sichtfenster im Kabinendach; witterungs-
unabhéngiger Arbeitsplatz und groB dimensionierte,
ausgereifte Fahrerkabine mit kompletier Sicher-
heitsverglasung)

sehr gute Arbeitsbereich-Ausleuchtung durch 28 Ar-
beitsschenwerfer

schmales, kompaktes und stabiles sowie solide ver-
arbeltetes Harvester-Aggregat inclusive Messer

hohe Standzeiten der Entastungsmesser und hohe
Schnittleistung der Einschneidevorrichtung

nach hinten wegklappbares, groBes und schmales
Tastrad flr Ladngenmessung
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technisch ausgereifte Maschine (gute technische
Betriebssicherheit)

sehr gute Verarbeitungsqualitdt der gesamien Ma-
schine

wendig und geldndegangig

Achsboggie armn mit Ausleger und Processor aufge-
bauten Hinterwagen (Bodendruck)

geringe StoBbelastung des Fahrers (Ausleger auf
Hinterwagen)

automatische Drehgslenkstabilisierung
hydrostatischer Fahrantrieb (iOO% Motorbremse)
Breitbereifung bis 700 mm méglich

Uber groBen Bereich konstantes Hubmoment
insgesamt auf Dauerbelastung ausgelegter Kran

sehr weiche und prizise Kransteuerung durch EHC-
Steuerung

leichie Kippbarkeitvon Kabine zur guten Zugénglich-
keit fir Wartung und Reparaturarbeiten

nach hinten wegklappbares groBes und schmales
Tastrad fUr Ldngenmessung

kontinuierliche Langenerfassung und Anzeige
gute technische LangenmeBgenauigkeit
schmales und kompaktes Processor-Aggregat

praxisgerechte Schnittleistung der Finschneidevor-
richtung

hohe Bestandespflaglichkeit

Verwendung von umweltfreundlichem Hydrauliks]
hohe Auslastung (80%)

hohe Leistung

geordnetes Ablegen einzelner Sorten mdglich

vollsténdige, gut verstndliche Betriebsanleitung mit
kompletter Ersatzieilliste
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4, Vorteile

- Verwendung von Gummi- und Stahistachelwalzen
am Processor-Aggregat mdglich

- kontinuierliche Durchmesser- und Langenerfassung
mit Displayanzeige in der Fahrerkabine (kalibrierbar)

- gute technische Langenmessgenauigkeit

- DAPT 310 mit Micro-Processor gesteusrter Holzaus-
haltung zur Entlastung des Fahrers (Konzentration)

- DAPT 310 ermdglicht mit entsprechender Software
Volumenvermeassung

- gute technische Langenmessgenauigkeit
- hohe Bestandespfleglichkeit

- hohe Leistung und hohe Auslastung (80%) (gef6r-
dert durch DAPT 310}

- geordnetes Ablegen einzelner Sorten maglich

- standardméBige Verwendung von umweltfreundli-

cher Hydraulikfilissigkeit und separater Tank fiir Ket-
tensdgeschmierstoff

- groBes Tankvolumen (860 1) und groBer Stauraum

- volistdndige und gut verstédndliche Betriebsanleitung
mit kompletter Ersatzieilliste.

- groB dimensionierte, ausgereifte Fahrerkabine

- sehr gut gedémpfter (pneumatischer) Fahrersitz mit
pneumatischem Drehadapter

- komplette Sicherheitsverglasung der Maschine

- gute Sichtaus Kabine im Kronenbereich durch Sicht-
fenster im Kabinendach

- sehr gute Arbeitsbersich-Ausleuchtung durch 22 Ar-
beitsscheinwerfer

- Verwendung von Gummiradwalzen
- Ersatzieillieferung gut

- Rotator endlos drehbar

Nachtieile

- Begleitfahrzeug beim Umsetzen erforderlich (Siv-
Z0) (schlechte Sichtin StraBeneinmiindungen durch
fangen Maschinenvorbau)

- nur ein Entastungsmesser greift Durchmesser ab
(groBer Fehler bei krummschaftigem Holz)

- hohe Anforderungen an Konzentration

- geringe Abwechslungsmoglichkeit des Fahrers bzw.
Bedieners

E. Debnar
A. Forbrig

- Sicht z. T. eingeschrankt
- hohe Anforderungen an Konzentration

- geringe Abwechslungsmbglichkeit des Fahrers bzw.
Bedieners

A. Forbrig

P. Kreutz

KWF - Lehrmappe zum Seminar ,,Ergonomie in der Praxis*
Jorg Hartfiel

Der KWF-Ar-
beitsausschuB

Mensch und Ar-
beit* und der
Fachbersich B
-eine Lehrmappe
fir die Durchfih-
rungvon Semina-

Die vorliegende
Lehrmappe st
als Hilfe fiir den
Ausbilder ge-
dacht, nicht als
Lernunterlage flir
den Lehrgang-
steiinehmer.

ren flir Waldar-
beiter auf dem B
Gebiet der Ergo-
nomie erstelit. =
Ergonomie wird
neben der Unfali-
verhiitung beider
Waldarbeit  im-
mer  wichtiger
und spielt fir die
Gesunderhal-

tung und die Be-
schiftigung der
Mitarbeiter  bis
ins ‘Rentenalter
aine groBe Rolle.
Ergonomischen H
Aspekien und ar-
beitserleichiern-
den  Aspekien |
wurde in der Ver-
gangenheit und |
z. T. bis heute &
noch viel zu we- *
nig Aufmerksam- ﬁ
keit gewidmet. |

Die Autoren ha-
ben sie in Leh-
reinheiten (Bldk-
ke) unterteilt, die
dem jeweiligen
Lehrenden den
| Einstieg in die
Problematik er-
leichtern soll. Die
sigene Unter-
/ richtsvorberei-
tung wird da-
durch zwar erhe-
blich unterstiitzt,
jedoch nicht
ganz ersetzt.

Die hohen Unfalizahlen und die viele gesundhsitlichen
Schwierigkeiten besonders im Wirbelsiulenbereich vieler
Forstwirte sind sichere Anzeichen dafir.

Das Ergonomie Seminar und die dafiir entwickelte Lehrmagppe
setztan diesem Punktan. EinLehrgangsteiinehmersollamEn-
de des Seminars davon berzeugt sein, da Waldarbeit nicht
nur technisch ausfihrbar ist, sondern auch ertréglich, zumut-
bar und darliberhinaus zufriedenstellend sein kann, wennman
ergonomische Erkenntnisse tatséchlich in die Praxis umsetzt.

Autbau
der Lehrmappe

Der Seminar bzw. Lehrerfolg hdngt wesentlich davon ab, wie
sehr es gelingt die Teilnehmer am Seminar zu beteiligen.

Sie sollen thre exgenen Erfahrungen einbringen, das prakii-
sche Beispiel ist ein wichtiges motivierendes und belebendes
Element. Wo immaer es geht sollen die Teilnehmer seibst zu
Wort kommen.



1. EinfUhrung

Nach einer Einflihrung in den Sinn und Zweck bzw. in die Ziele
des Seminars sowie einen EINFUHRUNGSVORTRAG zum
Thema Ergonomie und der Wechselbeziehung zwischen
Mensch und Arbeit, beginnt die Arbeit in kieinen Gruppen.

2. Gruppenarbeit

In max. 5-personenstarken Gruppen werden mit dem didakti-
schen Medium des ERGO-RASTERS verschiedene Arbeits-
verfahren der Waldarbeit ergonomisch analysiert und disku-
tiert. Das ERGO-RASTER dient damit der Zustandserfassung
und soll Ansatzpunkie flir ergonomische Verbesserungen auf-
zeigen und letzlich auch eine Erfolgskontrolle erméglichen.
Gruppenarbeit ist grindlicher als Einzelarbeit, gibt jedem Ge-
legenheit mitzumachen und baut anféngliche Hemmungen
ab.

Das ERGO-RASTER verknlipft die Belastungen und Bean-
spruchungen der Arbeiten mit den jeweiligen Ttigkeiten im
Wald und ordnetmit den grafischen Hilfmittel des roten Punk-

tes® (negativ), ,grinen Quadrates® (maBvoll/glinstig) und des

~gelben Dreieckes” (monoton/negative Tendenz) eine Bewer-
tung zu.

Zweites Medium ergonomische Zusammenhinge zu erfassen
bzw. den ergonomischen Blick zu schulen, ist Moglichkeit des
Einsatzes einer speziellen Methode zur Erfassung von Kérper-
haltungen, der sogenannien OWAS-Methode (OVAKG Wor-
king posture Analysing System = OWAS).

Sie kommt besonders bei den praktischen Ubungen im Wald
zu Einsatz, wird aber im Saale zundchst vermittelf und erkigrt.

3. Lehrgesprache

Mit Kurzvortriigen und Lehrgespridchen werden dem Semi-
nartelinehmer die theoretischen bzw. wissenschaftlichen Hin-
tergrinde der Belastungen und Beanspruchungen nahege-
bracht und die Grundiagen fiir die praktischen Ubungen im
Wald geschaffen.

Die Lehrgesprdche behandein detailliert die im ERGO-RA-
STER aufgelisteten Belastungen und Beanspruchungen, wie
z B.Belastung und Beanspruchung durch Arbeitsschwere, Be-
lastung von Muskulatur und Skelett oder Belastung und Bean-
spruchung durch Larm, Schwingungen, Abgase, Umgebungs-
einflisse und dergleichen.

Zur Vorbereitung der Lehrgespriche findet der Ausbilder in
der Mappe fiir jedes Kapitel einen eigenen Block mit dessen
Hilfe die Vorbereitung eines Kurzvorirages sehr leicht méglich
wird.

Gerade diese Blocke kdnneninjedemanderen Unterrichi zum
Thema Gesunderhaltung, Ergonomie und Arbeitssicherheit
ebenfalls verwendet werden.

4. Praklische Ubungen

Praklische Ubungen sind das ,Salz in der Suppe®. Der Teilneh-
mer soll anhand der oben erwdhnten Kérperhaltungsstudie
Beanspruchungssituationen erfassen und anhand der Ergeb-
nisse am Ende des Seminars Anderungsempfehlungen fir die
imERGO-RASTER festgelegten Tatigkeiten angeben.
Dariiber hinaus an den praktischen Vorfiihrungen im Wald sei-
nen Blick flir ergonomisches Yerhalten schulen.

5. Umsetzung in die Praxis

Ein spezieller Block ,Prak. Umsetzung” bietet dem Ausbilder
aber.auch dem Teilnehmer des Seminars, derim Veriauf des
Seminars ergonomisches Denken und Handeln erlernt hat, ei-
nen umfangreichen MaBnahmenkatalog, um bel der Umset-
zung im Forstbetrieb eine mbglichst hohe Effektivitdt zu errei-
chen, letztlich mit dem Ziel, aus den im ERGO-RASTER gefun-
denen roten Punkten grine Quadrate zu machen.

Zusammenfassung

Die Lehrmappe zum Seminar Ergonomie in der Praxis® ist ei-
ne Lehreinheit zur Durchfihrung eines Seminares, das sich
mitder Thematik der Ergonomie und der Gesunderhaltung bei
der Arbeit im Wald auseinander setzt.

Sie beinhaltet die didaktischen Hilfsmitiel des ERGO-RA-
STERS fir die Gruppenarbsit durch das Frkennen der Bela-
stungen und Beanspruchungen bei den Tafigkeiten und der
OWAS-Methode zum Studium der Kérperhaltungen in der
Praxis. :

Zur Vermittlung des theoretischen Hintergrundwissens und
flir die Lehrgesprache enthilt die Lehrmappe abgeschlosse-
ne Lehreinheiten fir die vorkommenden Belastungen und
Beanspruchungen, welche auch in anderen Unterrichten be-
zilglich Gesunderhaltung, Ergonomie und Arbeitssicherheit
verwendet werden kdnnen. .

Die Lehrmappe ist zum Preis von 85~ DM (zzgl. Versand-
kosten) beim KWF erhéitlich.

Anschrift des Autors:
FOR. J. Hartfisl
KWF-Sprembergerstr. 1
D-6114 GroB-Umstadt

Bemerkungen

zum Artikel , Ergonomische Beanspruchung des Schlepperfahrers beim Sellausziehen
mit und ohne Sellauszugsvorrichtung und die Folgen fiir die FeinerschlieBung der Waldbestinde™
von Prof. Dr. Adolf Schlaghamersky und Andreas Junge in ,Forsttechnische Informationen® Nr. 12/1989.

F. K. Fiirst zu Hohenlohe-Waldenburg

Die beiden Autoren haben sich bei der Untersuchung von Vor-
und Nachteilen des HSM-Seilauzugs ,Lauterberg” ganz zwei-
fellos groBe Mithe gegeben. Leider kommit diese positive
Grundeinstellung meiner Meinung nach beim Leser nicht an.
Einige gravierende Widerspriiche sind in den Artike! eingeflos-
sen und haben sich auch trotz Korrespondenz mit den Verfas-
sern nicht ausrdumen lassen. Dankenswerterweise gibt uns
die Schrifileitung der ,FT1* die Gelegenheit, einiges zu korri-
gleren.

1. DieFeststellung, der HSM-Seilauszug liberdauere gerade
eine Riickemenge von 6.000 Erntefestmetern, ist in keiner
Weise zutreffend.. Selbst der erste Prototyp hat wesent-
tich langer gelebt. Tatsache ist, daB die Fa. HSM die Sei-
lausziige des Staatlichen Forstamtis Bad Lauterberg stets
inkulantester Weise aufden neuesten Stand gebracht hat.
Wird nach etwa 6.000 Erntefestmetern eine neue Aufhén-
gung montiert, weil sie besser alg die alie ist, so bedeutet
das nicht, daB der Seilauszug endgiltig schrotireif ist, Die
mittlerweile angesammelte Erfahrung mit dem Seflauszug
garantiert eine Lebensdauervon etwa 5.000 Stunden oder
30.000 Erntefestmeter. Damit reduziert sich die von Prof.
Schiaghamersky genannte Kostenbelasiung durch den
Seilauszug von DM 1 ~/Efm auf DM 0,20.

2. Die Verfasser zitieren das Ergebnis einer Umfrage Uber
den Seilauszug. Dabei ist nur die Rede von ,geringfiigiger
Erleichterung”, im Ubrigen sei der Seilauszug als wir-
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kungstos” empfunden worden. Dankenswerterweise hat
Herr Junge uns inzwischen das vollsténdige Ergebnis der
Umfrage mitgeteilt. Danach empfanden 100% der Verwen-
der den Seilauszug bel der Bergaufarbeit ais Erleichte-
rung, in der Ebene 94,5%, bergab 33%.

Das gibt schon ein wesentlich anderes Bild.

3. Verwirrend im Artikel ist die Bemessung der Erleichterung
oder Erschwernis durch den Seilauszug einmal nach Puis-
frequenzen, dann wieder nach Seilauszugskriften.

4. Eswird bemangelt, die Seflauszugsgeschwindigkeit seizu
hoch. Daher kimen folgende Storungen:

a) Bei zu langsamem Gehen wiirden sich Schiaufen am
Boden bilden. Hierzu ist zu sagen, daB erfahrende Riik-
ker, wenn sie keinen Seilauszug haben, vor dem Auszie-
hen bergauf das Seil im Stand ausziehen und sich
einige Schiaufen am Boden bereitlegen. Filr sie sind
Schiaufen eine Erleichterung.

b} DerRicker fihle sich zuschnellerem Laufen getrisben.
Gegenargument: Der Riicker kann jederzeit iiber Funk
den Auszug pausieren lassen.

5. Der Artikel erweckt den Eindruck, als ob man die Auszugs-
geschwindigkeit nicht einstellen kénne. Selbstverstand-
lich kann man sie einstellen, und die Autoren geben diesin
der Korrespondenz dankenswerterweise auch zu. Die Fin-
stellung sei lediglich ,bedienungsunfreundiich®.



Dann wiére esjedoch nur fair, zu schreiben, die Geschwin-
digkeit lasse sich einstellen, aber ein groBerer Ausschnitt
am Blechschutz sel wiinschenswert, Im Ubrigen muB die
empfindliche Einstellschraube bel der harten Forstarbeit
ja-irgendwie geschiitzt werden. -Der einzelne Benutzer
kann den Ausschnitt dann nach Beligben vergrofiern.

8. Tabelle 3 verwirrt nun vollends. Da gibt es eine Spalte fir
.Ebene Seilausziehung bergauf”. Weiter ist schwer einzu-
sehen, warum beim Auszug bergab auf flinf Meter Entfer-
nung chne Seilauszieher 5, mit Seilauszieher 12 daN nitig
sind. In den meisten Spalten werden fir die Arbeiten mit
Seilauszieher wesentlich hthere Krafte vermerkt, zumin-
dest bei groBerer Entfernung. DaB die Spalien versehent-
lich durch’ Druckfehler vertauscht wurden, 1881 Prof.
Schiaghamersky “nicht gelten, ich finde jedoch keine
andere Erkldrung dafir. Einerseils sehen die Autoren im
Texttell Vorteile des Sellauszugs bergab bei liber 30 m
Lénge, andererseils erscheinen in Tabelle 3 sowohl bei
Bergabarbeit 12% wie Bergabarbeit 40% (Hangneigung)
zumindest ab 40 m wesentliche Erschwernisse. Diese gra-
vierenden Widerspriiche bleiben zu kldren.

7. Wie wir horen, war das Testgelédnde vllig frei von Reaisig,
Stammen und sonstigen Hindernissen. Es waren aber, wie
auch im Artikel erwéhnt, gerade die Hindernisse gewesen,
die den Seilauszug interessant machen.

Zusammenfassung

Als Hersteller-mit nunmehr 23 Jahren Erfahrung in der Forst-
technik beherzigen wir jede Kritik, wenn sie plausibelist. Frge-
ben jedoch Messungen mit ungelibten Benlitzern zum Teil
grotesk entstellte Ergebnisse, und wird unsere Kulanz falsch
gedsutet (,Lebensdauer nur 8.000 Efm*, nur well freiwillig die
neueste Formder Aufh@ngung montiert wurde), dann kann der
Hersteller nicht mehr schweigen.

Anschrift des Autors:

F. K. Fiirst zu Hohenlohe-Waldenburg
HSM

D-7112 Waldenburg/Wiirttemberg

Steliungnahme zu den Bemerkungen

von F. K. First zu Hohenlohe-Waldenburg (HSM)
A. Schiaghamersky, A. Junge

im ersten Absatz wird behauptet, daB die positive Grundein-
steliung der Autoren beim Leser nicht ankomme. Die Leserder
FTisind sicherin der Lage zu unterscheiden, ob essichumeine
positive Gesamtbeurteilung handelt oder nicht, wenn sich die
Autoren im wesentlichen in 6 Punkten auf die Vorteile des Ge-
rétes und nur in 2 Punkten auf die Nachteile bezichen.

Bei den Untersuchungen, die in Rahmen einer Diplom-Arbeit
durchzufiihren waren, ging es nicht um den Gebrauchswert
des Seilauszugs, sondern um den EinfluB des Gerates auf die
Rickegassenabstidnde unter verschienden Gelandebedin-
gungen. Gebrauchswertuntersuchungen von Forstgerdien
und -Maschinen sind priméar Sache des KWF,

zu Punkt 1

Eine Kostenkalkulation ist nicht vorgenommen worden, weil
genaue Daten Uber die Lebensdauer, die Leistung und Kosten
(Reparaturen, Verbesserungen usw.) nicht bekannt waren. in
dem Artikelist deshalb hinsichilich der Kosten folgende Bej-
spielrelation erwdhnt: Bei einer Lebensdauer von 6000 Efm
wird 1 Fm mit ca. 1,0 DM belastet”. Daraus resuitiert, daB sich
bei z. B. bis 5-facher Lebensdauer die Fm-Belastung entspre-
chend reduziert.

zu Punkt 2

Die Ergebnisse der Umfrage sind im Artike! mit Hinweis auf die
Dipl. Arbeit (Junge-4) gekiirzt aufgefiihri.

Der Volisténdigkeit halber muB dann auch hier noch hinzuge-
fligt werden, daB 11% der Befragten den Seilaustrieb bergab
als stérend empfanden und fliir 56%, den GroBteil der Befrag-
ten, blieb er ohne Auswirkung.

zu Punkt 3

Die zulissigen Grenzwerte der Beanspruchung des Men-
schen werden in der Literatur in daN oder kg angegeben, 2. B.
Tragen, Heben und Ziehen von Lasten. Deshalb wurden die
Seilauszugskrifte in daN gemessen (siehe auch Wencl, Petr,
Lipoglavsek, Slama u. a). Da die Grenzwerte hier iiberschrit-
ten worden sind, wurden zusétzlich auch Pulsfrequenzmes-
sungen vorgenommen,

zu Punkt 4

a) Zu hohe konstante Sellauzugsgeschwindigkeiten fiih-
ren zwangsldufig zu zwslerlei Nachteilen. Der Ricker
flhit sich zu schnellerem Laufen getrieben oder auch
gebremst. Das ersters fiihrt zu Schlaufenbildung, die
sich auf das Seilausziehen negativ auswirkt. Je ldnger
die Seilstrecke umso gréBer die negative Auswirkung
(Haufigkeitvon Stérungenwie Héngenbleiben an Asten
und Stécken). Das letztere flhrt zu héherer Beanspru-
chung des Rickers.

by Eine Korrekiur der Seilauszugsgeschwindigkeit Uber
Funk ist nicht gegeben. Das Pausiereniassen fihrt zu
einer weiteren Beanspruchung des Rickers, weil jede
Unterbrechnung des Seillauszugvorganges Energie-
und Zeitveriust bedeutst.

zu Punki 5
Die Autoren hatten in der Zusammenfassung erwihnt, daB die
Auszugsgeschwindigkeit einstalibar sei.

zu Punkt 6 )

In Tabelle 3. Spalte: Ebene-Seilausziehung-bergauf” hat sich
ein Schreibfehler eingeschlichen.

Es handelt sich um MeBwerte. Die Richtigkeit der Datenerhe-
bung bestétigt der Vergleich von Tellauszugskrifien, die mit
demselben Zugkrafimesser von der Fa. HSM gemessen und
mir am 18..9. 1986 mitgeteilt worden sind. Folgendes Beispiel
gibl die Relationen wieder:

Entfernung Ebene unsere Messung HSM-Messung

{m) mit Seilaustrieb daN dalN

5 2,5 30
10 4,1 40
15 2,75 50
20 ) 7.0 6,0
30 8,25 8,0
70 19,75 21,0

Weshalb am Hang die Seilauszugskrifte mit dem Seilaustrieb
hoher liegen als die ohne Seilaustrieb kann durchaus an der
nicht angepaBten Geschwindigkeit des Seilaustriebes an die
Gehgeschwindigkeit des Riickers liegen. Der Vorteil des Seil-
auszugs kommt u. E. deshalb nur zur Geltung, wenn die Geh-
geschwindigkeit des Riickers mit der des Seilaustriebs {iber-
einstimmt.

zu Punkt 7

Die Methodik der Versuche wurde mit den Mitarbeitern der
Bundesforschungsanstalt flir Forst- und Holzwirtschaft in
Reinbek und der Waldarbeitsschule Miinchehof abgestimmt.
Weil alle Teststrecken gleiche Bedingungen aufweisen soliten,
war es beim gegebenen Versuchsumfang nicht méglich, Hin-
dernisse wie Reisig, Z6pfe, Steine und Stubben zu akzeptie-
ren. Eine Simulation von Hindernissen ist schwer miglich.

Zusammenfassung

Von zum Teil entstellten oder sogar ,grotesk” entstellten Er-
gebnissen durch ungeiibte Benitzer kann keine Rede sein.
Bei den Versuchspersonen handelte es sich nicht um ungelib-
te Beniltzer, etwa Studenten oder Waldarbeiter, sondern um
dreiForstwirtschaftsmeister, die als Riicker zum Teillangjéhrig
tatig waren und z. Z. Aufgaben als Arbeitslehrer beim Holzriik-
ken wahrnehmen.

Wer sich flir die Messungen, Umfragen und Ergebnisse im De-
tail interessierl, dem sei die Diplomarbelt (Junge-4) zu emp-
fehlen. Sie unfaBt 120 Seiten, zahireiche Tabellen, Darstellun-
gen und Protokolle.

Anschrift der Autoren:

Prof. Dr. A. Schlaghamersky
Dipl. Ing. (FH) A, Junge
Fachhochschule Hildesheim
Bisgenweg 4

D-3400 Gittingen-Weende
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Forstoberamtsrat Werner Soll 65 Jahre

Am 7. Aprit 1890 wird Werner Soll, Lockstedtin Schieswig-Hol-
stein 65 Jahre. Seit Juli 1988 befindet er sich im wohiverdien-
ten Ruhestand und lebt mit seiner Familie im eigenen Haus in
der Nédhe der Férsterel.

Sein Berufsleben ist von vielseltigen Sachgebisten geprigt
worden. 1942 begann die forstliche Ausbildung im Forstamt
Rendsburg, wurde dann durch Reichsarbeitsdienst und Krieg
unterbrochen. Nach Besuch der Forstschule Westerhof und
HilfsfGrsterpriifung im Jahre 1947 folgte dann der Vorberei-
tungsdienst, der mit der Revierférsterpriifung in Miinchehof
mit der Gesamtnote ,gut” als Zweitbester des Jahrgangs ab-
geschlossen wurde.

Im AnschluB daran erfolgte die Abordnung an das Institut fiir
forstliche Arbeitswissenschaft der GeffA in Reinbek (Prof. Dr.
H.H.Hilf) und zur Waldarbeitsschule Miinchehof (Prof. Dr. Plat-
zer). Hier wurden die Grundlagen flr seine spéteren Spezial-
aufgaben gelegt: Festlegen der standortgebundenen Zu-
schldge zum ,SHT“. Durch diese Téatigkeit bekam er einen
Uberblick {iber fast alle Forstersien des Landes, bis ihm im

Jahre 1962 die Forsterei Schierenwald- seinerzeit Forstamt
Barlohe, heute Forstamt Rantzau - Gibertragen wurde.

Nebenbei konnte er als Landesvorsitzender des BDF und
Mitglied im Hauptpersonalrat Gber mehrere Jahre immer die
notwendigen Interessen der griinen Zunft* vertreten. Manch
junger Forstmann hatte Gelegenheit, wahrend der Ausbildung
von Werner Solls Wissen und langjahriger Erfahrung zu profi-
tieren.

Nach dem Ausscheiden aus dem aktiven Dienst hat er die Auf-
gabe des Kontrolibeauftragten der Deutschen Kontrollverei-
nigung flr forstliches Saat- und Pflanzgut fiir die Linder
Schleswig-Holstein und Niedersachsen ibernommen.

Alle Kollegen und Freunde wiinschen Werner Soll und seiner
Familie weiterhin Gesundheit und Zufriedenheit in seinem im-
mer noch  aktiven* Ruhestand.

Slegfried Mdhler

Uber 40 Jahre im Dienst der forstlichen Arbeitsiehre

Forstoberamtsrat Helmut Schumacher im RBuhestand

Am 14, April 1990 wird der Forstoberamtsrat Helmut Schuma-
che, Arbeitslehrer an der Landeswaldarbeitsschule Rhein-
land-Pfalz, 65 Jahr altund tritt mit Ablaufdes Monats in den Ru-
hestand.

Schumacher wurde als Bauernschn im Oberwesterwald ge-
boren. Er begann 1942 mit der forstlichen Lehre, die durch den
Reichsarbeitsdienst und anschlieBenden Militardienst unter-
brochen wurde. Kurz nach seiner einjéihrigen Lehrzeit muBle
er ab 1946 aufgrund der Nachkriegswirren bereits einige Ge-
meinden des Westerwaldes forstlich betreuen. Nach dem Be-
such der Forstschule in Hachenburg im Jahre 1948 folgte ab
Mai 1949 die Hilfeleistung bei Forstmeister Seegert bei den er-
sten Waldarbeiterlehrgéngen im Hachenburger SchloB. Nach
der Revierforsterprifung blieb Schumacher als Ausbilder der
Waldarbeitsschule Hachenburg treu.

Von 1948 bis 1956 richtete die Waldarbeitsschule vorwiegend
Lehrgénge zur Waldarbeitergehilfen- bzw. spiteren Wald-
facharbeiterpriiffung aus. Danebenwurdenin Wanderschulun-
gen Kurse flir gemeindliche Waldarbeiter abgehalten. Hierbei
standen die Pflege und Instandsetzung von Handségen und
Axten im Mittelpunkt.

Zwischen 1956 und 1961 I6ste bekanntlich die Motorsége die
Handségen ab. Mit Hilfe der namhaften Motorsdgenherstelier
wurden Ausbildungsprogramme fiir zun3chst einwdchige Mo-
torsdgenlehrgénge entwickelt. In dieser Phase fallen die Pio-
nierleistungen Schumachers. Er gestaltete die Schulungen
und flhrte immer selbst vor. Durch sein Wissen und seine Fer-
tigkeiten in der Sagetechnik konnte er ganz entscheident zur
raschen Weiterentwicklung der Motorsiigen, der Sdgeketten
und der Schneidetechnik beitragen. Noch heute suchen die
Herstellerfirmen Schumachers Rat und Unterstiitzung. In der
Landeswaldarbeitsschule Rheinland-Pfalz, die Mitle der
60iger Jahrein Hachenburg vollig neu gebaut worden war, hat-
te sich das Spekirum der Lehrgénge inzwischen wesentlich
erweitert. Helmut Schumacher war mit der Planung und
Durchflihrung von Lehrgdngen fiir Forstwarte, mit der Weiter-
bildung von Revierleitern, mit der Ausbildung von Dienstanfan-
gern sowie mit Kursen fir Forstreferendare befaBt.

Mit dem Erla der Verordnung Uber die Berufsausbildung zum
Forstwirt im Jahre 1974 wandelie sich das Lehrgangspro-
gramim, Hohe Annahmequoten fir Auszubildende sowis ein
erheblicher Rickstau an sogenannten Fortzubildenden®
brachien es mit sich, daB in Hachenburg fast ausschiieBlich
Uberbetriebliche SchulungsmaBnahmen angeboten wurden.
Helmut Schumacher arbeitete ab 1974 in den Prifungsaus-
schiissen flir die Zwischenpriifung und AbschluBprifung zum
Forstwirt sowie zur Abnahme der Forstwirtschaftsmeisterpeii-
fung mit.
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Wahrend der letzten zehn Jahre entwickelte er die Program-
me der Waldbauernkurse und leitete mit groBem Erfolg mehr
als 30 dieser zweitdgigen Schulungen fiir Kleinprivatwaldbe-
sitzer.

In der jahrzehntelangen Arbeitslehrertitigkeit konnte Schu-
macher die Entwicklung der Standardarbeitsverfahren der
Holzerntetarife EHT, HET und EST mitgestalten.

Seit 1963 ist er Mitglied des KWF. Bereits ab Ende der 60iger
Jahre arbeitete er als rheinland-pfiizischer Vertreter im Ar-
beitsausschuB ,Geréte und Werkzeuge” des FPA. Diese Auf-
gabe, die er mit viel Passion wahrgenommen hat, muBte er
1987 aus gesundheitlichen Griinden aufgeben.

Wenn Helmut Schumacher nach 48jihriger Dienstzeit, davon
mehr als 41 Jahren als Arbeitslehrer, in den Ruhestand tritt,
werden sich viele Tausend seiner ehemaligen Schiiler gernan
ihn erinnern. Er war stets geachtet und beliebt wegen seiner
Fachkenntnis, seiner lebendigen Unterrichts- und Ubungsge-
staltung und wegen der vielen interessanten Geschichten, die
er in den Pausen zu erzéhlen wuBte. Er arbeitete immer praxis-
bezogen und war bis zum Ende seiner Dienstzeit ein ausge-
zeichneter Vorfihrer und geduldiger Lehrer.

Mit Helmut Schumacher verliBt einer der Pioniere der forstli-
chen Arbeitslehre den aktiven Dienst. Er konnte aufgrund sei-
ner Persdnlichkeit, seiner Erfahrung, seiner Kenninisse und
Fertigkeiten die Entwickiung der Waldarbeit entscheidend -
mitprédgen.

Er hat sich um die Einfiinrung der Motorsige, um die damitver-
bundenen Verdnderungen der Holzerntetechnik und um die
Verbesserung der Arbeitssicherheit groBe Verdienste erwor-
ben.

Die Waldarbeiter, die Kollegen, die Priffungskommissionen
und das KWF danken Helmut Schumacher fir seine Arbeit und
winschen thmeinen langen underfiiliten Ruhestandim Kreise
seiner Familie.

Friedrich Esser



- Telefonzentrale

- Unfallverhiitung,

Ansprechpersonen im KWF

im Zusammenhang mit Sturmholzaufbereitung:

Arbeitsschutzileidung u.
Arbsitsschutzausristung

-~ Maschinen, Gerite, Werkzeuge
und Ausriistung - allgemein

~ Ausriistung - spezigli

Gerdtesicherheit (GS)- und

PFA-Prifung

- Arbeitsverfahren fir

Aufarbeitung und Lagerung

Frau Diehl/ 06078/
Frau Lauer 785-0
Herr Hartfiel / -41
Herr Schuster -42
Herr Brhel/ -31
Herr Tzschbckel -34
Herr Debnar/ -12
Herr Ruppert <15
Herr Forbrig/ -22
Herr Zimmer -32

Informationen, Schriften und Merkbldtter zur Sturmaufarbeitung

Titel

Sturmholzaufarbeitung

Die Aufarbeitung
des Sturmholzes
Aus dem Walde

Windwurfaufarbeitung
(Merkblatt)

Sturmholz
(FTI-Sonderheft)

Sturmholzaufarbeitung
(Mearkblatt)

Bewiltigung von Wald-
katastrophen
{(Sonderheft)

GewuBt wie ~
Windwurfaufarbeiturnig
Medienpaket (Fiim, Folien, Dias,
Leitfaden)

Die Aufarbeitung von Nadsl-
und Laubholzwindfdlien
(Merkblatt)

Beregnung und Wasserlagerung
von Nadelstammbolz
Aus demn Walde

Wasserlagerung und kiinstliche
Beregnung von Fichten- und
Buchenstammbolz
Konservierung von
Nadelstammholz

Technik und Gkonomie der
Langzeitiagerung von Stamm-
holz und Schnittholz

Holzernts / Riicken
Autor / Herausgeber Nr. / Jahr
Platzer, Band XVI|
v. Stackelberg KWF 1872
Mitteilung der Niedersdchsischen 2711877
Landesforstverwaliung
Walidarbeitsschule Miinchehof 1171884
KWF 2/3/1985
Waldarbeitsschule 1987
itzelberg
Gastschrifileitung Hofle 35/36/1987
AFZ
BAGUV, Miinchen 1980
Versuchs und Lehrbetrieb 8/88

Lampertheim

Wald- und Holzechulz / Lagerung

Mittellung der Niedersiichsische 2511976
Landesforstverwaltung
Hess. Landesforstschule 211983
Schotten
AID 118171087
Patzak/Lofler 88/1988
Forstliche Forschungsberichie,
Minchen
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Berugsquelle

Kuratorium flir Waldarbeit und Forstiechnik (KWF)
Spremberger Str. 1 in 6114 GroB-Umstadt
Telefon: 06078/7850

Bezirksregierung Hannover Forstverwaliung
Am Waterlooplatz 11 in 3000 Hannover 1
Telefon: 06 1171060

Niedersdchsische Waldarbeitsschule Minchehof
Sautalstr. 159 in 3370 Seesen 16
Telefon: 05381/8004 und 8005

Kuratorium flir Waldarbeit und Forsttechnik (KWF)
Spremberger Str. 1in 6114 GroB-Umstadt
Telefon: 06078/7850

Waldarbeitsschule ttzelberg
Stiirzelweg 16 in 7923 Konigsbrunn
Telefon: 07328/6287

BLV Verlagsgeselischaft m.b.H. Minchen
Lothstr. 29 in 8000 Miinchen 40
Telefon: 088/127050

Bundesverband der Unfallversicherungstriger
der 6ffentl. Hand e V. ~ BAGUV ~

Postfach 2001 24 in 8000 Minchen 2
Telefon: 089 /551400

Versuchs- u. Lehrbetrieb flir Waldarbeit u,
Forsttechnik beim Hess. Forstamt Lampertheim
6840 Lampertheim 4, Telefon: 0620672254

Centraie Marketinggeselischaft der deutschen
Agrarwirtschaft Abteilung Forst und Holz
Kobienzer Str. 148 in 5300 Bonn 2

Telefon: 0228/847315

Hess. Landesforstschule Schotten
Karl-Weber-Str. 2 in 6478 Schotten 1

Telefon: 0644/2071

Auswertungs- und informationsdienst fir
Erndhrung, Landwirtscha® und Forsten (AIDY &, V.
Postfach 200153 in 5300 Bonn 2

Telefon: 0228/84990
Universitdisbuchhandlung Frank

Schellingstr. 3 in 8000 Minchen 40

Telefon: 088/ 2841 51
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Unfaliverhiitung / Ergonomie

Titel Autor / Herausgeber K. / Jahr Bezugsquelle
Berufsbezogene Gymnastik flir KWF 3/1883 Kuratorium fiir Waldarbeit und Forsttechnik (KWF)
Waldarbeiter, Ubungen am Spremberger Sir. 1in 6114 Gro8-Umstadt
Arbeitsplatz Telefon: 06078/ 7850
Sturmholz (Broschiire) L. Rigling 1983 Schweizerische Unfallversicherungsanstalt,
SUVA Abteilung Unfallverhiitung Bereich Forstwirtschaft
Fluhmattstr. 1 in CH-6002 Luzern
Telefon: 004141/2151 11
Arbeitsmappe Unfaliverhiitung  Versuchs und Lehrbetrieb 1984 Versuchs- und Lehrbetrieb fiir Waldarbeit und
Weilburg Forsttechnik beim Hess. Forstamt Weilburg
Limburgerstr. in 6280 Weilburg
Telefon: 06471/30432
Holzernte leicht gemacht KWF, Bundesanstalt fiir 941884 Kuratorium fiir Waldarbeit und Forsttechnik (KWF)
Arbeitsschutz Spremberger Str. 1in 6114 Grof-Umstadt
Telefon: 06078/7850
Bundesanstalt flir Arbeitsschutz
Vogelpothsweg 50 - 52 in 4600 Dortmund 17
Telefon: 0231/17631
Sturmwurf Landeswaldarbeitsschule 411984 Landeswaldarbeitsschule Hachenburg
(Merkblatt) Am Burggarten in 5238 Hachenburg
Telefon: 02662/7068
Arbeitssicherheit akiuel ~ BLG, KWF 10/1985 Bundesverband der landw. Berufs-
Waldarbeit genossenschaften (BLB)
Unfallverhiitungsfibel der landw. Postfach 4103 60 in 3500 Kassel
Berufsgenossenschaften Telefon: 0561/308 11
Sicherheit mit der Motorsédge Bundesanstalt fur 211986 Bundesanstait fir Arbeitsschutz
Arbeiisschutz KWF Vogelpothsweg 50-52 in 4600 Dortmund 17
Telefon: 0231717631
Unfaliverhiitungsfibel BAGUVY, KWF 1988 Bundesverband der Unfaliversicherungstriger
Sichere Waldarbeit und der 6ffentl. Hand e V. -BAGUV-
Baumpflege” Postfach 2001 24 in 8000 Miinchen 2
Telefon: 082/55 1400
Zentraler Gebrauchstest KWEF, FT1 /1989 Kuratorium flir Waldarbeit und Fosttechnik
Arbeitsschutzausristung Sprembergersir. 1in 6114 GroB-Umstadt
Telefon: 08078/785-0
Arbeltssicherheit durch BAGUY, KIWF 1980 Bundesverband der Unfallversicherungstriger-
Mitarbeit der &ffentl. Hand e. V. -BAGUV-
{Lehrmappe) Postfach 2001 24 in 8000 Miinchen 2
Telefon: 089/55 1400
Hinwelise zur UVV bei der Auf-  Waldarbeitsschule 211980 Waldarbeitsschule Goldberg

arbeitung unter Spannung
stehender Bdume

Goldberg

8420 Kelhelm
Telefon: 094 41/4017
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