Gerite- und Verfahrenstechnik

Elmia Wood:

Showtime in Schweden

In vier Abschnitten wird ein Uberblick iiber verfahrens-
technische Trends sowie maschinen- und geritetechnische

Entwicklungen gegeben.

Obwohl das Wetter nicht immer ganz
§0 mitspielte - unbestindiges Werter
mit Regen und Hagelschauern hielt Ver-
anstalter, Aussteller und Besucher auf
Trab - konnte die Elmia Wood auch im
Jahr 2001 ihre Stellung als fithrende
Forst-fachmesse der Welt untermauern.
Mit 543069 verkauften Eintrittskarten,
481 Ausstellern und 78 000 m? (statt
41 000 m? im Jahr 1997) Nettoaus-
stellungsfliiche hebt sie sich deutlich
von allen anderen Forstmessen welt-
weit ab.

7000 PKW und 200 Busse garantierten
kurze Wege zur Messe. Die gesparte
Kondition brauchte man dann aller-
dings auf dem insgesamt 8 Kilometer
langen Rundweg.

Bunt gemischt war auch diesmal das
breit gestreute Firmenangebot mit
High-Tech im GroBmaschinenbereich
einerseits und unzihligen Anbietern
von Kleintechnik, Zubehor und Souve-
nirs far die grofie Zielgruppe der
schwedischen (Klein-) Privatwald-
besitzer andererseits.

Das Messegelinde im Wald bei Brat-
teborg, 30 km stdlich von Jonképing,
bot ideale Rahmenbedingungen fiir at-
traktive Technikvorfithrungen. Ausge-
feilte Verkehrsfiihrung und nahezu un-
begrenzter Parkraum fiir tiglich bis zu

Der enorme Flichenzuwachs insge-
samt, bei nahezu identischen Ausstel-
lerzahlen (481/2001 im Vergleich zu
489/1997), war in erster Linie den Grof3-
technikanbietern zuzuschreiben. Die-
ser Trend zu groferen Messestinden,
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der bereits auf der KWF-Tagung 2000 in
Celle uniiberschbar war, bestitigt die
weiter wachsende Wertschitzung  die-
ser Austellergruppe fir Demo-Messen
im Wald.

e,
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Die Prisentation der Valmet-Flote

Auf gigantischen Messestinden von
bis zu mehreren tausend Quadratme-
tern boten die GroBmaschinenher-
steller zum Teil aufwendig einstudierte
Demo-Shows fur die Besuchermassen.
Das choreografische Highlight bot da-
bei Valmet mit seiner von Glenn Millers
JAmerican Patrol” eingeleiteten Pro-
duktprisentation. Diese, auf die Unter-
haltung des Massenpublikums abge-
stimmten Events, boten einen schnel-
len Uberblick tiber aktuelle Neuheiten
und Entwicklungen der jeweiligen Fir-
ma. Deutlich schwieriger war es jedoch,
bei den Groflen” kompetente Partner
fur tiefergehende Fachgespriche zur
Klirung gezielter Detailfragen zu fin-
den.

Der Pika Harvarder
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1. Verfahrenstechnische Trends

Kombimaschinen — Harwarder (Har-
vester und Forwarder)

Die Entwicklung der Harwarder wird
von den nordeuropiiischen Forschungs-
instituten SkogForsk (Schweden) und
Metsiteho (Finnland) seit geraumer
Zeit beobachtet. Im Rahmen des ELMIA-
Kongresses wurde die Frage nach Ein-
satzmoglichkeiten und Einsatzgrenzen
intensiv diskutiert. Aufgrund neuer
Zeitstudien wird der Harwarder von

skandinavischen und nordamerikani-
schen Experten als echte technische
Weiterfithrung der bisher auf Kranvoll-
ernter und Tragschlepper basierenden
vollmechanisierten Holzerntekette ge-
sehen.

Als Hauptvorteil wird das damit rea-
lisierbare Einmaschinenkonzept, insbe-
sondere bei der Durchforstung, ange-
sehen. Gerade kleine Unternehmer
kénnen damit Investitionskosten cin-
sparen. Dartiber hinaus wird angefiihrt,
dass derartige Universalmaschinen im

Jahresdurchschnitt besser ausgelastet

sind als Spezialmaschinen, da zumin-
dest fiir eine ihrer Funktionen ein Auf-
trag zu bekommen sei.

Nach aktuellen skandinavischen
Maschinenkostenkalkulationen ist der
Harwarder bezuglich der Erntekosten
frei Waldstrasse um ca. 0,50 DM/Efm
glinstiger als die derzeit praktizierte 2-
Maschinen-Kombination. Die geringe-
ren Kosten je Efm ergeben sich vor al-
lem durch das Wegfallen des Arbeits-
ablaufabschnittes ,Laden® im Falle des
Tragschleppers, da der Harwarder die
Abschnitte direkt in den Rungenkorb
schneidet. Durch den Einsatz wechsel-
barer Rungenkorbe (Containersystem)
kann die Effizienz gegentiber dem kon-
ventionellen System noch erhoht wer-
den. Die Zeitersparnis (durch Wegfall
des Ladenvorgangs) fihrt insgesamt zu
einer hoheren Produktivitit und trotz
der entsprechenden Mchrkosten des
Harwarders von rund 40 000 bis 140 000
DM gegentiiber einem Kranvollernter zu
geringeren Erntekosten je Festmeter frei
WaldstraRe.

Diesen Vorteil kann die Maschine
jedoch nur bei Anfall eines oder weni-
ger Sortimente — wie unter skandinavi-
schen Gegebenheiten — voll ausspielen.
Unter mitteleuropiischen Bestandes-
verhiltnissen mit hoher Baumarten-
und Sortenvielfalt muss der Harwarder
seine Uberlegenheit erst noch bewei-
sen. Hier kommen dem Harwarderkon-
zept jedoch einerseits der geringere
Massenanfall je Rickegasse und ande-
rerseits die relativ kurzen Ricke-
entfernungen entgegen, die ggf auch
eine zeitlich entzerrte Aufarbeitung der
einzelnen Baumarten und Sorten sowie
deren Transport erlauben.

Unberucksichtigt blieben in den
skandinavischen Studien bisher die im
Fall des Harwarders um 50 % geringe-
ren Umsetzungskosten durch Wegfall
der zweiten Maschine. Ein Umstand,
der aufgrund der hiufig kleinen Hiebe
in Deutschland bedeutsam werden
konnte.

Zudem entfillt auch die aus der un-
terschiedlichen Arbeitsproduktivitiit
resultierende notwendige Koordination
zwischen zwei Fahrzeugen. Speziell in
Schweden wird auch auf den Aspekt des
unverschmutzten Holzes hingewiesen,
welches die Harwarderaufarbeitung lie-



fert und die absolute Frische des Hol-

zes.

In Skandinavien und Nordamerika
wird erwartet, dass sich der Harwarder
sowohl in der Durchforstung als auch
der Endnutzung als zunehmend kiinf-
tige Standardarbeitsmaschine etabliert.
Auch unter mitteleuropiischen Verhilt-
nissen kann zumindest eine Marktni-
sche vermutet werden.

Unter welchen Einsatzbedingungen

und Arbeitsabliufen sich der Harwarder
auf der Fliche letztlich durchsetzen
kann, muss noch genau untersucht wer-
den. Hier befinden sich auch die Her-
steller noch in einer Entwicklungspha-
se. Partek Forest verfolgt momentan
zwei Verfahrensabliufe:
1. Der Harwarder arbeitet zuniichst wie
ein konventioneller Harvester, d. h.
Fillen, Einschneiden, Ablegen. In ei-
nem zweiten Durchgang — als For-
warder — wird das Holz geladen.

. Beider Direktbeladung wird das ein-
geschnittene Holz gleich tiber der
Ladefliche eingeschnitten bzw. auf
dieser abgelegt (weitere technische
Details siche Abschnitt 111, S. 68f.).

[S¥]

Energicholznutzung

Die Energicholznutzung spielt in
Schweden eine zunehmend wichtige
Rolle. Unterstitzt mit Mitteln aus der
EU entwickeln u. a. Timberjack und Val-
met sog. Restholzbiindler. Vor dem Hin-
tergrund steigender Energiepreise
konnte auch fiir Mitteleuropa in diesen
Markt etwas Bewegung kommen. Der
gezeigte Timberjack Fiberpack 370, ein
Aufbaugerit fur Rickeziige, produziert
pro Stunde rund 25 Reisigbtindel von
etwa 3 m Linge und 70 cm Durchmes-
ser. Jedes dieser Bundel von rund 500
kg liefert 1 bis 1,5 Megawatt Energie,
was 80 bis 100 Liter Heizdl entspricht.

Timberjack Fiberpack 370 |

Diese Art der Vollbaumnutzung durf-
te in Deutschland vor dem Hintergrund
des Nihrstoffentzuges heftig umstritten
sein, selbst wenn die Asche anschlie-
Rend auf der Fliche ausgebracht wird.
Zudem entfillt bei Nutzung der Aste
und Krone auch die zur Bodenscho-
nung notwendige Reisigmarte ginzlich,
so dass aus Okologischen und 6kono-
mischen Aspekten solche Verfahren in
absehbarer Zeit im deutschen Wald die
Ausnahme bleiben werden. Auf land-

wirtschaftlichen Flichen zur Produkti-
on von Energicholz erscheint ein Ein-
satz eher denkbar.

Optimierung von Arbeitsabliufen

Technisches Entwicklungspotential

wird neben den Kombimaschinen va.

in der Verbesserung von Details an be-
stehenden Maschinen gesehen. U. a. in
der Automation von Arbeitsablaufab-
schnitten im Bereich der Schnittstelle

Mann — Maschine durch Verbesserun-

gen bei der Bedienung wie z. B. die

Moglichkeit einer .intuitiven” Kran-

fuhrung mit entsprechend intelligen-

ten”, sprich lernfihigen Krinen, die
selbstiindig markierte Biume erkennen,
ernten und auf die Rickegasse heben.

Der Fahrer greift nur noch im Bedarfs-

fall ein bzw. konzentriert sich auf Fah-

ren und Aushaltung oder nutzt die Zeit
fiir regenerative Kurzpausen.

Weitere konkrete Vorstellungen fiir
die Zukunft zeichnen sich fur die fol-
genden Bereiche ab:

Schnittstelle Maschine - Baum

— Modifizierte Aggregate fiir den Ein-
satz im mittelstarken Laubholz. Vor-
gestellt wurde von Silvatec ein Aggre-
gat mit Zopfsige. Weitere Entwick-
lungen laufen in Frankreich.

— Vermessungssysteme: Neben der
Optimierung der Messgenauigkeit
der bestehenden Systeme sollen
kiinftig auch Kriterien wie Dichte,
Fiule, Krimmung erfassbar werden.
Weiterhin wird an einem System ge-
arbeitet, dass die Erkennung des
Grunastbereichs bei Kiefer ermog-
licht, da hier i. d. R. eine Qualitits-
grenze fur die Aushaltung liegt.

Schnittstelle Maschine — Maschine:

~ Hier zielt die Entwicklung auf Ver-
besserungen der Sensorik.

— Dartiber hinaus werden Diagnosesy-
steme die reparaturbedingten Stand-
zeiten der Maschinen minimieren.

Informationsfluss — Logistik

Im Bereich der Logistikkette gibt es z.7.
auch aus Skandinavien keine Neuerun-
gen zu vermelden. Das sich moderner
I'T-Standards bedienende Modell — be-
ginnend mit der Online-Bedarfsmel-
dung vom Sigewerk hin zum Kran-
vollernter mit Optimierungssoftware fir
die Aushaltung und der Datentibertra-
gung per E-Mail zum Tragschlepper, der
letztlich die geriickten Polter mit den
GPS-Koordinaten an den mit GIS und
elektronischer Forstkarte ausgertisteten
LKW weiterleiter — gibt es in der Praxis
nur dort, wo Waldbesitz und Sige-
industrie in einer Hand sind und der
Datenfluss tiber einheitliche Schnittstel-
len und Datenformate ablaufen kann
(siche FT19+10/2000 u. 2+3/2001). In
den anderen Bereichen stehen momen-
tan die Implemen-tierungsprobleme,
wie auch in Deutschland, im Vorder-
grund. Das Misstrauen gegeniiber einer
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Rungenkorb des Pka

marktbeherrschenden Stellung eines
Partners, fehlende Bereitschaft Ratio-
nalisierungsgewinne und Investions-
kosten zu teilen und die Skepsis vor
technischen Neuerungen prigen eben-
falls in Skandinavien und Nordamerika
das Bild.

Ansitze zur Losung des Daten-
transfers zeichnen sich ab, da zuneh-
mend von den Herstellern standardi-
sierte Hardware und Software einge-
setzt wird, die eine Kompatibilitit der
Daten erleichtert (siche hierzu Ab-
schnitt II1, siche S. 71f).

II. Maschinentechnische Neuheiten

Kombinationsmaschinen:
Trag-Riickeschlepper

Auf dem mitteleuropiischen Markt ha-
ben withrend der letzten 2 Jahre immer
stirker Kombinations-Trag-Ruckeschlep-
per von sich reden gemacht. Ohne die
jeweilige Spezialmaschinen vom Markt
verdringen zu konnen, bieten Kom-
binations-Trag-Seilschlepper den Vorteil
grofler Universalitit. Mit einer Maschi-
ne und damit auch mit einer Investiti-
on konnen Kurz- und Langholzsor-
timente entweder nacheinander oder
auch gleichzeitig gertickt werden. Da-
durch gewinnt insbesondere der klei-
ne Forstunternchmer groBere Flexibi-
litit und kann effektiver als mit der Spe-
zialmaschine auch kleinere Riickeauf-
trige mit grofBer Sortimentsbreite bear-
beiten.

- fmllllll_l_ (F
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Kombinations-Irag-Riickeschlepper
vereinen die Konstruktionsmerkmale und
auch die technische Ausstattung von Trag-
und Seilschleppern. Sie sind beziiglich ih-
rer Fahrgestelle an die von Trag-
schleppern (6- oder 8-Radfahr-gestelle)
angelehnt, besitzen Ladekran, Rungen-
korb, Doppeltrommelseilwinde mit
heckseitigem Seilausgang, Ruckeschild
(meist hohenverstellbar, teilweise als
Bergstiitze nutzbar) und Klemmbank.

Grundsitzlich sind bei allen derarti-
gen Maschinen drei Betriebsmodifi-
kationen moglich:

¢ Kurzholzrickung mit Rungenkorb
(normale Tragschleppervariante)

* Langholzrickevariante mit Klemm-
bank, Beiseilen mittels Seilwinde,
bei Lastfahrt ggf. erginzendes Mit-
fithren von Langholz am Rickeschild

* Kombinationsvariante mit Rungen-
korb (Kurzholztransport) und gleich-
zeitiger Langholzriickung mittels Seil
und Ruckeschild

Zur Elmia zeigten die Fa. HSM den 904

F Kombi und die Fa. Dasser den ts 14.8,

eine vereinfachte Version des trs 14.8

(FTT 1/2001) mit einer Eintrommel-

seilwinde und einem Rungenkorb. Bei-

de Maschinen sind zur FPA-Priifung an-
gemeldet.

Harwarder (Harvester und Vorwar-
der)

Im Einsatz vorgestellt wurden Ricke-
Vollerntemaschinen von Valmet (801
Combi mit Aggregat Duo 330) und Pika
(828 Combi). Diese Maschinen in typi-
scher forstlicher Knicklenkerbauweise
bestehen aus einem Vorderwagen, auf
dem sich Motor, Kabine, hydrostati-
sches Getriebe, Hydraulik und ein kom-
biniertes Greifer-Vollernteaggregat be-
finden, so dass auch die Funktionen
cines Forwarderkrans Gibernommen
werden konnen. Withrend Valmet eine
konventionelle Schlauchzufihrung
zum Vollernteaggregat verwendet, die
nur einen begrenzten Drehwinkel des
Rotators gestattet, setzt Pika eine Dreh-
durchfithrung ein, die eine beliebige
Drehung des Aggregats erlaubt.

Eine weitere Besonderheit stellen die
Rungenkorbe beider Maschinen dar. Da
bei diesem System eine Maschine alle
anfallenden Sortimente auch aus dem
Bestand riicken muss, haben die Kon-
strukteure Moglichkeiten geschaffen,
Sortimente in gewissem Umfang zu tren-
nen. Withrend Pika dazu Hilfsrungen im
Rungenkorb einbaut, baut Valmet auf sei-
ner Maschine einen Rungenkorb mit
zwei Abteilungen auf, Mit dieser Bauwei-
se konnen zwei Sortimente klar getrennt
werden, zudem konnen auch Stimme
sowohl von hinter der Maschine als auch
seitlich direkt in den Rungenkorb auf-
gearbeitet werden, withrend die Pika-Ma-
schine Stimme seitlich aus dem Bestand
nach dem Aufarbeiten zuniichst auf dem
Boden ablegen muss.

Den in Abschnitt I. beschriebenen
verfahrenstechnischen Chancen dieser
Maschinen stehen jedoch bauartbe-
dingte Restriktionen als Herausforde-
rung fir die Entwicklung gegeniiber.
In der Kranfunktion ist beispielsweise
mit erheblichen Einschriinkungen in der
verfiigharen Hubkraft zu rechnen, da
immer auch das Aggregat mit gehoben
werden muss und die Drehbarkeit der
Zange unter Umstinden eingeschrinkt
ist. Dagegen ist die Vollernterfunktion
dahingehend cingeschriinkt, dass durch
die Kranzange der Bauraum einge-



dass durch die Kranzange der Bauraum
eingeschrinkt ist und nur relativ klei-
ne Vorschubwalzen verwendet werden
kdénnen. (Zu diesem Punkt lohnt ein
Blick auf das Aggregat Woody 50/60 des
Gebirgsharvesters der Firma Konrad. An
ihm sind zahlreiche Details sehr elegant
gelost).

& &

Rungenkorg des Valmetr Combi

Ein weiterer Punkt ist die Gewichts-
verteilung des Gesamtfahrzeugs. Da
sich alle Aggregate auf den Vorder-
wagen konzentrieren, wird dieser rela-
tiv schwer. Es bleibt abzuwarten, wie
sich diese Maschinen auf dem Markt
behaupten werden.

Tragschlepper

Eine interessante Entwicklung von Ca-
terpillar ist die Verwendung des aus der
Landwirtschaft bekannten Gummiband-
laufwerks mit sehr grofien Treibridern
anstelle der hinteren Bogies eines Trag-
schleppers. Vorgestellt wurde ein ent-
sprechend modifizierter Prototyp. Da-
mit erhofft sich der Hersteller eine bes-
sere Zugkraftentwicklung und eine Ver-
ringerung des Bodendrucks und eine
daraus resultierende Verringerung der
Bodenverdichtung, ohne dass Ober-
flichenschiaden in dem MaR in Kauf
genommen werden mussen, wie sie bei
Stahlketten aufireten.

Gummibandlaufwerk am CAT-Prototyp

Von Timberjack wurde ein Prototyp
des TJ 1410B mit leicht verstellbarer
und automatisch nivellierbarer Ladefli-
che vorgestellt.

Valmet prisentierte seine neue x.1-
Serie mit den Modellen 830.1, 840.1,
860.1 und 890.1. Eine echte Neuvor-
stellung war dabei der 830, der als
Nachfolger des bewihrten 820 gehan-
delt wird. Im Gegensatz zum Vorgin-
ger ist der Kran auf dem Hinterwagen
montiert, was zu einer verbesserten
Standsicherheit beitrigt. Generell ha-

ben alle Tragschlepper der x.1 Serie
(840.1, 860.1, 890.1) Verbesserungen
im Bereich der Hydraulik (Stromungs-
und Kiihlungsverhalten), der Kabine
(Ergonomie, Grofle, Sicht), der War-
tungsfreundlichkeit (Zugiinglichkeit),
der Stabilitit (z.B. Motorhauben) und
der Beleuchtung (Xenon-Scheinwer-
fer) erfahren.

Di¢ ncue . 1-Serie von Valmet

Das Logistikkonzept steht bei den
Tragschleppern von Ponsse im Vorder-
grund der Entwicklungen. So wird z. B.
der Buffalo bereits mit in die Maschine
integriertem GPS-Empfinger und wei-
terfihrender Software ausgeliefert, was
die besondere Bedeutung des Man-
agmentbereichs fiir Ponsse demon-
striert. Neue Ponsse-Tragschlepper und
-vollernter sind nunmehr mit Mercedes-
Dieselmotoren ausgestattet. Diese Mo-
toren besitzen ein neues Motormana-
gement, welches unter Umgehung der
bisher tblichen hydraulikdruckab-
hingigen Einspritzpumpensteuerung
durch direkt bedarfsgesteuerte Leis-
tungsregelung erheblich hysterese-
freier, drehzahlkonstanter und dadurch
verbrauchsgiinstiger betrieben wird.
Diese Motoren sind auch fir den Ein-
satz von RME (Biodiesel) geeignet und
zugelassen.

Kranvollernter

VYon Rottne wurde der H-20, ein 6-Rad-
Vollernter der oberen Leistungsklasse
(168 kW Motorleistung, 10 m Kranaus-
lage, vorgestellt. Auffilligkeiten dieser
Maschine sind die neue, ergonomisch
glinstige, dreh- und tilthare Kabine, gro-
fer und gut zuginglicher Stauraum und
eine aullergewohnlich leistungsstarke
Arbeitsbeleuchtung.

Valmet verbesserte auch bei den
Vollerntern seiner x.1-Serie die Hvdrau-
lik (jetzt getrennte Steuerblacke), die
Kabinen und die Umfeldbeleuchtung.
Zwei neue, leistungsfihige Aggregate
(360 u. 370) werden mit ,integrierter
Intelligenz” mit angeblichen Vorteilen
bei schwierigen Bedingungen angebo-
ten. . Integrierte Intelligenz” bedeutet,
dass im Harvesterkopf Chips mit ent-
sprechend kurzen Signalwegen einge-
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Der neue Rottne H20 mit dreh- und tiltbarer Kabine

baut sind, die damit die Bordelektronik
entlasten.

Bei Ponsse rundet der Beaver das
Angebot nach unten ab. Wihrend der
Hinterwagen offensichtlich vom Ergo
tiibernommen wurde, ist der Vorder-
wagen eine Neukonstruktion. Ponsse
verzichter auf ein bewegliches Ver-
bindungselement und setzt auf eine star-
re Vorder- und Hinterwagenverbindung
mit Pendelachse unter dem Vorder-
wagen. Die Beweglichkeit wird dadurch
etwas eingeschrinkt. Der Beaver ist so-
wohl hinsichtlich seiner Leistungsdaten,
seines Gewichtes, aber auch preislich
deutlich unter Ergo und Cobra angesie-
delt. Die geringere Motorleistung wird
durch das neuartige Motormanagement
weitgehend ausgeglichen.

Eine weitere Harvesterneuvorstel-
lung in der oberen Leistungsklasse gab
es bei Timberjack mit dem Modell 1470.
Eine seitlich und in Fahrtrichtung ni-
vellierbare und zugleich um 90° nach
links und rechts drehbare Kabine bie-
tet erheblich gunstigere Sichtbeding-
ungen bei der Fillung im Bestand.

Logset erweitert seine Modellpalette
ebenfalls nach oben durch den bereits
zur FPA-Prifung angekindigten Titan

Der Pink Panther”, die Designstudie von Silvatec
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Uniibersehbar in leuchtendem Pink
prisentierte Silvatec eine Designstudie
auf Basis des Modells 886TH. Kiinftig
soll es auch die grofleren Modelle

896TH und 896 Super TH im neuen
Outfit geben. Auch bei Silvatec begeister-
te spontan die ncue, ergonomisch aus-
gefeilte Kabine. Es bleibt zu hoffen, dass
hier die ROPS- und FOPS-Tests dem Her-
steller nicht noch einen Strich durch die
Rechnung machen. Beachtenswert war
ist auch die Zentralschmieranlage der
Firma Vogel, die Silvatec fir seine
Harvester anbietet. Alle wichtigen
Schmierstellen werden durch sie ver-
sorgt, was nicht nur den Wartungs-
aufwand reduziert, sondern auch das
zum ‘Teil nicht ungefihrliche Herum-
klettern auf der Maschine vermeidet.
Anti-Schlupf-Regelung ist nicht wei-
ter ein Fremdwort bei Forstmaschinen.
Nicht etwa ein skandinavischer Herstel-
ler sondern Sifor aus Frankreich hat den
ersten Vollernter mit elektronisch ge-
steuertem Anti-Schlupf-System im Pro-
gramm! Die Schlupfregelung wirke di-
rekt auf die sechs Einzelradmotoren.
Von verschiedenen Herstellern, vor
allem jedoch von MHT Linz (Oster-
reich) wurden die weitestgehend unter
dem Firmennamen Neusson bereits be-
kannten Raupenharvester ( 8002 HY,
9002 HV, 1002 HV und 18002 HV) ge-
zeigt. 1002 HV und 18002 HV zeichnen
sich durch tiltbare Kabinen und Seil-
windenhilfsantrieb aus, die sehr gute
Hangtauglichkeit bewirken.
Baggerfahrgestelle allgemein sind
relativ preisginstig und werden auch
deshalb gern als Harvesterbasis genutzt.
Problematisch ist bei dieser Maschinen-
kategorie jedoch der hohe Aufwand fir
Umsetzungen (Tieflader) sowie am
Hang, das zumeist ungeklirte Ricken.

Allgemeine Konstruktionstrends:
Kabinen

Wihrend noch zur Elmia 1997 massiv
die relativ aufwendigen Pendo-Kabinen
wegen ihrer hervorragenden ergonomi-
schen Eigenschaften, jedoch mit den
Nachteilen des hohen Preises und des
~erlustes der Bodenhaftung™ angebo-
ten wurden, haben sich zur Elmia 2001
viele Hersteller wieder stirker auf kon-
ventionelle Kabinen, allerdings mit er-
hohtem Komfort, orientiert. So setzen
sich bei Kranvollerntern Kabinen mit
gebogenen Vollsichtscheiben, insbeson-
dere wegen ihrer guten Sicht nach
oben, weiter durch.

Bei Tragschleppern werden zuneh-
mend grofziigige Sichtfenster im
Kabinendach eingebaut. Dabei diirfen
jedoch die sicherheitstechnischen An-
forderungen (insbesondere Schutz ge-
gen herabfallende Aste und dergleichen
— FOPS) nicht iibersehen werden.

Hiiufig werden tiltbare Kabinen oder
zumindest tiltbare Sitze eingesetzt, die
insbesondere die Hangneigung lings
zur Fahrtrichtung ausgleichen koénnen.

Anstelle von Drehsitzen werden bei
Tragschleppern vereinzelt drehbare
Kabinen eingesetzt.



Drehkabine statt drehbarem Sitz

Fahrgestelle
Bei Tragschleppern und Vollerntern
dominieren nach wie vor konventionel-
le Radfahrgestelle mit Bogies. CAT bie-
tet beim Timberking eine zusitzliche
Hinterwagen-Knicklenkung an. Damit
will man eine erhebliche Verringerung
des dufieren Wendekreises (auf 12 m)
erreichen. Vergleichbare Normalfahi-
gestelle haben Wendekreisdurchmesser
von ¢a. 15 m.
Hinterwagenknicklenkungen, aller-
dings auf der Basis von Drehschemeln,
werden auch von Rottne angeboten.
Diese Konstruktionen ermoglichen ne-
ben dem bereits geschilderten Effekt
auch ein spurversetztes Fahren des ge-
samten Hinterwagens. Letzteres kann in
Extremsituationen hilfreich sein.

Lenkbarer Bogie am Rottne Rapid Forwarder

Inshesondere bei 8-Rad-Tragschlep-
pern wird zunehmend als Standard
oder optional Bogielift angeboten. So
ausgestattete Maschinen erméglichen
kleinere Wendekreisdurchmesser, bes-
sere Fahreigenschaften bei Umsetzun-
gen, Verbesserungen der Seitenstabi-
litit in Hanggelinde mit starkem
Mikrorelief (bei getrennter Betiitigung
rechts und links) und verbesserte
Steigfihigkeit.

Ergonomie

Neben den bereits beschriebenen Ver-
besserungen der Kabinen beztiglich
Sicht und Nivellierung wurden bei zahl-
reichen Maschinen die Arbeitsbeleuch-
tungen erheblich verbessert. Wihrend
bisher Ernter und Tragschlepper meist
mit 14 bis 16 Stack 70-W-Scheinwerfern
bestiickt waren, sind bei nahezu allen
Herstellern Neuentwicklungen mit bis
zu 25 Scheinwerfern a 70 W oder 14
Hochleistungsschein-werfern (Xenon)
ausgestattet.

Forst-Reifen
Auf dem Gebietr der Reifen stellte
Nokian einen neu entwickelten hoch-
festen Forstreifen vor, der nun eine PR-
Zahl von 20 aufweist und damit die bis-
her tiblichen maximalen PR-Zahlen von
16 deutlich tbertrifft. Bei einerseits
verbesserter Durchstichfestigkeit insbe-
sondere der Seitenwinde ist der
Bodenschonungseffekt eines solchen
Reifens jedoch eher kritisch zu sehen.
Angekundigt, aber noch nicht auf
dem Marke, ist von Ponsse eine Reifen-
druckregelanlage, die durch Nutzung
vorhandener Bauteile kostenglinstig
Druckiinderungen in akzeptabler Zeit
ermoglichen soll. Die positiven Wirkun-
gen angepasster Reifendricke auf
Schlupf, Zugkraft, Bodenpfleglichkeit
und Ergonomic haben sich auch bei
Messungen des KWF an Tragschleppern
bestiitigt.

II1. Elmia nach Maf}

Holzvermessung ist nicht nur das Ermit-
teln eines VerkaufmaBes, sondern dient
zunehmend einer Datenerhebung, die
in alle Bereiche der Logistik, von der
optimierten Einschlags- tiber die Trans-
port- bis hin zur Verwertungsplanung
reicht. Selbst Funktionen der Maschi-
nensteuerung (Regelung von Motor-
drehzahl, Pumpenleistungen, Anpress-
druck von Greifern oder Sigegeschwin-
digkeiten) werden mittlerweile von
Daten der Holzvermessung beeinflusst.

Elektronische Holzaufnahme, PC-
Technologie und Microsoft erobern
den Wald

Naturgemifd steht bei einer Elmia die
Waldvermessung im Vordergrund. Die-
se reicht von der Stehendvermessung
ganzer Bestinde dber Volumen- und/
oder Gewichtserfassung wihrend der
Aufarbeitung und/oder des Ruckens bis
hin zur Nachvermessung des aufgear-
beiteten Holzes.

Dabei gab es auf dieser Elmia eigent-
lich kaum bahnbrechende Neuheiten
zu bestaunen. Vielmehr ist eine Konso-
lidierung der Vermessungstechnik auf
hohem Niveau zu beobachten.

Generell ist hierbei der Trend unge-
brochen, die Daten bereits withrend des
Messvorganges elektronisch abzugrei-
fen und fiir eine weitere Verwendung
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zu speichern. Das vom Messvorgang
getrennte Eingeben von Messdaten ist
offensichtlich kein Thema mehr. Aufler-
dem bemithen sich immer mehr Her-
steller darum, den Messvorgang in be-
reits bestchende Prozesse zu integrie-
ren, um zusitzlichen Vermessungsauf-
wand moglichst zu minimicren.

Ob das aber unbedingt soweit fiih-
ren muss, dass z. B. auf elektronischen
Kiluppen keine Skala mehr aufgedrucke
ist, so dass im Falle eines technischen
Defekts oder leeren Akkus auch nicht
mehr hilfsweise mit Papier und Bleistift
gearbeitet werden kann, darf getrost
hinterfragt werden.

Trend ist ganz offensichtlich auch,
zumindest bei automatischen Vermes-
sungssystemen in Kranvollerntern, die
Hardware auf PC-Basis aufzubauen und
Standardsoftware auf dem weitverbrei-

teten Betriebssystem von Microsoft zu
entwickeln. Blue Screen und kryptische
Fehlermeldungen inklusive.
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Verbessert hat sich auch die Bedie-
nerfreundlichkeit der Messsysteme, die
zunehmend intuitiv benutzt werden
koénnen, auch wenn der in vielen Fal-
len immer groflere Leistungsumfang,
vor allem bei automatischen Vermes-
sungssystemen eine ausreichende
Schulung nach wie vor voraussetzt.

Dagegen ist die Schnittstellenprob-
lematik sowohl im Hard- als auch im
Softwarebereich dank StanForD und
der Verwendung von Standardkom-
ponenten besser geworden, wenn auch
immer noch nicht vollstindig gelost.
Anwender sind daher nach wie vor gut
beraten, vor einem Kauf das Zusam-
menspiel einzelner Komponenten aus-
gichig zu testen.

Kluppen, Kluppen, Kluppen . . .

waren auf der Elmia reichlich zu sehen,
nur ohne Display und Bedientasten gibt
es sie offensichtlich kaum noch. Das
Spektrum reicht dabei vom einfachen
Durchmessererfassungsgerit bis zum
transportablen Minilaptop, das die Da-

ten auf Wunsch auch online zum Biiro
schickt.

Uber technische Neuheiten und De-
tails wird in Abschnitt IV. berichtet.

Harvestervermessungssysteme

Hier gibt es zwei grundsiitzlich verschie-
dene Wege, auf denen die Harvester-
hersteller ihre Maschinen ausristen.
Auf der einen Seite Firmen wie Ponsse
(Ponsse opti), Timberjack (Timbermatic
300) und Valmet (Maxi Harvester), die
ihre Vermessungssysteme als integrati-
ven Bestandteil der Maschinensteu-
erung anschen und eine zunchmende
Vernetzung der Mess- und Steuersyste-
me anstreben, auf der anderen Seite
Firmen wie Rottne (Dasa), TBM (Epec),
Silvatec (TM) und Logset (Mitron), die
ihre Vermessungssysteme bei Dritther-
stellern zukaufen und auf ihre Maschi-
nen adaptieren.

Aufier Epec und Mitron setzen da-
bei alle Hersteller von Vermessungssys-
temen auf PC-Technologie und ein Win-
dows-Betriebssystem, mit all den dar-
aus resultierenden Vor- und Nachteilen,
Alle Systeme sollen dabei die Vorgaben
des StanForD beherrschen, wenn auch
noch nicht alle Systeme bereits die deut-
schen Variablen (StanForD Variables
601, 602, 603) integriert haben, die
eine weitgehende HKS-Kompatibilitit
sicherstellen. Im Zweifel nach der ak-
tuellsten Softwareversion erkundigen
und gezielt nach den Variablen fragen.

Schlaglichter im Vermessungswald
Bei Ponsse wurde das Ponsse Opti zur
umfassenden Maschinen-Management-
software in allen Bereichen ausgebaut.
Beim eigentlichen Vermessungssystem
Ponsse Opti 4G wurde natlrlich an der
Bedienbarkeit gefeilt und die Integrati-
on der Daten weiter vorangetrieben
(Speicherung der Daten auch auf den
Maschinen mit der Moglichkeit auch
dort Auswertungen zu fahren. Das Biiro
auf der Maschine ist jedoch wohl eher
aufgrund der geringen Massenspeicher-
preise und einfach verfiigbarer Stan-
dardsoftware entstanden, der prakti-
sche Nutzen kann durchaus hinterfragt
werden.) So werden z. B. Daten aus der
Vermessung (Durchmesser) genutzt,
um im richtigen Moment die optimale
Motorleistung zur Verfigung zu stellen.
Die auch bei Load-Sensing-Systemen ty-
pischen Drehzahlschwankungen wer-
den dadurch deutlich (hoérbar) redu-
ziert.

Auch Timberjack hat mit seinem
neuen Bordcomputersystem Timber-
matic 300 den Schritt in die PC-Welt
unter Windows vollzogen und integriert
Vermessung und Maschinensteuerung
mit einer Plattform fir individuelle
Logistikapplikationen. Die Software zur
Kalibrierung mit Hilfe elektronischer
Kluppen gehort (endlich) zur Serien-
ausstattung.



Valmet hat sein MaxiHarvester in der
Bedienoberfliche griindlich iiber-
arbeitet und v. a. auch die deutschen
Ubersetzungen verbessert. Das System
arbeitet jetzt mit einer Vielzahl elektro-
nischer Kluppen zusammen. Nach wie
vor basiert jedoch die Durchmesserka-
librierungskurve nur auf einem einzi-
gen Stitzwert, was jedoch in Kiirze ge-
indert werden soll.

ESE hat sein Vermessungssystem
DASA 4 in Zusammenarbeit mit Rottne
entwickelt und bereits im letzten Jahr
vorgestellt. Das PC-System verfiigt laut
Hersteller iber HKS-konforme Rinden-
abzugstabellen, muss aber erst noch
zeigen, ob auch ein HKS-konformes Vo-
lumen ermittelt werden kann.

Dieser Nachweis wird z. Z. von Mi-
tron Oy fir deren Vermessungssystem
Motomit 4+ angestrebt. Das System ist
derzeit beim KWF in Priifung und scheint
die Vorgaben des KWF-Pflichtenheftes
zur HKS-Konformitit ausnahmslos zu er-
fallen. Motomit 4+ ist die verbesserte
Version des bekannten Motomit 4 und
wird auch weiterhin im unteren Preis-
segment vertricben. Neues Flagschiff der
Firma ist dagegen das Motomit IT, das
~a. im Bereich der Bedienerfreundlich-
keit und Ubersichtlichkeit deutlich zu-
gelegt hat und auch im Nicht PC-Bereich
Logistikapplikationen anbictet.

Die Firma TM technomatic, die bis-
lang ausschlieBlich Vermessungssys-
teme far Silvatec entwickelt hat, tritt
nun auch als eigenstindiger Anbieter
von Vermessungssystemen auf. Mit ih-
rem Spitzenprodukt Tech Measure 2000
bictet TM ein PC-System auf Windows-
Basis an, das einen Vergleich mir den
etablierten Systemen nicht zu scheuen
braucht. Interessant ist das Konzept, die
Messdaten unabhingig von den aktu-
ellen Kalibriereinstellungen als Roh-
daten zu speichern. Dadurch lassen sich
auch bei einer verspiteten Kalibrierung
bereits erhobene Daten problemlos
kalibrieren (Retrocalibration). Aller-
dings muss noch untersucht werden,
wie eine missbriuchliche Nutzung die-
ser Funktion verhindert werden kann.

IV. Kleinmaschinen, Werkzeuge,
Betriebsstoffe

Bei der gewaltigen Ubermacht der
GroBBmaschinen konnte der Eindruck
entstehen, dass motormanuelle Wald-
arbeit und somit auch die dazugehori-
gen Arbeitsmitteln kiinftig stark zuriick
gedringt werden.

Dennoch, Grofitechnik kann nicht
uberall sinnvoll eingesetzt werden und
deshalb wird auch in Zukunft ein Teil der
Holzerntepflege sowie Pflanz- und Pflege-
arbeiten zu einem nicht unbedeutenden
Teil hiindisch durchgefiihrt werden.

Anbaugeriite
Schon nahezu ein Klassiker und immer
wieder verbessert und modernisiert ist

der Anbauprozessor Niab. Das Modell
mit der Seriennummer 1000 wurde auf
dem Stand vorgefiihrt. Das Funktions-
prinzip blieb unverindert: Beigeseilt
werden die Vollbiume mit aufmontier-
ter Seilwinde, dann erfolgt die Entas-
tung lber Schubmesser und das Ein-
schneiden mit hydraulischer Ketten-
sige. In Schweden ist er der am mei-
sten verbreitete Anbauprozessor. In
Deutschland konnte er sich nicht
durchsetzen, was vermutlich weniger
an dem Gerit, sondern vermutlich mit
dem Vertriebssystem zusammenhingt,

o - > =Y
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Der Niab-Anbauprozessor Nr. 1000

Kluppen
Fiir die Stehendvermessung hat die Fa.
Hagléof ihre neue MANTAX Digitech ent-
wickelt. Bei der sehr leichten Kluppe
kénnen verschiedene Bauarten ausge-
withlt und die Durchmesser gespeichert
werden. Die Daten lassen sich dann
entweder Uber Infrarot oder serielle
Schnittstellen an einen PC iibertragen.
Ebenfalls fiir Stehendvermessung
aber auch fiir Liegendvermessung ge-
cignet ist die neue MASSER EX Calip-
per. Die Software wurde komplett neu
tberarbeitet und ermdoglicht dem Be-
nutzer komfortable und vielfiltige An-
wendungsmoglichkeiten. Sehr interes-
sant ist der Handgriff, der sowohl in
waagrechter Position fur die Liegend-
vermessung — als auch in senkrechter
Position fir die Stehendvermessung
verstellt werden kann. Um Messun-
genauigkeiten durch unterschiedliche
Andriickkrifte zu vermeiden, wurde in
den beweglichen Schenkel ein mecha-
nischer Sensor eingebaut, der immer
bei gleicher Andruckkraft die Messung
auslost,

Motorsigen

Aufer ansehnlichen Tanzdarbietungen
und Vorfithrungen von Sigekiinstlern
konnten bei den Motorsigenherstel-

73 FTI 6+7/2001




Personelles

Dipl.-Ing. Jochen Graupner
verabschiedet

Wir gratulieren
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lern auch interessante Neuigkeiten ent-
deckt werden. Husqgvarna hat weitere
Modelle seiner umfangreichen Typen-
reihe mit der abgasverbessernden E-
Tech-Abgasreinigung ausgestattet. Erst-
mals offentlich vorgestellt wurde auch
eine Husqvarna 350 mit zusitzlicher
Kettenbremseauslosung am hinteren
Handgriff. Bei einem plotzlichen Hoch-
schlagen der Sige wird tGiber den Hand-
riicken der Auslésehebel nach oben be-
wegt und dann Gber einen Bowdenzug
der Bremsmechanismus ausgelost. Zur
Zeit wird eine groflere Stiickzahl von
Testsigen gebaut, die dann weltweit
eingesetzt werden.

Diie Husgvarna 350 mit zusitelichem Auslésehebel

Pflanzung

Die Vorbereitung von Pflanzplitzen
wird mit Terracut, einem Anbauwerk-
zeug fur Freischneider erleichtert. Mit

Dipl.-Ing. Jochen Graupner tritt am 1.
Juli den einjihrigen , Freizeitblock" sei-
ner auf zwei Jahre angelegten Altersteil-
zeitmaRnahme an. Damit verlisst er fak-
tisch, wenn auch noch nicht arbeits-
rechtlich, das KWF.

Im Kreise der Mitglieder von Vor-
stand und FPA sowie der Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeiter der Zentralstelle
verabschiedete ihn der KWF-Vorsitzen-
de Gerd Janfien am 30. Mai 2001 mit
herzlichen Worten des Dankes und der
Anerkennung fir seine lebenslange Ar-
beit am technischen Fortschritt in der
Forstwirtschaft, fir seinen wichtigen
Beitrag zum Zusammenwachsen von
Ost und West auf dem Gebiet der Forst-
technik und fur seinen fihrenden Ein-
satz im KWFE.

Dr. Peter Dietz, langjahriges KWE-Mit-
glied, von 1987-1994 Mitglied des KWF-
Verwaltungsrates und des KWF-Vor-
stands, Inhaber der KWF-Medaille | Fir
seine Verdienste um Forstbenutzung

der dreizihnigen Frisscheibe kann sto-
render Bodenbewuchs zerkleinert und
in die Humusschicht eingearbeitet wer-
den.

Fur die anschlieBende Pflanzung
bietet sich der modifizierte Hohlspaten
— Ergoborren an. Mit Fahrradlenker und
einem zusitzlichen Handgriff in der
Stielmitte kann das Pflanzloch gut ge-
offnet und anschliefsend die Erde an die
Pflanze herangedriickt werden.

Betriebsstoffe

Verschiedene Anbieter von Sonder-
kraftstoffen und Bio-Schmier- und
Arbeitsflissigkeiten zeigten ihre be-
kannten Produkte. Interessant waren
die Aussagen, dass in Schweden nahe-
zu alle Waldarbeiter Sonderkraftstoffe
und pflanzliche Kettendle verwenden
und dass ein ganz hoher Anteil der Ma-
schinen mit biologisch schnell abbau-
baren Hydraulikfliissigkeiten betrieben
werden.

Bernhard Hauck,
Jochen Graupner,
Glnther Weise,

Frank Bohlander,
Andreas Forbrig und
Reiner Hofmann, KWF

Jochen Graupner leitete von 1992 bis
1995 die KWF-Aulenstelle Potsdam-
Bornim und nach ihrer Zusammenle-
gung mit der Zentralstelle in Groff-Um-
stadt den Fachbereich ,Prifwesen und
Normung*; zugleich war er Stellvertre-
ter des Geschiiftsfiihrenden Direktors.

Auch in ihren Dankes- und Ab-
schiedsworten brachten der FPA-Spre-
cher Klaus-Dietrich Arnold, der Ge-
schiftsfithrende Direktor Klaus Dum-
mel und der Betriebsratsvorsitzende
Peter Kreutz die hohe Wertschiitzung
des Fachmannes, Kollegen und Men-
schen Jochen Graupner zum Ausdruck.
Eine ausfiihrliche Wardigung von J.
Graupner anlisslich seines 60. Geburts-
tages aus der Feder des KWF-Vorsitzen-
den findet sich in FIT 8-9/1999.

und Forsttechnik in Forschung und Pra-
xis und um das KWF*, zur Vollendung
seines 70. Lebensjahres am 5. Juli 2001.

Ausfiihrliche Wirdigungen finden
sich in F11 7/8-91 und 8/1996.



Am 20. Juni konnte Dr. Dummel seinen
060. Geburtstag begehen. Aus diesem
Anlass gratuliert das gesamte KWF —
Vorstand, Verwaltungsrat, Mitglieder
und alle Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter — von ganzem Herzen und wun-
schen ihm und seiner Familie alles Gute
fiir die weitere und nicht nur berufli-
che Zukunft.

Zugleich mochten wir uns fiir die
vorbildlichen Leistungen des Jubilars
und die stets kollegiale Zusammenar-
beit bedanken und der Gewissheit Aus-
druck verleihen, dass scine berufliche
Arbeit im KWF auch weiterhin von Er-
folg gekront sein wird.

Zur beruflichen Entwicklung von Dr.
Dummel soll an dieser Stelle nur seine
umsichtige Planung und konsequente
Durchfithrung aller anstehenden Arbei-
ten erwihnt werden. die ihn von An-
fang an fiir die anspruchsvolle Titigkeit
des GD des KWF pridestinierten. Diese
geht stets mit einer offenen Dis-
kussions- und Kooperationsbereitschaft
einher und zeichnet sich immer durch
auBerordentliches diplomatisches Ge-
schick im Umgang mit allen Beteiligten
aus. Details seiner personlichen Ent-
wicklung lassen sich in der Laudatio zu
scinem 50. Geburtstag in der FT1 9-10/
91 nachlesen.

Eine besondere Herausforderung,
der er sich mit grofem Engagement,
beispiclgebender Sensibilitit und Ziel-
strebigkeit widmete, war der durch die
politische Wende 1989 in Ostdeutsch-
land und die Vereinigung Deutschlands
begriindete Aufbau eines gesamtdeut-
schen KWF

Angestoffen von einem ersten Kar-
tengrufl Weihnachten 1989 von Herrn
Graupner an das KWF entwickelten sich
im Folgejahr zahlreiche Kontakte, die
zu gegenseitigen Besuchen, Honorar-
prafauftrigen und schlieBlich zu Plinen
und Entwirfen fir eine gesamtdeutsche
forsttechnische Priifinstitution fithreen.
Der Erfahrung, Weitsicht und dem au-
Berordentlichen Verhandlungsgeschick
von Dr. Dummel sowie der Kooperati-
on und dem Engagement des damali-
gen Leiters der ZFR, Herrn W, Schulz, ist
es zu danken, dass 1991 cin tragfihi-
ges Modell fir das gesamtdeutsche KWF
konzipiert und von den zustindigen
Entscheidungstrigern akzeptiert wur-
de.

Mit der Griindung der AuBenstelle
Potsdam des KWF zum Jahreswechsel
1991/92 begann eine fruchtbare Etap-
pe gegenseitigen Gebens und Neh-
mens, die schlieBlich 1995 nach einer
auf umfangreiche Recherchen gestiitz-
ten Standortentscheidung mit der Kon-
zentration des KWF am Standort Grof3-
Umstadt ihren vorliufigen Abschluss
fand.

Dass das Zusammenwachsen der
beiden Einrichtungen in Ost- und West-
deutschland trotz unumgiinglicher Pro-

bleme durch die Auflosung der tempo-
riren Auflenstelle in Potsdam weitest-
gehend sozialvertriglich und mit gro-
Ber Akzeptanz seitens aller Landes-
forstverwaltungen sowie der Geschiifts-
partner des KWF und der Forstunter-
nehmerverbinde erfolgte, ist ein vor-
rangiges Verdienst von Dr. Dummel.

In den vergangenen 10 Jahren gilt
es neben einer grofen Anzahl organi-
satorischer Kleinarbeiten folgende
Arbeitsschwerpunkte besonders zu er-
wihnen, u. a.:

— Die Organisation der 3 KWF-Tagun-
gen in Montabaur (1992), Oberhof
(1996) und Celle (2000), die durch
kontinuierliche Verbesserungen —
trotz nicht immer optimaler Um-
gebungseinfliisse — dazu fihree, dass
die KWF-Tagung heute zu den grof-
ten Forstmessen der Welt gehort.

— Der stetige Ausbau der Prifakti-
vititen des KWF, bei denen Dr. Dum-
mel als Motor eine wegweisende
Priifreform in Gang gesetzt und zur
Vollendung gebracht hat. Die da-
durch erreichte Steigerung der At-
traktivitit von Prifungen, die zuneh-
mend auch von nationaler (DPLF)
wie internationaler Zusammenarbeit
(2. B. Eurotest, Entam) gepriigt sind,
findet ihren Niederschlag nicht nur
in steigenden Prifanmeldungen,
sondern erfihrt auch durch Bau und
intensive Nutzung der neuen Priif-
halle ein sichtbares Zeichen.

Wir gratulieren

Dr. Klaus Dummel 60 Jahre
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Forstoberamtsrat
Wilhelm Gutjahr 75 Jahre alt

Wir gratulieren
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ein rationelleres und ef-
fektiveres Arbeiten er-
moglichen und damit
ganz wesentlich zu einer
Steigerung der Leistungs-
fihigkeit und Qualitit
der KWF-Prifarbeit bei-
tragen.
All diese und viele weitere
Arbeiten konnten nur gelei-
stet werden, weil Dr. Dum-
mel in einer nahezu un-
glaublichen Leistungsbereit-
schaft fiir die Belange des KWF und da-
mit auch der deutschen Forstwirtschaft
eintritt und mit hoher Energic und Zi-
higkeit seine Ziele konsequent und mit
grofem diplomatischen Geschick ver-
folgt.

Am 24. Juni begeht Forstoberamtsrat
Wilhelm Gutjahr seinen 75. Geburtstag.

Wilhelm Gutjahr war rund 40 Jahre
lang beim Staatlichen Forstamt Gen-
genbach, bei der Waldarbeitsschule
Hollhof und beim Forstlichen Ausbil-
dungszentrum Mattenhof aktiv titig
gewesen. Wilhelm Gutjahr wurde am
24, 6. 1926 in Sexau, Kreis Emmending-
en, als Sohn eines Forsters geboren.
Sein beruflicher Werdegang begann
1942 beim Badischen Forstamt Karlsru-
he und wurde dann bis 1945 durch
Kriegsdienst unterbrochen. 1948 kam
Gutjahr zum Forstamt Gengenbach.
Seinen besonderen fachlichen und pid-
agogischen Fihigkeiten entsprechend
wurde er schon bald neben dem Revier-
dienst mit Ausbildungsaufgaben bei der
Waldarbeiterschule Hollhof betraut. Im
Jahr 1962 tdbernahm Wilhelm Gutjahr
die Internatsleitung an der Waldarbeits-
schule Hollhof und war seither far die
Aus- und Fortbildung bis zu seiner Pen-
sionierung 1988 verantwortlich und
erfolgreich titig.

In seinen 40 Jahren forstlicher Aus-
bildungstitigkeit hat sich Wilhelm Gut-

Dr. Reiner Walkenhorst, KWF-Mitglied
seit 1969, Mitglied und Obmann des
chemaligen KWE-Arbeitsausschusses
JForstsaatgut und Forstpflanzgarten”
von 1973 — 1995, Inhaber der KWE-Me-
daille . Fiir seine Verdienste um das
forstliche Saatgutwesen und die Forst-
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Wir wiinschen ihm und natirlich
auch uns eine Fortsetzung seiner in den
zuriickliegenden 20 Jahren geleisteten
hervorragenden Arbeit fiir das KWE

Gerd JanBen, Hannover

jahr einen Namen weit Gber die Lan-
desgrenzen hinaus gemacht. Sein prak-
tisches Verstindnis, gepaart mit dem
Ehrgeiz, stindig noch bessere Ldosungen
zu finden, machten ihn zu einem ge-
fragten Fachmann fir Waldarbeit und
Forsttechnik. An der ergonomischen
und technischen Rationalisicrung der
Waldarbeit in Baden-Wiirttemberg in
diesen 40 Jahren hat Wilhelm Gutjahr
mafgeblichen Anteil. Dies wurde beim
kiirzlichen 50-jihrigen Jubilium des
Forstlichen Ausbildungszentrums Mat-
tenhof besonders hervorgehoben.

Auch in seinem Ruhestand hilt sich
der Jubilar iiber die Arbeit im Wald stets
auf dem Laufenden. Die eindrucksvol-
le Waldabteilung im Floflermuseum
wurde von Herrn Gutjahr eigenverant-
wortlich und ehrenamtlich eingerichtet.

Wir wiinschen Herrn Gutjahr zusam-
men mit dem KWE dem er seit 1. Mai
1964 als Mitglied angehort, weiterhin
alles Gute, Gesundheit und einen er-
filllten Lebensabend.

Ewald Elsifser, Gengenbach

planzenanzucht im Rahmen einer 6ko-
logisch ausgerichteten Forstwirtschaft”,
zur Vollendung seines 75. Lebensjahres
am 19, Juli 2001.

Ausfiihrliche Wirdigungen finden
sich in F11 9/86 und 7/8-91.
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