Neues aus der Forsttechnik

Interforst 98: Gelungene Premiere
auf dem neuen Messegelinde

Vom 8. bis 12. Juli 1998 stand die INTERFORST in Miinchen im Blick-
punkt der Forst- und Holzwirtschaft. Uber 400 Aussteller priasentierten
nahezu das gesamte Forsttechnikangebot des mitteleuropiischen
Marktes. Neben den vielbeachteten KWF-Foren, dem traditionellen
Meinungsspiegel der Forstbranche, veranschaulichte und vertiefte die
attraktive Sonderschau ,Sicherheit und Gesundheit, Forsttechnik”

zahlreiche aktuelle Themen.

Obwohl die INTERFORST 98 einen
Tag kiirzer war als ihre Vorgingerver-
anstaltung 1994 nutzten wieder mehr
als 40 000 Fachbesucher die Gelegen-
heit, sich an Gber 400 Firmenstinden
uiber das Angebot und neuste Ent-
wicklungen umfassend zu informie-
ren. So konnte die Minchner Messe
trotz unbestindiger, kalter Witterung
sowolhl bei den Besucherzahlen als
auch bei den Ausstellern deutliche Zu-
wiichse verbuchen und wurde ihrem
Ruf als dem Branchenereignis des Jah-
res in jeder Hinsicht gerecht.

Ideale Bedingungen boten die attraktiven Hallen
des neuen Messegelindes.

Das Messeangebot, Neuheiten und
Trends auf der Interforst 98
Die grofden skandinavischen Herstel-

ler prisentierten weitgehend ihre im
letzten Jahr auf der ELMIA 97 vorge-
stellten Produktpaletten. Die von ITh-
nen vorgestellten Entwicklungen be-
schrinkten sich dementsprechend im
Wesentlichen auf Modifikationen und
Detailverbesserungen.

Im Gegensatz dazu warteten zahl-
reiche deutsche und mitteleuropii-
sche Firmen mit interessanten Neu-
vorstellungen auf, die auch verfah-
renstechnisch erweiterte Moglichkei-
ten bieten. Ein offensichtlicher Trend
geht zu Maschinen mit einem breite-
ren Einsatzspektrum. So stellten gleich
zwei Firmen neue Schlepper vor, die
sowohl fiir Kurz- als auch Langholz
gleichermafen geeignet sind und da-
mit den inhomogenen Einsatzbedin-
gungen auf oft kleinflachig struktu-
rierten Flichen in unseren Wildern
gerecht werden sollen.

Ahnliche Argumente sprechen fiir
die Harwarder, Kombinationsmaschi-
nen zum Fillen und Rucken, die be-
reits auf der ELMIA fiir Aufsehen sorg-
ten. Auch sie versprechen in kleineren
Schligen hohere Auslastungen und ge-
ringere Organisations- und Umsetzko-
sten als die alternativ erforderlichen
konventionellen Spezialmaschinen.

Ein weiterer auffallender Entwick-
lungsschub spielt sich bei der Holz-
ernte am Hang ab. Auf der INTER-
FORST prisentierten zahlreiche Her-
steller nivellierbare Raupenfahrgestel-
le in allen Leistungsklassen als Triger-
fahrzeuge fiir Kranvollernter.
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stitigte weitgehend die bereits im
Rahmen der ELMIA-Berichterstattung
(FT1 6/7-97) angesprochenen Trends:

Eine auffillige Angebotszunahme
zeichnet sich bei Kranvollerntern mit
einer Motorleistung tiber 140kW und
entsprechend stirkeren Aggregaten
ab. Es wird deutlich, daf die mechani-
sierte Holzernte auch fir stirkeres
bzw. schwereres Holz salonfihig
wird, obgleich der Rationalisierungs-
effekt gegeniber der manuellen oder
teilmechanisierten  Holzernte im
Schwachholz mehr durchschligt.

Im Gegensatz dazu verlieren die
Kleinkranvollernter mit einer Motor-
leistung bis 70 kW und Auslegerreich-
weiten von 5 bis 7m etwas an Boden.
Der starke Run auf diese Maschinen
Anfang bis Mitte der 90cr Jahre
scheint etwas abzunehmen. Hierfiir
diirften die in Deutschland bestehen-
den verfahrenstechnischen Beden-
ken (Befahrung aufierhalb des re-
guliren Riickegassennetzes) aber
auch wirtschaftliche Uberlegungen
ausschlaggebend sein. So fillt auf, daf
die meisten Hersteller von Maschinen
dieser Kategorie zur Kosteneinspa-
rung auf einfachere, kostengiinstige
Baggerfahrwerke zuriickgreifen. Kom-
promisse bei der Ergonomie und Mo-
bilitiit werden dabei zwangsliufig in
Kauf genommen und sollten beson-
ders kritisch im Auge behalten wer-
den.

Neben dieser wachsenden Verbrei-
tung von einfachen, in Grof3serien
hergesteliten Raupen- u. Radbagger-
fahrwerken als ginstige Trigerfahr-
zeuge im konventionellen Einsatzbe-
reich, gewinnen technisch aufwendi-
gere Raupenkranvollernter mit nivel-
lierbarem Oberwagen an Bedeutung,

Raupenfahrgestelle mit nivillierbarem Oberwi-
gen erschlieBen der mechanisierten Holzernte

auch Hanglagen (Bild: Neuson)

Sie werden in allen Leistungsklas-
sen mit Eigengewichten von 7 bis 35t
angeboten und erschlieffen der me-
chanisierten Holzernte auch Hangla-
gen bis ca. 60 %.

Firmen und Produkte

ROTTNE stellte in der Mittelklasse sei-
nen neuen 6- bzw. 8-Rad-Kranvollern-
ter, den modifizierten SMV vor. Die
Maschine verfiagt tiber 125 kW Mo-
torleistung, das elektronische 1QAN

Steuer- und Regelsystem, eine neue
Hydraulikanlage und den neuen 9,8 m
langen Parallelkran RK 200 mit hoher
Hubleistung. Das Aggregat EGS 600B
hat jetzt vier bewegliche Messer und
kann wahlweise fiir max. Filldurch-
messer von 62cm oder 70cm um-
gerustet werden. Von den grof3en
skandinavischen Marken hat nur
noch ROTTNE mit dem 2004 seinen
Kleinen - mit hochwertiger Fahr-
werkstechnik - im Programm.

Unter den deutschen Herstellern
von Kranvollerntern waren neben
der Firma SCHACHTBAU Nordhau-
sen mit ihrer vom KWF FPA-gepriif-
ten Herma 2010, der Firma MEINDL
und der Fa. UTC, die Firma TBM mit
breiter Angebotspalette vertreten.
UTC setzt weiterhin konsequent auf
Modulbauweise und bietet jetzt als Er-
ginzung zur bewihrten 1000er Bau-
reihe mit Vierzylinder-Perkins-Moto-
ren flr alle Maschinen die 2000er Se-
rie mit leistungsstiarkeren 6-Zylindern
zur Wahl. TBM prisentierte mit den
Modellen 84, 85 und 86 seine gesamte
Vollernterpalette. Der 84 befindet
sich derzeit beim KWF in FPA-Pri-
fung. Neu vorgestellt wurde der TBM
85 cin Mittelklasse-Modell mit 133 kW
Leistung, 9m Auslage und dem Keto
100 Aggregat mit 45cm Filldurch-
messer.

Dic komplette SKOGSJAN-Produkt-
palette zeigte CATERPILLAR/ZEPPE-
LIN. Die niveauregulierten 6-Rad-
Fahrwerke verleihen den Skogsjan-
maschinen - ihnlich wie der o.g. Her-
ma 2010 - eine hohe Wendigkeit und
Gelindegingigkeit. Neben dem
Skogsjan 495 (15t, 165kW) waren der
Skogsjan 695 (17,5 to, 165 kW), des-
sen FPA-Priifung derzeit noch liuft,
sowie die beiden Skogsjan 487 ( 13 to,
122 kW) und Skogsjan 687 (16 to, 122
kW) zu sehen. Die FPA-Prifung des
Skogsjan 687XL (17,5t, 158 kW) ist
bereits erfolgreich abgeschlossen.

Bei SISU waren neben den Maschi-
nen Valmet 901/4-Rad und 901/6-Rad
- beide FPA-gepriift - die sich in FPA-
Prifung befindenden Kranvollernter
Valmet 911 (14,5t, 130kW, 6 Rider)
und fiir stirkeres Holz der Valmet 921
(18t, 155 kW, 6 Rider) zu sehen.

TIMBERJACK zeigte den Timber-
jack 870 B, Nachfolger des FMG 870,
sowie den Timberjack 1270 B; Nach-
folger des Timberjack 1270. Beide Ma-
schinen sind vom KWF FPA-geprift

“und gelten als Beispiele aktueller

Kranvollerntertechnik.

Mit dem Radharvester  Wiesel”
schicken die Firmen IMPEX u. ATLAS
KERN eine neue, preisglinstige Ma-
schine mit Baggerfahrwerk in der un-
teren Leistungsklasse ins Rennen. Bei
der 9,5t schweren Maschine mit
11,5m Kran soll eine hydraulische,
proportional wirkende Allradlenkung
mit Hundegang die im Vergleich zu
klassischen Radkranvollerntern gerin-



gere Wendigkeit ausgleichen. Ob al-
lerdings die 11,5m Auslegerreichwei-
te bei dem geringen Fahrzeuggewicht
tatsiichlich genutzt werden kann,
mufd der Praxiseinsatz zeigen.

Der neue Wiesel” von Atlas-Kern

Wihrend Rad-Kranvollernter die
Grenze ihres Einsatzschwerpunktes
bei Hangneigungen von 35 bis 40%
haben, ist es gelungen, durch Raupen-
fahrwerke ,eine Tir aufzustofien”.
Dies ermoglicht, in Hangneigungsbe-
reiche bis ca. 60% vorzudringen. Das
anschlieBende Riicken kann je nach
Gelindeerschwernissen mit dem Seil-
kran erfolgen. Von verfahrenstechni-
scher Seite her stellen Raupenkran-
vollernter eine der interessantesten
Neuigkeiten der letzten 1 bis 2 Jahre
dar.

Der mit 35t und 152kW Motorlei-
stung schwerste Vertreter dieser Ma-
schinentypen war der Raupenkran-
vollernter Hannibal der Fa. ATLAS
Kern. Er nimmt hinsichtlich seines
Einsatzbereiches eine Sonderstellung
ein, da er nicht fur den Hangeinsatz,
sondern fir die schadarme Holzernte
in Naturverjiingungsbestinden ausge-
legt ist. Durch den je Seite 700 mm
ausfahrbaren Unterwagen wird die
Breite in Transportstellung von 3 m
auf eine Arbeitsbreite von 4,4m er-
hoht, was entsprechend breite Riicke-
gassen erforderlich macht. Der Ausle-
ger mit einer Reichweite von 14m
und einem Baumbhalter zieht nicht,
sondern hebt in Endnutzungen die
Biume aus dem Bestand. Das Aggre-
gat Lako 83 hat einen maximalen Fill-
durchmesser von 100 cm. Sein kleine-
rer Bruder, der Konigstiger - ebenso
von der Fa. ATLAS - mit 150kW Mo-
torleistung wiegt mit 28t immer noch
schwerer als herkdmmliche Kranvoll-
ernter. Er hat eine Auslegerreichweite
von 15 mund ist fiir Durchforstungen
am Hang konzipiert (vgl. Schottle R. u.
Pfeil Ch., FTI 12/97 S. 142 ff ). Bestiickt
mit dem Aggregat Lako 63 steht ein

Filldurchmesser bis 80 cm zur Verfu-
gung. Ebenfalls im gehobenen bis
mittleren Leistungsbereich bewegen
sich die von WALDBURG FORSTMA-
SCHINEN vertriebenen TIMBCO Rau-
penkranvollernter aus den USA. Die
stirkste Variante, der T445, bringt mit
15m Kran und 60 cm Aggregat eben-
falls 281 auf die Waage. Die Maschine
kann wahlweise in Kombination mit
einem 10,5m Kran auch mit dem Ag-
gregat AFM 80 Magnum mit 35kN
Vorschubkraft und 75 c¢m max. Enta-
stungsdurchmesser bestiickt werden,
Mit 12t im Vergleich dazu nahezu ein
Leichtgewicht ist der nene NEUSON
Raupenkranvollernter 11002 HV. Da-
mit bietet NEUSON neben seinen
Standardmodellen jetzt auch eine Ma-
schine mit vorwiirts (25%) und seit-
wiirts (15°) kippbarem Oberwagen
und 9m Kran fiir den Hangeinsatz an.
Der kleinste im Bunde der Kletterer
ist der von MHT vorgestellte Robin
Wood, der mit dem Grangiirde Aggre-
gat 928 ESB und 7,5m Ausleger mit
Teleskop knappe 7t wiegt.

Insbesondere bei den schweren
Vertretern dieser Maschinengruppe
mufs auf jeden Fall die Klirung, wel-
chen Beanspruchungen der Boden
unter Raupenfahrwerken ausgesetzt
ist, im Auge behalten werden.

Harvester + Forwarder = Harwar-
der

Die Entwicklung derartiger Kombina-
tionsmaschinen wurde als vieldisku-
tierte Neuheit auf der letzten ELMIA
prisentiert. Nur wenige werden sich
erinnern, dal die Fa. Ferdinand Miil-
ler bereits 1992 eine entsprechende
Maschine auf der Forstmaschinen
und Neuheitenschau in Montabaur
vorstellte, die allerdings seinerzeit
kaum Beachtung fand.

Eine lingere Praxisbewiahrung der
neuen Maschinen steht in Deutsch-
land im Moment noch aus. Bislang lie-
gen nur Ergebnisse schwedischer
und finnischer Studien vor. Das finni-
sche Forschungsinstitut Metsiteho
Oy hat zusammen mit anderen Part-
nern diese Technologie auf ihre Ein-
satzmoglichkeiten hin untersucht (Lil-
leberg Risto, Harvester-forwarder for
logging in first-thinning stards,
Metsiteho report 28, 1998). Hieraus
ergibt sich fiir die dortigen Verhilt-
nisse eine mogliche Eignung fir For-
stunternehmer, die bereits cinen
Kranvollernter und Tragschlepper be-
sitzen und diese verstirkt in Zweit-
durchforstungen, die Kombinations-
maschine hingegen in Erstdurchfor-
stungen einsetzen.

Auch bei uns erscheint ein wirt-
schaftlicher Einsatz derartiger Ma-
schinen durchaus denkbar, zumal die
Vorteile der geringeren Umsetzungs-
kosten und des geringeren Organisa-
tionsaufwandes besonders in den fur
unsere Wilder typischen kleineren
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Hiebsflichen zum Tragen kommen
konnten. Dariiber hinaus darf bei al-
len Bewertungen nicht vergessen
werden, dal die Entwicklung dieser
Kombiaggregate zur Zeit noch in den
Kinderschuhen steckt.

Exponate waren der Harwarder
Hemek 840 - konzipiert fur einen

legt. Besonders augenfillig war hier-
bei die zunehmende Anwender-
freundlichkeit der Systeme Ponsse
Opti von PONSSE, Timberjack 3000
von TIMBERJACK und Maxi von VAL-
MET. Auch die Produktions- und Pro-
tokollausdrucke der Bordcomputer
wurden verbessert und um wesentli-

Harvester + Forwarder = Harwarder oder Forvester (Bild Fa. WolD)

BHD der ausscheidenden Biume von
ca. 18-30cm - und der Forvester von
WOLF FOREST - konzipiert fiir einen
BHD der ausscheidenden Biume von
14-25 cm. Die 6-Rad-Maschine Hemek
840 hat 147 kW Motorleistung, wiegt
13,9t und ist mit dem Aggregat Wood-
king Duo (Filldurchmesser 55 cm) an
cinem 10m-Ausleger ausgeriistet.
Der Ausleger befindet sich in verhalt-
nismiifdig groflem Abstand von der
Kabine vor dem Rungenkorb. Die Zu-
ladung betriagt max. 14t.

Die Maschine ist mit einer Pendo-
Kabine ausgeriistet, deren Horizontal-
lage sich automatisch einstellt. Derar-
tige Kabinen sind zwar infolge redu-
zierter Lirm- und Vibrationspegel er-
gonomisch giinstig zu beurteilen, je-
doch kann die stets horizontale Posi-
tion der Kabine zu Fehleinschitzun-
gen des Bedieners und somit zu ge-
fiahrlichen Situationen fihren.

Der 8ridrige Forvester gehdrt mit
114 kW zur niichst kleineren Kranvol-
lernterklasse, wiegt je nach Ausstat-
tung 13,5 bis 14,5t und ist mit dem Pi-
ka 400-Aggregat (Filldurchmesser
50 cm) ausgeristet. Ausleger und Ka-
bine befinden sich auf einem gemein-
samen Drehkranz, was der Sicht auf
das Arbeitsfeld zugute kommt.

Vermessung, Dateniibertragung,
Kommunikation

Alle groeren Hersteller und Anbieter
von Kranvollerntern zeigten auf der
INTERFORST ihre neuesten Vermes-
sungssysteme, die sich auf dem skan-
dinavischen Markt bereits bewihrt
haben (vgl. ELMIA-Bericht FTI 6/7-
97). Grofder Wert wird inzwischen
bei allen Anbietern auf eine deutsch-
sprachige  Benutzerfuhrung und
deutschsprachige Hilfefunktionen ge-

che Informationen (Kubierungsart,
verwendeter Durchmesser, Rinden-
abzug) erginzt. Alle Systeme verfiigen
tiber Moglichkeiten zur Sorten- und
Wertoptimierung der Holzaushal-
tung. Dateniibertragung und Kom-
munikation sind durch standardisier-
te serielle Schnittstellen moglich. Zur
Datenverwaltung werden von Ponsse
und Timberjack eigene Administra-
tionsprogramme angeboten, die an-
deren Hersteller bezichen sich auf das
skandinavische Administrationspro-
gramm SILVIA der Fa. CC Soft AB, das
ebenfalls inzwischen in einer deut-
schen Version vorliegt.

Am Rande der INTERFORST bot
sich Gelegenheit, bei einem vom
KWF angebotenen Diskussionsforum,
die wesentlichen Anderungen bei der
Neuauflage des KWEFE-Pflichtenheftes
zur automatiserten Rohholzvermes-
sung durch Kranvollernter zu disku-
tieren und insbesondere Detailaspek-
te bei der Umsetzung eines Datensat-
zes zur Ubertragung der Kranvollern-
termefidaten in die Datenverarbei-
tungssysteme der Landesforstverwal-
tungen zu erortern. Anwesend waren
insbesondere EDV-Sachverstindige
der Hersteller und Anbieter von Kran-
vollerntern und deren Bordcompu-
ter. Wesentliches Ergebnis war, daf
eine ziigige Umsetzung der vorgege-
benen Datenformate derzeit erfolgt.

Tragschlepper

Durch den weiter wachsenden Trend
zur vollmechanisierten Kurzholzauf-
arbeitung, bleibt die Tragschlepper-
technik fiir den deutschen Markt von
Interesse. Im Vergleich zur ELMIA
1997 (vgl. FTI 7-8/1997) gibt es ver-
gleichsweise wenige, aber interessan-
te Neuerungen.




Generell hilt der Trend zur 14-Ton-
nen Klasse mit stirkeren Kriinen an.
Nahezu alle Tragschlepper lassen sich
zum Klemmbankschlepper umriisten,
um auch Langholz riicken zu konnen.
Einen weiteren Schritt in Richtung
Multifunktionalitit gehen einige Her-
steller mit den angesprochenen Kom-
binationen aus Kranvollernter und
Tragschlepper, aber auch Riicke-
schlepper und Tragschlepper. Zur
Abrundung des Maschinenparks von
Unternehmern mit mehreren Maschi-
nen eine sicherlich nicht uninteres-
sante Alternative, wenn auch kleinere
Auftrige mit hdufigerem Umsetzen
bedient werden sollen.

Firmen und Produkte
Als Prototyp auf der ELMIA prisen-
tiert, hat die Fa. ROTTNE den Solid F9
mit 9t Nutzlast, 4-Zylinder IVECO Tur-
bodiesel mit 88kW, getrennter Ar-
beits- und Antriebshydraulik und
IQAN-Kontroll- u. Steuersystem jetzt
in ihr Programm aufgenommen.
LOGSET, PONSSE, SISU, TIMBER-
JACK u. TBM zeigten ihre gesamte ak-
tuelle Produktpalette (beschrieben in
FTT 7/8-97). Die Modelle Timberjack
1010B und Sisu 840SII sind inzwi-
schen zur FPA-Prifung angemeldet
und werden nach Abschlufd der Pri-
fung in den der FTI beiliegenden
Kurzpriifberichten beschrieben.

Einen Schritt weiter in der Integra-
tion von Rucke-, Klemmbank- und
Tragschlepper geht die Firma DASSER,
bei der sich die Tragschlepper
TRS14.6 und TRS14.8 vollautoma-
tisch und in kiirzester Zeit tiber eine
raffinierte Hydraulik zum Seilschlep-

: S
Das hydraulisch ausschwen

des Kombinationsschleppers TS 14,6 der Firma
Dasser

per umstellen lassen. Durch ein hy-
draulisch ausklappbares Riickeschild
(Dasser-Eigenent-

wicklung) und
Seilwindenausstat-
tung (bis 2x10t)
lassen sich die Ma-
schinen auch ohne
Umstellung, d.h.
als Tragschlepper,
zum Ricken von
Langholz e¢inset-
zen. Beide Varian-
ten sind mit 6-Zy-
linder Perkins Mo-
toren (156 PS) aus-
gestattet. Nahezu
alle Funktionen
sind fernsteuerbar.

Der FORCAR FC 150 kann innerhalb von 15 Minuten vom 10t
zum Ruickeschlepper mit Klemmbank umgeriistet werden.

chiepper | Gleich zwei kon-
ventionelle” Trag-

Die Firma HERZOG stellte mit dem
FORCAR FC 150 einen neuen, vielbe-
achteten Tragschlepper der 10-Ton-
nen-Klasse vor, der sich innerhalb von
15 Minuten zu einem Riickeschlepper
mit Klemmbank umrusten Lifst. Um
dessen Funktion auch vollstindig aus-
nutzen zu konnen, Lifst sich die Ma-
schine auf Wunsch mit einem Front-
polterschild mit einer Hubhéhe von
2,50m ausristen. Zusitzlich lassen
sich Seilwinden mit Zugkriften bis
2x8 Tonnen aufbauen. Die mit cinem
6-Zylinder Cummings-Motor (152PS
bei 2400 U/min) ausgestattete Maschi-
ne kann wahlweise auch mit weiteren
Sonderaufbauten (z.B. Schnitzelha-
ckeraufbau) ausgestattet werden.

schlepper prisen-
tierte die Firma HSM: Eine Maschine
auf Basis des HSM 904 mit Iveco 6-Zy-
linder Turbo-Diesel (147 PS bei 2500
U/min) wurde als Sonderanfertigung
fiir die Schweiz zusitzlich mit Dop-
peltrommelseilwinde (2x8 Tonnen)
ausgerustet.

Die eigentliche Neuentwicklung
am Stand war aber der HSM 208 F, ei-
ne leistungsstarke Maschine in der 9 t-
Klasse mit hydrostatischem Fahran-
trieb und Boggielift. Die spezielle
Konstruktion des Rahmens (zusitzli-
cher Rahmenteil zwischen Knick- und
Verschrinkungsgelenk triagt den
Kran) riickt den Kran dicht an die Ka-
bine heran und gewihrleistet so eine
gunstige Lastverteilung.
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Riickeschlepper
Trotz des relativ kleinen Marktes in

Deutschland ( derzeit werden ca. 100
Spezialriickeschlepper pro Jahr ver-
kauft) war das Angebot erstaunlich
grof und vielseitig.

hlepper HSM 208 separates Rahmen-
teil zwischen Vorder- und Hinterwagen {Zwi-
schen Knickgelenk und Verschrinkungsgelenk)
triigt den Kran

Bemerkenswert ist der starke
Trend zu Heckaufbaukrinen, die als
Riickezange und Polterhilfseinrich-
tung Verwendung finden. Die Palette
reicht dabei von einfachen Hubar-
men mit Zange bis zu Krankonstruk-
tionen (Kranfufl, Schwenkwerk, Hu-
barm, Wipparm, Pendelbremse, Grei-
fer), die nach aktueller Rechtsauffas-
sung der Berufsgenossenschaften
und Prifinstitutionen auch als ,Kra-
ne” eingestuft und behandelt werden
miissen. Die Vorteile dieser Mecha-
nismen zeigen sich beim erleichter-
ten Riicken von vorkonzentriertem
Langholz, beim sortengerechten Pol-
tern inshesondere bei grofier Sorten-
zahl, im platzsparenden Poltern so-
wie im bestandes- und wegeschonen-
den Einschwenken des Langholzes
vom Bestand in die Riickegasse bzw.,
von der Riickegasse in die Wald-
strafRe. Nachteile dieser Konstruktio-
nen sind erhéhte Maschinenkosten
(Kranpreis zwischen 45 und 80 TDM),
reduzierte Anhingemasse bei Seil-
riickung, meist erhohte Aufbiumnei-
gung und die ,Verfithrung zur
Flichenbefahrung”.

Letzteres sollte aus Okologischen
Griinden vom Waldbesitzer durch Ar-
beitsauftrag und Kontrolle unterbun-
den werden.

Bei Antrieben dominieren mecha-
nische Getriebe in Verbindung mit
Drehmomentwandlern und Power-
shift. Vereinzelt werden auch Hy-
drostaten in Verbindung mit Last-
schaltgetrieben angeboten.

Hydraulikanlagen (Arbeitshydrau-
lik) werden zunehmend in Load-sen-

sing Ausfuhrung eingesetzt. Dadurch
werden Vorteile beim Kranbetrieb
(feinfithligere Steuerung, niedrigere
Hydraulik- und Motorbelastung, bes-
sere Ergonomie, hoherer Wirkungs-
grad, geringere Kithlungsprobleme)
erreicht.

Bei landwirtschaftlichen Schlep-
pern mit Forstausrustung werden zu-
nehmend mehr Maschinen mit hohe-
ren Fahrgeschwindigkeiten (40 km/h
und mehr) in Verbindung mit gefe-
derten Vorderachsen angeboten.

Firmen und Produkte

Auf der INTERFORST 98 waren alle
traditionellen Riickeschlepperanbie-
ter wie z.B. HSM (mit HSM 704 - der-
zeit in FPA-Prifung, HSM 805 - FPA-
geprift, derzeit Erweiterungspriifung
mit Ruckezange/Polterhilfseinrich-
tung, HSM 904 - FPA-gepr.), WELTE
(Welte jun. 90, Welte Okonom 100L -
beide in FPA-Prafung), WERNER (WF-
Trac 900 u. 1100), MAHLER, UTC
(Skidder auf Basis der Module F1020,
F1030, F1040, F2150, mit Kranauf-
bau), NOEL u.a. sowie die bekannten
Ausrister von Landwirtschaftsschlep-
pern mit Forstausristung wie z.B.
RITTER, SCHLANG, REICHARDT,
KOTSCHENREUTER u.a. vertreten.
Dartiber hinaus boten junge ostdeut-
sche Firmen wie z.B. TBM (TBM83)
und FMA (FT45R) ihre Entwicklun-
gen an.

Relativ neu im Angebot der Fa.
NUHN sind die Skidder Timberjack
360/460. Mit 148PS (114KW) und
110kN Windenzugkraft (Eintrommel-
winde) gehort der Tj 360 zu den lei-
stungsstirksten dieser Maschinenka-
tegorie.

Neu im europdischen Angebot ist
der CAT Skidder 515 (104kW, 12,7t
Eigengewicht, 133 kN max. Winden-
zugkraft), der von ZEPPELIN FORST-
TECHNIK gezeigt wurde.

Wichtigster osteuropiischer Anbie-
ter von Spezialruckeschleppern ist
ZTS TEES aus Trstena (Slowakei) mit
dem bekannten Seilschlepper LKT 81
sowie einer Weiterentwicklung, dem
LKT 81 TE mit einer vergrofierten und
ergonomisch verbesserten Kabine
und einer leistungfihigeren Seilwin-
de. Der LKT 81 wird in Modifikatio-

nen fur den deutschen Markt von den
Firmen GRIMM (Anrochte) und HER-




BERT (Meiningen) vertricben.

Ein Novum in der Entwicklung
landwirtschaftlicher Schlepper ist der
VALMET Valtra 105 bzw. 115 (105
bzw. 115PS, 40 km/h). Er ist der erste
Landwirtschaftsschlepper mit Knick-
lenkung. Die Knicklenkung war bis-
her eine Domine der Forstspezial-

SCIZI;\'(:[‘p%Inl.('l Riicke hl‘ppcr - der VALMET
Valtra mit Knickgelenk

schlepper. Der Schlepper hat eine
pendelnd gelagerte Vorderachse, de-
ren Antrieb elektrohydraulisch zuge-
schaltet werden kann (Allradantrieb),
100% sperrbar ist und Uber hydrauli-
sche Pendelbegrenzer (Stabilisie-
rungszylinder) zur Erhohung der
Standsicherheit automatisch blockiert
werden kann. Neben der normalen
Dreipunkthydraulik verfiigt dieser
Schlepper tiber eine Load-sensing Zu-
satzpumpe (100 I/min Férdermenge,
210Dbar) fur Frontlader bzw. Heckan-
baugerite. Der auf der INTERFORST
ausgestellte Schlepper war mit einer
SCHLANG und REICHARDT-Doppel-
trommelseilwinde heckseitig be-
stiickt.

Ein interessantes Detail im Bereich
der Windenkonstruktion ist die elek-
trohydraulische Seileinlaufsteuerung

A

T LA
) a!‘!

trommel und Seileinlauf sowie die
enorme Trommelbreite (210m Seil-
linge!) war diese Konstruktion not-

»

Hydraulisch verstellbare Seileinlaufrolle an einer
TIGER- Dreipunkt- Anbauseilwinde

wendig. Sie ermoglicht grofie Seillin-
gen auf engstem Raum bei guter Wick-
lungsqualitit unterzubringen. Sie min-
dert die Aufbiumneigung, indem sic
den Einlaufpunkt sehr nahe an die
Schlepperhinterachse heran legt.

Als interessante Detaillosung war
bei einer TIGER-Dreipunki-Anbau-
seilwinde eine hydraulisch hohenver-
stellbare Einlaufrolle zu sehen. Damit
lassen sich Aufbiumneigung und not-
wendige Aushubhohe der angehing-
ten Stamme auf das optimale MaR ein-
stellen.

Seilkrananlagen

Moderne  Seilkrananlagen liegen
durch das wachsende Interesse an
mechanisieter Holzernte am Hang mit
Raupenvollerntern als das in steileren
Lagen einzig brauchbare Riickemittel
ebenfalls voll im Trend. Sollte sich die
mechanisierte Holzernte am Hang auf
grofierer Fliche etablieren, bleibt ab-
zuwarten, inwieweit die klassischen
Prozessoren  flr
die Aufarbeitung
an der Waldstrafie

‘“ i 1 i an Boden verlie-

Elektrohydraulische Seileinlaufstcuerung von &

ren. Unstrittig ist
allerdings deren
Verwendung bei
Steigungen uber
ca. 70%.

Bei den moder-
nen Seilkrananla-
gen setzt sich zu-
nehmend die
Funkfernsteue-
rung mit Zielauto-
matik durch. Der

. —afl B8 Laufwagen wird
; & REICHARDT dabei im Bl

an einer SCHLANG und REICHARDT-
Heckanbau-Winde. Bedingt durch
den geringen Abstand zwischen Seil-

debereich  vom
Maschinisten (ggf. Vollernterfahrer
bei Kombinationsmaschinen) be-
dient. Last- und Leerfahrt zwischen
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festgelegren Zielpunkten erfolgen au-
tomatisch. Im Anhiingebereich hat die
Bedienprioritit der Anschliger.

Firmen und Produkte
Obwohl die INTERFORST keine typi-
sche Seilkranmesse wie z.B. die AUS-
TROFOMA ist, waren doch zahlreich
wichtige Seilkranfirmen wie z.B. AD-
LER, KOLLER , VALENTINI, WYSSEN
u.a. mit ihren Produkten vertreten.
Von KOLLER wurden als Neuheit
die K303 mit Funkfernsteuerung und
Zielautomatik und ein Laufwagen
(MSK-3) mit hilfsmotorgetricbener
Zwangsausspulung (aber Funk ge-
steuert) angeboten.
MAYR-MELNHOF zeigte als Neu-
heit den Universal-3-Seil-Seilkran
Wanderfalke mit vollhydraulischem
Antrieb, Funkfernsteuerung (Bedie-
nung von Maschine oder von An-
schliger aus) und Zielautomatik.
Auch bisher in Mitteleuropa wenig

8
Cable Logging System LT

bekannte Firmen wie z. B. die CABLE
LOGGING SYSTEM Ltd. (Scotland)
war mit Seilkranzubehor vertreten.
Ein interessantes Produkt dieser Fir-
ma ist das selbstauslosende Anhinge-
geschirr, welches das automatische
Losen der Last am Absenkplatz zuver-
lassig ermdglicht. Das trigt zu Zeitein-
sparungen und Reduzierung der Un-
fallgetahr bei, indem die aufwendige
Arbeitsverrichtung Abhiingen entfillt.

Als osteuropiischer Seilkrananbie-
ter war SKOLNI LESNI PODNIK, mas-
arykuv les, Krtiny (Tschechien) mit
dem Kippmastseilkran Larix 550 ver-
treten. Es handelt sich dabei um eine
Schlepperanbau-Universalanlage (be-
sonders fir Bergabriickung) fir Tras-
senlingen bis 550m mit Funkfern-
steuerung und Zielautomatik. Eine
Testanlage ist derzeit in Deutschland
(Raum Garmisch-Partenkirchen) im
Einsatz.

Auch Einseilanlagen spielten im
Angebot eine grofie Rolle. Inzwi-
schen ist die Palette an zweckmiiRiger
LPeripherie” (Tragseilwagen, Ab-
spannhilfen) gewachsen. Damit ha-
ben sich auch die Voraussetzungen
fiir einen wirtschaftlichen Einsatz er-
heblich verbessert. Die bei diesen An-
lagen als kritisch angesehene Biege-
wechselbeanspruchung des Tragsei-
les scheint beherrschbar zu sein. Von
CONRAD wurde z.B. fiir den Woodli-
ner eine Tragseillebensdauer bis zu
ca. 10.000 Fm genannt.

Simulatoren - ein neues Konzept
fiir die Aus- und Fortbildung zum
Forstmaschinenfiihrer
Simulatoren gestatten eine gezielte
Auswahl begabten Personals, Ein-
fuhrung in die Maschinenbedienung
ohne irgendeine Material-, Bestandes-
oder Bodenbelastung, unfallfreie
Konfrontation mit Iebensgefihrli-
chen Situationen, preiswerte Updates
auf technische Innovationen der Ma-
schinentechnologie sowie sinnvolle
Einbindung des betrieblichen Mana-
gements in Probleme des Grofima-
schineneinsatzes. Zu schen waren
Kranvollernter-Ubungssimulatoren
bei VALMET, TIMBERJACK und
PONSSE und in der Forstsonderschau.
Den realistischsten optischen Ein-
druck hinterlief der Simulator am
Ponsse-Stand, der als einziger bereits
dreidimensionale Bilder liefert.

Bei allen genannten Simulatoren
basieren alle Einzelheiten und Bewe-
gungen auf realistischen physikali-
schen Daten in Bezug auf Abmessun-
gen, Gewichte, Reibung, Dimpfung
und Leistung. Rickmeldungen des Si-
mulators auf bestimmte Manover des
Bedieners sind realistisch und for-
dern somit den Lernfortschritt. Falsch
ausgefiihrte Manodver fihren wie in
der Wirklichkeit zu ,Unfillen”.

Neues aus dem Bereich ,,Gerite
und Werkzeuge”

Von der Firma INTERFORST wurde
cine Klettersige Typ ,Baumhexe” vor-
gestellt. Das Funktionsprinzip ist ahn-
lich wie bei der schon bekannten
KS31. Die Aufwiirtshewegung erfolgt
uber 4 Laufrider, das Gerit ist dabei

Die Baumhexe der Firma Interforst

um den Stamm geklemmt. Der An-
trieb der Vorschubrider erfolgt hy-
drostatisch. Das Gerit kann von einer



Person bedient werden. Der Einsatz-
bereich erstreckt sich tiber Stamm-
durchmesser von 7-23¢m.

Problemen bei dicht stehenden
Asten wird mit einer beweglichen
Schienenbefestigung entgegen getre-
ten. Praktische Erfahrungen liegen
mit diesem Modell noch nicht, jedoch
mit dem Vorgingermodell (Yanmar
AB 230, vgl. FIT9/93) vor.

Erdbohrgeriit

Die Firma DOLMAR stellte ein Ein-
mann-Bohrgerit aus, bei dem zwi-
schen Antrieb und Bohirer eine Spiral-
Torsionsfeder eingebaut ist. Damit
sollen die beim Bohren hiufig auftre-
tenden Schlagbelastungen auf die
Handgelenke reduziert werden.

Freischneider

Bei der neuen Freischneidergenerati-
on der Firma STIHL wurde besonders
auf die ergonomischen Beanspru-
chungen der Bedienperson eingegan-
gen. Die Formgebung der IHandgriffe,
niedrige Vibrationswerte und sehr
gute Tragecigenschaften des Gurtes
sind dabei die besonderen Merkmale.
Die Geriite ab Typ 350 aufwiirts sind
bereits FPA-/DLF-geprift.

Motorsige

Von ELECTROLUX wurde die neue
Motorsige Husqvarna 346 XP als
Weiterentwicklung der bekannten
und bewihrten Sige Typ 242 XP vor-
gestellt. Neben einer Erhohung der
Motorleistung wurde der Bedienkom-
fort verbessert. Erstmals bei HUS-
QVARNA wurde dabei die seitliche
Kettenspannung umgesetzt. Neu ist
auch, dafy der Kunde sich kiinftig die
Ausstattung der Sige selbst zusam-
menstellen kann (Grifform, Katalysa-
tor, Schalter usw.).

Auf dem Stand von SHINDAIWA
war eine Kleinst-Motorsige zu sehen,
deren Antrieb tiber einen riickentrag-
baren Motor und flexible Welle er-
folgt. Der Einsatzbereich konnte bei
der Wertistung bis in Reichhohe lie-
gen, aber auch tberall dort, wo eine
kleine (15cm) Schnittlinge fir Pfle-
gearbeiten ausreichend ist. Vermut-
lich wird jedoch die Produktein-
fihrung in dieser Form nicht moglich
sein, da grundlegende sicherheits-
technische Anforderungen (Ketten-
bremse oder Griffstand) nicht einge-
halten werden.

Spalter und Mobilsigen

Aus der Vielzahl der gezeigten Spalter
stachen zwei Neuheiten heraus. Die
Firma HEISS prisentierte den Igland
WP 2000 Brennholz-Prozessor. Das
Gerit wird an den Frontlader eines
Schleppers montiert. Die Stimme
werden in waagrechter Position in
den Spalter eingefithrt und danach
aufgerichtet. Anschlieffend werden
sie senkrechtstehend von Hydraulik-

messern in einem Arbeitsgang abge-
schnitten und gespalten.

Die Mobilitat durch den Schlepper-
anbau erlaubt es, daff das gespaltene
Holz direkt auf Anhiinger o.i. Trans-
portmittel gebracht werden kann.

Der S&R-Kranspalter KS40 wird an
einen Kran montiert und ermoglicht
dadurch das Aufnehmen, Spalten und
Verladen in einem Arbeitsgang. Der
Schwerpunkt liegt beim Spalten von

stirkerem Holz bis ca. 1 m Linge.

Aus dem reichhaltigen Angebot von
mobilen Band- und Kreissigewerken
hob sich das Vertikalgatter Laks-Sige
500, ein schwedisches Produkt, ver-
tricben durch die Fa. LOGOSOL auf-
fallend hervor. Systembedingt kon-
nen damit gleichzeitig mehrere
Schnitte durchgefiihrt werden, so dai

%
Das mobile Vertikalgatter Likes-Sige 500

in cinem Arbeitsgang ein gesamter
Stammabschnitt (bis 34cm Durch-
messer) bearbeitet werden kann.

Sonderkraftstoff

Bei der Sonderschau wurde im Teil-
bereich ,Mensch und Gesundheit” auf
die personenbezogenen Vorteile bei
der Verwendung von Sonderkraft-
stoff hingewiesen. Dies fiihrte letzt-
endlich auch dazu, daf bei den drei
ausstellenden Vertreibern STIHL, AS-
PEN und STORZ ein guter Zulauf und
grofies Interesse scitens der Messebe-
sucher zu verzeichnen war. Die drei
Produkte Motomix, Aspen und For-
mel Fuel entsprechen der schwedi-
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schen Norm fiur Sonderkraftstoffe
und kénnen, in Verbindung mit ei-
nem geeigneten Mischol, problemlos
in allen handgefiihrten Zweitaktmo-
torgeriten eingesetzt werden. Zu den
bisher noch vorhandenen Problemen
bei der Lagerung und der Verbreitung
der Produkte konnten inzwischen
gute Losungsvorschlige erarbeitet
werden.

Elektronische MeRRkluppe

Eine elektronische Mekluppe fiir
Einhandbedienung zeigte die Firma
DATAFOX. Dabei handelte es sich
noch um ein Prototyp, der noch stark
verbesserungsbediirftig ist. Das elek-
tronische Herz stammt von der be-

Naturlich bleibt es abzuwarten, ob
dieses Helmelement unter Priifbedin-
gungen gemifd DIN EN 397 einen Ein-
flufi besonders auf die Stodimpfung
hat oder nicht. Grundsiitzlich aber ist
cine solche Kiihlung fiir den Arbeits-
bereich vor allem an heifen Sommer-
tagen zu begriiffen.

Eine wasserdichte und dennoch at-
mungsaktive Klimajacke aus zwei
Schichten Treviragewirk mit einer
[SOFILM- Klimamembrane prasentier-
te die Fa.INTERFORST HEMMERLE.
Eindrucksvoll wurde dem Messebesu-
cher vermittels einer Dusche gezeigt,
dafd diese Jacke selbst bei Dauerbe-
regnung kein Wasser durchlifit, aber
dennoch sehr elastisch ist und eine

Das neue Unfallschutzschild der Fa. GRUBE

kannten Datafox2000. Der Einsatz-
schwerpunkt der Kluppe wird bei der
Vermessung von stehendem Holz lie-
gen.

Arbeitssicherheit

Die Aussteller prisentierten aus der
Sicht des Arbeitschutzes wieder ¢in
reichhaltiges Angebot. Neben vielen
schr bewithrten Produkten konnte
der aufmerksame Messebesucher
auch einige neue Produkte ent-
decken.

Im Rahmen des Posterwetthewer-
bes auf der Sonderschau ,Sicherheit
und Gesundheitsschutz, Forsttech-
nik” prisentierte Eckhard HOTZ die
Neuentwicklung eines Kiihlsystems
fiir Schutzhelme. Er erhielt fiir diese
Entwicklung, die mafigeblich das
Helminnenklima im Sommer verbes-
sern kann, einen Preis des Bundesver-
bandes der landwirtschaftlichen Be-
rufsgenossenschaften.

Ein Kuhlelement, welches im Ge-
gensatz zu bereits in Verwendung be-
findlichen Nisse-Kiihlelementen den
Vorteil hat, dafs es den Kopf nicht an-
feuchtet, wird im Vorderteil des Hel-
mes eingebracht. Das enthaltene Gel
ist in der Lage, eine um ca. 10°C redu-
zierte Temperatur zu erzeugen.

gewisse Atmungsaktivitit aufweist
soll. Da diese Jacke in Signalfarben er-
hiltlich ist, ist sie fiir den Arbeitsbe-
reich Forsten sehr interessant und
wird in Kiirze von den Teststellen des
KWEF in den Zentralen Gebrauchstest
aufgenommen,

Auch der Bereich Jagd, Fischerei,
Wandern und Freizeit braucht auf die-
se Entwicklung nicht zu verzichten.
Fiir diese Bereiche ist sie in verschie-
denen Farben, u.a. auch jagdgriin, un-
ter der Bezeichnung ,Climasoft™Kom-
fortjacke zu erhalten. Das Trevirage-
wirk ist bei diesem Typ etwas stirker
aufgerauht und erhilt dadurch ein lo-
deniihnliches Aussehen.

Viele bekannte, bewiihrte und FPA-
gepriifte Produkte zu zeigen, ist fir
Firma GRUBE selbstverstindlich. Als
Reaktion auf die in letzter Zeit ver-
mehrt im Strassenunterhaltungs-
dienst, aber auch in der Forstwirt-
schaft aufgetretenen Unfille, prisen-
tierte sie erstmals auf der Interforst
ein neues Unfallschutzschild, das uni-
versell an jedem Freischneidertyp an-
gebracht werden kann, Aus der Prif-
erfahrung mit Freischneidern bei der
Deutschen  Landwirtschaftsgesell-
schaft (DLG) und besonders aus der
leidvollen Unfallerfahrung im Stras-



senunterhaltungsdienst weifs man,
daR immer wieder gefihrliche Teile
entweder vom Werkzeug (Dickungs-
messer) des Freischneiders selbst
oder von im Schnittbereich liegenden
Gegenstinden oder Objekten auch in
den Gesichtsbereich des Verwenders
geschleudert werden und hier trotz
Gesichtschutz erhebliche Verletzun-
gen verursachen konnen,

Die von GRUBE gezeigte Losung ist
einfach und schutzt neben dem Ge-
sicht auch den Oberkorper, insbeson-
dere den Halsbereich des Freischnei-
derfiihrers. Das Schild soll in Kirze
beim Bundesverband der Landwirt-
schaftlichen Berufsgenossenschaften
(BLB) zur GS-Priifung angemeldet
werden und wird vermutlich dabei
auch auf dem Prifstand der DLG ge-
testet. Ein Einsatz in der Forstwirt-
schaft mufl, neben dem Einsatz im
Stratenunterhaltungsdienst, fir den
es bestens geeignet erscheint, noch
erprobt werden.

Weitere Neuerungen waren  die
Schnittschutz-Latzhose Euro Safety”
der Fa. HE-SICHERHEITSKLEIDUNG,
die sich neben dem eingebauten, CE-

Die KWE- Forenreihe bot Fachleuten
und interessiertem Publikum eine
Plattform, auf der zu aktuellen Fragen
aus Waldarbeit und Forsttechnik Stel-
lung bezogen und diskutiert werden
konnte. In 11 ecineinhalbstiindigen
Veranstaltungen unter der Leitung
von 11 Moderatoren prisentierten
mehr als 60 Fachleute aus Forstwirt-
schaft, Forsttechnik, Forstmaschinen-
bau, Arbeitsmedizin, Umweltschutz
und Verfahrenstechnik ihre State-
ments und diskutierten mit dem Pu-
blikum.

Thematisch wurde das Sonder-
schau-Motto ,, Forsttechnik -intelligent,
umweltschonend, menschengerecht”
aufgenommen und in insgesamt Sie-
ben Forumsveranstaltungen aufberei-
tet. Die Tagesthemen waren den Be-
reichen Arbeitssicherheit und Ge-
sundheitsschutz, Umweltvertriglich-
keit und Forsttechnik- Trends zuzu-
ordnen.

In einem zweiten Schwerpunkt
wurden in drei Forumsveranstaltun-
gen fiir ostliche und westliche Nach-
barlinder wichtige Fragen und bei-
spielhafte Entwicklungen aufgegrif-
fen. Insbesondere wurde der Frage
nachgegangen, wie sich die Weiter-
entwicklung des europiischen Bin-
nenmarkts auf Waldwirtschaft, Wald-
arbeit und Forsttechnik auswirken
wird.

Das Frithschoppengesprich am
letzten Messetag war der Frage nach
der Wetthewerbsfihigkeit der deut-
schen Forstwirtschaft ebenso wie der

gepriiften Schnittschutz auch durch
verbesserten Komfort im Gesifibe-
reich, durch besonders strapazierfiihi-
ge Beinbereiche und detaillierte Aus-
stattungen auszeichnet. Eine Schnitt-
schutzjacke fir Baumpfleger gehort
neuerdings auch zum Programm.

Die Firma PELTOR zeigte neben
den bewihrten Helmen mit Gehor-
und Gesichtschutz ein reiches Ange-
bot an Schutzbrillen aller Arten, die
auch in der Forstwirschaft Anwen-
dung finden konnen.

Die Firma BREIDENBACH hat ne-
ben im Forstbereich bekannten und
bewihrten Produkten necuerdings
auch eine FPA-geprifte Faserpelz-
jacke und einen FPA-geprifien Faser-
pelzpullover unter der Bezeichung
JThermadress” im Angebot.

Insgesamt bleibt zu vermerken, dafd
die INTERFORST immer wieder fiir
Uberaschungen auf dem Gebiet des
Arbeitsschutzes gut ist.

Ulrich Dietz, Andreas Forbrig,
Jochen Graupner, Jorg Hartfiel,

Bernhard Hauck, Reiner Hofmann
und Dietmar Ruppert, KWF

Frage nach der Zukunft der Waldar-
beit in Deutschland gewidmet.

Vertreter des Waldbesitzes, der In-
dustriegewerkschaft BAU, der holz-
verarbeitenden Industrie, der forstli-
chen Lohnunternehmer und der Um-
weltschutzorganisation Green Peace
diskutierten und klirten ihre ver-
schiedenen Standpunkte. Das Ergeb-
nis war ermutigend. hatte man doch
am Ende des Gespriichs den Eindruck,
dafl die Standpunkte nicht unvermit-
telbar sind.

Zusammenfassend [Af3t sich sagen,
dafd der Trend Weiterbildungsange-
bote wie das Forum in Messeveran-
staltungen zu integrieren, den Be-
duarfnissen des Messepublikums sehr

Veranstaltungsbericht

Die Foren auf der Interforst

Die wichtigsten Ergebnisse

und ausgewihlte Statements der
Forenreihe werden in den nich-
sten Ausgaben veroffentlicht.

Die gesamte Forenreihe 98 mit
allen Beitragen wird dariiber hin-
aus als KWF-Bericht aufbereitet.

Sehr gut besucht: Die KWF-Foren

nahe kommt. Die Forumsveranstal-
tungen waren durchweg sehr gut be-
sucht, Stehplitze waren teilweise
Mangelware.

J.Morat, KWF
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Veranstaltungsbericht

Die Posterschau auf der
INTERFORST

Die Posterschau mit Pramierung
bot Hochschulen, Fachhochschu-
len und Forschungsanstalten die
Gelegenheit, neue wissenschaftli-
che Ergebnisse auf den Gebieten
Waldarbeit und Forsttechnik zu
prasentieren.

Veranstaltungsbericht

32. Internationales Sympo-
sium ,Mechanisierung der

Waldarbeit” vom 9.-14. Juli

1998 in Freising

Vom 09.-14.07.98 war der Lehr-
stuhl fur Forstliche Arbeitswis-
senschaft und angewandte Infor-
matik der LMU Miinchen in Frei-
sing (Prof. Warkotsch) Gastgeber
des 32. Internationalen Symposi-
ums ,Mechanisierung der Wald-
arbeit” (FORMEC’ 98), das
fuhrende Forstwissenschaftler
schwerpunktmifiig aus dem mit-
tel- und osteuropaischen Raum
zusammenfuhrte.
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Schwcrpunktc waren dabei Strategi-
en fur einen umweltvertriglichen
Forsttechnikeinsatz, Optimicrungs-
moglichkeiten durch Einsatz von In-
formations- und Kommunikations-
technik sowie Moglichkeiten zur Ver-
minderung der Belastung des Men-
schen bei der Waldarbeit durch Ar-
beits- und Gesundheitsschutz.

Insgesamt nutzten 8 Institutionen
mit 14 Postern die Moglichkeit For-
schungsergebnisse einem breiten Pu-
blikum darzustellen. Die Poster wa-
ren weitgehend von Nachwuchswis-
senschaftlern erstellt. In allen Berei-
chen wurden durchweg interessante
wissenschaftliche  Fragestellungen
aufgegriffen.

Fur die Primierung der hervorra-
gendsten Poster hatte die GEFFA Stif-
tung insgesamt DM 4000 und der
Bundesverband der landwirtschaftli-
chen Berufsgenossenschaften (BLB)
1500 DM fiir einen Sonderpreis Ar-
beits- und Gesundheitsschutz zur Ver-
fligung gestellt.

Eine Jury unter Vorsitz von GEFFA
Kurator Dr habil. Hartung legte Be-
wertungskriterien fest, darunter wis-
senschaftliche Originalitit, Darstel-
lung der angewandten wissenschafili-
chen Methoden, sowie Verstindlich-

keit der Darstellung mit Hinblick auf

ein inhomogenes Messepublikum.

Geschichte und Zielsetzungen
des Symposiums

Das 19606 begriindete Symposium fin-
det im 1 bis 2-Jahresturnus in einem
curopdischen Land statt und fihrt
Forstwissenschaftler aus den Berei-
chen Waldarbeit, Forstnutzung und
Forsttechnik zusammen, um aktuelle
Forschungsergebnisse im Rahmen
von Vortrigen, Fachexkursionen und
Diskussionen auszutauschen und zu
bewerten. Die Symposien werden in
deutscher Sprache ausgerichtet und
hauptsichlich von Wissenschaftlern
aus mittel- und osteuropiischen Lan-
dern besucht.

Das diesjihrige Treffen wurde
nach 1973 (Muanchehof), 1985 (Die-
melstadt) und 1978/1989 (Tharandt)
bereits zum 5. mal in Deutschland aus-
gerichtet. Das 32. Treffen von Forst-
wissenschaftlern aus ganz Europa
kiindet vom weiterhin ungebroche-
nen Willen zum Erkenntnis- und Er-
fahrungsaustausch,  gegenseitigen
Kennenlernen und weiterer Zusam-
menarbeit. Daf} hierbei nicht nur Ost
von West lernen kann, sondern
durchaus auch interessante Impulse
und Ansitze aus dem osteuropii-
schen Raum kommen, wurde im Ver-
lauf der Vortragsreihen zu verschie-

Anligilich der KWF-Mitgliederver-
sammlung am 9. Juli 1998 wurden die
erfolgreichsten Poster priimiert.

Den Sonderpreis des BLB lber-
reichte Dr. Britbach an Eckehard
Hotz, Albstadt, der sich im Rahmen ei-
ner an der Fachhochschule Eberswal-
de erstellten Diplomarbeit mit der
Verbesserung des Helm- Innenklimas
durch ein in den Helm integricrtes
Kiihlelement befafit hat.

Dr. Hecker vom Institut fiir Forst-
benutzung und Forstliche Arbeitswis-
senschaft der Universitit Freiburg
wurde fiir sein Poster tiber ,Schicht-
arbeit bei der mechanisierten Holzern-
te* mit dem ersten Preis der GEFFA
Stiftung in Hohe von DM 2000 ausge-
zeichnet.

Zwei Preise in Hohe von je
DM 1000 gingen an Nicole Bollin vom
Lehrstuhl fiir Forstliche Arbeitswis-
senschaft und Angewandte Informa-
tik der Universitit Miinchen fir ihr
Poster zum Thema ,Eco- Mate* (vgl.
FTT 7/8-97) und an Christoph Kem-
permann vom Institut tir fluidtechni-
sche Antriebe der RWTH Aachen mit
Postern zum Thema ,Umweltscho-
nende  Hydraulikflissigkeiten  in
Forstmaschinen”.

J. Morat, KWF

denen Themenbereichen deutlich.
Der Nutzen des Symposiums ist gera-
de vor dem Hintergrund der anhal-
tenden Umwilzungen in den ostli-
chen Nachbarlindern als auferor-
dentlich hoch einzuschitzen.

Programm

Den Teilnehmern des diesjihrigen
Symposiums wurde ein abwechs-
lungsreiches Programm geboten. Ne-
ben dem Besuch des Forstbetriebes
des Klosters Scheyern, in dessen Ver-
lauf forsttechnische Probleme in der
Praxis erliutert wurden, stand eine
2tagige Exkursion zur INTERFORST
Minchen auf dem Programm. Hier
konnten die Teilnehmer auf dem Frei-
gelinde von der derzeitigen forst-
technischen Produktpalette Kenntnis
nehmen sowie die unter Feder-
fiihrung von KWF und BLB organi-
sierte Forstsonderschau und die Fo-
ren zu Stand und Perspektiven der
Waldarbeit auf nationaler und inter-
nationaler Ebene besuchen. Dies bot
eine ideale Erginzung zur ansch-
lieBenden cigentlichen Vortragsver-
anstaltung des Symposiums in Frei-
sing, die in drei grofse Themenberei-
che gegliedert war. Im einzelnen han-
delte es sich hierbei um:



I. Umweltvertriglicher Einsatz von
Forsttechnik

II. Ergonomie bei der Waldarbeit

III. Technik und Verfahren der Holz-
bringung

Innerhalb der genannten Hauptthe-

men wurden im Durchschnitt fanf

Referate gehalten. Die aus deutscher

Sicht besonders interessanten Vortri-

ge werden in den folgenden Ausga-

ben der FTT auszugsweise wiederge-

geben. Ferner ist beabsichtigt, alle

Vortrige und Diskussionsergebnissc

in einem Berichtsband zu dokumen-

tieren.

Neben den rein fachlichen Aspek-
ten kam auch das kulturelle Begleit-
programm des Symposiums nicht zu

kurz. Dafiir sorgte die Unterbringung
in der inspirierenden Atmosphiire der

Fortbildungsstitte der Erzdiozese

Miinchen, gelegen auf dem Domberg
Freisings, die Dombesichtigung so-

wie der offizielle Empfang beim

Oberbiirgermeister der Stadt mit Hin-

tergrundinformationen zu Land und

Leuten der Region und Verkostung lo-

kaler Spezialititen.

Bleibt zu hoffen, dafd dem fur das
nichste Jahr nach Zagreb (Kroatien)

33. Internationalen
.Mechanisierung der

cinberufenen
Symposium

Waldarbeit” ein ebenso guter Verlauf

wie dem diesjihrigen beschieden ist.

T. Weinberg, KWF

Die Teilnehmer des 32. Internationalen Symposiums  Mechanisierung der Waldarbeic”

Beschreibung und Technische
Daten

Zweigeteilte Alu-Scheibe mit 8 Stahl-
bolzen zum Einhingen der Schlegel-
ketten. Vier Motorsigenketten als
Schlegel (Teilung 3/8” 9 Treibglieder)

Das Schlegel-Mahwerkzeug fir Freischneider
der Firma NEUTEK SAS - Durchmesser: 250 mm

an beiden Enden beweglich in den
Stahlbolzen eingehingt.

Treibglieder nach auBen zeigend;
Scheibenhilften mit 4 Schrauben zu-
sammengehalten.

Abmessungen und Gewichte

Durchmesser:

Aluscheibe 90 mm
Gesamt mit Schlegelkette  250mm
Hohe: 25mm
Gewicht:

mit Schlegelketten: 510g
ohne Schlegelketten: 255¢

Einsatzstellen

- Waldarbeitsschule Magdeburger-
forst (Stihl FS 550)

- Forstamt Dieburg
(Husqvarna 2453)

- Bauhof Grof3-Umstadt
(Dolmar FS 4000)

Aus der Priifarbeit

Testbericht Artiglio
Schlegel-Midhwerkzeug
fiir Freischneider

Hersteller:
NEUTEK SAS

Via 8. Luca 12/23
16126 Genua/Italien

Vertreiber in Deutschland:
Sergio Turrini

Frankfurter Strasse 27

61184 Karben
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Aus der Prufarbeit

Uberpriifung von automati-
schen Kettenbremsen

M. Bortfeld

Das Uberpriifen der auto-
matischen Kettenbremsfunktion

ist aus heutiger Sicht weder not-
wendig noch empfehlenswert.

86 FTI 7+8/1998

Priifmerkmale

Sicherheit

Montage

Ergonomie

Einsatz-
moglichkeiten

Priifergebnis Bewertung

E
Aufpralltest nach DIN 1SO 11806 Teil 4.12.2
keine Beschiidigung der Werkzeuge

Steinschlagtest nach DIN 18O 806 Teil 4.14.5
keine Durchschlige im Beurteilungsbereich
keine Beschidigung der Werkzeugabdeckung
+4
einfache Montage; durch verschiedene Adapter-

scheiben Anpassung an alle gingigen Frei-
schneidertypen moglich

im Vergleich zu anderen Schlegelwerkzeugen
glinstige Eigenschaften bei Lirm und Schwingungen

hiirtere Krautgewichse z.B. Brennessel und Distel ++
hohes Gras und Klee +
kurzes und aufliegendes Gras -

Rankgewichse z.B. Himbeere und Brombeere o

verholzte Gewiichse bis ca. 2 cm o 0

verholzte Gewdichse tiber 2 cm @ -

Arbeitsverhalten

Mihen in schlecht einsehbarem Gelinde und im
Randbereichen fester Gegenstinde (Pfahl, Mauer)

gut moglich

hiiufiges Aufwickeln des Miihgutes bei
Lschwitcheren” Geriten; Motorleistung des
verwendeten Freischneiders sollte daher
mindestens 2 kW betragen

erhohte Verschmutzung der Bedienperson durch
mitgeschleuderte Pflanzen - und Bodenteilchen

Haltbarkeit

Im Verlauf der Prafung traten Schiiden an den
Haltebolzen und den Ketten auf. Schlegelketten
verschleiBen relativ schnell

Reparatur

Schlegelketten und Haltebolzen konnen eintach
ausgetauscht werden; als Schlegelkette konnen
gebrauchte Ketten von Motorsiigen verwendet

werden

++ =schr gut; + = gut; o = befriedigend; - = ausreichend: - = ungenugend

Testbericht Artiglio Schlegel-Mithwerkzeug fur Freischneider

1. Einleitung:

In der Prifpraxis an Motorsigen ent-
steht immer wieder der Wunsch, die
Funktion von Kettenbremsen und
hierbei insbesondere die Auslose-
funktion von automatischen Ketten-
bremsen zu tiberpriifen.

Ursache hierfiir ist vermutlich die
noch immer vorherrschende Mei-
nung, daf} automatische Kettenbrem-
sen im Bedarfsfall nicht einwandfrei
funktionieren und dadurch vermeid-
bare Risiken entstehen. Dies ist zwei-
felsohne auch ein Resultat des hiufi-
gen Mifsbrauchs des Begriffes Jauto-
matische Kettenbremse” durch ein-
zelne Hersteller.

Autor: D. Ruppert

Es gab vor einigen Jahren noch kein
objektives Kriterium zur Beurteilung
der Auslosefunktion von automati-
schen Kettenbremsen, weshalb im Fal-
le eines Mifibrauchs auch schwerlich
nachzuweisen war, daf eine bestimm-
te Kettenbremsversion den Begriff
J2automatisch” nicht verdient.

Im Zusammenhang hiermit, aber
auch aufgrund von Auslosefunktio-
nen, die nicht den Anspriichen in der
Praxis gentigten, wurde in der ISO -
Arbeitsgruppe TC23/5C17 1993 mit
der Erarbeitung einer Mefinorm und
Beurteilungskriterien begonnen, mit
der eine objektive Analyse von auto-
matischen Kettenbremssystemen er-



moglicht wird. Diese MeRnorm liegt
seit Juli 1997 vor und wird in allen
EN- und ISO - Sicherheitsnormen als
Referenzstandard fir diesen Ketten-
bremstyp herangezogen.

2. Untersuchungsmethoden

2.1 Untersuchungen im
Feldeinsatz

Vereinzelt existiert selbst heute noch
der Wunsch, die Funktion der auto-
matischen Kettenbremse vor Ort zu
Gberprifen. Die Uberpriifung auf Ba-
sis eines Ruickschlagversuches verbie-
tet sich aus leicht verstindlichen
Grinden. Derartige Versuche wiirden
angesichts der Vielzahl von mogli-
chen Riickschlagparametern nicht
nur weitere Unsicherheiten in der Ge-
samtbeurteilung verursachen, son-
dern gleichzeitig ein Verletzungsrisi-
ko fur die Person, die den Test durch-
fuhrt, herbeiftiihren.

Zur Vermeidung des potentiellen
Verletzungsrisikos wurde vor etwa 10
Jahren ein einfacher Falltest vorge-
schlagen, bei dem die Motorsiige aus
einer Fallhohe von 35 cm auf einen
Baumstumpf fallen gelassen wird.
Wenn sie bei dem dann auftretenden
Aufprall auslost, gilt der Test als be-
standen.

Spitere Detailanalysen haben erge-
ben, daf die hierbei stattfindende
Vereinfachung der Versuchsparame-
ter zu falschen Beurteilungen von au-
tomatischen Kettenbremssystemen
oder zu Fehlentwicklungen fithren
kann.

Wichtigstes Kriterium in diesem
Test ist eine annihernd richtige Simu-
lation eines Rickschlagimpulses, der
dann im Zusammenhang mit der Mas-
sentrigheit des Handschutzes zur
Auslosung des Bremssystems flhrt
(Sonderausfihrungen von automati-
schen Bremssystemen seien hier
auBer Acht gelassen, da nach unserem
Kenntnisstand inzwischen alle auf
dem Markt befindlichen Systeme
nach dem Trigheitsprinzip auslosen).

Messungen haben aufgezeigt, dafd
in einem Fallversuch ein vollig anders
gearteter Impuls als bei einem Ruck-
schlag auftritt (siehe Abbildung 1).

Ein Kettenbremssystem, welches

bereits bei einem kurzen Stoimpuls
auslost, ist gleichfalls sehr sensibel ge-
gentiber Stofen, wie sie bei normaler
Verwendung der Kettenbremse auf-
treten.
wilren vorprogrammiert und eine vor-
sitzliche AuBerkraftsetzung des Sy-
stems - wie in der Vergangenheit sehr
hiufig beobachtet - wiire absehbar.
Dartiber hinaus ist eine Wiederhol-
barkeit eines derart vereinfachten

Fallversuchs
wiihrleistet,
suchsparameter

Hiufige

schrieben ist.

Diese Problematik war letztendlich
ausschlaggebend fiir die Erarbeitung
eciner Mefimethode, die im Zusam-
menhang mit den verschirften Ket-
tenbremszeitanforderungen die Lang-
zeitfunktion der automatischen Ket-
tenbremse sicherstellt und die verein-

Fehlauslosungen

nicht annihernd ge-
da keiner der Ver-
hinreichend be-
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Abbildung 2: ISO - Testmethode fir automatische Kettenbremsen
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Abbildung 1: Impulsverliufe im Falltest und in

cinem Riickschlagversuch

fachten Fallversuche vor Ort liberflis-

sig macht.

2.2 1SO - MefBverfahren
Leitgedanken bei der Erarbeitung der
ISO - Norm ( ISO 13772: 1997) waren
cine bestmogliche Simulation eines
kritischen Riickschlages und die Wie-
derholbarkeit des Mefiablaufes.

Im verabschiedeten Mefiverfahren
wird die Motorsige auf einem Fall-
prifstand mit einem riickschlagihnli-
chen Impuls beaufschlagt. Die Fall-
hohe der Aufprallmasse (siche Abbil-

dung 2) und damit das Beschleuni-
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gungsniveau wird solange gesteigert
bis erstmalig eine Auslosung des Ket-
tenbremssystems auftritt.

2000

1500 P

nicht akzeptables
| Ausigsen’ |

— —Motorsdgen mit
Hubraum< 40cm*

e
(=]
(=]
(=]

aly) [m/s?

o
[=]
o

Motorsagen mit
Hubraum > 40cm?

500 750 1000
a(x) [m/s?]

tenbremsen

Abbildung 3: Grenzlinien fir das Ausldseverhalien von automatischen Ket-

Termine

Die Forsttechnikmessen in
Europa - KWF-Tagung 2000
in Celle / Niedersachsen

Gleichzeitig wird die Beschleuni-
gung in horizontaler und vertikaler
Richtung an der Schienenspitze ge-
messen. Liegen diese in einem als aus-
reichend definierten Kennfeld (siche
Abbildung 3), ist von einer hinrei-
chend empfindlichen Ausloseemp-
findlichkeit auszugehen. Entschei-
dend ist auch, daf} dieses Verfahren
unabhingig von der verwendeten
Schneidgarnitur (Schiene und Kette)
durchgefiihrt wird, da ansonsten die
Riickschlagsintensitit einer Schneid-
garnitur in einem Riickschlagversuch

Die nichste grofie KWF-Tagung fin-
det im Jahr 2000 parallel zur EXPO
vom 13.-17. September in Celle / Nie-
dersachsen statt. Dies gab Gerd

Janfien, Vorsitzender des Kuratori-
ums flir Waldarbeit und Forsttechnik
(KWF) und Chef der niedersichsi-
schen Landesforstverwaltung - zu-
gleich Gastgeberin der Tagung - in ¢i-
nem Pressegespriich in Miinchen be-
kannt. Das KWF fiihrt damit 2 Jahre

Harald Lang, Geschiiftsfiihrer der ELMIA, und Dr.Klaus Dummel, Geschiifts-
fiihrender Direktor des KWF, beim Unterzeichnen des Kooperationsvertrages.
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nach der INTERFORST ‘98 und ein
Jahr vor der nichsten grofien cu-
ropidischen Forsttechnik-Messe EL-
MIA-Wood 2001 in Jonkoping/Schwe-
den wiederum die forstliche Fachwelt

letzlich bestimmen wirde, ob eine
Kettenbremse automatisch auslost.

Das beschriebene Mef3verfahren ist
inzwischen international harmoni-
siert und Grundlage fiir internationa-
le Sicherheitsnormen wie EN 608 und
ISO 11681, in denen die Beurtei-
lungskriterien fiir Motorsigen im De-
tail beschrieben werden.

3. Schluffolgerung:
Das Uberpriifen der automatischen
Kettenbremsfunktion ist aus heutiger
Sicht weder notwendig noch empfeh-
lenswert, da praxisnahe Uberprii-
fungsmethoden cher Risiken entste-
hen lassen als diese zu vermindern.
Motorsiigen, die einer Baumuster-
priffung unterzogen wurden, haben
ein aufwendiges Prifprogramm bei
ciner der anerkannten Priifstellen
durchlaufen. Es ist deshalb davon aus-
zugehen, dafd alle in Europa in den
Verkehr gebrachten Motorsagen ent-
sprechend der EN 608 cine zuverlis-
sig wirkende automatische Ketten-
bremse aufweisen, Aufieres Erken-
nungsmerkmal derart Gberpriifter
Motorsigen ist das CE - Zeichen.

M. Bortfeld
Fa. Stihl, Waiblingen

und die Herstellerfirmen zusammen.
Die Stadt Celle mit ihrem modernen
Kongrefizentrum und die umliegen-
den ausgedehnten Wiilder bicten be-
ste Voraussetzungen fiir die Ausrich-
tung einer groflen Tagung,.

Mit dem Leitthema der KWF-Ta-
gung 2000 ,Forstwirtschaft im Ein-
klang von Mensch, Natur, Tech-
nik” will das KWT deutlich machen,
dafd die Forstwirtschaft mit fachge-
recht eingesetzter Forsttechnik ein
aktuelles und nachahmenswertes Bei-
spiel far die Umsetzung des EXPO-
Mottos in Mitteleuropa und weltweit
ist.

In der bewiihrten traditionellen Ta-
gungsstruktur mit Fachkongref3, Fa-
chexkursion und Forstmaschinen-
und Neuheitenschau werden sowohl
die theoretischen Grundlagen und
strategischen Weichenstellungen fiir
das Wirtschaften im Wald behandelt
als auch die 6konomisch und okolo-
gisch optimierte Verfahrenstechnik
mit den erforderlichen Maschinen,
Geriten und technischen Ausristun-
gen praxisnah im Wald demonstriert.

Die KWF-Forstmaschinen- und
Neuheitenschau zihlt mit zuletzt Giber
30.000 Fachbesuchern neben ELMIA-
Wood und INTERFORST zu einer der
drei grofien Forsttechnikmessen in
Europa.

Durch Kooperation mit der EL-
MIA will das KWF seine Schlagkraft



bei der Organisation der Forstmaschi-
nen- und Neuheitenschau weiter stir-
ken und international noch mehr
Aussteller und Besucher vor allem aus
dem forstlich wichtigen skandinavi-
schen Raum mobilisieren. Erwartet
werden eine Vergrofierung des Ange-
botes und eine Verbreiterung der
Plattform fir Erfahrungsaustausch
und Innovation.

Das gilt auch fiir cin erginzendes
Netzwerk der Organisatoren grofier
Forsttechnikmessen, mit dem die In-
formationsunterstiitzung, die Abstim-
mung von Terminen und Profilen
und letztlich die Effizienz im Interes-
se der Aussteller und Fachbesucher
verbessert werden sollen. In dieser
Zielsetzung  besteht  Ubereinstim-

Das KWF zeichnet mit der Medaille
Personlichkeiten aus, die sich in be-
sonderer Weise um das KWF und um
die Aufgabenstellung des KWF  \Wald-
arbeit und Forsttechnik” verdient ge-
macht haben. Damit soll Dank abge-
stattet werden. Arbeit und Person-
lichkeit sollen Beispiel und Ansporn
fur die jlingeren aktiven KWE-Mitglie-
der sein.

Durch Beschlufd des KWFE-Vorstan-
des wurde anlifslich der 18. ordentli-
chen Mitgliederversammlung am 9.
Juli 1998 in Miinchen die KWF-Me-
daille durch den KWF-Vorsitzenden
an Dr. Wilfried Ott, Jorg Weitbrecht
und Dr. Roland Fritzsch Gibergeben:

Herrn Dr. Wilfried Ott fiir seine her-
vorragenden Verdienste wum die
Fithrung des KWF, um Waldarbeit
und Forsttechnik und um das Ziu-
sammentvdachsen von Ost und West
im KWF

Laudatio

Als Landesforstpriisident Dr. Wilfried
Ott vor zehn Jahren den Vorstands-
vorsitz des KWF tibernahm, war er fir
diese Fiihrungsaufgabe bestens geru-
stet: Forststudium in Freiburg, Pro-
motion mit einer Arbeit zur Entwick-
lung der Forstorganisation in Wiirt-
temberg, Referent im Forstministeri-
um und in der Forstdirektion Stutt-
gart, Forstamtsleiter in Mossingen,
dann 1968 vor genau 30 Jahren die er-
ste Beriithrung mit dem KWF als Lei-
ter des Waldarbeitsreferates im Mini-
sterium und somit Vertreter seines
Landes im KWF-Verwaltungsrat; es
folgte der Wechsel in das Referat
Forstpolitik, eine Aufgabenstellung,
die ihn zunichst als stellvertretender
Leiter, dann ab 1986 als Leiter der
zweitgrofiten deutschen Landesforst-
verwaltung und auch in seinen Eh-
rendmtern und Publikationen beweg-
te und in der er weit iber die Gren-
zen Baden-Wirttembergs hinaus viel
zum Nutzen des Waldes und - in der

mung zwischen den Hauptverant-
wortlichen der drei Veranstaltungen,
neben Gerd Janflen den Geschifts-
fithrern der ELMIA Harald Lang bzw.
der Munchener Messe Karl-Dieter De-
misch, die an dem Pressegesprich
ebenfalls teilnahmen.

Markttransparenz, Information und
Innovation sind nach Auffassung des
KWT die Motoren des forsttechni-
schen Fortschritts, auf den die Forst-
wirtschaft dringend angewiesen ist,
um den Wald mit seinen vielfiltigen
Aufgaben fir die Gesellschaft zu er-
halten und den konkurrenzlos um-
weltfreundlichen Rohstoff Holz profi-
tabel zu erzeugen. Hierzu tragen die
KWF-Tagung und die Forsttechnik-
messen entscheidend bei.

Sprache seiner schwiibischen Heimat
-der Waldleute” bewegt hat.

Es war eine glickliche Entschei-
dung des Verwaltungsrates 1988, Dr.
Ot zum  KWF-Vorsitzenden  zu
wiithlen; denn es standen sturmische
Zeiten bevor, die eines zielstrebigen
Steuermannes mit grofRer Uberzeu-
gungskraft und Integrationsfihigkeit
bedurften: sie prigten die achtjihrige
JAra Ot

Herausragendes Ereignis war die
Wiedervereinigung Deutschlands, die
natiirlich auch das KWF, seine Orga-
nisation und seine Arbeit betraf. Es ge-
lang, die gemeinsame Arbeit der Fach-
kollegen in Ost und West im KWF zu
organisieren, die seither Selbstver-
stindlichkeit geworden ist. Die
Schwestereinrichtung des KWF ,Zen-
tralstelle fur forsttechnische Priifun-
gen” (ZFP) in Potsdam konnte in we-
sentlichen Teilen als temporire

Aufdenstelle erhalten werden. Thre
Eingliederung an dem nach griindli-
cher Diskussion einmiitig festgeleg-

Min.Dir.G. Janfien.

Dr.Roland Fritsch (1i.) und Dr.Wilfried Ott (re.) mit dem KWF Vorsitzenden

Personelles

Ubergabe der KWF-Medaille
an Dr.Wilfried Ott,

Jorg Weitbrecht und
Dr.Roland Fritzsch

ten KWF-Standort Grof3-Umstadt war
eine schmerzliche, aber unvermeidli-
che Zisur, die durch eine neue Ver-
waltungsvereinbarung zwischen
Bund und Lindern iiber die gemein-
same Forderung des KWF abgesichert
wurde.
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1994 wurde eine tiefgreifende Stra-
tegiediskussion im und um das KWF
gefuihrt, die mit der Festlegung eines
mittelfristigen Struktur-, Aufgaben-
und Finanzrahmens unter Dr. Otts
Leitung einvernehmlich abgeschlos-
sen werden konnte. Dieser Rahmen
hat sich als tragfihig erwiesen.

Wihrend seiner Amtszeit hat sich
die Forsttechnik durch die Harvester-
technologie revolutioniert - vergleich-
bar mit der Einfuhrung der Motorsi-
ge. Der Stand der Technik wurde
durch die Tagesarbeit des KWFE, ins-
besondere die FPA-Priifungen, vor al-
lem aber durch die zwei grofien und
bisher grofiten Tagungen der KWE-
Geschichte in Koblenz 1992 und
Oberhof 1996 aufgearbeitet und ein-
drucksvoll demonstriert. Durch sei-
nen Hauptvortrag bei der KWEF-Ta-
gung 1996 hat Dr. Ott die schwierige
Lage der Forstwirtschaft eindrucks-
voll und tiberzeugend analysiert und
eine Standortbestimmung von Wald-
arbeit und Forsttechnik im Span-
nungsfeld von Ertragskrise und Natur-
orientierung vorgenommen. Diese
wirkt fort und ist Grundlage der wei-
teren Arbeit, die mehr und mehr un-
sere Nachbarn einbezieht und dem
KWF eine unverzichtbare Mittler- und
zunehmend auch Vorreiterrolle zu-
weist. Sein Handeln hat priigende
Spuren hinterlassen und Weichen in
eine gute Zukunft gestellt.

Das KWF ehrt in Dr. Wilfried Ott,
seinem Vorsitzenden von 1988 bis
1996 und Ehrenmitglied, einen her-
vorragenden Fachmann und eine vor-
bildliche Fiithrungspersonlichkeit. Er
hat sich um das KWF und um Waldar-
beit und Forsttechnik grofie Verdien-
ste erworben. Wir sind ihm hierfiir
dankbar.

Herrn ForstdireRtor Jorg Weitbrecht
[fiir seine Verdienste um die Entwick-
lung der Holzerntetechnik und die
Sorstliche Gebrauchswertpriifung des
KWF

Laudatio

Als Forstdirektor Jorg Weitbrecht
1974 vom KWF-Vorstand als Vertreter
des Landes Baden-Wirttemberg in
den FPA-Arbeitsausschuf ,Schlepper
und Maschinen” berufen wurde, fiel
diese Wahl auf einen profilierten
Forstamtsleiter und Waldbauer, der
sich in seinem eigenen Betrieb und
im grofieren Forstdirektionsbereich
durch die Entwicklung von maschi-
nentechnischen Losungen und deren
Umsetzung und Einsatz einen Namen
gemacht hatte und bewies, dafs Ratio-
nalisierung und Maschineneinsatz
keinen Konflikt mit dem Waldbau be-
deuten mufiten.

Zuvor war durch Forststudium in
Freiburg, Grof3e Forstliche Staatspri-
fung, mehrere berufliche Stationen
im Bereich der Forstdirektion Sid-

wiirttemberg-Hohenzollern sowie ¢i-
ne sechsjihrige Referententitigkeit
im Holzverkaufsreferat der Ministeri-
alforstabteilung in Stuttgart ein brei-
tes fachliches Fundament fiir die
nachfolgende erfolgreiche Titigkeit
als Leiter des Staatlichen Forstamtes
Klosterreichenbach mit Maschinen-
betrieb und seine ehrenamtliche Ar-
beit im KWF gelegt.

16 Jahre lang hat Jorg Weitbrecht
als Mitglied des FPA-Arbeitsausschus-
ses .Schlepper und Maschinen™ mafs-
geblich Prifgrundsitze und Prifpra-
xis und damit die Entwicklung und
die Qualitiit des Maschinenangebotes
in Deutschland mitbestimmt und ab
1981 acht Jahre lang als dessen Ob-
mann cinen der wichtigsten Aus-
schisse des KWF mit ausgewiesenen
Fachleuten aus allen Bundeslindern
und Waldbesitzarten sowie aus dem
benachbarten Ausland zielorientiert
geflhrt. Hierbei kamen ihm nicht nur
seine fachliche Kompetenz, sondern
auch scine souverine Gewandtheit in
der Fiuhrung von Menschen und der
Leitung von Gremien und seine Kunst
zustatten, | Pfeife rauchend” zu-
zuhoren, Wichtiges von Unwichtigem
zu trennen und die Dinge auf den
Punkt zu bringen.

Sein Name bleibt untrennbar mit
einer wichtigen Phase des forsttech-
nischen Priiffwesens im KWF und der
Forsttechnik-Entwicklung verbunden
-vor allem derjenigen von Stammholz-
entrindungsziigen, namentlich des Sy-
stems ,Klosterreichenbach”.

Das KWF chrt in Forstdirektor Jorg
Weitbrecht einen hervorragenden
Fachmann und eine vorbildliche Per-
sonlichkeit. Er hat sich um das forst-
technische Prifwesen und die
Weiterentwicklung der Forsttechnik
grofie Verdienste erworben. Wir sind
ihm hierfiir dankbar.

Herrn Dr. Roland Fritzsch fiir seine
Verdienste wm die Technik der Wald-
verjiingung und das Zusammen-
wachsen von Ost und West auf demn
Gebiet der Forsttechnik

Der KWE-Vorsitzende Gberreicht FD Jorg Weit-
brecht die Medaille.




Laudatio

Dr. Roland Fritzsch, 1929 in Johann-
georgenstadt im Erzgebirge geboren,
studierte Forstwirtschaft in Eberswal-
de und kam nach zwei Stationen als
Referent fur Aufforstung und Melio-
ration im Ministerium fiir Land- und
Forstwirtschaft und als Mitarbeiter
fir Rohholzimporte beim deutschen
Innen- und Aufienhandel der DDR
1958 an das Institut fiir Forstliches In-
genieurwesen der Technischen Uni-
versitit Dresden in Tharandt, wo er
1969 promovierte und danach als wis-
senschaftlicher Oberassistent  bis
1992 titig war. Es folgten drei Jahre
als Projektleiter am neu zugeschnitte-
nen Institut fiir Forstnutzung und
Forsttechnik in Tharandt, bis er mit
dem Beginn des Jahres 1995 in den
Ruhestand trat.

Walderneuerung und Aufforstung
waren die zentralen Themen seines
Berufslebens, seiner Forschungs- und
Entwicklungsarbeit und seiner Lehr-
und Veroffentlichungstiitigkeit. So
entwickelte er ein Maschinensystem
fur Forstbaumschulen auf der Basis
des Geritetrigers RS 09, ein Maschi-
nensystem flir Walderneuerung im
Mittelgebirge, Mechanisierungslosun-
gen fir die Wiederaufforstung immis-
sionsgeschidigter Kahlflichen im Erz-
gebirge und schlieSlich in Zusam-
menarbeit mit dem Forstamt Darm-

Am 30. August 1998 vollendet Dipl.-
Ing. Gerhard Gerdsen sein 60. Le-
bensjahr. Seine Kolleginnen und Kol-
legen in der Zentralstelle und den
Ausschiissen gratulieren ihm ganz
herzlich hierzu und wiinschen ihm
weiterhin Gesundheit, Schaffenskraft
und Lebensfreude.

1938 in Frankfurt a.M. geboren
wurde nach Grundschulausbildung
und Mittlerer Reife Technik sein viel-
stufiges Ausbildungsziel und seine be-
rufliche Lebensaufgabe. Folgende Sta-
tionen seien angefithrt: Maschinen-
schlosserlehre mit Facharbeiterbrief,
Maschinenbaustudium in Siegen mit
Ingenieurpriufung und Zuerkennung
der Hochschulreife, Studium der Luft-
fahrttechnik mit Schwerpunkt Aero-
dvnamik und Flugmechanik an der
TU Braunschweig mit Diplomhaupt-
prifung 1969, danach eine 10jihrige
Tatigkeit als wissenschaftlicher Mitar-
beiter am Institut fiir Flugfiihrung der
Deutschen Forschungs- und Ver-
suchsanstalt fiir Luft- und Raumfahrt
in Braunschweig bzw. am gleichnami-
gen Institut der dortigen TU. Hieran
schlof sich eine knapp halbjihrige In-
dustrietitigkeit in der Konstruktions-
abteilung eines Halbzeugwerkes fir
NE-Metalle an.

stadt die rationelle Aufforstung un-
geriumter Sturmflichen mit
Grofipflanzen mittels Baggereinsatz,
die sehr eindrucksvoll bei den grofden
KWF-Tagungen in Koblenz und Ober-
hof demonstriert wurden.

Rund 100 wissenschaftliche Verof-
fentlichungen und zahlreiche von ihm
betreute Diplomarbeiten und Patent-
anmeldungen zeugen von seiner Ar-
beit, scinem unermiidlichen Fleifd und
seinen Ideen wie auch von seiner Be-
stindigkeit und Uberzeugungskraft bei
der Umsetzung neuer Erkenntnisse.

Als erster ostdeutscher Fachkollege
erwarb er die Mitgliedschaft des KWF
am 1. Miirz 1990 und war fortan ein
unermiidlicher Forderer der KWF-
Idee in seinem Wirkungsbereich und
cin kompetenter und tatkriftiger Hel-
fer auf den Arbeitsfeldern des KWF
und bei KWF-Projekten. Stets war er
dabei ein liebenswiirdiger, kollegialer
~Botschafter” siichsischer Lebensart
und des grofien forstfachlichen Erfah-
rungsschatzes Ostdeutschlands und
speziell Tharandts.

Das KWF ehrt in Dr. Roland
Fritzsch einen hervorragenden Fach-
mann und eine vorbildliche Person-
lichkeit. Er hat sich um die Forsttech-
nik und das Zusammenwachsen von
Ost und West auf diesem Fachgebiet
grofde Verdienste erworben. Wir sind
ihm hierfiir dankbar.

Seit 1. Mirz 1981 ist er als Ingeni-
eur in der KWF-Zentralstelle titig und
leitet den Fachbereich  Prifwesen
und Normung®, seit der Eingliede-
rung der Aufienstelle Potsdam 1995
als Stellvertreter, und zusitzlich seit
1990 das neugebildete Sachgebiet
LGeridtesicherheit, Normung und
Mefitechnik”. Aufbauend auf seiner
breiten theoretischen Ausbildung
und Begabung hat er sich stets um fur
die deutsche Forstwirtschaft wichtige
Fragen der technischen Normung
und Geriitesicherheit gekiimmert und
hierzu vielfiltige Anregungen gege-
ben sowie in Veroffentlichungen und
Arbeitspapieren dokumentiert. Als
Vorsitzender der GS-Prifkommission
und Leiter des DPLF-Priiflabors beim
KWEF, als Obmann des DIN-Arbeits-
ausschusses Handsigenkettenmaschi-
nen und als Mitglied des FPA hat er
mitgeholfen, dafd der Forstpraxis si-
cheres und brauchbares Arbeitsgerit
und der Konstruktion entsprechendes
Regelwerk zur Verfiigung stehen. Sein
besonderes Bemiihen gilt der Er-
hohung der 6kologischen Akzeptanz
von Forstmaschinen durch konstrukti-
ve Mafinahmen zur Reduktion des Bo-
dendrucks sowie die Einflihrung bio-
logisch schnell abbaubarer Hydraulik-
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Gerhard Gerdsen - 60 Jahre
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#Wir gratulieren”
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flissigkeiten. Derzeit be-
schiiftigt er sich intensiv
mit einem Forschungs-
projekt zur umweltscho-
nenden  Hydraulik  in
Forstmaschinen, die an
dieses Medium ganz be-
sonders hohe technische
Anforderungen stellen.

Nach Auslaufen einer
Altersteilzeitmainahme
Mitte des Jahres 2000
wird er sich ganz seinen
vielfiltigen Hobbys, u.a.
als aktiver Musiker, Jiger,
Hundefiihrer und Betrei-
ber eines ehemaligen Forstgehdfts am
Rande der Schorfheide, widmen kén-
nen, Als lizenzierter Flugzeugfiihrer
hatte Gerhard Gerdsen hiufig Gele-
genheit, die Welt von oben zu be-
trachten und tliber die ,Waldgrenzen”
hinauszublicken. Dieses Bild kann
verdeutlichen, was er an AufSerforstli-
chem, Technischem, Grenziber-
schreitendem (mitunter auch die

Herrn  Forstamtsrat a.D. Horst
Reinecke, langjihriges Mitglied im
KWF-Arbeitsausschuff  Jungwuchs-
pflege” und iiber 30 Jahre KWF-Mit-

Herrn Forstoberrat Dieter Dostal,
von 1957-1966 Mitarbeiter der Tech-
nischen Zentralstelle der deutschen
Forstwirtschaft (TZF), der Vorginge-

Herrn Landfortmeister Dr. Heinz
Leyendecker, fritherer Dezernent fir
Waldarbeit, Forstmaschinen und
Waldwegebau in der Forstabteilung
des Regierungsprisidenten in Darm-
stadt, Mitglied seit Grindung des

Ams. August vollendet Prof. Dr. rer.
nat. habil. Rolf Heinz Grammel, ehe-
maliger Direktor des Institutes fiir
Forstbenutzung und Forstliche Ar-
beitswissenschaft der Universitit
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Grenzen des dem KWF Moglichen)
positiv in die Arbeit der Zentralstelle
cingebracht und angeregt hat. Moge
dies in den letzten zwei Berufsjahren
im KWF anhalten und moglichst viel
davon in der Forstpraxis ankommen.
Wir wiinschen ihm im KWF und
auRerhalb alles erdenklich Gute.

K. Dummel

glied zur Vollendung seines 70. Le-
bensjahres am 8. Juli 1998, Eine aus-
fihrliche Wirdigung findet sich in
FTT 10/88.

rin des spiteren KWT, zur Vollendung
seines 70. Lebensjahres am 2. August
1998. Eine ausfithrliche Wiirdigung
findet sich in FTT 12/90.

KWF, zur Vollendung seines 90. Le-
bensjahres am 24. August 1998. Der
berufliche Weg und seine Leistungen
sind in FT1 8/68, 8/73, 8-9/88 aus-
fuhrlich gewtirdigt worden.

Freiburg, sein 70. Lebensjahr. Eine
ausfiihrliche Wardigung seines beruf-
lichen Schaffens ist in FTT 9/93 nach-
zulesen.
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